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Expertise — Passion — Automation
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Bezdratovy prenos I/0 signalt
v primyslovém prostiedi? Ano!

Spole¢nost SMC, leader v préimyslové automatizaci pneumatickymi komponenty,
predstavuje revolucni feSeni bezdratového prenosu fidicich, procesnich a diagnostickcych I/0 signalC:

Rada EX600-W - bezdratové komunikaéni jednotky

Bezdratovy prenos az 1280 vstupl a vystupu - az 127 modull Wirless slave
pfipojenych k modulu Wireless master

Moduly Wireless master - s komunikacnimi protokoly Profinet, nebo Ethernet IP
Vysoka odolnost vici ruseni - spolehlivda komunikace i v prostredi svafoven

a vysokého bezdratového sitového provozu
Rychla komunikacni odezva - kratky inicializacni cyklus
Z&adné komunikaéni kabely pro moduly Wireless slave - komunikace bez vypadk(

vlivem poruch vedeni

Wireless Master Wireless Slave (((0))) m
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Anton Paar

NEZTRACEJTE CAS. MERTE HUSTOTU TAM,
KDE POTREBUJETE, S DMA™ 35

Rychlé méreni kdekoliv s pouzitim pouze 2 ml vzorku
Robustni pro spolehlivé a dlouhodobé vyuziti v laboratofi, vyrobé i terénu
Méreni velkého mnozZstvi rliznych vzorkd jedinym piistrojem

Dokonald dohledatenost a dokumentace dat

VT AN

Kontaktujte nas www.anton-paar.com
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stay connected

Vysoke standardy
v potravinarském

prumyslu vyzaduiji Cista
reseni.

S 10 moduly CUBE67 HD

a kompetentnim poradenstvim
spolecnosti Murrelektronik
spinite vSechny pozadavky.

CUBE6THD
10 moduly v hygienickém provedeni

= nahradte nerezové rozvodnice

m hospodarna decentralizace az do zony
kontaktu s potravinami

m flexibilita diky volné konfigurovatelnym
vstuplim a vystupiim

m rychle a bezchybné zapojena
instalace

ot
J-o it

»

A murrelektronik.cz

CUBEG67 HYGIENIC DESIGN
VHODNY DO POTRAVINARSKYCH ZON

Cube67 je modularni sbérnicovy systém spolecnosti Murrelektronik
pro dokonalé decentralizované instalacni koncepce. Jeho flexibilita
umoznuje realizovat pro kazdou aplikaci nejvhodnéjsi reseni - kom-
pletné v kryti od IP20 aZz do IP69K.

S moduly Hygienic Design pro Cube67 miize systém Cube plné vyu-
Zit své silné stranky také ve strojich a zarizenich v potravinarském
primyslu.

V potravinarstvi plati obzvlasté vysoké naroky na odolnost a moznost
¢isténi pouzitych komponent. Moduly Cube67 Hygienic Design tyto na-
roky dokonale splnuji. Skladaji se z uzavfeného nerezového pouzdra
a kruhovych konektord z nerezové oceli V4A (1.4404) a jsou navrzeny
tak, aby je bylo mozné snadno distit. Disponuji vysokym stupném kryti

IP69K. Instalacni koncepce Cube67 tak mize byt aktivné rozvinuta az

do z6ny potravin.

To prinasi konkrétni tspory:

«  Pouzitim modulli Cube67 Hygienic Design lze usetfit za svorkovni-
ce z nerezové oceli, které jsou v potravinarském sektoru obzvlasté
drahé.

« Paralelni zapojeni jednotlivych kabelt pomoci nerezové mfizky je
v sektoru Food &Beverage extrémné narocné a musi byt pouzity
velmi drahé specialni kabelové vazaci pasky. V pripadé systému
Cube se dostanete pfimo do procesu jedinym systémovym kabe-
lem. Tim se Setfi prostor a vyznamnése snizuje naro¢nost instalace.

+ Ventilové ostrovy a inteligentni senzory lze efektivnima GUspornym
zpUsobempfipojit k 10-Link Master modulu.

Pro vice informaci navstivte www.murrelektronik.cz

" Cube67 Hygienic Design, rizné
moduly




VYROBCE STROJU A ZARIZENi PRO POTRAVINARSKY PRUMYSL
KOMPLETNiI DODAVKY PIVOVARU NA KLi¢

WWW.CHEOPS-CHOTEBOR.CZ

Vyrobni program:

Linky na plnéni do KEGi1, Caskui, One-Way Kegu
Procesni zarizeni, CIP stanice, technologie na michani
napoju

Linky na plnéni do sklenénych a PET lahvi

Paletizace, depaletizace




Professional
Automation Solutions >

Jsme eso

V automatizaci

pivovaru

Svérte svUj projekt predni ceské
inzenyrsko-dodavatelské spolecnosti

Jsme specialisté na komplexni automatizaci
v potravinaiském a napojovém pramyslu,
prfedevsim v pivovarech a pfi vyrobé lihovin.

esonic.cz

%

Komplexni sluzby pro vas na miru

< Modernizace
vyrobnich zarizeni

< Primyslova
automatizace

< \yrobni informacni
systémy

< Projekce a vyroba
technologickych zafizeni

< Servis
a podpora 24/7

< Elektro projekce
a vyroba rozvadécu




More than [ sensors + automation

Technologie pro pivovarnictvi

meéreni - regulace - registrace
inovativni reseni - spickova technika

JUMO Méreni a regulace s.r.o. WWW.jumo.cz



Partneri

Generalni partner

Partneri

KUKA Roboter

Firma KUKA nabizi pomoci sité specializovanych systémovych partnerd feseni pfizpisobena na miru kazdé-
mu pozadavku. Roboty nakladaji a vykladaji balici stroje, kartonuji, etiketuji, paletizuji a kompletuji k odbéru,
nebo zvysuji efektivitu jiz s pfedstihem ve fazi zpracovani.

www.kuka-robotics.com/czech_republic/cs/

Z S\VIC

Industnal Automaton >
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!? Anton Paar

FERFECTION IN SUTOHATIIH

m MURR
mhAm ELEKTRONIK
stay connected

SMC Industrial Automation CZ s.r.o.

SMC je globalnim lidrem trhu v oblasti primyslové automatizace s pneumatickymi a elektrickymi systémy. Standard-
ni portfolio zahrnuje 12 000 prvkd s vice nez 700 000 variantami, od Upravy stla¢eného vzduchu, pres ventily, pohony
a elektronické prvky, az po prvky pro vakuum, coZz umoznuje vyhovét i nejnaro¢néjsim pozadavkim automatizace.
Spole¢nost SMC byla zalozena roku 1959 v Tokiu, v Japonsku, jako vyrobce filtri a filtracnich vlozek ze spékaného
bronzu. Nepretrzity vyvoj pneumatickych prvku az k sofistikovanym fesenim primyslové automatizace zajistilo SMC
celosvétovy uspéch. Dilkazem je podil 30% na globalnim a 65% na Japonském trhu.

SMC, s hlavnim sidlem v Tokiu, ma celosvétové pies 400 pobocek v 82 zemich na 5 kontinentech. Pres 4 800 prodej-
nich technikd je pfipraveno poskytnout $pickové poradenstvi a technickou podporu nasim zakaznikdm. SMC pred-
stavuje unikatniho globélniho dodavatele. Ti roky po sobé bylo SMC zafazeno v magazinu Forbes mezi 100 nejvice
inovativnich spolecnosti na svété. Diky 35 vyrobnim zavoddm a husté prodejni siti garantuje SMC vysokou pruznost
dodavek kvalitnich a inovativnich prvka po celém svété.

WWW.smC.CZ

ESONIC a.s.

Spole¢nost ESONIC a.s. je jednim z pfednich dodavateltl v oblasti primyslové automatizace technologickych procest
a vyrobnich informac¢nich systém(. Spole¢nost se specializuje na komplexni automatizaci pfedevsim v napojovém
a potravinaiském pramyslu v pfevazné mire s pouZitim procesnich systémt SIEMENS Braumat, ProLeiT Plant iT nebo
ESONIC ECS System. Spole¢nost je dlouholetym partnerem piednich svétovych vyrobctl pivovarskych technologii
GEA Brewery Systems a ZIEMANN HOLVRIEKA. Mezi nejvyznamnéjsi zakazniky spole¢nosti ESONIC v oblasti potravi-
naistvi patii napfiklad Plzerisky Prazdroj, Heineken, Pivovary Staropramen, Pivovary Lobkowicz, Karlovarskéa Beche-
rovka, STOCK, Coca-Cola a cela fada dalsich vyznamnych tuzemskych i zahrani¢nich firem.

www.esonic.cz

Anton Paar Czech Republic s.r.o.

Anton Paar vyviji, vyrabi a distribuuje vysoce presné laboratorni pfistroje a procesni méfici systémy a nabizi uzivatel-
sky specificka fe$eni automatizace a robotizace. Je svétovym lidrem v méfeni hustoty, koncentrace a obsahu CO, a na
poli reologie. Anton Paar GmbH je ve vlastnictvi charitativni nadace Santner Foundation.

www.anton-paar.com/cz-cs/produkty/prumysl/aplikace/pivo-fabs/

B+R automatizace, spol. s r.o.

4Perfection in automation” aneb dokonalost v automatizaci znamena také to, Zze vsechny své znalosti a kreativitu za-
métujeme na vyvoj vyrobk(, které stanovuji inovacni trendy. Tohle motto pfevadime na realitu tim, ze zakaznikm
nabizime Uplna automatizacni feseni s maximalni flexibilitou a Uspornosti. Od upravenych vyrobki po velkosériovou
vyrobu se zaméfujeme na vyhovovéni potfebam svych zakaznikd.

www.br-automation.com/cs/perfection-in-automation/

Murrelektronik CZ, spol. s r.o.

Spole¢nost Murrelektronik nabizi Siroky sortiment produktil pro zajisténi spolehlivého napéjeni stroju a zatizeni,
modultl pro zpracovani signald, signaliza¢nich a propojovacich jednotek, jednotek vzdalenych vstupt a vystupl jak
pasivnich, tak i aktivnich pro priimyslové sbérnice a velké mnozstvi variant propojovaci kabeldze a konektor.

www.murrelektronik.cz



Partneri

Eutit s.r.o.

E “ ' I ' Firma EUTIT je vyrobcem odlitkid z taveného cedice. Tradice vyroby zacala v roce 1951 odkdy je rozsifovéan sortiment

vyroby a dle potieb zakaznikd vznikaji stale nové druhy odlitkd. Po roce 1995 doslo ke znovuvzkiiseni kanaliza¢niho
programu, kdy firma navézala na Uspéchy z 50. let a zacala znovu vyrabét zlaby a dalsi odlitky z taveného cedice pro
tento ucel pouziti. Tim se zkompletovala dne$ni podoba vyrobniho programu, ktery ma t¥i hlavni pilite - potrubi,
dlazdice a vyrobky pro kanalizace.V posledni dobé je velmi oblibené pouziti nasich dlazdic v provozech pivovard, kde
jsou vyuzity vynikajici vlastnosti ¢edi¢ovych dlazdic jako je — chemické odolnost, tvrdost, otéruvzdornost, hygienicka
nezavadnost apod.

www.eutit.cz

CHEOPS spol. sr.o.

Spole¢nost CHEOPS spol. s r.o. byla zaloZzena v roce 1992. Za dobu své existence si vybudovala zakladnu pro vyrobu
a vyvoj novych stroju a zafizeni, a to pfedevsim pro potravinaisky pramysl.

Vyrobni program: linky na pInéni KEGU, linky na pInéni do skla a PET lahvi, linky na pInéni PET One-Way-KEGU, techno-
logické celky - CIP stanice, paletizace, depaletizace, stohovac palet, mycky a myckoplnice, triblok, balici linky, nadrze,
S vkladace / vykladace, baleni do krabic, zafizeni pro minipivovary, zakézkova vyroba.

www.cheops-chotebor.cz

WILH ELM Wilhelm Fischer

leHER Nase MCP Multipack stroje jsou dokonale vyvinuty pro baleni lahvi a ndpojti v plechovkach do Multipaki a Baske-

CPETIALMASE HINEM tu Roz§a[1 vykon’u 30 avi f180 ks/min. N?Ee strojfa jsou 'velm'i v,ykovnné a s,po!ehli’vé pr(')era‘prostou spokojer‘vlost na§idj
zakaznikd po celém svété. Dlouhodoba strategie a planovani naseho vyvoje Vam zajistuje podporu a moznost nové
konfigurace po celou dobu Zivotnosti stroje.

Jelikoz jsme na trhu absolutné nezavisli, jste i Vy nezavisli ve volbé vaseho dodavatele baliciho materialu. Jako dopl-
nék k nasim Multipack strojim nabizime take rozfazovaci zatizeni, rozfazovaci zafizeni s funkci toceni a také Crate-
Cover-Aplikator / Sunshield-Inserter.

www.balimpivo.cz

JUMO Méfreni a regulace s.r.o.

J u “ o JUMO je jednim z vedoucich vyrobct v oblasti prdmyslovych senzor(i a automatiza¢ni techniky. Nase inovované
spektrum produktt zahrnuje cely fetézec od senzorl az po automatiza¢ni feseni pro teplotu, tlak, analyzu kapalin,

pratok, hladinu a vlhkost. JUMO si vzdy klade za cil nabidnout zékaznikiim po celém svéte optimalni feSeni ve vécech
procesniho zabezpeceni, efektivity energie a optimalizace naklad(.

WWW.jumo.cz

HAMILTON &

Spole¢nost Hamilton Company se specializuje na vyvoj, vyrobu a zakdzkové Upravy presné méfici techniky, pracov-
nich stanic automatizované manipulace s kapalinami a systému pro spravu vzorku. Procesy spole¢nosti Hamilton
Company jsou optimalizovany pro co nejvyssi kvalitu a flexibilitu. At uz jde o zakazkovou jehlu s rychlou dobou doda-
ni, senzor pH speciadlni délky nebo komplexni feseni pro plnou automatizaci pracovniho toku vasich analyz, mizete
se spolehnout, ze produkty Hamilton vzdy spini vase potteby.

Hamilton Company je pfednim globalnim vyrobcem jiz vice nez 60 let, se sidly v Renu, stat Nevada, Franklinu, stat
Massachusetts, v rumunském Temesvaru a Svycarském Bonaduzu a zastoupenimi po celém svété.

www.hamiltoncompany.com/about-us/

Originalni kosmetika, s.r.o.

Viyroba a prodej Originalni pivni kosmetiky bez barviv a parfemace. Pivovariim i minipivovariim spole¢nost nabizi
vyrobu originalni kosmetiky pod vlastni znac¢kou s pouzitim surovin vyrdbénych v daném pivovaru.

http://originalnikosmetika.cz

ORIGINALNI

Medialni partner

AUTDM ATIZ AGE Automatizace v potravinarstvi

¥ POTRAVINARSTWI Casopis Automatizace v potravinafstvi je uréen producentéim potravin a ndpojti a svym jednostrannym zaméfenim
na tento progresivni a stale rostouci segment je zaroven jedinym svého druhu v Ceské republice a na Slovensku. Jed-
notliva vydani se bezplatné dostanou k rukam vedeni podnikd, technickych fediteld, technologti a dalsich pracovnikd
zodpovédnych za rozvoj vyroby a nutné investice. Cast vydani je v prdbéhu roku pribézné distribuovéana odborné
vefejnosti na prednich veletrzich, konferencich a seminarich.

www.prumyslovaautomatizace.com
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9.35-9.40 | Zahajeni konference
9.40-10.00 | Ing. Michaela Mezerova, metodik odboru kontroly, laboratofi a certifikace, Statni zemédélska

a potravinarska inspekce
Téma prezentace: Zakladni zmény v definicich pojm, kategorizaci a oznacovani piva

10.00-10.20 | Ing. Milan Starec, pivovarsky historik
Téma prezentace: Pocatky ¢eského pivovarského strojirenstvi v kontextu kvalitni prdmyslové
architektury

10.20-10.40 | Radek Velebil, obchodni feditel, KUKA Roboter

Ing. Robert Obertik, technicky riaditel, Banskobystricky pivovar, a.s.
Téma prezentace: Robotizacni projekty v pivovarstvi

10.40-11.00

Michal Masarik, Automation Specialist, Pivovar Starobrno

Téma prezentace: Sezndmeni s digitaliza¢nimi feSenimi pivovaru Starobrno - vyuziti chytrych hodinek,
monitoring zafizeni profinet, monitoring ProfiBus, vzdalena spréva, vyuziti mobilnich zafizeni....
Digitalizace nejen pro velké pivovary.

11.00-11.20

Vaclav Simek, manazer stadiren, Plzenisky Prazdroj
Téma prezentace: Budoucnost automatizace staceni v Plzeriském Prazdroji

11.20-11.40

Martin Vrba - BIRE.CZ, pivovarnictvi a sladovnictvi
Téma prezentace: Specifika vystavby a technologického feseni pivovaru v Syrii v podminkach
véle¢ného konfliktu

11.40-12.10

Prestavka na obcerstveni

12.10-12.30

Tomas Muthny, produktovy specialista, Anton Paar Czech Republic s.r.o.
Téma prezentace: Piistroje Anton-Paar v procesu automatizace pivovart - praktické zkusenosti
a ukazky

12.30-12.50

Ing. Vladimir Schnurpfeil, feditel, Murrelektronik CZ, spol. s r.o.

Téma prezentace: Instalacni feSeni pro pivovarnictvi - vliv zvoleného typu instalace na investi¢ni
a provozni naklady, moznosti diagnostiky dle zvoleného typu instalace, diagnostika a vizualizace
technologie bez zdsahu do procesniho fizeni

12.50-13.10

Michal Kuna, B+R automatizace, spol. s r.o.
Téma prezentace: ACOPOStrak - revoluce v hromadné vyrobé

13.10-13.30

Martin Hromada, obchodni zastupce pro Ceskou republiku, Wilhelm Fischer
Téma prezentace: Balici technika a automatizace na nejvy3si urovni
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13.30-14.30

Prestavka na obéd

14.30-15.00

Ing. Petr Matiasek, vykonny reditel, ESONIC a.s.
Ing. Stépan Tkadlec, feditel, Unéticky pivovar a.s.
Téma prezentace: Automatizace femeslného pivovaru

15.00-15.20

Ing. Tomas Kopecky, jednatel, CHEOPS spol. s r.o.
Téma prezentace: Zakladni a pokrocilé metody diagnostiky myti a pInéni KEG sudu

15.20-15.40

Ing. Tomas Kinél, Ustav biotechnologie, VSCHT Praha

Téma prezentace: Teoretické zhodnoceni ekonomického a kvalitativniho pfinosu automatizace
minipivovaru na zakladé poznatki z vyroby piva na pIné automatizované varné pokusného pivovaru
VSCHT Praha. Navrh optimalniho rozsahu automatizace minipivovaru.

15.40-16.00

Pavel Palous, sladek, Pivovar Ladvi COBOLIS
Téma prezentace: Rizika automatizace minipivovaru a jeji nevyhody oproti velkému pramyslovému
podniku

16.00-16.20

Zavér programu

16.20-17.50

Prohlidka arealu véetné pivovaru

17.50-02.00

Spolecensky vecer s rautem
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| Ing. Milan Starec

POCATKY CESKEHO PIVOVARSKEHO
STROJIRENSTVIi V KONTEXTU
KVALITNi PRUMYSLOVE
ARCHITEKTURY

V poloviné 18. stoleti zapocala v Anglii primyslova revoluce, primyslova vyroba zacala vytlacovat do té doby do-
minantni zemédélstvi a ru¢ni prace byla pomalu nahrazovana stroji. Toto zasadni obdobi lidskych déjin zésad-
né zménilo Zivotni Uroven a zarover znamenalo podstatnou proménu pivovarskych staveb technologii. Mimo
tradicni pivovarskou zemi Anglii se pivovarské reformy tykaly predevsim Némecka a Holandska. Ostatni zemé
véetné Rakousko-Uherska byly prozatim oproti témto zemim velmi zaostalé.

Pro pochopeni situace si musime uvést zakladni politické a technologické aspekty, které ve sledované dobé
ovliviovaly pivovarnictvi.

Architektura anglickych pivovar(l nebyla ovlivnéna technologii vyroby piva tak zdsadné jako v nasich zemich,
nicméné musime brat v potaz jejich zaméreni na svrchné kvasena piva. V Ceskych zemich je principialni zména
pivovarské architektury spojena jednak s prechodem vyroby piva ze svrchniho kvaseni na spodni a dale s vy-
stavbou typickych vzdusnych vertikalnich hvozdd. Tato revoluéni zména v Anglii neprobéhla. Anglické pivovary
vytvari vétsinou silné vertikalné orientovanou hmotu bez zahloubenych lezackych sklep(l a nase pivovary jsou
naopak povétsinou rozlehlé arealy respektujici krajinu a technologii. Az posledni pivovar, ktery byl v Cechéach
vystavén pred prvni svétovou valkou jako novostavba v roce 1913 v Hlinsku nebyl z ekonomickych divodu za-
hlouben pod Uroven terénu a vzdalené prfipomina anglicky model. Pro ostrovni zemi jsou dale typické neomita-
né stavby z reznych cihel reflektujici klimatické poméry.

V Anglii probihal vyvoj pivovarské architektury pozvolné bez zasadnich politicky zmén, ale v Rakousko-Uher-
sku byl zasadné ovlivnén josefinskymi reformami, revolu¢nim rokem 1848 a zrusenim propinacniho prava v roce
1869. Anglické pivovary na prvni pohled nejsou vzdy typickymi prdmyslovymi stavbami, ba naopak. V naprosté
vétsiné pripadd byly projektovany vyznamnymi architekty ¢i stavebnimi kanceldfemi a co pivovar to osobitd
stavba a architektlv rukopis. VSak v letech 1780-1939 se na vystavbé anglickych pivovard podilelo 124 architektl
¢i stavebnich kancelafi. V ¢eskych zemich vznikaly pivovary dle unifikovanych podklad( nékolika strojirenskych
a stavebnich firem a az na vyjimky jsou dodnes ceské pivovary stale typické a jisté identifikovatelné. To beze-
sporu souvisi pravé s revolucnim rokem 1869, ktery v podstaté odstartoval kapitalismus a stavebni firmy v této
dobé se uchytivsi urcily smér vyvoje. V Anglii byl vyvoj postupny. Pfed polovinou 19. stoleti v Rakousko-Uhersku
neexistovaly specializované pivovarské projekéni a stavebni kancelar, ale jen malé dilny ¢i Zelezarny velkostatki
s projektanty pro Siroky obor plisobnosti.

Také je tfeba si uvédomit, ze tradicni ¢esky pivovar vzdy obsahoval sladovnu, coz bylo jedna technologicky a su-
rovinové vyhodné v ramci fungovani feudalniho velkostatku ¢i hospodareni mést. Vyhoda byla také finanéni,
ze si jeden vlastnik sladovny a pivovaru mohl ¢ast produkce piva vyrobit bez dani ze své suroviny, coZ nebylo
primarnim ucelem. Sladovny v Anglii nebyvaly vétSinou pfimou soucasti pivovaru a jednalo se o velké obchodni
sladovny stavéné pfi surovinové zakladné a dopravnim Zelezni¢nim napojeni....

Na nasledujicich snimcich si pfedstavime nékolik pfikladt zmény pivovarské architektury v priibéhu pivovarské
primyslové revoluce v Rakousko-Uhersku a v sousednim Némecku ¢i vySe opsané Anglii.

Pouzité obrazky jsou z pfipravované publikace s pracovnim nazvem Zapomenuti inZenyfi z per autor( Petra Ho-
luba a Milana Starce, ktera bude pojednavat o vyvoji pivovarské architektury v ¢eskych zemich v obdobi pramy-
slové revoluce. Kniha vyjde na konci roku 2019 a obrazky budou nalezité opatreny citacemi.



Ing. Milan Starec

'@ f o o .‘;‘, s BT i

v L A7 =
Ukdzka typického méstanského pivovaru, ktery ve velké vétsiné pripadii staval uprostred ndmésti ¢i v sousedstvi
radnice. Vétsinou se jednalo pouze o varnu s chladicimi Stoky, kdy chladnd hospoddrstvi byvala po jednotlivych

prdvovarecnych domech a sladovny stdvaly vétsinou za hradbami. Konkrétné se jednd o pivovar ve Frenstdtu pod
Radhostém, ktery byl v této primitivni podobé vystavén aZ roku 1806!

Pivovar ve vychodoceskych Mireticich byl postaven presné dle vzorového ndvrhu Frantiska Ondreje Poupéte na po-
Catku 19. stoleti. Stdle se jesté jednalo o predprimyslovy pivovar na rucni prdci, kde levd polovina se stfesnim pdr-
nikem obsahovala samotny pivovar se spilkou a pravd polovina sladovnu jesté s kourovym hvozdem. Prvni vzdus-
ny hvozd byl v ¢eskych zemich vystavén roku 1804 v Bustéhradé, ale cesta k tradicnim dvojliskovym sladovnickym
hvozdim byla jesté dlouhd, strastiplnd a plnd slepych ulicek.

Pohled na pansky pivovar v Kostelci nad Cernymi lesy z let 1838-1842 splriuje poZadavky své doby doznivajiciho
baroka s typickym poZadavkem na absolutni symetrii a estetickou hodnotu. Stdle jesté nezvitézila priimyslova ar-
chitektura, technologie byla podfizena stavbé a ne naopak.
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Na stavebnim pldnu z roku 1865 je zobrazen pansky pivovar se sladovnou v Dolni Lukavici na Plzerisku, kde jiz mo-
numentdlni, zdobné a velkoryse vystavény komplex staveb sice pripomind spiSe zdmek neZ pivovar, ale nové vyna-
lezené pivovarské technologie jiz zacinaji ovliviiovat podobu staveb.
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Typicky priimyslovy pivovar ziskal svou podobu v poloviné 60. let 19. stoleti a to predevsim diky pivovarskym inZe-
nyrim Gustavu Nobackovi a Josefu Vincenci Novdkovi. Na snimku Nobackdv projekt akciového pivovaru v Pardu-

bicich z roku 1871.
Typicky anglicky pivovar, bez sladovny, neo- Varna pivovaru v Litni na projektu od Josefa Vincence Novdka

mitnuty, vertikdlné orientovany a kaZdy zcela z roku 1871. Zdsadni zména pohliZzeni na pivovarskou archi-
origindlni. tekturu z planku primo Cisi.
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Vdobé, kdy ceské pivovary pfipominaly stodoly, tak vzorovy pivovar z roku 1765 podle italského architekta Mauritia

Pedettiho pro pouziti v Némecku pisobil zdmeckym dojmem

Ukdzka bavorského pivovaru ve Staltachu z roku 1871
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KUKA

Autormatirace
a_m-:der:niza.:e-
pivovard 2019

) 2\

FOLIRCA,

120 let historie- Tradice od roku 1898 1

1939 Svareci klesté Mars

1927 Vozidla pro sbér komunalniho odpadu

1898 Zalozeni firmy KUKA {?I 2 D
YEARS




Radek Velebil

FOLIRCA,

Vyrobni zavod ve Vasem v dosahu

Praha

414 km

Augsburg

Bratislava

LA,

KUKA CEE GmbH, odStépny zavod

15



16

Radek Velebil

LR A

Techcentrum v Praze
* 4 aplikacni robotické buriky
* Vyvoj novych aplikaci
« Testy pro nase partnery a zakazniky

FOLIRCA,

_KUKA |Kli¢ové trhy

B - KL E&E‘_I |

"I‘ I Produkty
3 ]
= 3 o - 2
z 2 ] 2 g
i ; i E =8 g 5
Buriky (malé) (2 @ b 5 =
Ll 2 > 2 £ ° =4
E g &3S 2 g
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Reseni
(celkova)

Obecny primysl —————————————————>

Inteligentni stroje & chytré produkty

@
S
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Oblasti digif

FOLIRCA,

_Megatrendy | méni svét

URBANIZACE




HILHCA

_Megatrendy | Demografickd zména (starnuti spole¢nosti)

I i Priklad Volkswagen
g = Primérny vék pracovnikil v roce 2014 - 50 let
[ ] ] * Vice nez 30.000 pracovniki dosahne diichodového véku,

zatimco moznost nalézt nové zaméstnance je slozitd.

Radek Velebil

FOLIRCA,

_Megatrendy | Customizace a rychld dostupnost LE'] s W @ I

Pozadavky na vyrobni procesy se méni

Vysoka sériovost G i arychla
snizuje naklady produktu podmifuji Uspéch produktu

LA,

_Megatrendy | Customizace a rychla dostupnost

PoZzadavky na vyrobni procesy se méni

Vysoka sériovost G i arychla d
snizuje naklady produktu podmifuji Uspéch produktu
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Radek Velebil

LR A

_Robotika | Ctyfi revoluce v automatiza¢nich technologiich

» % 8

- u roboticka
|

@
o 5 revoluce,
g 3 roboticka e~
° revoluce
£ 2 roboticka
revoluce
"t roboticka
revoluce
Pramysl 4.0
Standardni Kolaborativni Mobilni Kognitivni Budoucnost
roboty roboty autonomni robotika

platformy

FOLIRCA,

_Customer voice | Novy projekt

ﬁlﬁrrm : ?rrf’%ﬁfﬂ?ﬁffy

FIVOVAR

FOLIRCA,

_Customer voice | Depaletizace a paletizace KEG sud

L

b, .|
= 3§ .g;d_ 3
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HILHCA

_Megatrendy

,Véci se méni.”
,Megatrendy hybou svétem.”

,Data se stanou novym palivem”

,Robotika, automatizaéni technologie a digitalizace budou v
pFistim pulstoleti stejné dlileZité jako internet, chytré telefony a
pocitace.”

FOLIRCA,

_Robotic Natives

V roce 2050 bude robot bézny
v kazdé domacnosti

24 ,# 8‘“

Dékuji Vam za
pozornost!
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Uroven digitalizace v pivovaru Starobrno

Automatizace a modernizace pivovart 2019
Lu¢ni bouda 24.1.2019

Michal Masarik
(Automatizaéni specialista)

! THEINEKEMN

Pouzivané digitaliza¢ni nastroje v pivovaru Starobrno

ONE2IMPROVE - Globilni nistroj na soupis odchylek a prace s nimi. Prce jak na tabletu, tak PC a mobilu.

ONE Note - Microsoft Office nistroj na vesks

2 porad, hliSeni navétév na vritnice

ZABBIX - Kompletni IP (IT) monitoring v§

V piipadé poruchy systém zasili

ho, co je zapojeno do PC sité (PLC, HML, Servery, Pocita¢
S na techniky s popisem chyby.

fidici jednotky ..)

CHYTRE HODINKY

ém sbéru dat z PLC Siemens s vyhodnocenim a nislednym zasilinim hliSeni na chytré hodinky.
MONITORING PROFIBUS SITE - monitoring a diagnostika sité ProfiBus (Siemens datové sériova linka).

VPN - Zabezpezené vadilené piipojeni dodavateli do technologické sité pro vzdilenou sprévu.

VIBRACNI SYSTEM -V soucasné dobé 2 ritzn

systémy pro diagnostiku lozisek (PET plnié a Srotovnik na varné)

OEE - OEE

vykonu linky.

SBER DAT ENERGII - V soucasné dobé pes 200 ¢idel pro pivovar. Hlida se elektfina, voda a pira.

R KODY - nivody, nisténky ... misto papi
¥ pap
Dokument je diky QR v

dokumenty jako PDW, WORD, EX(

‘metody méme veskers data uloZena na serveru a iteme je pres tablety, nebo PC.
jen cilovy soubor na serveru, QR ziistivé stejny. Podpora obrazky, video,

BEZDRATOVY SBER DAT - Ve skladech sbirime data  teploméri (teplota, vihkost a rosny bod) bezdritove.
Data uklidime do centrélni databize.
Nahled pres WEB prohlize¢. Moznost upozornéni na hodnoty mimo rozsah pres email,

ZVUKOVY INFORMACNI SYSTEM - Zyukovy 1P systém 230 reproduktort s napojenim na éidia épavky, CO2, pofiru +
2 HEINEKEN

Pouzivané digitaliza¢ni nastroje v pivovaru Starobrno

CILT - ¢

éni, Inspekce, Mazni, dotahovéni. Planovni, provadéni a sledovéni CILT akei pres tablet a PC.

SAP PM - SAP modul plinované tidriby.
KAMEROVY SYSTEM - 99 1P kamer na dohled v pivovaru

PRISTUPOVY SYSTEM.- Kazdy v pivovaru (i névitévnik) md bezkontaktni Kartu, diky které je vymezen jeho pohyb.

MONITORY BUDOV - Pied vstupem do nebezpeéné budovy je umistén monitor, ktery na zikladé pfistupti zobrazuje kolik osob,
jméno osoby, firmu, dobu pfichodu a dobu stravenou v budové. Jeden z podkladi pro evakuaci

SAP FIORI -

atelsky piv

rostiedi SAP pres tablety a web prohlizece PC. Poprvé je SAP prostieds uzivatelsky jednoduché.

ZALOHOVANI/OBNOVA - Jednou roéné providime zlohovani PC a servert. Obnova v pfipadé havérie HDD je do 15-i minut

IPADY - 40 Ipadii pro fizeni pivovaru. One2Improve, Audity, MTBA, CILTy, Camery, Skype, posta, QR kody

HIGH SPEED CAMERA - Vyuzivini vysokorychlostni kamery pro vyrobni icely.

MONITORING AS-INTERFACE SBERNICE - Nov hlidéme i periferic na siti AS-i pres P sit.

DM kédy na VYROBCICH - systém Avalanche. Data o vyrobcich predivime do SAP. Tracebilita kazdé palety(PET, LAHVE)/vyrobku (KEG)
a2 k zkaznikovi. Vyfazovéni sudit na vstupu do linky. Informace o reklamaci jen pes &islo sudu.

BIG DATA - uklidéni dat z in-line méficich bodii do jedné DB. Nisledné reporting potiebnych dat. Pfiklad: data CKT, BBT

3 fiIEIHEKEH




ZABBIX

THEINEKEMN

ZABBIX

Kolik ¢asu Vam zabere vyhledani zavady a jak
dlouho si muzete dovolit byt mimo provoz?

ZABBIX (bezplatna aplikace):

- Sledovani kazdého zafizeni zapojencho v siti.
- Sledovéni programii na PC/serveru.

- Vytizeni portdi switch.

- Odpojeni kabelu ze switche
- Sledovani stavu PLC ... moZnosti jsou téméF neomezené

Diky monitoringu a propojeni s GSM SMS modemem méme okamzité informace a miZeme cilené fesit vznikly problém.

THEINEKEMN

Michal Masarik

ZABBIX - —

e

Proc¢ hledat zavadu x hodin, kdyz ji mtZete

mit opravenou béhem nékolika minut? -
fil EINEKEN

21
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CHYTRE HODINKY

7 THEINEKEMN

Chytré hodinky

Chytré hodinky - vyuziti v praxi

Na zékladé ndpadu byla vytvorena aplikace, kterd vyéitd Siemens PLC a v pfipadé vzniku uddlosti zasild aplikace SMS
hlaSeni na chytré hodinky.

Udalost si dokéze nadefinovat pres WEB prohlize¢ kdokoliv, kdo vi z jakého PLC chce vycitat data a jakou DB +
adresu chce vycitat.

Systém je postaven tak, Ze mize kazdou udalost navazat na vice PLC a tim vytvofit pravidla jako :
- Kdyz PLC1 DB adresa 1.0 md stav ,, 1 po dobu 60s a nasledné PLC2 DB adresa 2.0 m4 stav ,,1% tak pak zasli
zpravu s definovanym textem...
-V ptipadé vzniku udalosti je zprava zasldna na jednotlivce, nebo skupinu.
ystém umi zasilat zprévy dle vytvorené eskalaéni procedury
- Eskalaéni procedura v piipadé zastaveni linky:
- 7 minut stojici linka = SMS na techniky na lince + elektro tdrzbu na sméné
- 30 minut stojici linka = SMS na vedouciho linky, plénovace, sklad, filtraci ...
- 60 minut stojici linka = SMS na vedouciho stciren + viechny predchozi
- 120 minut stojici linka = SMS na manaera pivovaru + viechny predchozi
- 240 minut stojici linka = SMS na feditele vyroby CR + viechny predchozi
- U kazdé osoby mo#nost nastavit kontrolu pied odeslanim zda je v praci. Propojeno s dochdzkovym systémem

Hodinky funguji stejné jako mobilni telefon, obsahuji SIM Kartu a zprévy pFichazeji jako SMS.

8 THEINEKEMN

Chytré hodinky —

9 fiIEIHEKEH




SLEDOVANI PRODUKTU

AVALANCHE

THEINEKEMN

Avalanche KEG linka

Avalanche- vyuziti sledovani vyrobku. Data v SAP. Evidence pfes DATA-MATRIX (DM) kody.

Vstup =k Nl %ot

v

Paletizace

depaletizace

Kontrola kamerou zda je DM v
poradku/kontrola zda se ma sud
vyfadit na servis

Kontrola DM. Zépis dat do
SAP = ¢&islo sudu, produkt,
| Sarze, expirace ...

Vydej ze

M

., = Odvoz na >,

Dalsi pohyb s DC/zakaznik | ™
~——

Neustdle informace o dané $arzi a
pohybu produktii v SAP

11

Umisténi do
skladu

Nacteni
vyrobku
ru¢nim
scannerem,
umisténi do
skladu na
registrované
misto

skladu

Ridi¢ VZV dostava predem vygenerovany seznam produktu ki

vydeji, véetné pozice ve skladu

THEINEKEMN

Avalanche KEG linka

DataMatrix kod

*Ctenfstdl na
vstupu

4  Vystupni DM
fidice VZV

pro

Vyrazeni sudu
na vstupu

el

filEIHEKEH

Michal Masarik
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Zavérem ... -

Dnes$ni doba ndm nabizi neomezené moznosti
diky modernim technologiim.

Vyuzijme toho !!!

Michal. Masarik@Heineken.com

13 THEINEKEMN
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Budoucnost automatizace staceni

Plzenském Prazdroji

Vaclav Simek 24 .leden 2019

Vaclav Simek

Breweries and distribution network o

PPAS breweries
. (capacity)

Germany / - . 13 sales and distribution
centres (depots)

Poland
O Myslbek Office

Germany
3 -

Austria

Slovakia

The History of Pilsen Brewe

® 1842: The Burghers’ Brewery in Pilsen was established

e Josef Groll from Bavaria became the first brewer (introduced bottom
fermentation)

o The first brew of the pils-type beer, called pale lager

® The birth of the ,pils*, ,pilsener” or ,pilsner” beer type

* steam engine, gas lamps, electrical lighting used

e 1869: The First Joint Stock Brewery established, today known as Gambrinus

o 1933: All of Pilsen breweries merged (Prior, Svétovar)

* 1991: Installation of CCT in Gambrinus

© 1993: Installation of CCT in Prazdroj

e 1994: Becomes part of the PPAS joint stock company

e 1999: Becomes part of the SAB

e 2002: Becomes part of SABMILLER

 2004: A modern brewhouse put into operation

® 2006: A new packaging, warehousing plant and filtration plant put into
operation (an investment worth over CZK 1 billion)

® 2007-2009 The installation of 26 new fermenting and storage vessels

2013 Installation of new technology for innovations FLND

2016: Warehouse capacity extension

*2016: New CAN line capacity/cappability project

eApril 2017: Becomes part of Asahi Group Holdings Ltd. — ABEL

#2018 PU brewhose and CCT capacity extension

25
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Vaclav Simek

Brand Portfolio

f encellent &

Conch Raputic 4 malow Diter e ‘
No. Y n Notava, e
Dot Savored win
axtnctve 3 ©
B Biaman W orange peel and
A tash of conander
R wedng Low-alooh orea
Canch beet beand ke of Boir and
workdece Y redsadl Nt puce

Ry

Eacalere 11"

# pale boer
tharachored by
00 bady and beshy
roeh of Nops

Pilsen complexity

High number of liquids (67) & SKU'’s (340) being processed on 10 lines.

Filtration & BBT

67 liquids (including
FLND blended products)

Brewing

13 wort types

Packaging

340 SKU

Budget C19

Pilsen packaging complexity — 10 lines

Packaging details:

- 3 pack machines for glass
bottles = high number of
combinations

- 15 crate types

-4, 6, 8and 12 packs for
cans

- 2 can tray side wall height

=14 glass bottles types

- 5 can sizes with 102
artworks

- 10 can lids types
- 6 PET bottle shapes
- 8 Keg types

340
SKU

Budget C19
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Pilsen packaging caomplexity - 10 lines

Batch sizes :

===

Filsner plant 55 ha

Main processes are separated into a number of locations

Central
packaging

Simonazzi
packaging

KEG,
-~ | mKEG,
XXL, Tank
beer

Lentral Packaging Hall

Canndng line -Cambi line - RE llne — PET line

= e | L Sl | b
=it
: - \
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Hlavni oblasti dalsiho rozvoje

* 1) Vzajemné sjednocenil/ propojeni systému a prenos dat v
oblasti planovani, fizeni, reportinku, fizeni receptur (BOM), fizeni
BBD, mobilita, vzajemna kontrola dat mezi systémy ...

= 2) Zlepseni kvality assurance - Bezpecnost potravin a kvalita
baleni, fizeni a kontrola CCP, cizi pfedméty, kontroly spravnosti etiket
a ¢arovych kodu, EBI, FBI, automatické analyzatory

= 3) Nahradal/ulehceni lidské prace — robotizace, kolaborativni roboti,
automatickeé zakladace

Hlavni oblasti dalsiho rozvoje

= 1) Vzajemné sjednocenil/ propojeni systému a prenos dat v
oblasti planovani, Fizeni, reportinku, fizeni receptur (BOM), fizeni
BBD, mobilita, vzajemna kontrola dat mezi systémy ...

® V soucasnosti mame 4 systémy:
Prodac — sledovani provozu linky, efektivity linek
EMI (Siemens) — sprava zakazek, sledovani parametrd kvality
a spotieby materialt
SAP - sprava zakazek do skladu, fizeni paletovych stitka
Portal (web aplikace) - fizeni receptur (BOM),
+ ruéni zadavani, plné odpovédnost mistra - fizeni BBD

Production Management: AS-IS
Architecture

evrerorse aprucarons (sapprorpman) [ Aorced s

EMI (including OEE For Packaging  filler only)

Full EMI
PL, RO

14

ISA-95
Level 0/1

" Brewing




1) Vrajemné sjednoceni/
propojeni systémii a prenos dat

UvaZzovali jsme tfi systémy:

Prodac (Izraelska firma v pivovaru od roku 2006) — dobra zkuSenost i
podpora

ZENON - probéhly testy v Plzni (lofiska prezentace Ing. Sykory)
SAP MII — nové feSeni na platformé SAP

Vaclav Simek

Prodac
+ data v realném case

Prodac
+ graficka vizualizace

mam -
ik OB e R
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Prodac
+ graficka vizualizace

Prodac
+ Reporting, vykazy

+ Vizualizace strojo TEE
| e

- i . : “—: - |_.., -

i F — ———

e L e | e
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ZENON
+ Vizualizace strojo

ZENDON
+ mobilita, mobilni zaFizeni

.
g
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Vaclav Simek

SAP Ml everywhere

Level 4

Level 3

SAP MII

Standard

AspenTech IP21 AspenTech/WInCC

Level 2

Different Difforent

Level 0-1
s
Iu sy

SAP MII Highlights

Bylo vybrano jako finalni feSeni, nyni probiha vybér dodavatele pro implementa

SAP MIl je na potvrzeném v SAP dlouhodobém planu a také je vhodny pro
standardni migraci SAP / 4 HANA

SAP MII je ramec nabizejici snadno pouzitelné nastroje; nabidka prodejcu se lisi
nabizenim pripravenych knihoven k urychleni prace

Veskery vyvoj provedeny v Mll je povazovan za standard pro kazdou inovaci a
migraci

Pristup k projektu:

+ Sablona pro v8echny pivovary bude vyvinuta - jeden design vyhovuije vice nez 90%
funkénosti pro vSechny

»  Zbytky méné nez 10% specifikaci pivovaru Ize pokryt jako vyvoj pomoci standardniho
ramce

»  SAP MIl poskytuje velkou pfileZitost maximalizovat vyuZiti vnitfnich zdroju a eliminovat
z4vislost na dodavateli;

Hlavni oblasti dalSiho rozvoje

= 2) ZlepSeni kvality assurance - Bezpec¢nost potravin a kvalita
baleni, fFizeni a kontrola CCP, cizi predméty, kontroly spravnosti
etiket a éarovych kodu, EBI, FBI, automatické analyzatory




= 2) ZlepsSeni kvality assurance

Stavajici stav:

= obménujeme EBI (kontrola prazdnych lahvi pfed pInénim) po 10-ti letech
provozu za nova zarizeni s vy$Si spolehlivosti

* Postupna instalace zafizeni na kontrolu hladiny a kontroly uzavreni za
vSechny lepi¢ky (po uklidnéni piva v nadobé)

Vaclav Simek

= 2) ZlepsSeni kvality assurance

Budoucnost:

* Pripravujeme testy FBI — zkuSenost naSeho vlastnika ASAHI

* Pfipravujeme testy kontroly spravnosti etiket a ¢arovych kédu —
zkuSenost naseho vlastnika ASAHI

= Zatim jen sledujeme vyvoj v oblasti automatickych analyzatoru

= Spolupracujeme s ASAHI a renovovanymi dodavateli — HEUFT a Krones

ASAHI vyuziva automatické kontroly spravnosti etiket a ¢arovych kodu a
kontroly integrity (poSkozeni) plechovek pfed balickou. V této oblasti
budeme spolupracovat.

Hlavni oblasti dalsiho rozvoje

= 3) Nahradal/ulehcéeni lidské prace — robotizace, kolaborativni
roboti, automatické zakladace
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34 Vaclav Simek

= 3) Nahradalulehceni lidské prace - robotizace,
kolaborativni roboti, automatické zakladace

* Rozhodli jsme se provést realné testy pro ovéreni schopnosti
kolaborativnich robott s firmou Rob4Jobs

ROB420B

* Test probiha na misté zakladani kartont do balicich stroja, v
misté kde operator zpracuje 8,5 tuny materialu za sménu

* Mame Kolaborativniho robota zaptj¢eného, probika takzvana
faze ,,Proof of Concept“

= 3) Nahrada/ulehéeni lidské prace — robotizace,
kolaborativni roboti, automatické zakladace
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= 3) Nahrada/ulehéeni lidské prace — robotizace,
kolaborativni roboti, automatické zakladace
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36 | MartinVrba

9. ro¢nik konference Automatizace a modernizace pivovari 2019
24.01.2019 Hotel Luéni bouda, Pec pod Snézkou

Martin Vrba - BIRE.CZ, pivovarnictvi a sladovnictvi

SPECIFIKA VYSTAVBY A TECHNOLOGICKEHO

-----

ALE SYRIE JE | KRASA ...




... A HISTORIE

Martin Vrba

PROC PIVOVAR V SYRII?

* Patfi k nejstarSim pivovarskym kulturam
(Mezopotamie, Asifané...)

* Syrie je sekularni stat (svoboda vyznani,
mohou pit alkohol)

« Vyznamna komunita syfant v Ceské
republice

« Ceska republika ma velmi dobré jméno
a vzahy se Syrii (i historicky CSSR)

ZAKLADNI USKALI PROJEKTU:
- DUVERA
« KULTURA A POLITICKA SITUACE
* GARANCE
* LOGISTIKA

« MIRA AUTOMATIZACE - PROJEKCE
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LOGISTIKA
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HLIDACI AUTOMATIZACE

Martin Vrba

HLAVN[ SPECIFIKA PROJEKTU:
- STAVBA

« VODNI ZDROJ

* ELEKTRICKA ENERGIE

« MONTAZ TECHNOLOGIE

« RIZENI VYROBY A ZAUCENI PERSONALU
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DODATECNA VYROBA PATEK A JEJICH ZABETONOVANI




MartinVrba | 41

ELEKTRICKA ENERGIE - SPECIFIKA |

MONTAZ TECHNOLOGIE

—3
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MONTAZ TECHNOLOGIE |

MONTAZ TECHNOLOGIE




UVEDENI DO PROVOZU

Martin Vrba

FAZE PROJEKTU A ZVYSENI KAPACITY
- 1. Faze - kapacita 5.000 hl (2017)
varna 20 hl 3nad. (1/den), 3x CKT 40 hl, 8x40 hi

* 2. Faze - kapacita 16.300hl (2018)

varna 20 hl 3nad. (16/tyd), 11xCKT 40 hl (+8),
26xLT 40 hl (+18)

* 3. Faze - kapacita 32.500 hl (2019-2020)
varna 20 hl 5nad. (32/tyd), + 13xCKT 100 hl

* 4, Faze - kapacita 100.000 hl (2020-217?)
novy automatizovany pivovar

PROJEKT USPESNE POKRACUJE

"~ DEKUJIVAM ZA POZORNOST
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44 | Tomas Muthny

Pl—j Anton Paar

™
=y Arbon Phaas

PRISTROJE ANTON-PAAR V PROCESU
AUTOMATIZACE PIVOVARU -
PRAKTICKE ZKUSENOSTI A UKAZKY

Mgr. Tomas Muthny, Ph.D.
Automatizace a modernizace pivovari 2019, 24.01.2019,
Hotel Luéni bouda

[
Obsah = Antan Pass

= DMA 35 na spilce — Ludék Kurek, Pivovar Holba

= Alex 500 — Dagmar Hrdlickova, Pivo Praha

* PBA-B - Tomas Kingl, VSCHT




[}
DMA 35 3 Artan Paar

Tomas Muthny

| T —
W,
223783 I
o)
DMA 35 — Antan Pass

= Presnost cca 0.2 °Plato

= Pohodlnost (deka, sklo)

= Bezpecnost (zadné sklo pfi rozbiti)

= Dokumentace (uloZzeno v pfistroji, RFID, Bluetooth)
= Kalibrace (voda, ulozeno v pfistroji)

= Cas

= Cena (je skute¢né vyssi?)

Alex 500 % Anton Pase

= Mérené parametry:
« Alkohol (% v/v)
* Hustota

= Kalkulované parametry:
« Skute€ny, puvodni a zdanlivy extrakt
« Skute€ny a zdanlivy stupen
prokvaseni
+ Alkohol (% w/w)
 Kalorie
* Od mladiny po hotové pivo
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Tomas Muthny

Alex 500

. — Artan Paar

Rozsah méfeni

Presnost
Opakovatelnost
Objem vzorku

Komunikaéni rozhrani

Alcohol:

Beer 0.5 %V/v to 15 %v/v | Wine 8 %v/v to 20 %v/v
Cider 2-10 %v/v | Spirits & Liqueurs: 10-41 %v/v

Sake 5-20 %v/v

Density: 0.95 g/cm? to 1.2 g/cm3

Ambient temperature: 10 °C to 32 °C (50 °F to 89.6 °F)

Alcohol: 0.2 % v/v (if extract < 100 g/L); 0.4 %v/v (for samples
with extract between 100 and 450 g/L)| Density: 0.001 g/cm?®

Alcohol: 0.1 % v/v | Density: 0.0005 g/cm?
approx. 40 mL degassed sample per measurement

1 x Bluetooth, 1 x USB-B, 1 x RS-232

PBA-B, ...

3 Arton Paar
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INSTALACNI RESENI V PIVOVARNICTVI

Automatizace a modernizace pivovard 2019, Luéni Bouda, 24.1.2019

Ing. Vladimir Schnurpfeil

Sidlo spole¢nosti v Oppenweileru,

spolkova zemé Badensko-Wiirttembersko

Spolegnost zalozena roku 1975

Od zaloZeni az dosud jsme rodinna firma

Pfes 2.200 zaméstnanc celosvétové

Zastoupeni v 50 zemich

5 vyrobnich zavodi

Vice nez 1 milion produktd skladem

MURRELEKTRONIK
O NAS

KDO JSME
Specialisté na decentralni instalace

CO DELAME

Vyvijime a vyrabime vysoce kvalitni produkty pro
elektrické a elektronické instalace strojti a zafizeni

PROC JSME JEDINENCI

inovativni produkty
excelentni zakaznicky servis

& zkusenosti s trhem
kultura teamové prace
Spickova kvalita
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48 Ing. Vladimir Schnurpfeil

Instalagni feseni v potravinaiském pramyslu
v ramci inovaci a optimalizaci

Muze mit zvoleny typ instalace na zafizeni / lince
vliv na zvyseni provozuschopnosti, respektive
vyuzitelnosti tohoto zafizeni / linky?

Co provozovatel a investor od zafizeni o¢ekava:

- plynuly bezchybny provoz

- nizké pofizovaci a provozni naklady

- online piehled o stavu technologického zafizeni - Pramysl 4.0 ???

a to za predpokladu dodrzeni vSech potiebnych norem a predpisi

TYPY PROVOZU
PREHLED

Procesni prostiedi Primarni baleni Sekundarni baleni Expediéni baleni

a zafizeni a

POZADAVKY A VYZVY
PRI NAVRHU ZARIZENI

TCO - Total cost of
ownership

Zkréceni prostoji v pripadé
poruchy

Energeticka naroénost
aintuitivni fizeni

Odolné materialy
odpovidajici normam
astandardam

Moderni
instalacni koncepty Bezpecnost obsluhy

astroje

Zkraceni ¢asu

na piedepsané &isténi Moderni technologie

Hygienicky design _| Snadné uvedeni do provozu




ZAKLADNI NORMY A STANDARDY
PREHLED

CSNEN 1SO 1672-2
Potravinaiské stroje - Zakladni pojmy -
Cast 2: Hygienické pozadavky

CSN EN ISO 14159

Bezpecnost strojnich zafizeni -
Hygienické pozadavky pro konstrukci
strojnich zafizeni

Kategorizace zafizeni a strojnich zafizeni do hygienit 26n:

= Vyrobek nesmi byt kontaminovan povrchy a materialy

= Povrchy a materidly nesmi absorbovat vyrobek

... a dal3i nafizeni popisujici pozadavky na inafské stroje a zafizeni

Pisujici p ynap

Ing. Vladimir Schnurpfeil

HYGIENICKY DESIGN
PREHLED ZON

Zénal: a zéna
oblast, kde jsou sougasti vyrobniho zafizeni
v pfimém kontaktu s potravinami

' Z6na 2: Zéna vystFiknuti

oblasti a zafizenti, které mohou pfijit do styku
s potravinami, napfiklad rozstfikovanim.
Konstrukce musi splfiovat stejna kritéria jako
v produktové zéné

® Z6na 3: duk azéna
viechny oblasti a zafizeni v tovarng, které
nepfichazi do pfimého kontaktu s potravinami

HYGIENICKY DESIGN
PROVEDENT INSTALACE

Hygienicky design se nevztahuje pouze na
komponenty a zafizeni. Z divodu zajisténi
nutné ¢istoty zejména v ZONE 1 musi byt
i elektricka instalace spravné provedena.

= Paralelni vedeni kabel v nerezovych
kabelovych trasach (rostech)

" Dostatetné mezery mezi kabely pro ¢isténi
vysokotlakovymi cistickami

" Upevnéni kabeld na trasach provedené
z viditelné detekovatelnych plastd

Decentralizované instalace jako feseni
pro Usporu ¢asu a nakladal

Senzorové
| kabely

Pfiklad spravné provedené instalace
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Ing. Vladimir Schnurpfeil

JADRO
NASICH INOVACI
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INSTALACNI KONCEPTY
PRO POTRAVINARSTVI

Instalaéni koncept: POINT TO POINT
Pocet I/0 signali 48
Délka instalovanych kabeld v trasach (m) 960 m

Potet vyvazovacich paski (kazdych 30 cm): 2880

Délka trasy: 60m :.'
30m ,20m Jlom u -
k + t
| 1
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INSTALACNI KONCEPTY
PRO POTRAVINARSTVI

Instalaéni koncept: PASIVNI SDRUZENI SIGNALU
Pocet I/0 signali 48
Délka instalovanych kabeld v trasach (m) 120m

Pocet vyvazovacich pask (kazdych 30 cm): 360

Délka trasy: 60m n. I
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INSTALACNI KONCEPTY
PRO POTRAVINARSTVI

Instalaéni koncept: MODULAR (Cube67+)

Ing. Vladimir Schnurpfeil

Potet I/0 signali 48
8! 790%
Délka instalovanych kabelti v trasach (m) 60 m \’)S"da
Potet vyvazovacich paska (kazdych 30 cm): 180 -
Délka trasy: 60 m u l
B -
|30m ‘20m Ile 10m
[ + ——-----
= v i
f i 7
= s =
1| Tkabely

INSTALAENI KONCEPTY
PRO POTRAVINARSTVI

Instalaéni koncept: POINT TO POINT
Potet vyvazovacich paski (kazdych 30 cm):
Kabelovy vazaci pasek TY-RAP TY523M-NDT

2880
481,99 K& / 100 kusi

Zlab MERKUR 2 500/50 "GZ" - vzdalenost podpér cca 1,3 m 325.-Ké/1m
Instalaéni koncept: PASIVNI SDRUZENI SIGNALO

Potet vyvazovacich paski (kazdych 30 cm): 360

Kabelovy vazaci pasek TY-RAP TY523M-NDT 481,99 K& / 100 kusi
Zlab MERKUR 2 250/50 "GZ" - vzdalenost podpér cca 1,6 m 157,-Ké¢/1m
Instalaéni koncept: MODULAR (Cube67+)

Potet vyvazovacich paski (kazdych 30 cm): 180

Kabelovy vazaci pasek TY-RAP TY523M-NDT

Zlab MERKUR 2 150/50 "GZ" - podpérccal,8m

481,99 K& / 100 kust

116,-Ke¢/1m

Veskeré ceny zde uvedené jsou bazové ze stranek:
Pasky -> on-line shop spolegnosti LAPP Czech Republic s.r.o.
Zlaby -> verejn dostupny cenik spole¢nosti ARKYS, s.r.o.

INSTALAENI KONCEPTY
PRO POTRAVINARSTVI

POINT TO POINT | PASIVNI SDRUZENi MODULARNI
Pocet paski (ks) 2880 360 180
Cena za 100 ks (K¢) 482 482 482
Cena celkem (K&) 13 882 1735 868
Délka trasy (m) 60 60 60
Cena (K& /m) 325 157 116
Celkem 19 500 9420 6960
Cena material celkem (Kg) 33382 11155 7828
Montaz
Cas na montaz jednoho pésku (s) 5 5 5
Montazni ¢as celkem (s) 14400 1800 900
Montazni éas celkem (min) 240 30 15
azni ¢as celkem (hod) 4 0,5 0,25
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52 Ing. Vladimir Schnurpfeil

PRODUKTY PRO POTRAVINARSTVI
KONEKTORY

Optimalni propojeni ve viech zénach!

" Pouzitelné od Z6ény 1 po Z6énu 3

= Aseptické prostory (H,0,)
= IP69K pro vysokotlaké ¢isténi

= Vhodné pro pouziti rozsahlého spektra
&isticich prostfedka

= Plasty odpovidajici standardam (FDA,
EC 1935, EC 10/2011)

" Modrd barva umoziiuje vizualni detekci

= M12 Steel konektory - provedeni téla
z nerezové ocele zvysuje mechanickou
odolnost a jsou vhodné tam, kde jiné
konektory nesplni pozadavky na tistici
procesy

Profilové vnitini tésnéni:

FAIMURR

il

ODUKTY PRO POTRAVINARSTVi
SIVNI DISTRIBUCNI BOXY MVP12 STEEL

Nerezovy distribuéni box v kryti IP69K

= IP69K trvala ochrana

= PIné svafené nerezové pouzdro a pfipojovaci
mista v kvalité nerezi V4A (1.4404)

= Kabely spliiujici FDA a EC 1935, 10/2011
= Plasty odolné ¢isténi

= LED indikace pfimo u pfipojovacich mist

" Dostateéné rozestupy pro optimalni cisténi

= Uzaviené a pIné zalité pouzdro odolné
vibracim a narazam

Senzorové
kabely

FAIMURR

il

PRODUKTY PRO POTRAVINARSTVI
CUBE67 HYGIENIC DESIGN

Aktivni zpracovéni signalii v Zéné 1

= IP69K trvala ochrana

= Plné svafené nerezové pouzdro a pfipojovaci
mista v kvalité oceli V4A (1.4404)

® LED indikace pfimo u p¥ipojovacich mist

= Plné funkcionalita systému Cube67

= Dostateiné rozestupy pro optimalni ¢isténi

= Uzaviené a pIné zalité pouzdro odolné
vibracim a narazam

" Idedlni kombinace se standardnimi moduly
systému Cube67, vyuziti systému Cube67
ve viech Zénach

= Speciélni propojovaci kabely Cube67 F&B
= Dokonaly dopInék k: -

® Ventilovym ostrovim F&B o
= Pohoniim z nerezové oceli




PRIKLAD ZAKAZNICKE APLIKACE

51688 Wipperfiirth https://www.sn-maschinenbau.com/en.html|

el SN Maschinenbau GmbH
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Ing. Vladimir Schnurpfeil

PRODUKTY NEJEN PRO POTRAVINARSTVI
CUBE67+

Zakladni informace
= Az32libovolnych 170 modula ﬂ? m

Az 60 metr( systémového vedeni

Flexibilni topologie nh-;;'i:l E‘H‘ﬂrl‘.‘lr‘

Detailni diagnostické funkce

= Komplexni /0 funkce

= Integrovany monitoring systémového vedeni

Komunikace “ “ Komunikace

PRODUKTY NEJEN PRO POTRAVINARSTVI
CUBE67+

cuBE67+
sbémicovy
u

CUBE20 moduly
pro digitdini
- a analogové signdly
Komunikace ™

Napajeni pm/;
systém /1/0 ~pox.8 =
mox AR

Ventilovy modul
interface pro multiplové
ventilové termindly

\
Segment 1 \ Segment 2

Digitdini a analogové 1/O signdly, 10 Link zafizeni
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54 Ing. Vladimir Schnurpfeil

PRODUKTY NEJEN PRO POTRAVINARSTVI
DIAGNOSTICKA BRANA CUBE67

Pro instalace se systémem Cube67

" Nezavislé na fidicim systému

= Nezavislé na sbérnici
= Zadné programovaéni neni tieba

= Nejsou potieba zadné dalsi programy

" Webserver - feeni nezavislé na prohlizeci
a platformé
= Detailni diagnostika kdykoliv -

at uz na tabletu, HMI panelu
nebo na pevném poctitati v kancelari

= Robustni a odolné provedeni

Diagnosticka brana
Nova kapitola v kvalité diagnostiky pro jesté
krat3i odstavky a efektivnéjsi servis a idrzbu

PRODUKTY NEJEN PRO POTRAVINARSTVI
DIAGNOSTICKA BRANA CUBE67

-
= OPC UA znamena Open Platform Communication - -m m

Unified Architecture

" Jednd se o celosvétové standardizované datové
rozhrani pro nezavislou komunikaci riznych systému
a zafizeni

= Informace jsou pfedavany pomoci unifikovanych
datovych modelt

Diagnosticka brana

5 OPC UA serverem

.

w

PRODUKTY NEJEN PRO POTRAVINARSTVI
DIAGNOSTICKA BRANA CUBE67

= Diagnosticka brana - Web server

= Piehled topologie systému

= Diagnosticka textova hlaseni
= Diagnosticky buffer

= Sbér procesnich dat

= Komfortni nastroj pro efektivni servis

| FHH




PRODUKTY NEJEN PRO POTRAVINARSTVI
DIAGNOSTICKA BRANA CUBE67

Piehled viech
systémovych
informaci

Prostoje
Informace

o pfipojeni
Teplota procesoru

Napéti a proud
jednotlivych vétvi
systému

Ing. Vladimir Schnurpfeil

PRODUKTY NEJEN PRO POTRAVINARSTVI
DIAGNOSTICKA BRANA CUBE67
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Zobrazeni
usporadani
moduli jak
graficky, tak

ve formé tabulky

Véetné stavi
jednotlivych
vstupd a vystupt
Zobrazovan je

aktudlni stav
LIVE

PRODUKTY NEJEN PRO POTRAVINARSTVI
DIAGNOSTICKA BRANA CUBE67

Prehled viech
systémovych hlaseni

Detailni diagnosticka
hlaseni s mistem
a popisem

Volitelné i s popisem
anavrhem feseni
Zobrazeni historie
zprav

Moznost resetovani
diagnostického logu
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56 Ing. Vladimir Schnurpfeil

RESENI NEJEN PRO POTRAVINARSTVI
KLICEM PRO ZVYSOVANI PRODUKTIVITY JSOU |

MES - ERP Reporty
Hodnoty Udalosti = = = = Chybovd hidseni
Trend

Méfici protokoly

droveri

-

Podnikovd

Plany udriby

Mobilni zafizeni

%

Diagnostickd
STENE]

OPCUA
Proces./diagn. data

Procesni uroveri

DIAGNOSTICKA BRANA CUBE67

OCENENI
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MURRELEKTRONIK
PRODUKTOVE PORTFOLIO

4

ELEKTRONIKA PRO ROZVADEC

il
Systémy napajeni, sitové filtry,
odrusovaci technika, zpracovani

signala

L -
ROZHRANI
Servisni rozhrani, signaIni sloupky,
prachodkové systémy
1/0 SYSTEMY

Joe =275 Sbernicové systémy v kryti IP20 a IP67,
| il pasivni distribucni boxy

PRIPOJOVACI TECHNIKA

L Konektory a konektorové kabely




DEKUJI ZA POZORNOST!
... ABUDEME RADI, KDYZ S NAMI ZUSTANETE VE S

Ing. Vladimir Schnurpfeil
W= | MURRELEKTRONIK CZ
¥ ,spol. s r.o.

Data sheets

Delivery times
Obchodni zastoupeni pro CR - Jednatel Prices

GSD files
EPLAN macros

Stay connected... Ma::;'z

Tutorials

WSHOPR T Tube]in [ ¥ R
T

Product videos

Ing. Vladimir Schnurpfeil
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-
" Michal Kuna
Technicka feseni a prodej
- -
w
+42#33 124 755

-
.
s milchal.kuna@br-automation.col
' Iww.br—automatlon.com




Michal Kuna

Rzné druhy piva

Rizny tvar a velikost lahvi
RGzné uzavéry

Rzné etikety

O O O O

o VsSe najednou?

ACOPOStrak
Hlavni kritéria pro investici

s
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OEE

Dostupnost, Vykon, Kvalita

ACOPOStrak
Hlavni vyhody




ACOPOStrak

Track design flexibility

1 Flexibilita

Michal Kuna

Zatacka PFimy segment

Propojeni
(napéjeni/ data)

Vedeni

S
< - Délka >300m
>250 jezdcu

2 Vysokonchlosthi odbocCky
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Vysokorychlostni odbocky
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Rozdéleni, nebo spojeni v pIné rychlosti

Cist& elektromagneticky

Kdekoli na draze




Michal Kuna

Minimalni velikost
Rychlost
Zrychleni

Napajeni

Orientace

50 mm ‘
>4 m/s
>50 m/s?
60 VDC
(sdilenl’ energie pfes spolecny stejnosmérny

meziobvod)

Libovolna
(vodorovné, svisle, Sikmo)
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Chytry software
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Michal Kuna

b — -

Procesné orientované programovani

Automatické zabranéni kolizim /_ﬁ;\
= A .

Digitalni dvojce 11
 — J

ACOPOStrak
Vase benefity
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Individualni baleni piv na miru

Trideni v plné rychlosti 2

4

C. o

Snadné fedeni zavad 3

X
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Paralelizace vyroby 4

Skalovatelné stroje
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Michal Kuna

S -

PERFECTION IN AUTOMATION
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Wilhelm Fischer

Balici technika
a
Automatizace
na nejvyssi urovni

Martin Hromada

Telefon: +:

Telefax: +49

VAR

Flexibilni balici zarizeni pro
vSechny rozsahy vykonu

Referat pro konferenci
Automatizace a modernizace pivovar( 2019

Referent: Martin Hromada

O spoleénosti / wwﬁm" i l

Od roku 1950 vyviji, produkuje a
provadi servis pro balici techniku
vice nez 70 vysoce kvalifikovanych
zaméstnancl pro:

napojovy pramysl
potravinarsky pramysl
pramysl spotfebniho zbozi

Kromé toho spolec¢nost Wilhelm
Fischer od roku 1996 produkuje
nejmodernéjsi automatizacni
systémy pro montaz a testovani
presnych dild.
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Martin Hromada

Portfolio

S RN

Prodejna napojt v Ceské republice

S RN

Prodejna napojt v Ceské republice

S RN




Prodejna napojt v Ceské republice / wlt'THsEH:HF

B e o mhal
T ow o EEE T

Martin Hromada

WILHELM
Plastovy odpad v oceanech / HAEEHH‘*F

B .
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1
Alternativni obaly bez pouziti folie / "'"H"sE#HF
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]
Alternativni obaly bez pouziti folie / “h”s!ﬁHF

]
Ridzné druhy papirovych obalt / “h”s!ﬁHF

Multipack MCP

Vyhody MCP Multipackovych systému

* Setrné zpracovani produktu

* Kompenzace tolerance lahvi specialnim systémem fetézu
a lepenim obalt

* Klapka lepidla a monitorovani lepidla pro vysokou
spolehlivost procesu

* Nizsi gramaze kartonu nez zasuvné uzavery

*® optimalizovany chod a bezpecnost procesu skrz rtizné
detaily stroje

® Zpracovani lahvi je mozné vybavit inovativnimy
doplnkovymi jednotkami

® Zvlastni konstrukce stroje: i pro specialni pozadavky
zéakaznikl

* NEZAVISLA VOLBA DODAVATELE OBALU




Multipack MCP S RN

Pfednosti Sixpaku

* Variabilni konstrukce baleni —,Pres hrdlo” nebo ,Wrap-
Around”

* U¢inn4 ochrana zabalenych produkt(i

* Velka plocha pro reklamu

* Nizké naklady na transport a skladovani baliciho
materidlu. Obalovy material se transportuje a skladuje na
plocho

* O hodné mensi spotfeba materialu a nakladu o proti
plné uzavienych oballi nebo Basketti

® Pfimo pro jednotlivé druhy lahvi nebo plechovek
vyvinuta konstrukce oballi

* Open perforace k lehkému vyjmuti lahvi nebo plechovek

Martin Hromada

Basket VAN

Prednosti obalu Basket

Standardni provedeni s malymi Gpravami

Stroj je pifstupny vynechanim lepeni podlahy

Nizsi naklady nez kose s automatickym lepenim podlah
Efektivni ochrana balenych vyrobkd

Velké plocha displeje

Konstrukce baleni pfizptisobené typu lahve

PohodIné balenf

Uzavreni kose mozné

PIné uzaviené obaly / HHHSEHEH‘*F

Vyhody pIné uzavieného obalu

® Konstrukce podobna kosi, mize byt fizena bez velkych zmén
na MCP 30 Combi

® Lahve jsou zcela chranény

® Efektivni ochrana balenych vyrobka

¢ Rozmérny povrch displeje

* Balenf pfizplisobena typu lahve

® PohodIné baleni se zesilenym vikem a otvory pro rukojet

® Odstranéni jednotlivych lahvi neni mozné
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Martin Hromada

Druhy stroju

Multipack MCP 200 Combi

Multipack MCP 200

Crate Cover

Crate Cover / Rozrazovaci zafizeni s tocenim /

e

AR L B

Rozfazovaci zafizeni s tocenim

Rada Multipack MCP

/

Y HiEHEINE

TP P
Prehledfunkd fady Multipack Multipack Multipack
Multipack MCP MCP30 Combi | MCP200 / MCP200T| MCP200 Combi
do 240 / mi
ManZety| do 30/ min Tandem bis 48(;n/ min do 240 / min
2x2| . . .
2x3 i . .
2x4| . . .
1x3 . . .
x4 . . .
Baskets| do 30/ min do 180 / min
d 2x2) ) .
2x3| i .
PIng uzavieng|
obaly| do 30/ min do 180 / min
2x2 i .
2x3] . - .
3000 ab 4.000 8500
Rozméry [mm] x1.250 X 1.800 X 2.500
X 2.850 X 2.850 X 2.850




MCP 30 Combi / ""'”'i'ﬁh'EN"F

Multipack MCP 30 Combi
(nizky vykon, prerusovany)
Balicf stroj pro plné automatické
baleni lahvi nebo plechovek do
Multipakd.

Idedlni pro pouziti v systémech pro
opétovné zabaleni nebo offline.

Rycha zména velikosti forméatu, dalsi
typy baleni a velikosti mohou byt
dodatecné vybaveny.

Flexibilni pouzitf.

Vestavéné roziazovaci zafizeni.

Orientace lahvi je volitelna.

@ &

Martin Hromada

Priklad aplikace: Baleni plechovek / ""'H'iﬁh’in\f'F'

Tri praméry plechovek: Standard (@ 66,3mm), Sleek (& 58,1mm), Slim (& 53,4mm)

Priklad aplikace: Baleni plechovek / ""'H'iﬁh’in\f'F'

Deset rliznych obaltl, Formaci 2x2, 2x3
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Martin Hromada

MCP 30 Formatové dily / HHTEE“L%“ "‘

Forméatoveé dily se skladaji ze 3 dil pro jednu stranu stroje plus Podklad pro Lahve.

Walking Beam prostor lepeni Walking Beam Taktovanf

Podklad pro Lahve

Druhy obalt /

Kontakt / "”‘i’ﬁ%w

e ———

Wilhelm Fischer Telefon: +49(0) 831 - 56 419 - 31
Spezialmaschinenfabrik GmbH Telefax: +49(0) 831 - 56 419 - 50

Linggener StraBe 1 E-Mail: martin.nromada@wilhelm-fischer.de
D 87471 Durach, Deutschland Web: www.balimpivo.cz

www.wilhelm-fischer.de
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Automatizace remesiného pivovaru

ESONIC a.s.
Unéticky pivovar a.s.
Luéni bouda, leden 2019

Automatizace a modernizace pivovarti 2019

UNETICKY PIVOVAR

@,‘ Agenda 7-‘-"(

URETICET PIVOLE

Automatizace fremesiného pivovaru

Ing. Petr Matiasek, vykonny reditel ESONIC a.s.

<> Vnimani femeslnych pivovari zakazniky L1

URETICEY PIVOERE

Pro¢ jsou femeslIné pivovary oblibené ?

Nabizeji nevSedni piva
Experimentuji, vymysleji nové chuté a znacky

Co je naopak femesinym pivovarm vytykano?

Nestabilita kvality a chuté jedné znacky
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@- Stagnace trhu v 90. letech v USA r"i"{

URETICET PIVOHRE

Pro femesliny pivovar je klicové zachovat si i béhem rustu kvalitu a konzistenci vyroby.

Koncem devadesatych let doslo v USA k velkému zpomaleni rlistu femesinych
pivovarQ témér na 10 let, mnoho pivovarl skoncilo. Jednou z hlavnich pfi¢in byla
nekonzistence vyroby.

Py |

Scomivibors o | 5 Shinirw il ¥l By, PPN

=

o ol Tl

-@r Automatizace a femeslina vyroba piva f#

URETICET PIVORRE

Co pfinasi automatizace femesiné vyrobé piva?

Automatizace usnadiuje praci jiz pfi vyvoji novych piv

Zajistuje opakovatelnost a kvalitu produkce

Umoznuje intenzivnéjSi vyrobu bez trvalé pfitomnosti sladka

Dokonaly pfehled o priibéhu vyrobniho procesu => moznost
kontroly

Vzdaleny dohled nad vyrobnim procesem, pfistup k datiim
z mobilniho zafizeni

<> Kdy akde se automatizace vyplati? [—

URETICET PIVORRE

Zavedeni automatizace vyroby je dlouhodobd investice, ktera zajisti rist pivovaru bez
negativniho dopadu na kvalitu produkt.

Kdy se vyplati?

rust vystavu (od cca 2,5tis — 5tis hl/rok dle okolnosti)

pozadavek na zvySeni ¢i udrzeni kvality

nedostatek kvalifikované pracovni sily

Kde Ize automatizaci uplatnit?

varna — rlizné stupné automatizace

hlavni kvaseni a lezeni — fizeni kvaseni, dohled

sanitace — zajisténi dodrzeni procesu, evidence pribéhu

filtrace - rizné stupné automatizace od zajisténi bezpecné
filtrace po automaticky provoz
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@- Na co si dat pozor? ¥=¥

URETICET PIVOERE

Se stupném automatizace roste odpovédnost ridiciho systému za vyrobni proces.

PFi vy§Sim stupni automatizace je kliovy kvalitni navrh celého
systému se zaméfenim na bezpecnost provozu bez trvalého dozoru
obsluhy.

Uvedenim do provozu to nekongi:

udrzba a nahradni dily

pravidelné ovéfovani méfidel, preventivni kontrola

technicka podpora dodavatele systému, vzdalena sprava

kvalifikovana obsluha

@. ECS - Reseni pro automatizaci femesInych pivovari ﬁ

URETICET PIVOERE

Jeden systém pro fizeni vyroby a kompletni evidenci vyrobnich dat

ESONIC vyvinul standardizované feSeni pro automatizaci
femeslnych pivovard na bazi PLC SIEMENS Simatic S7-1500
a procesniho fidiciho systému ECS

Jedna se o centralni systém uréeny pro automatizaci a
evidenci dat z celého pivovaru

Radu Uprav procesu Ize provadét pouze zménou parametr(i a
Upravou receptur bez nutnosti Upravy aplikacniho SW

Systém poskytuje kompletni zaznam o priibéhu vyroby véetné
uzivatelskych reportt

Do evidence vyrobenych Sarzi Ize zadavat napf. laboratorni
zaznamy

<> ECS- Ovladani a monitoring vyroby L

URETICEY PIVOERE

« Ovladani a monitoring automatického provozu

« Poloautomaticky provoz pomoci ovladani tzv. Equipment modult — napf. pro
zkuSebni varky novych receptur

« Ruéni ovladani a servisni funkce

= "

e * TR -
R ki . T=
=

ARy
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@r ECS - Sprava receptur 7#

URETICET PIVOHRE

« Receptni model dle ISA S88:

» 1 receptura pro pfipravu kompletni varky

« Procedura (postup vyroby) a parametry jsou oddéleny
« Moznost volby velikosti varky s automatickym prepoctem parametra
«Uprava vyrobniho procesu bez nutnosti Gpravy SW
« Snadna pfiprava novych receptur pomoci Uprav parametrt a procedur

stavajicich receptur
W

-@r ECS - Kompletni data o varce T#

URETICET PIVORRE

Piehled varek
[T - = A —p—
: - - === 1. Protokol o vyrobé

a4
n

= nr v m-mTeEm o smaE

2. Zaznam méfenych veligin

@' Agenda ?#/
URETICET PIVOHLE

Intenzifikace vyroby Unétického pivovaru

Ing. Libor Tkadlec, mistopfedseda pfedstavenstva,
feditel pivovaru
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< Cil projektu i1

URETICET PIVOE

« Stavajici stav — 2 nadoby na varné 25 hl (14-16 varek /
7dni/ 14 x12hod. sména)

» Zvy$eni vykonu varny o 20 % a Uspora mzdovych naklad;
* Rozhodnuti o zpusobu provedeni intenzifikace (nova varna
50hl vs. 4 nadobova 25hl)

» Byla zvolena varianta zvy$eni vykonu varny pfidanim 2
nadob (VP a RP), tak, aby celou obsluhu (14-16 varek / 4
dny /7,5 x12 hod. sména) zvladl jeden pracovnik pivovaru
a to v€etné pripravy Srotu, vyhozu mlata a kald, spilani a
zakvaSovani mladiny

» PIné automaticky rezim varny

* Rucné ovladané procesy jsou Srotovani, vyhoz mlata,
davkovani chmele, vyhoz kall a pfiprava spilaciho potrubi

13

_@' Cil projektu I‘,‘;(

URETICET PIVOLE

+ Ridici systém musi zajistit soub&zny b&h vyroby riiznych
receptur bez nutnosti potvrzovani jednotlivych kroku

» Soucasti automatizace varny je sbér dat, jejich archivace a
reporting

» Automatické generovani varniho listu

» Prevzeti technologickych garanci za stavajici varnu

_@_‘ Pribéh projektu 7‘:"

URETICET PIVOLE

» Priprava na odstavku vyroby

» Software FAT — pfed uvedenim do provozu odsouhlaseny
jednotlivé funkcionality aplikaéniho software

» Predmontaze / pfipravné prace za chodu varny — 28 dni

» Realizace (odstavka) — montazni prace strojni a elektro -
12 dni

* Usazeni novych nadob VK a RP
* Montaze potrubi, automatickych klapek a prvka MaR

» Komplexni zkousky zafizeni, sanitace, 1 zkuSebni varka —
2dny

» ZkuSebni provoz — 21 dni




) Ing. Petr Matiasek, Ing. Stépan Tkadlec

@' Pfinosy automatizace varny '.":f

URETICET PIVOHLE

» Cile projektu byly na 100% spinény

* Byl dodrzen harmonogram projektu

» PIné automaticky rezim varny - snadna obsluha

» Usetfeni pracovnikd ve vyrobé

» Kreativnost pfi tvorbé novych receptt — vyvoj novych sort
piva

» ZvysSeni vykonu varny — moznost astého stfidani sort piva

» Kuvalita a konzistence vyroby piva

» Prehledna archivace procesnich dat v&. varniho listu

» Moznost budouciho vyuziti fidiciho systému na ostatni
provozni celky (napf. studeny blok apod.)

@' Navratnost investic 7#/

URETICET PIVOHRE

+ Uspora mzdovych nakladt
» Niz3i energetickéa naro¢nost

» LepSi vyuziti odpadniho tepla
» Predpokladana navratnost investice cca 4 roky

URETICET PIVOHLE

@' Fotografie -7#




Ing. Petr Matiasek, Ing. Stépan Tkadlec

Fotografie

=

URETICET PIVOE

B

Fotografie
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Dékujeme za pozornost!

Ing. Petr Matiasek
ESONIC a.s.

Ing. St&pan Tkadlec
Unéticky pivovar a.s.
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Zakladni a pokrocilé metody diagnostiky
myti a pIlnéni KEG sud0

Ing. Tomas Kopecky

Uvod - Cheops ...

*Spolec¢nost zaloZzena v roce 1992

*Se sidlem v Chotébofi

*Dnes vyhradné rodinnd firma

*60 zameéstnacu

Milniky v historii spolecnosti

*1998 — Prvni mycka a plni¢ keg sudi — Combi 1-1

*1999 — Prvni linka v zapadni Evropé Arkells Brewery UK
©2001 — Navazani spoluprace s Westons Cider UK

©2003 — Nova vyrobni hala

*2008 — Cheops se stava cisté rodinnou spolecnosti
©2010 - Prvni linka na One Way Keg (Petainer)

©2014 - Prvni projekty pro ABI China

°2015 - Vyvojové projekty pro Heineken NL

*2017 — Druha vyrobni hala

*1997 - Cheops koupil zdevastovany areal s zacal jej promérovat ...
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Kde je ta Chotébor?

Addresa:

Hromadky z Jistebnice 1678
Chotébor 583 01

Ceska republika

Typicky layout kegové linky ...

Vykon, 240/hr

Takto to zacina ...
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Transport ...

Implementace...

Kombinace s procesni technologii
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Combi 4-1 DUO - 120 sudU za hodinu...

® Aktivni myci pozice: 4 + 4

®Pasivni myci pozice: 2 + 2

*Plnici pozice: 1 +1

Aspalls Cyder, Sufolk, Velka Britanie

Proti cemu stojime?

Pediococus Damnosus

Saccharomyces Cerevisiae

Lactobacillus Brevis

'
Aspergillus Niger

Aerobni infekce Anaerobni infekce

Plisné, kvasinky Pediococcus, Lactobacillus

Zakladni postupy pro myti sudd

- —
q F
Pulsni myti Myti kosicku Odmaceni

Kritické body: kosicek a trubka!

Zdroj: AB Inbev




Zakladni postupy pro myti sudd

Ing. Tomas Kopecky

Zakladni postupy pro myti sudd
®Kontrola narazeni sudu
*Kontrola tlaku mycich prostfedkd

®Kontrola vyprazdnéni sudd
Staci to???
*Co kdyz je poskozeny fiting? Nebo chybna délka trubky?

®Znamena tlak i protok cisticiho média?

®Co kdyz nejsou sensory funkéni? Pozname to?

Verifikace myciho procesu

®Elektronicky kontrolni sud
*Externi méfeni zakladnich fyzikalnich veli¢in

*Vysledkem je graf pribéhu teploty, tlaku ...
Stadi to?

Test je obvykle 2x za sménu ...

Kontroluji se pouze kritické parametry ...

Zdroj: Pentair
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Pokrocilé metody diagnostiky myti

®Hardware - kvalitni komponenty

gac @ LG

-_ Endress s Hauses
*Software
- Fail safe zapojeni sensord
- Znemoznéni ru¢niho prestaveni
- Dusledna verifikace Stadi to?

®CHeiNS - pokrocilé inspek¢ni systémy 1

*Virtualni Vzorkovaci sud — matematicko-fyzikalni model v fidicim systému

*Porovnani akéniho zasahu s reakci
*Okamzita diagnostika jednotlivych krokd

*On-line monitorovani myciho procesu

*Vyhodnoceni deviace od standardu v realném ¢ase

*Statisticka data plus softwarovy bali¢ek Preventivni udrzby

Pro stroje Cheops od 3.000 EUR

®CHeiNS - pokrocilé inspekcni systémy 2

*Vzorkovaci sud, ktery je dalkové napojen na fidici systém stroje

*Porovnani akéniho zasahu s reakci sudu
*Okamzita diagnostika jednotlivych hlav

*On-line monitorovani myciho procesu na primyslovém tabletu

®Automatické reportovani kazdého testu

P e ci

Pro stroje Cheops od 8.000 EUR




®CHeiNS - pro malé i velké !

*Prvni diagnosticky systém nasazen ve Velké Britanii
*Kombinace funkéni diagnostiky a tagl na sudech

*Linka 120 sudy za hodinu

*0d roku 2015 standardni vybaveni od Combi 3-1

*Jako opce i ke strojom Combi 1-1

*Standard pro linky AB Inbev CN

Ing. Tomas Kopecky

®CHeiNS - pro malé i velké !

Combi 1-2-1Pet, Thwaites UK

Linka 120 keg/h, ZhangZhou, ABI, CN

®CHeiNS - a co pInéni ?!

*Zakladem je dobfe umyty sud!
*Dulezité je dosazeni steriliza¢ni teploty

*Musi byt ale zajisténo i dokonalé plnéni
Jak nato?
*Diagnostické systémy reportuji plnici kfivku

*Soucasné reportuji probéh tlaku pfi pInéni

*Vyznamny pomocnik pfi redukci nardstu O2 a ztrat CO2
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Ing. Tomas Kopecky

Dékuji za pozornost! \
®Ing. Tomas Kopecky, Technicky fiditel
*kopeckyt@cheops-chotebor.cz

®+ 420724838111

*www.cheops-chotebor.cz
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Hodnoceni automatizace

pokusného minipivovaru

Ing. Tomas Kin¢l

Automatizace a modernizace pivovari 2019
Luéni bouda, 24.1.2019

Sladarstvi
a pivovarstvi

Pivovar VSCHT Praha - vybaveni ‘ B

4 Leiécké tanky

5

E

. PIna automatizace nové varny
SE——
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Ing. Tomas Kincl

7 Sk farn i
Instalace nové varny | S e

* Rok 2009 celkova rekonstrukce prostor

* Rok 2010 — nerezova dvounadobova varna

(objem 100 L) v manualnim rezimu

* Rok 2012 — automatizace varny

F ’ J BE = b8
A g o= =
Smm - .
= — _:L'._ .L—-E
Studeny blok pivovaru VSCHT | m D st

« Automatické dvoustupriové chlazeni mladiny
* CKT 122 L — automatické fizeni

* Rok 2018 — lezacké tanky 232 L

Program varny pivovaru VSCHT | m D st

* Varni proces cca 100 kroku
* Rmutovani

» Nastaveni teplot, ¢asu, michani,
gradientt, objem(
* Nemoznost zmény, vynechavani
krokU pfi niz§im poctu rmutu
+ Scezovani
» Nastaveni prutokl, otaéek kopacky, objemu, protitlaku
» Zbyte€¢né mnoho krokd, Ize vyrazné zjednodusit (minipivovar)
+ Databaze — zaznamenavani dat a trend( — uzite¢né, ale ne nezbytné

« Varni list — neoptimalni, needitovatelny 5
S

— - =




Automatizace varny pivovaru VSCHT

Extrémni automatizace x nedostatecna automatizace

Teploméry:

* RMVP - regulace ohfevu dila

* SK-kontrola

* HVN - regulace ohfevu vody

* CHM - regulace chlazeni mladiny

» Voda pfivod — regulace teploty vystiraci vody

- VSechna teplotni ¢idla jsou nutna nebo uZite¢na

% ik e
Y L L s e B
el ¥ PERIL

Ing. Tomas Kincl

Automatizace varny pivovaru VSCHT l

Pratokoméry:
« PFivod vody — neni nezbytné

* Rmuty, mladina — fizeni a méfeni objem( a pritokd
« Scezovani — fizeni pratoku sladiny (zbyte¢na vétev?)

Cerpadla:

« Horka voda — Ize nahradit poloZzenim HVN vyse
« Rmuty, mladina, michani — nezbytné ¢erpadlio

* Scezovani — zbyte¢na vétev varny?

8

Ariiak fan s
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= Pro dostatec¢né fizeni varny by stacil jeden priutokomér a jedno ¢erpadlo

Automatizace varny pivovaru VSCHT ‘

Regulaéni ventily:

* Horka voda a studena voda — michani vystiraci vody
« Protitlak scezovani sladiny

* Regulace pratoku pfi michani / pfecerpavani

» Regulace dochlazovani mladiny — nezbytny

Dalsi ¢idla:

« Hladinova sonda v kotli — Gdaje zobrazi i pritokomér
« Tlakova sonda pod sitem — neni Fidici

« Zakalomér sladiny — neni Fidici

« Sondy minima — velmi nespolehlivé

-2 Jedna se o nadstandardni vybaveni varny

e
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926 Ing. Tomas Kincl

Automatizace kvaseni pivovaru VSCHT | S T e st

Cidla v CKT:
« Teploméry — stéZejni pro Fizeni procesu

« Hladinové sondy — pro minipivovar neni nezbytné
« Tlakova ¢idla — pro minipivovar neni nezbytné

« Program kvaseni a zaznamy - nevyuzivame

-

Nedostatky pivovaru VSCHT | O it

Chybéjici sanitovatelnost:
- Nejsou hlavice ve varnich nadobach — sanitace jen potrubim spodem — ruéni myti

- Neni program — manualni sanitace
- Médéné klobouky nadob

Dal$i nedostatky — dari za malé rozméry zafizeni:

- Maléa dimenze potrubi DN25 — ucpavani, plnosladova varka max. 11°P
- Nedokonalé michani v RP — chyba méfeni teploty
- Nemoznost vyjmuti scezovacich sit — malé nadoby

. 0 s | Frl =ik Bk
Problematika automatizace minipivovaru | 1;_f- g i el

Zdroj:  Bakalarska prace - MoZnosti automatizace v minipivovarech,
Ing. Ales Potésil, Prof. Ing. Pavel Dostéalek, CSc., 2014, VSCHT Praha

Varna x ostatni technologie !!!

Problematika automatizace varny minipivovaru
« Je nutno méfit veli¢iny (objem, pritok), které jsou podstatné mensi, nékdy na
hranici pfesnosti méreni

« Neékteré méfici a regulacni prvky jsou v mensich dimenzich hure dostupné,
nebo neni mozna jejich instalace z dlvodu nedostatku prostoru

« Cena méfeni a regulace tvofi v celkové cené dodavky minipivovaru podstatnou
poloZku

« Kompletni automatizace varny a chlazeni muze tvofit v cené tohoto souboru
cca 30-40 % z nabidkové ceny

« Automatizace vyZaduje pocitacovou gramotnost obsluhy, u minipivovaru se

jedna vétsinou jen o jednoho az dva pracovniky, u kterych to nemusi byt
samoziejmost
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Navrh automatizace minipivovaru [ TR

Varna:

* Rmutovani — teploty, ohfevy, ¢asy, Eerpani, michani
« Scezovani — objem, pratok

« Chmelovar — ¢asy, upozornéni
* (Chlazeni mladiny)

Kvaseni:
* Regulace teploty v tancich

PoZzadavky:

« 3 teploméry na varné + teploméry v tancich (kadich)
« 1 ¢erpadlos FM

* 1 pratokomér

Navrh automatizace minipivovaru

Databaze:

+ Tvorba a export varnich listd
v€. rmutovaciho diagramu

» Tvorba a export kvasnych listl — teploty, zapis PE
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Pavel Palous

 ROZDIL V PRISTUPU V

AUTOMATIZACI MALEHO A
VELKEHO PIVOVARU

DOPORUCENI, ROZDILY A NASTRAHY

PAVEL PALOUS

® Povodnim vzdéladnim management ve strojirenstvi, pivodni profese: 3koleni, servery,
sité a automatizace

® V pivovarnictvi aktivné od roku 2012, hlavni pole pisobnosti:

2012-2017 Zamecky pivovar Frydlant (podsladek pozdéji slddek a skolitel rekvalifikaénich
kurzd, technolog rozsiFeni)

2017-2018 Pivovar Zichovec (podsléadek, technologie rozsifeni sklepa a Opravy varny)
2018 az nyni Pivovar Ladvi COBOLIS

N&kolik daliich spousténi pivovard, technologickych a daliich konzultaci

2018 zvolen sladkem roku SDRUZENIM PRATEL PIVA

Jednatel spoleénosti brewery Innovation s.r.o.

POROVNANI PROVOZU

® Velky pivovar * Maly pivovar

Malé rozmanitost a vysoka Vysoké rozmanitost vyroby, jak do

standardizace mnozstvi druh, tak surovin

Velké mnozstvi varek, moznost Casto jen jedna varka od druhu,

neutralizace chyb nutnost uvafit na poprvé presné
Funkéni systém laboratorni kontroly Bez laboratornich kontrol
Vysoké kvalifikace personalu Casto obsluha se zékladnim zagkolenim

Vicendsobnd kontrola procesu Casto jediné mé&fidlo
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SOUCASNOST V MINIPIVOVARECH

JAK TO VYPADA V BEZNYCH CESKYCH MINIPIVOVARECH?Z

ANEB CEMU VSEMU RIKAJ[ VYROBCI TECHNOLOGIE , AUTOMATIZACE*

NEJBEZNEJSi ,, AUTOMATIZACE“
VARNY V MINIPIVOVARU

® Néhrada za ,panel” s nastavenim maximélné teplot a &asd

® V lepdim pfipadé ,privodce varkou, tedy s nastavenim otééek michadel a

&erpadel vedouci pokyny obsluhu — béZné oznadovéno jako poloautomat

® Vé&tiinou chybi:

* Pneumatické klapky, cesty se nastavuiji ruéné
* Pritokoméry

® Zékaloméry

PLNA AUTOMATIKA VARNY
MINIPIVOVARU

® Byva spise velmi vyjimeénda
® V&tiinou neni schopné pojmout viechny situace — mald univerzalita

* Velky neduh je jiné chovéni SW v automatu a mimo néj

* | v automatd sypdni na varku ruénég, vystirka Easto neodpovidaiici teplotné

* Nepftesnost pritokomérd

* Casto neni fesen a kontrolovan gradient ohfevd

*® Nizky dohled obsluhy a vysokd divéra v automatiku
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PRIMY ELEKTRICKY OLEJOVY OHREV

+ Nejlevnjsi PFimy v duplikétoru
+ Snadno fiditelny + Levné varianta, mensi teplotni spéd

- . - - Del&i nébah, dlouhé sefrvacnost
- $patné predévéni = prepalovéni

- Moznost pipalovéni Cerpany z externiho zasobniku

- U vétiich varen nedostateény ohfev + Lepsi regulace, rychlejsi start @ mensi
- Dlouhé zpoZdéni ohfevu po zapnuti sefrvagnost ohevu

- Pomalé najizdéni gradientu - Vy3ii cena a technologickd néronost

- Dle typu relativné dlovhé sefrvagnost

PARNI

+ Nejlepsi regulace s moznosti plynulé,

snadné i, malé setrvaénosti, bez

pripalovani

- Tlakové nadoba, drazi varianta

Doleita volba zdroje péry s ohledem na

parni prostor, vykon a suchost pary

TEPLOTY

* Kalibrace teplot
¢ Casto analogové &idla
¢ Chybégjici kompenzace nelinearity
Kompenzace délky vedeni

Problém ru3eni, hlavné od frekvenénich méni

B&Zné analogové &idlo s pfevodnikem na proudovou smy&ku

Casto problém se setrvacnosti &idla a kmitdanim hodnoty

® Zagatek varu/ &as varu/ teplota varu?




Pavel Palous

RIZENi KVASENiI A DOKVASENI

* Teploty
® V extrému i jen manudlni chlazeni v nékterych minipivovarech

* Nejcastéjsi jsou jen jednoduché reguldtory teplot, bez moZnosti kivky

* V pfipadé fizeni poéitaéem vétSinou nastavitelnd kfivka
® Tlaky

* V minipivovarech prakticky pouze manudlni nastaveni na hraditku bez monitoringu
* Objem

* Maximélné vizudlni stavoznaky

® Prokvaseni, hrazeni, ...

¢ Casto chybéjici pravidelna obsluha

SANITACE A STERILIZACE

*® V minipivovarech se prakticky neautomatizuje

*® Ve velice vyjimeénych pfipadech se pouZivé aspoii kapacitni idlo

(rozlideni typu médi a koncentrace)

* Automatizace CIP stanic maximélné u KEG nebo stééecich linek

® Vétsinou bez samostatné sterilizace, éasto nefesend sterilizace vzduchu

® Vétiinou jedna na cely pivovar (varna, sklep, staéeni i KEG) ¢

KEG LINK

* V zékladu se pouZiva & sanitaéni stolice (drahé obsluha)

* V lepdim pfipadé jde o jednohlavy jedno roztokovy automat s ruénim

nardZenim pfimo na upraveny narézec.

* U vé&tiich se posledni dobou zaéinaji objevovat standardni sanitaéni a stdéeci

linky v automatice s vlastni CIP stanici.

[Eh
18
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LAHVOVANI

® Ve vét3iné minipivovard je plnéni lahvi opravdovou ,popelkou i kdyZ situace

se zadind pomalu zlepsovat

® Vétsinou ¢isté mechanické
* Nefesi evakuaci (kyslik)

* Nedotesend sanitace a sterilizace

® Kvalitni linky jsou vzécnost

| 1
.!.I-:?

BUDOUCNOST

KAM MIRI PIVNI SVET U NAS2




Pavel Palous

JAK BUDE RUST PIVNIi TRH

Velké pivovary jsou prakticky naplnéné a je nepravdépodobné, Ze by dalii pivovary rostly
vyrazné nad 200.000 hl, pokud nebudou zaméfeny na export
V segmentu promyslovych pivovard a malych promyslovych je viak situace jind
Ceska republika zviédne bez problému 15-18 pivovard s vystavem 20-50 tisic hl, které vzniknou z nejlepsich
minipivovargystavu
Je zde misto na 3-5 pivovard s vystavem 50-100 fisic hl s vysokym podilem exportu, které vzniknou z
minipivovard

Celkovy poéet minipivovard bude pres 1 000 a vétiina z nich bude mit vystav do 2 000 hi
Dojde k rozvoiji pivoték a ochutnavkovych pivnic do krajskych a okresnich mést
| na mensich méstech zaénou vznikat vice-pipové pivni bary

Restaurace s kvalitnim jidlem zagnou pérovat jidlo s pivem a povedou sluiny vybér lahvovych piv
mnoha styld

CO SE BUDE PiT2

Vé&tiina trhu bude stdle spodné kvaseny leZdk, ale jeho celkovy podil trochu klesne

Vyrazny stabilni podil si najdu p3eniénd, tmavé a polotmavé piva

Americké styly (APA, IPA, ...) si najdou stabilni podil a budou hlavné o rozmanitosti (chmelové)
Své stabilni misto si najdou anglické a belgické styly

JiZ dneska zaéind a v budoucnu naroste trh sponténné kvasenych piv, kyselych piv a stafenych
piv (hlavné barrel aged), silnych a extra silnych piv (dezertnich piv)

Nizkoalkoholické piva
Staré pivni styly: Grodziskie, Gruit, Oud Bruin

Nové hybridni styly (dnes typicky NelPA, BrutlPA, ...)

103
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POZADAVKY NA PIVOVARY
DO BUDOUCNA

® Velké pivovary ® Minipivovary

® Zaméfit se na export * Zlepsit stabilitu vyroby a standardizaci

* Nabidnout vétsi rozmanitost druhd * Automatizace vyroby
* Spoluprdce s minipivovary * Skoleni a zvy3ovani kvalifikace lidi

* Vlastni vyvoj a vyroba Zlepsit a zlevnit staéeni

* Zlepsit distribuci Boj s oxidaci a stafim
* Skoleni odbérateld, prodejcd Snizit naklady, véetné personalnich

Prohloubit spoluprdci a exportovat

BUDOUCNOST OBALU

® PET lahve upadnou do pozadi a jejich vyuziti bude spis pro opravdu malé
pivovary a jako rychly obal pro pfenos piva z éepu domi a velké levné

¢ Sklenéné lahve

* Budou stoupaijicim trhem pro malé pivovary
* Kvalita lahvovéni bude stoupat a tim i trvanlivost

* Bude se vzivat i k archivaci

* B&hem nékolika let vznikne nékolik staéiren plechovek

* Ty seberou &ast potencidlu PET lahvi

® Zvednou prodejnost malych pivovard

* Roz3ifi minipivovary bliz koncovym spottebitelom

BUDOUCNOST JE
VZDELANI A KVALIFIKACE

Vzdélavani Vzdélavani Vzdélany
pracovnikd odbornikd informovany
pivovaru v gastronomii zékaznik

NARODNI KVALIFIKACE

»Pracovnik varny pivovaru (kéd: 29-059-H)
>Pracovnik spilky a pivovarského sklepa (kéd: 29-100-H) Nevinka 2018

» Pivni sommeliér (kéd: 65-037-M)




WILHELM
FISCHER

SPEZIALMASCHINEN

Balici technika a Automatizace
na nejvyssi trovni

Die MCP-Serie - Multipack pro pivovary a prumyslovou vyrobu napoji

Nase MCP Multipack stroje jsou dokonale vyvinuty pro baleni lahvi a napojt v plechovkach do Multipaki a Basketd.

Rozsah vykonu 30 az 480 ks/min. Nase stroje jsou velmi vykonné a spolehlivé pro naprostou spokojenost nasich zakaznikl po celém svété.
Dlouhodoba strategie a planovani naseho vyvoje Vam zajistuje podporu a moznost nové konfigurace po celou dobu Zivotnosti stroje.

Jelikoz jsme na trhu absolutné nezavisli, jste i Vy nezavisli ve volbé vaseho dodavatele baliciho materialu. Jako dopInék k nasim Multipack
strojum nabizime take rozrazovaci zafizeni, rozfazovaci zafizeni s funkci toceni a také Crate-Cover-Aplikator / Sunshield-Inserter.

MCP30 Combi MCP200

Roziazovaci zafizeni s funkci toceni Crate-Cover-aplikator

Vyhody MCP Multipackovych systému

© Nezavisla volba dodavatele obalového materialu

© Optimalizovany chod a bezpecnost procesu skrz réizné detaily stroje

© Nizsi graméze kartonu nez zasuvné uzavery

© Kompenzace tolerance lahvi specialnim systémem fetézu a lepenim oball

© Zlepsena stabilita obal

@ Zvlastni konstrukce stroje: i pro specialni pozadavky zakaznikd

@ Nizké néklady na transport a skladovani balictho materialu. Obalovy material se transportuje a skladuje na plocho

Wilhelm-Fischer Spezialmaschinenfabrik GmbH
Linggener StraBBe 1« 87471 Durach (Germany)

L +49831/56419-0
+49 831/ 56419-50
B info@wilhelm-fischer.de |

Martin Hromada Matthias Koch
® www.wilhelm-fischer.de Odbyt Ceska Republika Odbyt

® www.balimpivo.cz Tel.: +49 831 / 56419-31 Tel.: +49 151 / 425 11 456
martin.hromada@wilhelm-fischer.de matthias.koch@wilhelm-fischer.de




KUKA - tradicni dodavatel robotu
pro pivovarnictvi

KUKA CEE GmbH,
odstépny zavod

Prazska 239, 250 66 Zdiby
Ceska republika

Telefon: +420 226 212 271
info.robotics.cz@kuka.com
www.kuka.cz




