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Rittal - The System.

Faster — better — everywhere.

> Hygienic Design

Svorkovnicové a ovladaci skrinky, rozvadécové skriné

silikonové tésnéni bez dutin

u
B zavesy dveri umisténé uvnitf
®m snadno Cistitelné uzaveéry

|

strecha se sklonem 30°

Vyspélé systémové reseni
pro hygienickou vyrobu.

>> ROZVADECE >> ROZVOD PROUDU >> KLIMATIZACE >>IT INFRASTRUKTURA>> SOFTWARE&SLUiBY>>

FRIEDHELM LOH GROUP Rittal Czech, s.r.o. - Ke Zdibsku 182 - 250 66 Zdiby
Tel.: 234 099 000 - www.rittal.cz



PERFECTION IN AUTOMATION
AMEMBER OF THE ABB GROUP




zenon v napojovém prumyslu

Minimalizace zdroj(i
Maximalizace efektivity.

HMI/SCADA k Vasim sluzbam.

KROPF

SOLUTIONS



Partnefi

Generalni partner

KA

Partneri

KUKA Roboter

Firma KUKA nabizi pomoci sité specializovanych systémovych partner( feseni pfizplisobena na
miru kazdému pozadavku. Roboty nakladaji a vykladaji balici stroje, kartonuji, etiketuji, paleti-
zuji a kompletuji k odbéru, nebo zvysuji efektivitu jiz s predstihem ve fazi zpracovani.

www.kuka-robotics.com/czech_republic/cs/

Expertise - Passion - Automation

Industnal Automation >

ALMIG

Compressor Systems

Rittal Czech, s.r.o.

Spole¢nost Rittal Czech, s.r.0. je dcefinou spole¢nosti Rittal GmbH & Co. KG, predniho svétového vyrobce systémovych
feseni pro vyrobu rozvadécd, rozvod proudu, primyslovou klimatizaci a IT infrastrukturu, véetné softwaru a sluzeb.
Regeni spole¢nosti Rittal nachazeji uplatnéni ve viech oblastech pramyslu, véetné strojirenstvi, potravinatského pra-
myslu, IT a telekomunikaci.

Spolecnost Rittal, zaloZzend v roce 1961, vyrabi své vyrobky v 11 vyrobnich zévodech a je celosvétové zastoupena pro-
strednictvim 64 dcefinych spole¢nosti a 40 obchodnich zastoupeni. Spole¢nost Rittal je s vice nez 10 000 zaméstnanci
nejvétsim ¢lenem skupiny Friedhelm Loh Group. Cela skupina FLG zaméstnéva vice nez 11 500 zaméstnancu a v roce
2014 dosahla obratu 2,2 miliardy EUR.

www.rittal.cz
www.friedhelm-loh-group.com/en

SMC Industrial Automation CZ s.r.o.

SMC je globélnim lidrem trhu v oblasti primyslové automatizace s pneumatickymi a elektrickymi systémy. Standard-
ni portfolio zahrnuje 12 000 prvkd s vice nez 700 000 variantami, od Upravy stla¢eného vzduchu, pies ventily, pohony
a elektronické prvky, az po prvky pro vakuum, coz umoziiuje vyhovét i nejnaro¢néjsim pozadavkim automatizace.
Spole¢nost SMC byla zaloZena roku 1959 v Tokiu, v Japonsku, jako vyrobce filtrG a filtra¢nich vlozek ze spékaného
bronzu. Nepfetrzity vyvoj pneumatickych prvkl az k sofistikovanym fesenim primyslové automatizace zajistilo SMC
celosvétovy uspéch. Dilkazem je podil 30% na globalnim a 65% na Japonském trhu.

SMC, s hlavnim sidlem v Tokiu, ma celosvétové pies 400 pobocek v 82 zemich na 5 kontinentech. Pres 4 800 prodej-
nich technikd je pfipraveno poskytnout $pickové poradenstvi a technickou podporu nasim zékaznikim. SMC pied-
stavuje unikatniho globalniho dodavatele. Tfi roky po sobé bylo SMC zafazeno v magazinu Forbes mezi 100 nejvice
inovativnich spole¢nosti na svété. Diky 35 vyrobnim zavodim a husté prodejni siti garantuje SMC vysokou pruznost
dodavek kvalitnich a inovativnich prvka po celém svété.

WWW.SmMC.CZ

ESONIC a.s.

Spole¢nost ESONIC a.s. je jednim z pfednich dodavateltl v oblasti primyslové automatizace technologickych procestl
a vyrobnich informaénich systému. Spole¢nost se specializuje na komplexni automatizaci pfedevsim v napojovém
a potravinaiském pramyslu v pievazné mife s pouzitim procesnich systémua SIEMENS Braumat, ProLeiT Plant iT nebo
ESONIC ECS System. Spole¢nost je dlouholetym partnerem piednich svétovych vyrobctl pivovarskych technologif
GEA Brewery Systems a ZIEMANN HOLVRIEKA. Mezi nejvyznamnéjsi zékazniky spole¢nosti ESONIC v oblasti potravi-
narstvi patii napfiklad Plzensky Prazdroj, Heineken, Pivovary Staropramen, Pivovary Lobkowicz, Karlovarska Beche-
rovka, STOCK, Coca-Cola a cela fada dalsich vyznamnych tuzemskych i zahrani¢nich firem.

www.esonic.cz

ALMiG KOMPRESORY s.r.o.

ALMiG znamend Automatische Luftpumpen - Made in Germany a je jednou z vedoucich spole¢nosti se systémy st-
laceného vzduchu s dlouhou historii, dodavajici premiové vyrobky v sektoru stlaceného vzduchu. Spole¢nost ALMiG
vznikla ze spole¢nosti z dlouhou tradici, jejichz vyrobky v oboru stla¢eného vzduchu byly vzdy symbolem kvality,
pokroku a ohledu na potieby zdkaznik{. Dnes je spole¢nost ALMiG nesmirné pruznou firmou, kterd umi rychle rea-
govat na zvlastni pozadavky zédkaznik(. Podporuje své zdkazniky jako kvalifikovany partner, poskytuje poradenstvi
a praktickou podporu.

Nenabizime samoziejmé pouze kompresory, ale také pfislusenstvi, které se odviji od samotné instalace u zékaznika.
Jsou to predevsim vzdusniky a to véetné odsavace, susicky stlaceného vzduchu, predfiltry a koncové filtry. Dale na-
bizime piislusenstvi, které Ize napojit na nase kompresory, zvlasté pak Cyklonové odlucovace, slouzici k odstranéni
zbytkové vody ze stlaceného vzduchu.

www.almig.cz



TIOH 1N AUTOMATION
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) Anton Paar

Eutit s.r.o.

Firma EUTIT je vyrobcem odlitkid z taveného cedice. Tradice vyroby zacala v roce 1951 odkdy je rozsifovéan sortiment
vyroby a dle potieb zakaznikd vznikaji stale nové druhy odlitkd. Po roce 1995 doslo ke znovuvzkiiseni kanaliza¢niho
programu, kdy firma navézala na Uspéchy z 50. let a zacala znovu vyrabét zlaby a dalsi odlitky z taveného cedice pro
tento ucel pouziti. Tim se zkompletovala dne$ni podoba vyrobniho programu, ktery ma t¥i hlavni pilite - potrubi,
dlazdice a vyrobky pro kanalizace.V posledni dobé je velmi oblibené pouziti nasich dlazdic v provozech pivovard, kde
jsou vyuzity vynikajici vlastnosti ¢edi¢ovych dlazdic jako je — chemické odolnost, tvrdost, otéruvzdornost, hygienicka
nezavadnost apod.

www.eutit.cz

B+R automatizace, spol. s r.o.

,Perfection in automation” aneb dokonalost v automatizaci znamena také to, Ze viechny své znalosti a kreativitu za-
méfujeme na vyvoj vyrobkd, které stanovuji inova¢ni trendy. Tohle motto pfevadime na realitu tim, Ze zakaznikim
nabizime Uplna automatizacni feseni s maximalni flexibilitou a Gspornosti. Od upravenych vyrobkd po velkosériovou
vyrobu se zaméfujeme na vyhovovani potiebam svych zakaznika.

www.br-automation.com/cs/perfection-in-automation/

KROPF Solutions

Jsme experti na HMI/SCADA systém se sidlem v hornofranckém mésté Oberkotzau a dvéma dal$imi sidly v Ceské
republice a Madarsku. Kolem 50 zaméstnancli podporuje vice nez 100 renomovanych zakaznik( z obord automobilo-
vého primyslu, spotfebniho zbozi, potravin a pochutin a konstrukce strojl a zafizeni.

www.kropf-solutions.com/cs

Parker Hannifin Czech Republic s.r.o.

Primyslova filtrace Parker zastupuje predevsim riizné typy a techniky filtrace (riiznych médii), dale zakladni tpravu
stla¢eného vzduchu, koncovou filtraci stla¢ceného vzduchu a souvisejici vyvijeni dusiku a systémy rozvodu stlaceného
vzduchu. V oblasti filtrace a chlazeni poskytujeme i systémova feseni. Pro prvovyrobce a exportéry zajistujeme kom-
plexni piistup v aplikaci systému od navrhu pies vyrobu, odzkouseni, instalaci a zaskoleni az po zaru¢ni i pozaru¢ni
servis. Systémy v nasem pojeti pfedstavuji pfedevsim myslenku, jak spole¢né se zakaznikem zvolit nejvhodnéjsi fese-
ni vyhovujici jeho pozadavkim.

Spole¢nost Parker Hannifin pasobi v fadé priimyslovych oblasti, kromé filtracnich systémd, predevsim v oblasti hyd-
raulickych a pneumatickych systému pies elektromechaniku, produkty pro fizeni vyrobnich proces(i az po manipulaci
s tekutinami a plyny ¢i tésnéni.

Jeji pocatky spadaji do druhé dekady 20. stoleti - etablovala se roku 1918 v USA. Na cesky a slovensky trh vstoupila
vroce 1991.

Ve firmé Parker véfime ve vytvareni partnerstvi s nasimi zakazniky, abychom jim mohli poskytovat feseni, ktera na-

pomohou dosazeni vyssi produktivity a ziskovosti. Klicem je vyroba téch nejlepsich systému dle jejich pozadavkd.
To vyzaduje nejprve pochopeni zékaznikovych aplikaci a nalezeni novych a lepsich zpusob(, jak vytvaret hodnotu.

www.parker.cz

www.parker.com/cz

Anton Paar Czech Republic s.r.o.

Anton Paar vyviji, vyrabi a distribuuje vysoce ptesné laboratorni pfistroje a procesni méfici systémy a nabizi uzivatel-
sky specificka reSeni automatizace a robotizace. Je svétovym lidrem v méreni hustoty, koncentrace a obsahu CO, a na
poli reologie. Anton Paar GmbH je ve vlastnictvi charitativni nadace Santner Foundation.

www.anton-paar.com/cz-cs/produkty/prumysl/aplikace/pivo-fabs/

Originalni kosmetika, s.r.o.

Viyroba a prodej Originalni pivni kosmetiky bez barviv a parfemace. Pivovariim i minipivovariim spole¢nost nabizi
vyrobu originalni kosmetiky pod vlastni znac¢kou s pouzitim surovin vyrabénych v daném pivovaru.

http://originalnikosmetika.cz



Program

8.30-9.30 | registrace, obéerstveni

9.30-9.35 | zahajeni konference

9.35-10.00 | Ing. Martina Ferencova, vykonna feditelka Ceského svazu pivovari a sladoven
Téma prezentace: Zprdava o stavu Ceského pivovarstvi a sladarstvi za rok 2017 a investi¢ni trendy do
vyrobnich technologii

10.00-10.20 | Vlado Volek, reditel, Obalova asociace SYBA
ana Téma prezentace: Speciality v baleni piva

10.20-10.50 | Lukas Fikar, Segment Sales Manager, KUKA, Country Manager CZ&SK a Pavel Zaoral,
Account manager, Atrima spol. s r.o.
Téma prezentace: Nedavné projekty v pivovarech

A 10.50-11.10 | Ing. Adam Broz, Ph.D., MBA, vyrobné-technicky feditel, Budéjovicky Budvar, n.p.
ana 38 Téma prezentace: Vyroba a logistika pro dalsich 123 let

11.10-11.30 | Tomas Kosmak, Capital Project Manager CZ/SK, Plzensky Prazdroj, a.s.
ana 39 Téma prezentace: CIP TCO, aneb nové pfistupy v fizeni CIP procest v pivovarech Plzensky Prazdroj

11.30-12.00 | Pfestavka na obéerstveni

12.00-12.20 | Leos Blazek, Product Manager - rozvadéce a rozvod proudu, Rittal Czech, s.r.o.

Téma prezentace: Hygienicky design rozvadé¢ovych skfini - Reseni rozvadée(i pro potravinarsky
primysl a legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni

12.20-12.40 | Tomas Muthny, produktovy specialista, Anton Paar Czech Republic s.r.o.
ana 60 Téma prezentace: Automatizované laboratorni a procesni méreni pro pivovary

12.40-13.10 | Ing. Martin Neuhduser, Sales Expert for Fluid Automation and Temperature Control,
SMC Industrial Automation CZ s.r.o.
Téma prezentace: Procesni aplikace v pivovarnickém primyslu

13.10-13.30 | Bronislav Suchanek, jednatel, ALMIG KOMPRESORY s.r.o.
Téma prezentace: Moznosti vyroby bezolejového stlaceného vzduchu, zplsoby déalkového Fizeni
a vizualizace kompresorové stanice

0 13.30-13.40 | Petr Pohorsky, vydavatel ¢casopisu Automatizace v potravinarstvi
ana 8 Téma prezentace: Co uvidite na expozici Automatizace v potravinarstvi na veletrhu Salima 2018

13.40-14.40 | Prestavka na obéd

14.40-15.00 | Vaclav Pravda, B+R automatizace, spol. s r.o.
Téma prezentace: Optimalni platforma pro digitalizaci novych i stavajicich technologii

15.00-15.20 | Zdenék Reska, sladek, pivovar Rohozec
ana 8 Téma prezentace: Vlivy podilejici se na vystavbé pivovaru

15.20-15.40 | Ing. Jan Grmela, sladek, Pivovar Lucky Bastard
ana 88 Téma prezentace: Efektivita zavadéni automatizace v malych pivovarech

15.40-16.00 | Ing. Milan Starec, jednatel, Dej Buh stésti, spol. s r.o.
Téma prezentace: Slepé ulicky v modernizaci ¢eského pivovarnictvi v poloviné 19. stoleti v SirSich
souvislostech

16.00-17.20 | Prohlidka Cernokosteleckého pivovaru s ukazkou ptimého ohfevu historické varni soustavy pomoci
dreva jakoZzto topného média

17.20 | Spolecensky vecer s hudbou a pivovarskym rautem




As tough as it gets A o
ChoxQC™ At-line s %

CboxQC™ At-line - Gumovy obal chrani pristroj pred pogkozenim

v rizikovém prostredi véetné ochrany IP 67

je kombinované

v ve - Selektivni méfeni rozpusténého CO, pomoci
Coz a 02 meridlo patentované metody s opakovanou expanzi

pouzivane pro - Optochemické méfeni O, poskytuje rychlé a
at-line provoz spolehlivé vysledky

- Rychlé méreni rozpusténého CO, a O, v Case
pod 90 sekund.

Kontaktujte nas: www.anton-paar.com



Professional
Automation Solutions >

Jsme eso

V automatizaci

pivovaru

Svérte svUj projekt predni ceské
inzenyrsko-dodavatelské spolecnosti

Jsme specialisté na komplexni automatizaci
v potravinaiském a napojovém pramyslu,
predevsim v pivovarech a pfi vyrobé lihovin.

esonic.cz

S

Komplexni sluzby pro vas na miru

< Modernizace
vyrobnich zarizeni

< Primyslova
automatizace

< \yrobni informacni
systémy

< Projekce a vyroba
technologickych zafizeni

< Servis
a podpora 24/7

< Elektro projekce
a vyroba rozvadécu




ALIMG

since 1923

ALMiG KOMPRESORY s.r.o.

Nabizime dlouhodobé a spolehlivé Bratislavska 3082
partnerstvi v oblasti stlaceného 690 02 Breclav
vzduchu, podlozené mnohaletymi Tel.: + 420 539 08 50 30-6
osobnimi zkusenostmi. Fax: + 420 539 08 50 40
info@almig.cz

www.almig.cz

Sroubové kompresory véetné
bezolejovych

Pistové kompresory

Boostery

Turbokompresory

Kompresory pro kolejovou dopravu
Kompletni uprava stlaceného vzduchu

Méreni spotreby a zpracovani analyzy vyroby
stlaceného vzduchu

Montaz kompresorovych stanic , na kli¢”
Kvalitni servisni sluzby

www.almig.cz

ORIGINALNT PIVNT KOSMETIKA

BEZ BARVIV A PARFEMACE PLNA PIVA; SCADINY, CI CHMELOVEHO A KVASNICOVEHO EXTRAKTU
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Zprava o stavu ¢eského pivovarstvi a sladarstvi za rok 2017

a investicni trendy do vyrobnich technologii

e
CESKY SWAZ
PIVOYARD & SLADOYEN

Zprava o stavu ¢eského pivovarstvi

a sladarstvi za rok 2016
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Zprava o stavu ¢eského pivovarstvi a sladarstvi za rok 2016

™)

:ﬁ:—’ Celkova produkce piva v roce 2016
3 Ao

Celkovy vystav piva vzrostl 0 1,9 %

Export meziroéné vzrostl 0 4,5 %

Pomér on-trade/off-trade 39/61

()




Zprava o stavu ¢eského pivovarstvi a sladarstvi za rok 2017

12 a investicni trendy do vyrobnich technologii

Ceské pivovarstvi v roce 2016

« Export 4,4 mil.hl - EU — nejvice na Slovensko; mimo EU — Rusko

» Import 326 tis.hl - nejvice z Polska; mimo EU — Mexiko

* Nealko pivo stabilné nad 0,5 mil. hl

« Obaly: plechovky a PET lahve narust oproti roku 2015

+ Spotteba piva v CR véetné nealko a importu mirné vzrostia na 16,4 mil. hi

@3)

Vystav piva pro domaci trh véetné

nealkoholického piva a importu v tis. hl

16 946 Index
101,3%
16 573
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I I 16 205 16 181
i I I I l
2009 2010 ! 2012 2013 2014 2015 2016
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Spotieba piva na obyvatele/litry

2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016
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Zprava o stavu ¢eského pivovarstvi a sladarstvi za rok 2017

a investicni trendy do vyrobnich technologii LE

““:ﬁ{i Vystav piva celkem v tis. hl

AR

Index
101,9 % 20475
20091
19 843
19574 19612
19 144
18 675 18600
2009 ) 2010 2011 2012 R 2013 2014 - 2015 V ) 2016
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Meziroc¢ni indexy spotreby piva v CR dle obalt

index 16/15 Podil z celkové spotreby
Lahvové pivo 100 % — 42 %
Sudové pivo 96 % N 37%
PET lahve 103 % ~ 12%
Plechovky 112 % / 6%
Pivo v cisternach 102 % / 3%

@

Trend — on-trade/off-trade

65%
ROK 2016: 39:61
60%
55%
0% I I..|IIIII|I..II = OFF

HON

45%

40% —

35%

1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016
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Zprava o stavu ¢eského pivovarstvi a sladarstvi za rok 2017

1% a investicni trendy do vyrobnich technologii

Vyvoj podilu spotieby piva podle druht

v tuzemsku

32,4% 32,7% 338%

20,0%
10,0% p— 13 1% 4,4% 4,6% 5.1% 4,7% 4,5% /5% 5,4%
¢ - - - - — - - —%
0,0% L)
2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016

st Vyiepni pivo 7%-10%  =llieleidk 11%-12% ememOstatni

(9)

Vyvoj vyroby nealkoholickych piv v tis. hl

s

2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016
m tuzemsko mexport

(10)

| ». {moam - Spotfeba michanych napoju na bazi piva v tis. hl

Imdea
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2012 2013 2014 2015 2016
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Zprava o stavu ¢eského pivovarstvi a sladarstvi za rok 2017

a investicni trendy do vyrobnich technolog

Import piva celkem v tis. hl

Ve

tis. hl
IS
5
8

Index

104,6 %

2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016

[mmimo Eu 2

[mzev 339

["celkem 341
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| Import piva ze zemi EU - top 10
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) Import piva ze zemi mimo EU — top 10
4500 700%
600%
4000 57 . 600%
3500
500%
3000
388%
2500 . 328% 400%
. 312%
2000 .
” 300%
1500
200%
1000 a0
I . 100%
500
o

MX - Mexiko XS - Srbsko.

RU-Rusko  CN-Cina  NO-Norsko UA-Ukrajina TH-Thajsko CO - Kolumbie JP - Japonsko CA - Kanada

2015 2016 ©index 16/15

0%

(14)

15




Zprava o stavu ¢eského pivovarstvi a sladarstvi za rok 2017

LU a investicni trendy do vyrobnich technologii

Export piva celkem véetné N/A v tis. hl

4500
4000
3500
3000
2500
2000
1500
1000
500
0
2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016
= nealko 63 6 76 88 109 6 a 50
mmimo EU ass 93 496 552 609 626 592 687
mdoEU 2720 2831 2617 2718 2783 3026 3585 3675
celkem 3238 3388 3189 3358 3501 3698 4221 4412

(15)
Export piva do zemi EU — top 10
* Do zemi Evropské unie se tempo riistu zpomalilo a meziro¢ni index je 102,5 %.
* Vrdmci vyvozu do zemi mimo Evropskou unii se meziro¢ni index zvysil na 116%.
(16)
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Zprava o stavu ¢eského pivovarstvi a sladarstvi za rok 2017
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- oA Chranéné zemépisné oznaceni
ABATOL

Ceské pivo

AKTUALNI{ POCET PIVOVARU 18 A VIiCE NEZ 104 ZNACEK

ény é I k unle, 1ehoi ﬂielem je zachovat dobré jméno a kvalitu
piv: na tizemi Ceské Il Chranene i (CHZO) Ceské pivo bylo zapséno
Narlxenlm Rady (ES) &. 1014/2008.

('Zeské pivo je

Cilem zépisu do rejstfiku je chranit tradici ¢eského pivovarnictvi, technologii vyroby, kvalitu piva a predchazet vzniku
napodobenin, které by se za eské pivo mohly vyddvat a zneuzivat tak jeho jedinecnych vlastnosti. Déle jde o to, aby
nebyl za geské pivo oznatovan vyrobek vyrobeny v Ceské republice netradiénimi metodami nebo vyrobeny
metodami tradi¢nimi, ale v zahranigi.

Charakteristické vlastnosti piva, které smi nést oznaceni Ceské pivo, stanovuje
specifikace Ceského piva zvefejnéna v Ufednim véstniku EU 2008/C-16/05.

V ni je uvedeno, jakymi technologickymi postupy vznikd. Dale jsou
specifikovany suroviny, které musi byt k vyrobé piva poutzity, jako jsou jecny
slad, chmel, voda odpovidajici kvality a druh ych kvasinek, které
zarutuji technologii tzv. spodniho kvaseni. Souasti specifikace je také
zemépisna charakteristika mista, kde je mozné eské pivo vyprodukovat.

http://www.szpi.gov.cz/

(19)

:ﬁ:—’ Pivovary éinné v CR v roce 2016
ARASOVLE

6 velkych pivovarskych spolecnosti (Pizerisky Prazdroj, Pivovary Staropramen,
Heineken CR, Budéjovicky Budvar, Pivovary Lobkowicz, PMS Pierov), 19 pivovarl

29 samostathch pivovarﬁ (Pivovar Svijany, Pivovar Bernard, Pivovar Samson, Pivovar
Primétor, Pivovar Nymburk, Pivovar Konrad, Pivovar Krakono$, Méstansky pivovar Havlickav
Brod, Pivovar Bohemia Regent, Pivovar Rohozec, Méstansky pivovar v Poli¢ce, Pivovar
Dudak, Pardubicky pivovar, Pivovar Chodovar, Pivovar Nova Paka, Tradi¢ni pivovar Rakovnik,
Zatecky pivovar, Pivovar Poutnik, Pivovar Ferdinand, Pivovar Kacov, Pivovar Chotébor,
Pivovar Broumov, Pivovar Vyskov, Herold Bfeznice, Pivovar a sodovkarna Kout na Sumavé,
Eggenberg, Podkovar, pivovar Bieclav, Unéticky pivovar)

350 minipi Gar &nich pivovar (vystav do 10 000 hl)

« celkova vyroba je cca. 250 tis. hl, t.j. cca. 1,2 % z celkové tuzemské spotieby

* primérny vystav je pfiblizné 750-800 hl/rok

(20)
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a0 fl oo Piehled zakladnich ukazatelu
e
+ Ceské republika stale patf{ mezi pivovarskou elitu
= Ve viech sledovanych ukazatelich se CR pohybuje do 7. mista v rémci véech
zemi EU
* Dlouhodobé zaujimédme prvni misto ve spotfebé piva na obyvatele
(22)
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100
%0
2
. r
6
50
w0
20
20
0
u LTLEEE!

R e & .«é@\(b@eo\?
& #Qefe’ ﬁo}“ " S “\efa"‘@‘ R «’Qy S TS

&
0

WON-TRADE M OFF-TRADE

(26)




Zprava o stavu ¢eského pivovarstvi a sladarstvi za rok 2017
a investicni trendy do vyrobnich technologii

20

Celkem import v tis. hl — rok 2015
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Tuzemsko - leden az zari 2017

(29)




Zprava o stavu ¢eského pivovarstvi a sladarstvi za rok 2017

a investicni trendy do vyrobnich technologii 21

| E v Produkce piva pro tuzemsko
s leden — zafi 2017

Tigl¥

Celkovy vystav pro tuzemsko je o 1,2 % nizsi oproti 1-9 /2016.

Dale 1-9/ 2017:
+  On- trade 39% - pivo vypité v restauracich a hospodach
« Off-trade 61 % - pivo prodané v obchodech

Plechovky 01-09/2017 versus stejné obdobi narust o 46%.

Podily spotieby podle obalti 01-09/2017 v tuzemsku / stejné obdobi 2016 /v %
tj. z celkovych vyrobenych hil

1-9/2017 1-9/2016
+ lahve 40% 41%
+ sudy 35% 38%
+ PET lahve 12% 12%
+ plechovky 9% 6%
+ cisterny 4% 3%

(30)

CESKY SWAT

PIVOVARD & SLADOVEN

DEJ BUH STESTI




| Speciality v baleni piva

Automatizace
a modern|zace

| Vl
c, ‘ pivovary 2048

Speciality v baleni piva

Vlado Volek
OBALOVY INSTITUT SYBA

.
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V' bag-in-ball KeyKeg




24 | Speciality v baleni piva

S VYMENNYM VAKEM
JEDNORAZOVE sy oiamNir

SLOZENY e
VAK
|

KLICOVY PRVEK

jedenactivrstva laminovana félie
bariéra prostupu O, a CO,

BevKeg




BEVkeg

= Simple, safe all-inclusive
system from the blow
moulding and filling
process into the glass in
your hand.

= Easy to handle.

= Container without fitting
and inliner.

= Optimum PET standard
and field-proven filling
technology.

= Only stable covering
boxes on pallets ensure
dependable stackability.

= Tapping requires no gas.

= Perfect hygiene thanks to
disposable beverage line.

>

Francie

Triman:

Recyclable products
concerned:

“Furniture and furnishings

=Graphic papers

“Tyres

=Textiles, household lines,
shoes

~Household packaging
(Emballages ménagers)

=Electrical and electronic
equipment
=Batteries and accumulators

Speciality v baleni piva

(@vba :
Japonsko
« hiinik » papir ﬂ
oy >
\ ﬁ,$'
» plasty » ocel

>
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Speciality v baleni piva

zalohy

(Gyba

————

rpFANDSEiTZS

(Gyba

Hrozba z Bruselu

ﬂﬁhﬁ » plain packaging

Staropramen BERMARD VELKOPOPOVICKY
Jantarovy lezik Kozel
alkohaol alkohol alkohol
Skodi zdravi Ekodi zdravi Ekodi zdravi

Preprava - bezpecna paletova jednotka 1




Preprava - bezpecna paletova jednotka 2

» ZbozZi na paleté
zabalené do
prutazné (strech)
nebo smrstitelné
(shrink) folie mlize
byt povazovano za
stabilni, pokud vydrzi
naklon 26° bez
vyznamné
deformace

» Paleta v naklonu 25,9° -

testovaci zafizeni
Paldyntest, Ekobal

>

» prepravky - nedostatecné
zabaleni, jednoduchy ovin
palety s tenkou folii

(syba

» dobfe protaZena folie o

tloustce 23 um,
pribaleni zbozZi k paleté

>

Preprava - bezpecna paletova jednotka 4

» pratazna foélie v tloustce
20 uym, malo protazena,
§patné pribaleni zbozi k
paleté

(syba

» félie 23 pm, tprava
protaZeni félie, pFibaleni
zbozi k paleté, shrnuti folie
do provazku (roping)

it

Speciality v baleni piva
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Obalova akademie

www.obalovaakademie.cz

Obaly pro potraviny a kosmetiku - Embax/Salima
Certifikovany obalovy technik (food/non-food)
Prohlaseni, znaceni, technicka dokumentace
REACH a obalovy primysl

Obalovy zakon komplexné

Fixace nejen v prepravnim baleni
NVC Course Programme in Packaging |
Speciality obalového designu

SRNENENENENENEN

OBAL ROKU 2016 Oha:
www.obalroku.cz 20/, (;

OBAL ROKU 2017
WorldStar Packaging Award 2018

www.obalroku.cz www.worldstar.org




Speciality v baleni piva |

oBALRoKU 2018 [ a
I 0] 4
otevrena narodni soutéz o nejlepsi obaly

« www.obaliokiicz =~

E

Budoucnost patfi obaliim,
na shledanou na konferenci

PackSummit
Praha, 04.10.2018

packsum.eu

Vlado Volek,
OBALOVY INSTITUT SYBA
vlado.volek@syba.cz

www.syba.cz




| Nedavné projekty v pivovarech

KUKA

KUKA

Automatizace a modernizace pivovaru
2018

KUKA

Historie firmy KUKA

Produkty pro pivovary

Projekt paletizace a depaletizace KEG Méstansky pivovar
Havlickav Brod a.s.

Pro¢ pravé KUKA?




Nedavné projekty v pivovarech

KUKA

Déjiny ndpadu a revoluéniho vyvoje

Johann Keller und Jakob Knappich, Augsburg

Uspésny pribéh technického vyvoje
zacina v roce 1898 diky zakladatelum
Johannu Joseph Kellerovi a Jakobu
Knappichovi v Augsburgu.

Historie napadu a inovaci nas ¢ini
Uspésné po celém svété.

KUKA

Nejvyspélejsi technologie jiz od za&atku

Dnes
!‘ g LBR iiwa, KMR iiwa, Pramysl 4.0
2011

KR AGILUS, KR C4 compact

2010

KR QUANTEC, KR C4, KUKA smartPAD
1996

Prvni otevfeny Fidici systém na bézi PC.
1973

KUKA jako prvni na svété vyvinula primyslového robota se Sesti elektricky fizenymi osami - FAMULUS.
1956

KUKA spustila revoluci v technologii svarovani: KUKA vyvinula prvni automatické svafovaci systémy a dodala prvni
1898 multibodovou svafovaci linku do Volkswagen AG

"
&
Spolegnost KUKA byla zaloZena v Augsburgu jako vyrobce acetylénovych lamp. Pozdéji j:‘ jﬁ r
se vénovala acetylénovému svafovani a technologii fezani.

KUKA

KUKA CZ & SK

Sidlo firmy: Prazska 239
250 66 Zdiby

cz@kuka.com

Cinnosti:

= prodej robotl

= Skoleni

servis

sklad nahradnich dilG

B O




Nedavné projekty v pivovarech

KUKA

Historie firmy KUKA

Produkty pro pivovary

Projekt paletizace a depaletizace KEG Méstansky pivovar
Havlickdv Brod a.s.

Proc pravé KUKA?

KUKA

Portfolio produkti

Aplikacni

Ridici
systémy

Software Roboty

KUKA

Roboty s nosnosti od 5 do 1.300 kg

?,'1.._
S¥

ké
lehkou  Malé roboty ~Kategorie  Kategorie bt S
konstrukei nizké stredni nosnosti SPEZ'B:"'
nosnosti nosnosti Kategorie modely

nejvyssi

nosnosti




Nedavné projekty v pivovarech

KUKA

QUANTEC - viestranna Fada robotu

Co maji spole¢ného roboty pro vyrobu automobild

a pro aplikace v pivovarech?

* Vysoky pocet cykli s vysokou zatézi
« Siroky rozsah pohyb(i

* Prace na velmi omezeném prostoru
* Nutnost tuhé konstrukce

* Minimalizace narok{ na servis

* Unifikovana fada nahradnich dili

KUKA

QUANTEC - v3estranna fada roboti

=Modularni systém, motory a prevodovky vyuzivaji maximum stejnych dild
= 15 standardnich robotl
= 11 konzolovych robot(

=Nosnost od 90 kg do 300 kg

=Dosah od 2500 mm do 3900 mm

=Varianty s nizkou hmotnosti pro inovativni feseni s lehkymi nastroji

=Varianty s vysokou nosnosti nahrazuji drahé reseni vysokych nosnosti

KUKA

QUANTEC - v3estranna fada robot

350kg

d_' 15 QUANTEC
2 ﬁ 11 QUANTEC K

&
Ex

300kg

250kg

200

150kg

ﬁ*‘i{*(*ﬂ[
hat e o .

100kg

50kg

2,500 mm 3,000 mm 3,500 mm 4,000 mm




Nedavné projekty v pivovarech

KUKA

Historie firmy KUKA
Produkty pro pivovary
Projekt paletizace a depaletizace KEG Méstansky pivovar

Havli¢kav Brod a.s.

Pro¢ pravé KUKA?

KUKA

Depaletizace a paletizace KEG Mé&stansky pivovar Havli¢kv Brod a.s.

Pro¢ se Méstansky pivovar Havli¢kav Brod a.s. rozhodl projekt realizovat:

Problém s nalezenim i méné kvalifikované pracovni sily

Zvyseni efektivity a snizeni naklad

Moznost pruznéji reagovat na okamzité potfeby vyroby

Robotizované feseni bylo vzhledem k omezenému prostoru jediné feseni
Moznost pokryti kompletni fady velikosti sudi

Ovéfené feseni, v CR jiz vicekrat nasazené

KUKA

Depaletizace a paletizace KEG Mé&stansky pivovar Havli¢kav Brod a.s.

Technicky popis:

Celkovy vykon 120 sudd/ hod.
Depaletizace sudl 50, 30, 20, 10litrd
Uchopeni sudii po dvojici

Zadni pfisuvna deska

Otoceni sud

Paletizace sudu 50, 30, 20,10 litrG
Uchopeni sudi po dvojici

Otoceni sudt

Zavitkovéni

Popis INK-JET datum plnéni a SarZe na bok sudu
Kontrola nasazeni vicka

pve

J\ atrima




Nedavné projekty v pivovarech

KUKA

Historie firmy KUKA

Produkty pro pivovary

Projekt paletizace a depaletizace KEG Mé&stansky pivovar
Havlickdv Brod a.s.

Proc pravé KUKA?

KUKA

Celosvétové nejvétsi skala modeld ve své tiidé

Série robotti KR QUANTEC
* 6os
+ 27 zéKladnich typa
+ Nosnost 90 - 300 kg
+ Dosah 2,500 - 3,900 mm
« Presnost opakovani polohy +0.06 mm
+ Energeticky usporny (aZ o 160 kg leh¢i*)
« Prostorové Usporny (o 25% méné objemny*)
« Vysoky vykon + nizké naroky na tdrzbu
* KR C4 & KUKA smartPAD

Dosan v mm
3100 e
I T e
R R D
2000 [, e U, e,
e e e
B, o = e .
w bk - ., e .
zmo '\-a__, o x.‘,'__ ! "L.*-\__s-.‘_'_ -
i R R A
2500 o n - . -
ve srovnani s predchidoem
w 0 10 0 20 20 70 30 Neswstuig

KUKA

Globalni zdkaznické sluzby

&%,

&

Repasované roboty

KUKA Konzultace &
Engineering

KUKA Technicka
podpora

aly

KUKA College
Skolici centrum




Nedavné projekty v pivovarech

KUKA

KUKA College Skolici centrum

* Specialné vyskoleni a certifikovani skolitelé.

« Skoleni uréend pro systémové supervisory, operatory,
programatory robott nebo servisni techniky.

 Technické vybaveni na nejvyssi urovni.
« Stejné certifikované standardy $koleni po celém
svété,

* Moznost Skoleni pfimo u zakaznika.

KUKA

KUKA Technicka podpora

* Globdlni sit servisnich pracovnik(.
* 24/7 hotline & vzdalend podpora.

* Sprava nahradnich dild a adrzby.

* Opravarenské sluzby.

* Individudlni & zakaznicky upravené servisni balicky.

KUKA

Spojeni vytvéfejici pfidanou hodnotu zékaznikim

KUKA & systémovi partnefi —_— — —

* Unikatni schopnosti a inovativni feSeni
jednotlivych partnerd tvofi dynamickou
jednotku.

* Celosvétova sit specialisti na jednotliva odvétvi
pramyslu.

* Vyskoleni a certifikovani spolecnosti KUKA.
« Redeni zaméFend na jednotlivé odvétvi pramyslu
a specifické aplikace.




Nedavné projekty v pivovarech

KUKA

Dékujeme za pozornost




Vyroba a logistika pro dalSich 123 let

Vyroba a logistika pro dalsich 123 let

Pivovar Budé&jovicky Budvar, n.p., v Ceskych Budé&jovicich prochazel riznymi etapami své historie od
svého zalozeni po soucasnost jiz 123 let. Spole¢nymi rysy celé historie pivovaru je vyhradné ceské
vlastnictvi, femeslny zplsob vyroby piva a postupny dlouhodoby rozvoj svych kapacit ve svém jedi-
ném obchodnim zavodu na svété. Soucasna vyrobni a logistickd kapacita pivovaru dosahujici okolo 1
600 000 hl je naplnéna a v pIném béhu jsou investi¢ni projekty sméfujici v blizké dobé ke 2 000 000
hl piva. Zvolena koncepce umozni i poté dalsi modularni riist kapacit. Chronologicka posloupnost za-
¢ind pravé dokoncovanym logistickym centrem se skladovaci kapacitou 19 000 palet hotového piva

4 a dostatecnou expedicni kapacitou. Pouzité feseni vyuziva plné automatizované technologie prepra-
vy, manipulace a skladovani. Dalsi vystavba vyrobnich kapacit sta¢eni, dokvasovani, kvaseni i varny
vyuziji v maximalné mozné mife automatizaci pro zefektivnéni a standardizace viech technologickych
procesq.

Ing. & Ing. Adam Broz, Ph.D., MBA
vyrobné-technicky reditel
Budeéjovicky Budvar, n. p.
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»CIP TCO, aneb nové pristupy v iizeni CIP
procesu v pivovarech
Plzeiisky Prazdroj, a.s.

Tomas Kosmak — Manazer kapitalovych projektt
Konference — Automatizace a modernizace pivovar( 2018

Kostelec nad Cernymi Lesy, 18.1.2018

-

. Brovtaay Phasaeey Princip CIP TCO PrACVARY W TOPVAR

... kde ,,CIP“ znamena Cleaning In Place, dnes casto celkové zahrnuty do tohoto terminu procesy ¢isténi, sanitace a
desinfekce vyrobnich zafizeni, které jsou nedilnou souéasti spravné praxe pfi vyrobé piva.

...kde ,TCO“ znamen4 Total Cost of Ownership, v piekladu tedy celkové naklady vlastnictvi sanitaénich procesu, kde
klicovym slovem je pravé vlastnictvi.

...je zpusob prace, ve kterych se spoleéné uplatiiuje znalost vlastnich technologu ve vyrobé se zku$enostmi
dodavatell, ktery pfinasi pozadovanou droveri funkce za nejniz3ich dosaZitelnych nakladi.

Veskeré dopady a dusledky navrhovanych feeni musi byt kvantifikovany a vyhodnocovény, musi zahrnovat hodnoty
majetku a odpist, naklady na udrzbu, energie, materiél, pracovni silu , véetné dopadu na Zivotni prosttedi.

CIP procesy zahrnuji obvykle 15-30% celkového neproduktivniho ¢asu ve vyrobé , pfesto se jim ne vidy dostate¢né
vénuje pozornost tak jako vyrobé vlastni a mize dochazet az ke staviim mimo kontrolu s nasim vnitfnim
uspokojenim, Ze v3e vyresi dobfe uzaviena smlouva s dodavatelem na kterého se spoléhame a ktery pfijima garance
pod sankcemi, které &asto nemize poskytnout, nebot nedokaze ovlivnit éinnost vlastnika.

Pivovary Plzefiského Prazdroje se rozhodly jit cestou CIP TCO v roce 2016 a nyni se nachazi ve fazi dokonéené
implementace, jejiz podstata, zdkladni rysy a pouzité techniky jsou pfedmétem této prezentace. Souéasti je i
uzivatelsky pfivétivy a jednoduchy systém registrace CIP proces a reportingu, ktery umozriuje vyuziti
automatického sbéru dat.

-

a Cile programu CIP TCO -

Prriaiy @‘a POVARYETOPVAR

= Vlastnictvi CIP procest jsou pIné pfeneseny z dodavatele prostiedku a servisu CIP na vyrobu,
odpovédnosti jsou dohodnuty v SLA, které jsou soucasti smlouvy

= CIP procesy jsou zakotveny v detailni specifikaci ve standardnim formatu ,CIP TCO masterdata“

= Je nastaven systém vyhodnocovani vykonnosti, nakladu a funkce jednotlivych procest
prostfednictvim dohodnutych indikatort (KPIs)

= ZADNY vyskyt kvalitativni neshody ve smyslu mikrobiologické nebo chemické kontaminace, popf.
jiného znehodnoceni produktu v jakékoli fazi vyroby v disledku provadéni CIP procesu. Ackoli
L,ZADNY* je idealni stav, jehoz dosazeni miize znamenat vyznamné naklady na jeho dosazeni, je tedy
principialné nutné nastaveni limitd, které jsou pfi posouzeni rizika ,akceptovatelné” pro dany vyrobni
proces, vyrobni linku, potrubni trasu apod.

= Je dosazeno efektivity jednotlivych procesu, ve smyslu stanoveni a udrzeni
— Nejniz8iho mozného ¢asu
— NejnizSich dosazitelnych nakladu
= Realizaci dochazi k pozitivnimu dopadu na “environment” a k dosazZeni souvisejicich cilti spole¢nosti
ABEL v roce 2020
—  Spotfeba vody <2.90 hl/hl
— Celkova spotieba energie "TDE" (elektricka a tepelnd) 81 MJ/hl

— Dosazeny limity znecisténi (P,N,COD, EDTA, ...)
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Obraz dneSni praxe

PIATHA R

]
L

Dodavatel

1 Pivovar

1

1+ VyZaduje garance

1

I+ Najima3 ¢isténi, kalibrace, Gdrzbu;
jakakoli chyba nebo defekt je
chyba dodavatele

* NemdzZe fidit vlastni procesy
pivovaru

Udéla co chce pivovar —
respektuje rozhodnuti v ramci

Divéra a nabidnuté ceny (na hl)
* Respektuje postupy a rozhodnuti UEIELETEERES rGiznymi fe$enimi, které
dodavatele aby nenesl riziko obtizne dosahule. nemusi byt vidy optimalni
* Nefe3i spotieby a celkové Wegpteeie] mellupietee iz + Vlastni Fe$eni, techniku nebo
naklady iy o technologii omezujici
osobnim vztahu

flexibilitu

Problém se fesi
uloZenim sankce

Obé strany jsou
postizeny

. m B Vize L
Prriaiy Gacas prscwa Ry W TOPVA R

Transparentni, oboustranné
prospésna, ocekavanou
vykonnosti a dosazenym
vysledkem Fizena kultura. Riziko je
spravné pochopeno a vyvazeno Dodavatel
fesenim za optimalnich nakladd.

Poskytuje feseni, které

Pivovar odpovida navodim a
= Vlastni feseni postupim. Navrhuje feseni k
= Vlastni dsledky chyb - jejich zlepseni.
; , = Poskytuje podpou a podili se
jeho dobry stav k na fedeni problému
= Vlastni, validuje, zlep3uje © ¥
= Poskytuje expertizu a
E)?S,tupyv : : Postupy specialisty
= Ridi zménu a inovuje
Nakup = Zajistuje monitoring a

reporting.

= Celkové podporuje a
usnadfiuje komunikaci, fidi ~ * Asistuje implementaci
smluvni podminky, vybér projektd a innosti dle
dodavatele... specifikace (zakotveno v SLA)

|
1
1
|
1
1
1
I
1
1
|
1
1
1 PR .
| = Vlastni zafizeni a dba na 2
1
1
|
1
1
1
I
1
1
|
1
1
1
I
1

L
POAONARY W TOPVAR

-
B

Vlastni postup implementace
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. Preta

Klasifikace
Alkalickd aditiva

-~
PADVARY W TOPVAR

Caustic Addtive Class | Applicaion Standards Product Functional Propertes oo
H 3 2 [z 3
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PADVARY W TOPVAR
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Noos oo < i ,
Note 6 Phosphoric Acid (6-15%) Nitric Acid 15-65%
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Note 8 Similar to class 3 but light soil (fiered beer applications)
Note 9 If higher,
8
Klasifikace s
PRACVARY W TOPYAR
Mazadla dopravnika
ey T e e
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i Bhande Klasifikace S - S—
Externi ¢iSteni a desinfekce

. setcin e oy o o
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CIP TCO .

PRADA RY W TOPVA R

Piiprava detailni specifikace ve standardnim formdtu
CIP TCO masterdata

Brewery Info / Informace o lokalité As Is situation / Aktudlni stav

Zemé AktudIni komeréni nazev chemikélie/Einidla

Pivovar Product class (klasifikace produktu)

Department / vyrobni oddéleni Koncentrace a jednotky

Aplikace (druh, zptsob, specifikace) Spotieba na jednotlivy cyklus (pro mazadla,
myti lahvi apod. - / hl)

Sub-process (oplach, ¢isténi, odstranéni Frekvence za ¢asové obdobi (mésic, rok,..)

kamene, desinfekce)

Spotteba za 1 rok (kalkulovano)

Druh a velikost baleni

Naklady na jednotku (nesdili se)

Teplota, ¢as, pritok, spotieba vody

= aP TCO -
. Pviary P Kmenovd data (BOM) PlUBMARETARAR
Definovand pro vSechny CIP receptury

Pozadované atributy pro zalozeni kmenovych dat

*  Lokace a definice linie

+  Definice procesu a pod-procesu

+  Komeréni ndzev produktu (€inidla)
+  Standardni klasifikace produktu

*  Poutzita koncentrace

Spotfeba ¢inidla v jednotkach (kg, 1)
Spotieba vody
Planovana frekvence — stgandard

0Odvozené nebo pomocné
Rocni spotieba v jednotkach
Pouzitd teplota

Cas expozice

Pritok

Druh obalu — hmotnost kontejneru
jiné

W

C ' . e Sy
i " = - 'l - LY
= B 0 - " - =
= . P e . = e
- (T o e - 4 - e -
T ———— R TR T S T — A i i —
- = [ [ » - -
i " - - 1 - =™
o ™ B 1 e - =
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" CIP TCO
- Vyuiti specifikace pro vyber dodavatele

-~
PADVARY W TOPVAR

CIP TCO -
. Brovaaay Phassre - Rizenizm ény POV RY W TOPVAR

Jakdkoli zména v recepture je zanesena do zménového listu a podléha schvaleni obéma stranami (dodavatel a
pivovar) a je v ni zakotveno za jakym téelem je provedena, vysledek je vyhodnocen...

Cleaning and Sanitizing Optimization Record _Document number:
T T oo Coaa ] T
Bromer [ 1 eromey Comae [ ¥
proces s 1 E— ]
|

+ Identifikace pozadavku
 Odkaz na TCO master data

ot [ T
proces Chme V1 soromrsche 1 procs curgd T

= —
- —

Popis navrhu/pozadavku na zménu

Ocekavané pfinosy

Metrika

Vysledek po uskuteénéni

Pozadovani investice
Finanéni analyza, NPV, navratnost
Dopad na efektivitu (KPls)

« O é aleni pfed
realizace
= = 4
. Bovtary R CIP TCO databdze oA TORAR

- sbe¢r dat a reporting, rizeni vstupt

Vstupy do databaze:

1. Manudlné vybérem z pfeddefinovaného seznamu CIP procest
2. Importem dat z reportt jednotlivych vyrobnich stfedisek

« Casova frekvence vstupu je volitelna na zakladé definice (potieby)
- lhned po provedeni sanitace = ,on-line”
- Souhrnné za obdobi = za den / tyden / mésic

Autorizace pro zapis:

* Preddefinovany pro konkrétni uZivatele nebo skupiny uZivatelt
* Umoznuje rychlejsi orientaci pro uZivatele a vybér CIP procesu z jejich specifické oblasti (napt.
sklepa nebo varny...)
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CIP TCO .
o Vlo~eni dat do databdze prvovARY S TOPYAR

@ o

1. Manudlné vybérem z pfeddefinovaného seznamu CIP procesu
*  Svolbou ¢asového useku (okamZity, jednou za den, jednou za mésic)
*  Moind selekce pfes kli¢ové slovo (zdZeni nabidky dle nastaveni uZivatelskych pFistup()

Klicové slovo Zvolené obdobi
—
7 . 0 =
e
- | e
ey T~ v
- -
-y e =
o . im
— o
ey e
— -

CIP TCO -
i} Vlozeni dat do databdze POV RYTOPVAR

@ >

1. Automaticky importem dat z report( vyrobnich stfedisek
* 4 Spredvolbou departmentu a ¢asového tseku ve dnech zpétné
¢  Svybérem linie CIP

CIP TCO -
Vystupy z databdze prvovARY W TOPYAR
- uzivatelsky reporting

Cilem reportu je pfinést uZivateli na dané urovni fizeni procesu informace o varianci mezi nastavenou, tedy o¢ekdvanou
ini hodnotou a sk hodnotou zvoleného atributu.

Defaultné nastavena kritéria pro vyhodnoceni variance v reportu:

Planovana a skute¢nd spotieba chemie v absolutni hodnoté a relativni hodnoté odchylky (%)
Planovana a skute¢nd frekvence dané CIP receptury

Planované a skute¢né néklady za zvolené ¢asové obdobi

Planovand a skute¢nd spotfeba vody

Planovana a skute¢nd spotieba nebo naklady vztazeno na objem, cyklus, varku, atd.

LAEa o

... sefazeno dle hodnoty odchylky pro stanoveni priority protiopatieni
..report Ize jednoduse administrovat a konfigurovat dle zadani uZivateld
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. P TCO -
. Puay P Piiklad detailniho reportu odd¢leni  prvovaryTopvar

Ptiklad mési¢niho reportu
* hodnocena skute¢nd a planovana frekvence CIP procesu na daném zafizeni, sefazeno dle relativni
hodnoty odchylky frekvence

gyt AR e ey Wymlire: . 51261 00 e TR

Plrefsky Prardro). a. 5.
Frequancy
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CIP TCO -
Piiklad detailniho reportu oddéleni  rrvovarysrorvan

Priklad mési¢niho reportu

« skute¢na a planovana frekvence CIP procesu na daném zafizeni

*  Skute¢na a planovana spotfeba v mnozstvi - sefazeno dle relativni hodnoty odchylky spotfeby
*  Skutegné a planované naklady po polozkach (hodnota v K¢)

matwas e 1]

samm== . s - i =
20

CIP TCO .
. Posai P Priklad detailniho reportu oddcleni  vovam/wropvan

Priklad mési¢niho souhrnného reportu

+  Skute¢na a planovana spotfeba v mnozstvi - sefazeno dle relativni hodnoty odchylky spotfeby
*  Spotieba vody

«  Skute¢né néklady po polozkach (hodnota v K&)

*  Odchylka nakladova (variance) v K¢

*  Vyrobeny objem (hl)

*  Pocet véarek

* Specifickd spotieba chemie (¢inidla) vztaZzeno na hl a na varku

e e s LT

u
i, Smms Do s n e 1 asEmp - E =

21
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CIP TCO

-
L POV RY W TOPVA R
Zavérem

v' Zavedeni CIP TCO stalo mnoho &asu a Usili lidi, Fizeni zmény a komunikace pro ,buy-in“

v' iz samotna detailni revize specifikaci odhalila mnoho zbyte&nych ztrat na spotfebé
chemie a zejména vody, iniciovala fadu projekt(, které byly spustény na jejich
eliminaci

v Vybér dodavatele dle sanitaci dle modelu CIP pfinesl v prvnim roce Uspory na sanitace
cca 3% proti predchozimu obdobi, coZz samo osobé nemusi byt atraktivni, ale hlavné
odhalil potencidl ve vysi az 30% s tim rozdilem, Ze nyni vime kde a jak se bude tspora
realizovat a mdzeme to kontrolovat, vyhodnocovat

v Technologové se opét stali vlastniky CIP procesu

v' Nastroje na registraci jsou shledany jako nezbytné, vyvinuta databaze (CIP registr) je
uzivatelsky privétiva a do budoucna pfipravena vyuZit automatizace sbéru dat z

méfenych mist, aneb...... »kdo chce fidit, musi mérit!“

. "}-3:.-- ik ;}}; n.ml,-ap.\.-:"{ur-‘,-gn_

D¢kuji za pozornost !
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primysl a legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni
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Rittal - The System.

Faster - battar - averywhana,

Hygienicky design rozvadécovych skfini

Reseni rozvad&st pro potravinafsky pramysl a legislativni poZzadavky na
potravinarska strojni zafizeni

rmmmm- RITIAL

PM-M/ Leos Blazek / 2018 2 EEEIEEE

Hygienicky design rozvadécovych skfini
Reseni pro potravinafsky pramysl

Pro¢ je dulezity hygienicky design vyrobku

2 Cilova odvétvi a zakaznici

3 Predpisy a organizace

4 Prehled vyrobkl - Hygienicky design

5 Vyhody pro uzivatele

6 Reference

T S N T T TR RITTAL

PM-M/ Leos BlaZek / 2018 3 IEEIEEE




Hygienicky design rozvadécovych skfini - Redeni rozvadécii pro potravinarsky

primysl a legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni

Hygienicky design
Pro¢ je dalezity hygienicky design vyrobku

Co maji vSichni lidé na svété spolecného?

Spravné: vSichni musi jist a pit...
o= ,

PM-M / Leos Blazek / 2018

Hygienicky design
Pro¢ je dllezity hygienicky design vyrobku

... a zaroven jsou narocni
na potraviny s
prodlouzenou
skladovatelnosti ......

... bez pfidani potencialné
Skodlivych konzervacénich
latek.

PM-M/ Leo$ BlaZzek / 2018 5

Hygienicky design
Pro¢ je dllezity hygienicky design vyrobku

Jednim ze zpuUsobu, jak tento
cil dosahnout, je navrhnout
vyrobni zafizeni kompatibilni s
hygienickymi pozadavky a jsou
snadno Cistitelné ......

... a to je obrovska pfilezitost
pro Rittal Hygienicky Design!

PM-M/ Leo$ Blazek / 2018 6
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prumysl a legislativni pozadavky na potravinaiska strojni zafrizeni

Hygienicky design rozvadécovych skfini
Reseni pro potravinarsky pramysl

1 Proc¢ je dulezity hygienicky design vyrobku

n Cilova odvétvi a zakaznici
3

Predpisy a organizace

4 Prehled vyrobku - Hygienicky design

5 Vyhody pro uzivatele

6 Reference

PM-M / Leos Blazek / 2018

rm- RITTAL 1
I RITTAL

7 EEEIEEE

Hygienicky design

Cilova odvétvi a zakaznici

T T e

Optimdini Fefeni pro vEechny
aplikace

kL e

+ Ha——

§ Eliern

¢

T N BT T ST I RITIAL

PM-M/ Leos BlaZek / 2018 s IEmIEEE

Hygienicky design

Cilova odvétvi a zakaznici

Cilova odvétvi

Maso, drabez, ryby,
pochoutky a hotova jidla  ovoce a zeleniny

Baleni napoju, zpracovani Vyroba mléka, vyroba syri Pekarské vyrobky a
a jogurt cukrovinky

T B BT S ST I RITIAL

PM-M / Leos Blazek / 2018 9 IENIEER
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primysl a legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni

Hygienicky design
Cilova odvétvi a zakaznici

Cilova odvétvi

Vyroba potravin a souvisejicich
produktt v otevieném procesu

Vyzva:

= Nechranéna zpracovani

= Velmi vysoké riziko kfizové
kontaminace obsluhou

PM-M/ Leos BlaZek / 2018 10

ram— i

Hygienicky design
Cilova odvétvi a zakaznici

Pro¢ rozvadécové skiiné predstavuiji riziko kontaminace?

= Rozvadécové skiiné slouzi jako kryty
pro pfistroje, mohou byt instalovany
s ovladaci a signalizaéni technikou

= Jsou v ¢astém kontaktu s obsluhou

= Mikroorganismy pfitomné na krytu
(rozvadécové skfini) jsou pfeneseny
na obsluhu

= Pokud se pak obsluha dostane do
styku s produktem, mluvime o
kfizové kontaminaci

T ST

PM-M/ Leo$ Blazek / 2018

Hygienicky design

Cilova odvétvi a zakaznici

Zabranéni krizové kontaminaci

KFizova kontaminace musi byt vylou¢ena za vSech
okolnosti

Hygienicky kompatibilni, snadno &istitelny
design

PM-M/ Leo$ Blazek / 2018 12

i
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primysl a legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni

Hygienicky design
Cilova odvétvi a zakaznici

Hygienicky design je také relevantni pro uzaviené procesy!

= Potravinovy produkt je nejprve
zpracovan a prepravovan v
uzavieném procesu, napr. kotle a
potrubni systémy

= Dokonce i uzavieny proces se
nejdrive otevre ve fazi plnéni
(pfiklad: pivovary)

= Postupy ¢isténi skfini instalovanych
pro fizeni otevieného nebo
uzavieného procesu se li§i pouze
nevyznamnymi detaily

PM-M / Leos Blazek / 2018 13

Hygienicky design rozvadécovych skfini
Reseni pro potravinarsky pramysl

1 Pro¢ je dulezity hygienicky design vyrobku

2 Cilova odvétvi a zakaznici

Predpisy a organizace

4 Ptehled vyrobkl - Hygienicky design

5 Vyhody pro uzivatele

6 Reference

14 IEEEEEE

PM-M/ Leo$ Blazek / 2018

Hygienicky design

Legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni

852/2004/ES - o hygiené potravin
= Pfiloha 2 — Kapitola V
= PoZadavky na zafizeni ve styku s potravinami

Smeérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC
Rittal Hygienicky Design (NV17§/2'E)08'Sb.). PFiIoh'erl 1, c?ddil 2.1: '

je v souladuss.... Potravinafskeé S'FI’O]S—.‘ a zafizeni pro kosmetiku
nebo farmaceuticky vyrobek

CSN EN 1672-2+A1

= Potravinarské stroje — VSeobecné
zasady pro konstrukci — ¢ast 2: Hygienické
pozadavky

PM-M/ Leo$ BlaZzek / 2018 15




Hygienicky design rozvadécovych skfini - Redeni rozvadécii pro potravinarsky

primysl a legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni

Hygienicky design - Organizace EHEDG

EHEDG celosvétové
= Sdruzeni instituci, vyrobcl zafizeni a potravin,

jez ma za cil pfispivat k zajisténi vyroby
bezpeénych potravin
= Vytvafi navody pro hygienickou konstrukci a

Rittal Hyglenicky Design oveérovani strojnich zafizeni a vyrobnich prostor
jevsouladus....

EHEDG v CR

= Oficialné existuje od roku 2012, od roku 2011
aktivni prednaskova éinnost pro studenty VS
(CVUT, VSCHT, UTB)

= Hlavnim cilem je poskytovani odborného
poradenstvi v lokalnim jazyce

= Kontakt na regionalni sekci je pomoci
kontaktniho formulafe na webovych strankach:

www.hygienazarizeni.cz

PM-M / Leos Blazek / 2018

Hygienicky design
Predpisy a organizace

EHEDG Guidelines

= Dokument 8 - Kritéria pro navrh hygienickych
zafizeni

= Dokument 13 - Hygienicky navrh zafizeni pro
otevrené zpracovani

= > Tyto standardy byly formulovany v ramci mezinarodni
spoluprace s 3-A a NSF

Rittal Hygienicky Design
je vsouladus....

EHEDG - European Hygienic Engineering and

Design Group

= Rittal je od roku 2007 aktivnim ¢lenem
némeckeé regionalni skupiny (v CZ od 2015)

= DalSi regionalni skupiny prakticky ve vSech
oblastech svéta, napfiklad v Italii, Nizozemsku,

Spanélsku, Japonsku atd.

PM-M/ Leo$ Blazek / 2018 17

Hygienicky design rozvadécovych skfini
Pro¢ je dllezity hygienicky design vyrobku

1 Pro¢ je dulezity hygienicky design vyrobku

2 Cilova odvétvi a zakaznici

8 Predpisy a organizace

n Prehled vyrobku - Hygienicky design

5 Vyhody pro uzivatele

6 Reference
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Hygienicky design rozvadécovych skfini - Re$eni rozvadécii pro potravinarsky 53

primysl a legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni

Systémové reseni Rittal
Produktovy prehled — Hygienicky Design

JL

Kompaktni rozvadécoveé skiiné Svorkovnicové skrifiky Vymeéniky tepla vzduch/voda

Pislusenstvi v Hygienickém Designu

I S N W T T RITTAL

PM-M/ Leos Blazek / 2018 19 IEEIEEE

Systémové reseni Rittal
Produktovy pfehled — Hygienicky Design

Zabranéni krfizové kontaminaci

I S N T W T TR RITTAL
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Systémové reseni Rittal
Produktovy pfehled — Hygienicky Design

Vyrobci potravinaiskych Vyrobci potravin Projekéni kancelare
stroji
= Inovativni naskok pred
konkurenci

= Vétsi spolehlivost z hlediska A . q
. = Minimalni rizika odpovédnosti

S trvanlivé produkty plgtnych ntzrlr'nlach,' Y
= Efektivni Cistici postupy nejmodernéjSi moznost feSeni
= Poradenska a konzultacni
¢innost pro projekéni kancelare

N S N T W T TR RITTAL
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Hygienicky design rozvadééovych skiini - Re$eni rozvadééa pro potravinaisky

primysl a legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni

Systémové reseni Rittal
Produktovy pfehled — Hygienicky Design

Vlastnosti Hygienického Designu
Tésnéni —
Po obvodu beze spary, vné lezici. Ze silikonu — nepfijima
vlhkost. Vysoka testovana odolnost viéi Gisticim a
desinfek&nim prostredkim.

Stfecha se sklonem 30°
Dobie pristupné — také pfi vySe instalovanych skfinich.
Cistici prostfedky a kapaliny bezpe&né stékaji.

Lem/hrana pro odkapavani
Chrani nejvice zatizenou oblast — horni tésnéni dvefi, pred
$pinou a lepkavymi usazeninami.

Uzavér ve spravném provedeni Hygienic
Efektivni ¢isténi diky vnéjsi formé zamku a minimalnim radiustm.

PM-M/ Leos BlaZek / 2018 22
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Systémové reseni Rittal
Produktovy pfehled — Hygienicky Design

Ziskovost Hygienického Designu

1 den =24 h = 1,440 min (ve tfisménném provozu)

40%* denni ¢as ¢isténi = 576 min.
Predpoklad:
Rittal Hygienic Design Setfi
1% €asu Eisténi

S 240 pracoynimi dny za rok = 1,382 min.
1,382 min = 1 den (jen za

rozvadécové skfiné)
Vice éasu na VerbU! ziskejte ¢as na vyrobu!

*Podle zjisténi z odvétvi zpracovani masa

Usetrete ¢as nutny na ¢isténi,

T ST

PM-M / Leos Blazek / 2018 23 EEEEEEE

Hygienicky design rozvadécovych skfini
Pro¢ je dllezity hygienicky design vyrobku

1 Pro¢ je dulezity hygienicky design vyrobku

2 Cilova odvétvi a zakaznici

8 Predpisy a organizace

4 Ptehled vyrobkl - Hygienicky design

n Vyhody pro uzivatele

6 Reference
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Hygienicky design rozvadécovych skfini - Re$eni rozvadécii pro potravinarsky

5 O R -1
prumysl a legislativni pozadavky na potravinaiska strojni zafrizeni

Hygienicky Design
Vyhody pro uzivatele

Zjednodusené cisténi
Ve vyrobnich oblastech je az 40%

vypadku zarizeni zpisobeno
cisténim

= Rittal je souéasti vyrobnich zafizeni
a jako takovy zjednodusuje Cisténi

= Rittal feSeni spofi ¢as, Cistici
prostfedky a energie

= Zakaznik muze aktivnim zptisobem
vyuzit uSetfeny ¢as a produkce je
tak ucinnéjsi

PM-M / Leos Blazek / 2018 25

Hygienicky Design
Vyhody pro uzivatele

Zjednodusené cisténi

1. Standardni kabelova prichodka 0
LoZiska znecisténi se vyskytuji i pfes

intenzivni Cisténi. VysSi tlak cisténi

tento problém nevyresi.

2. HD kabelova prichodka
Z&adné usazeniny po vycisténi

26 EEEIEEE
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Hygienicky Design
Vyhody pro uzivatele

Zjednodusené cisténi

1. Standardni nivelacni nohy o
Usazeniny se vyskytuji navzdory
intenzivnimu cisténi

g. HD nivelaéni nohy
Zadné usazeniny po vycisténi e

PM-M/ Leos BlaZek / 2018 27
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Hygienicky design rozvadééovych skiini - Re$eni rozvadééa pro potravinaisky

primysl a legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni

Hygienicky Design
Vyhody pro uzivatele

= Redukce ¢asu a disticich prostfedkl
potfebnych na ¢isténi, zajisténi hygienickych
podminek pro vyrobu

= Vlynikajici kvalita finalniho produktu a delSi
trvanlivost tim, Ze sniZuje riziko kontaminace

vyrobniho zafizeni DalSi vyhody s
Hygienickym
= Zamezeni vyrobnich ztrat spojenych s Designem

nahodnym zavle¢enim mikroorganismu

= Veétsi ochrana spotiebitelll a zaméstnancu

I ST T I T T RITTAL
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Hygienicky design rozvadécovych skfini
Pro¢ je dllezity hygienicky design vyrobku

1 Pro¢ je dulezity hygienicky design vyrobku

2 Cilova odvétvi a zakaznici

3 Predpisy a organizace

4 Ptehled vyrobkl - Hygienicky design

Vyhody pro uzivatele

n Reference

rmmmx RITIAL ﬂ

PM-M/ Leo$ Blazek / 2018

Hygienicky design skfini v Zweifel Chips
Vyjimecné spole¢nosti si vybiraji vyjimecné partnery

Zweifel Pomy-Chips AG — Svycarskoﬂ

= Zakaznik
— Vyrobce potravin
— Spolecnost zalozena v roce 1962
— Vice nez 390 zaméstnancu

= Cil
— Instalace ochrannych skfini pro Fidici elektroniku ve

vyrobni zéné -

— Pozadavek na stuperi kryti IP69K a shoda s ISO & IFS “Produkty Rittal HD jsou prvotfidni a

pozadavky maji vynikajici mezinarodni reputaci.
- ﬁeéeni Konkurerlce se nlep“Fiiniuje k jejich
L X L L. standardim kvality.
— Hygienicky design skfini Rittal splriuje IP69K a
tésnénim specialné vyvinutym pro potravinafsky Marco Lo Giudice, ) ‘
primysl, shoda s I1SO & IFS E\I(e;ctrlcal designer at Zweifel Pomy-Chips

PM-M/ Leo$ Blazek / 2018
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Hygienicky design rozvadééovych skiini - Reseni rozvadééia pro potravinaisky 57

primysl a legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni

Hygienicky design (HD) v otevienych proceseclt - = -
Modularni koncept pro optimalni hygienu S

e

OSI Food Solutions GmbH — Némecko

= Zakaznik

— Vyrobce potravin, vyroba 5,5 miliont masovych
karbanatk(i denné

— 430 zaméstnancu

= Cil
— Dodrzeni ptisnych hygienickych predpist
— Spolehliva ochrana citlivé Fidici techniky

— Uginné &isténi sk¥ine ,,Sta‘rér.ne se ve firmé‘intenzivné_c:
e hygienické provedeni vSech stroju a
= Reseni zafizeni pro nasi vyrobu.

— Kompaktni skfiné a svorkovnicové skfifiky fady HD
znacky Rittal véetné zakazkovych verzi

Wolfgang von Vegesack
Engineering Support Officer Europe, OSI

I ST NI I RITIAL
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Spolehliva ochrana fidici elektroniky
NeprodySné tésnéni s fadou skfini Rittal HD

Biirger GmbH & Co. KG -

= Zakaznik
— Vyrobce potravin
— Spolec¢nost zaloZzena v roce 1934,
— 800 zaméstnancu

= Cil
— Umoznéni mokrého ¢isténi pénovanim
— Z&dné spary a t&zko pristupna mista
— Instalace uprostied vyrobniho procesu

,Nase praktické zkusenosti s
. feSenimi hygienického designu od
= Reseni spolegnosti Rittal byly tak

— Hygienicky design skfini v riznych velikostech haglch Spacifikaci®

Bernd Mueller, Head of the Biirger

maintenance team

r I M N ST ST I AITTAL
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Hygienicka ochrana fidici elektroniky
HD skfiné odolavajici kazdodennimu cisténi

Celler Land Gefliigel - Némecko

= Zakaznik
— Zpracovatel ¢erstvého dribeziho masa
— Vice nez 500 000 ks denné
— Pfes 2 000 zaméstnancl

= Cil
— Mimoradna bezpecnost produktli a procest ve
vyrobé
— Cisténi skfini s eliminaci usazenin “Nase zkusenosti byly natolik
— Zamezeni poréznich tésnéni a uniku pozitivni, Ze uvazujeme o pouziti HD

NS skiini celoplos$né pii vybaveni ve

* Reseni v8ech nasich pobockach.”

— Pouziti HD skfini v oblasti dopravniho pasu a baleni
Fabian Thoelke, Head of Maintenance at
Celler Land Gefliigel

PM-M/ Leo$ BlaZzek / 2018 33




Hygienicky design rozvadééovych skiini - Re$eni rozvadééa pro potravinaisky

primysl a legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni

Procesni automatizace ‘;.y?
"On-site" systém HD pro procesni automatizaci

ot iagmi i

= Zakaznik
- Vyrobce potravin a mléénych vyrobk
— Spolec¢nost zaloZzena pred vice nez 140 lety
— Pfiblizné 22 000 zaméstnanctl

= Cil
— Automatizace v hygienickém prostiedi

— Instalace Cisticich, pneumatickych uzavéra v . e
hygienicky citlivych vyrobnich zénéch PoZadované postupy Cisténi nejsou

S S vibec zadny problém."
= ReSeni
— 42 rozvadécovych skfini v hygienickém designu,

e 2 = . . Tim Borgstaedt
kazdy se dvéma rozdélovaci o 24 ventilech Dairy Master at FrieslandCampina

i

T S ST S T I
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Hygiena v masném priamysiu
HD projekty pro navrh hygienickych zafizeni

Karl Schnell —

= Zakaznik
— Vyrobce stroju pro masny primysl
— Spolec¢nost zaloZzena pred vice nez 60 lety
— Priblizné 200 zaméstnancu
= Cil
— Na zadném povrchu nesmi byt usazovany zbytky
produktul, necistoty a mikroorganismy
— Dodrzovani doporuc¢eni EHEDG
= Reseni Volker Walch
— Hygienicky design skiini od spole&nosti Rittal ileadiciEleciicalbbsigniatiariScinel

“Zkoumali jsme trh, ale Zadny jiny
systém se neblizi fadé HD.”

PM-M/ Leo$ Blazek / 2018 35

Hygienicky optimalizovana procesni vaha [ oa—
Hygienicky design (HD) skfini pro Fidici techniku b e

WestfalenLand Fleischwaren GmbH —VNémecko

= Zakaznik
— Zpracovatel éerstvého masa
— Zavadéci zakaznik a partner pro vyvoj prototypu
kontrolni vahy (procesni vahy)
= Cil
— Specifikace EHEDG jako smérnice
— Zarizeni musi odolat vysokotlakému cisténi

,Jesté nikdy jsme neméli procesni
0 Reéeni vahu, ktera by se tak snadno Cistila a

— Veskera fidici technika pro dopravni pas a snima¢ Il el st e

v . s ax o . . dostupnosti”
zatizeni byla umisténa do skfiné HD od spole¢nosti B

Rittal

Michael Huster
Technical Manager at Westfalenland
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Hygienicky design rozvadééovych skiini - Re$eni rozvadééa pro potravinaisky

5 RO e syt o e o w . | 59
prumysl a legislativni pozadavky na potravinarska strojni zafizeni

Hygiena znamena odpovédnost o
Hygienicky design pro hasici pfistroje HLILIEKES

Huuskes B.V. — Nizozemi

= Zakaznik
— Vyrobce potravin — ¢erstvé i mrazené produkty
— Spole¢nost zalozena v roce 1956
— Vice nez 800 zaméstnancli
= Cil
— Hygienické provedeni strojl, zafizeni,
rozvadécovych skfini véetné ochrany hasicich

pristroju “Hygienicky design skfiné firmy Rittal
_ - . o o . : umoziuje snadné a spolehlivé
?"S'Z?Vé’c‘;' p°ky'E’HEE‘g%pea" (belEnl EIERig it 6 o e G2
esign Group (| ) poZadavek®
= Reseni

— ienicky i il il Nl A Nicole ter Beke, member of the Marketing
Hygienicky design skfiriky pro hasici pfistroje z B s e o et s a1

nerezové oceli

PM-M/ Leos BlaZek / 2018 37
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Dékujeme Vam za pozornost.
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60 | Automatizované laboratorni a procesni méfeni pro pivovary

Anton Paar

’\-j Anton Paar

AUTOMATIZOVANE LABORATORNI
A PROCESNIi MERENi PRO
PIVOVARY

Mgr. Tomas Muthny, Ph.D.

Automatizace a modernizace pivovari 2018, 18.01.2018,
Cernokostelecky pivovar

Obsah ,\4—) Anton Paar

= Procesni méfeni - Systém Beer Monitor

= Laboratorni méfeni - Systém Alcolyzer

= Laboratorni méfeni at-line — Systém ALAB

= Integrace procesniho a laboratorniho méreni — Systém
Davis




Automatizované laboratorni a procesni méreni pro pivovary

Na kvalité zalezi! ’\—, Anton Paar

Redukce nakladl na méreni ...

- Automatické méfeni také v noci a o vikendech

— Rychlejsi analyzy Reduce Cost

Zvyseni produktivity ...

- Persondl se mize vénovat neautomatizovanym

¢innostem

Redukce chyb a zvyseni Zivotnosti pfistroju ...

- Minimalizace lidskych zasaht

- Automatizace Ccisticich procedur

Systém Beer Monitor - parametry ’Xp Anton Paar
= °Plato
= %Alkohol
= CO:

Systém Alcolyzer — parametry ’\—) Anton Paar

= Méfené parametry:
+ Alkohol (% V/v)
* Hustota
« Optional: Barva, pH, zakal

= Kalkulované parametry:
« Skuteény, ptvodni a zdanlivy extrakt
« Skutecny a zdanlivy stupen prokvaseni
+ Alkohol (% w/w)
+ Kalorie
« atd ...




62 Automatizované laboratorni a procesni méreni pro pivovary

[N

Systém Alcolyzer - normy = Anton Paar

| * MEBAK

2.10.6.3 U-tube and
NIR measurement

= EBC
9.2.6 Alcohol in beer by
NIR Spectroscopy
= ASBC
m’ ]

Beer-4G Alcohol by NIR and
original extract content

[N

Systém Alcolyzer - modularita = Anton Paar

® Finalni produkt

=CO:
=0
Systém Alcolyzer — poéet vzorkii > Anton Paar
Modulérni zafizeni Plug & Play Tlakové pInéni
Jednotlivé vzorky ivé vzorky ivé vzorky

Xsample 22 Xsample 520 PFD/PFD Plus SFD

Xsample 52

Xsample 340 Xsample 530




Automatizované laboratorni a procesni méreni pro pivovary

Systém ALAB - laborator at-line flp Anton Paar

Parametry

Systém Alcolyzer a dalSi jako
kontrola uzavreni, ¢ista hmotnost, ...

L.k .
—'.-'.1. ‘. Pfinosy

Systém Alcolyzer a dalSi jako
dohledatelnost, projektova podpora, ...

Systém ALAB — kam s nim? ,Sr, Anton Paar

1 S‘i , S
o0 @ 86
] 00 G
i~ - - L‘ J "\
B 2 &
oy ;:..:.: > S ==
Systém Davis — dalsi krok k automatizaci ﬁ [p Anton Pear

(P &g x
| @/ Setri cas

primy prenos referen¢nich hodnot z laboratore
I@ Snizuje chybovost

hodnoty jsou pfenaseny bez lidského zasahu

B . . . g p
I\‘i’;ﬁl Automatizace a centralizace kalibraci a nastaveni

primé propojeni laboratore a vyroby
P
L | Fi
&fﬁ, Pfipravenost

modularita, dohledatelnost, ...
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Procesni aplikace v pivovarnickém pramyslu

Procesni aplikace v pivovarnickém primysilu
Ing. Martin Neuhauser

Agenda

Predstaveni spole¢nosti SMC — Segment Fluid Control CEE

Distribu¢ni systémy pro kapaliny

Pramyslové chladici jednotky

Systémy pro fizeni technickych plyn(

oo

SMC Portfolio: Rozmanitost a inovace

Komplemi sestava pneumatického systému
Uprava stla¢eného vzduchu « Prvky pro rozvody vzduchu « Pfimo ovladané ventily « Pohony

Obrovské zkusenosti mimo standartni pneumatiku
Instrumentace « Pramyslové chladici jednotky « Elektrické pohony + Komponenty pro vakuums
Vysoko-vakuové systémy « Produkty pro distribuci kapalin « Rizeni technickych plyni

Vice nez 12,000 standardnich a 700,000 specialnich produkt( + zakaznické sluzby
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Distribuéni systémy pro kapaliny

Wstribuém’ systémy pro kapaliny

i; o2 ’ e
$ 2

» 2 &

833 o w
allke =

L

—




Procesni aplikace v pivovarnickém primyslu

Aplikace ¢erpani / davkovani kapaliny

Prediktivni udrzba

On-line monitoring

Autonomni systém

Detekce uniku

Vyuziti:

Sanitace a Cisténi

Preprava kapalin

Aplikace v primyslu

Uspora provoznich nakladu
Prodlouzeni servisniho intervalu o 100%

Pramyslové chlazeni SMC




68 Procesni aplikace v pivovarnickém pramyslu

W Prehled jednotek pro fizeni teploty

Thermo-Chiller: i Profesionalni feseni
Vzduchem chlazeny typ: chladicich systémul v
Chladici vykon KW — 28kW pramyslu
Teplotni stabilita ~ +/- 0,1-C o od roku 1980
Rozsah teplot: 5C -90:C '
Vodou chlazeny typ:

Chladici vykon 2kW — 30kW
Teplotni stabilita +/-0,3:C

Rozsah teplot -20:C - 90-C
Thermo-con: . . .
Peltier* typ: Vyuziti zkuSenosti z
o yp: polovodi¢ového
Chladici vykon 0,1kW — 1,1kW pramyslu
Teplotni stabilita +/-0.01:C
Rozsah teplot +10°C - 60°C

HRS - —_——
| ZEY "
T Torgutasy
ni o L !
Diachasge Pravnire |
LB

i e e e ey e
B

* Technicki podpor:

* Procesni optimaliz.

o - .

r:ﬁur: por year = {dctive power mnﬂrnr B KN+ Reartive power - ool @ff 1 AFAr ) - 2ddenrs - 365daya

SS\C

Gt per ot = 0008~ 107 - 655~ 24 _Costs prv year = 006 - 165 - 365
1088

1918 EURMyoar

oarky B fit

* Vzorky & Testovar




Procesni aplikace v pivovarnickém pramyslu

By

Aplikace

Centralni ¢

Rizeni technickych plynt

oo _ATech

e e
ADVANCED PRESSURE TECHNOLOGY

Spole¢nost SMC ziskala APTech v roce 2007

Rozsifeni portfolia na vysokotlaké aplikace a technické plyny

Kombinace se standartni pneumatikou
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WAplikace fizeni technickych plynt

Automaticka stanice zajistuje neprerusenou dodavku plynu do procesu

By

Aplikace v primyslu




Procesni aplikace v pivovarnickém primysiu |




25 Moznosti vyroby bezolejového stlaceného vzduchu,

zpusoby dalkového fizeni a vizualizace kompresorové stanice

F‘ "SI Planning and optimising a compressed e
...L,.n...;.... air station ﬂl-!!_‘_IE \
| E——

1. Oil-free reSeni kompresorové
stanice

2. Planovani a optimalizace |
kompresorové stanice |

3. Vizualizace kompresorové
stanice '

- "\l Planning and optimising a compressed L
air station ALMG |

OIL-FREE KOMPRESORY

Kazdy pivovar potiebuje zdroj tlakového vzduchu v riiznych |
urovnich kvality.

Tridy kvality vzduchu urcuje norma ISO 8573-1:2010, a to podle
obsahu pevnych ¢astic, vody a oleje
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OIL-FREE KOMPRESORY - tfida “0" dle ISO 8573-1

Zvlasté na vzduchu, ktery dojde do kontaktu se surovinou, jsou kladeny vysoké
naroky predevsim z hlediska obsahu oleje. |

Olej a pevné Castice Ize odstranit filtraci, vodu susenim.

©IO]6)

Dj—.—'j—'—*-'-—) « Vstupni vykon:  do ~ 400 KW
+ Vystupni objem: do~ 60 m*min |

Olejovy Vzdusnik Susi¢ Kombinace filtri . g i > 5
Kkompresor + Pre-filtr / micro fltr Zbytkovy obsah oleje: 20.003 mg/m

* Submikro filtr |
« filtr/adsorber s aktivnim
uhlikem

Nevyhodou filtrace je, Ze filtry se zanaseji, v pribéhu Zivotnosti méni svoji Géinnost a

napriklad pfi masivnim uniku oleje z kompresoru do systému nejsou schopny tento |
olej zachytit a ten se dostdva do potrubi a i do vysledného produktu. Pfi teploté

vzduchu nad 40°C prestavaji filtry s aktivnim uhlikem pracovat

Predevsim z tohoto divodu se nejen v pivovarech pouzivaji tzv. bez-olejové {
kompresory.

Jen pouzitim bez-olejového kompresoru mate 100% jistotu Cistého, oleje prostého f
vzduchu tfidy 0 dle ISO 8573-1 [
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OIL-FREE KOMPRESORY

Existuji rizné druhy bez-olejovych kompresord:

Pro malé pivovary nebo jako lokalni zdroje je mozné pouzit 1
pistové kompresory.

- dodavaji se ve vykonech 1- 3,8 kW
-dodavané mnozstvi vzduchu 150-600
I/min

-mozno i FeSeni napf. 3 agregaty v jedné
skFini

Vyhoda je minimalni Gdrzba, nizka

S "L Planning and optimising a compressed N
air station AI‘!!_.,',,E |

OIL-FREE KOMPRESORY

Pro malé pivovary a stfedni pivovary je mozné nabidnout naptiklad {
SCROLL kompresory.

- dodavaji se ve vykonech 3,7 - 15 kW
-dodavané mnozstvi vzduchu 610-1640
I/min, max. tlak 8 bar

Vyhoda je minimalni Gdrzba, nizka
pofizovaci cena, velmi nizka hlu¢nost,
dlouhd Zivotnost.

Nevyhoda je omezeni ve vykonnosti a tlaku

8 "Wl Planning and optimising a compressed iG
air station e

OIL-FREE KOMPRESORY

Pro stfedni a velké pivovary je mozné feSeni pomoci $roubovych kompresord. (
Na trhu jsou v podstaté dvé feseni:

Jednostupriové Sroubové s vodnim nastfikem - nejvyssi Gcinnost komprese,
jednoducha Udrzba, jednodussi konstrukce. Omezeno vykonem do 110 kW

Dvoustupriové Sroubové kompresory - vykony az do 315 kW, slozitéjsi konstrukce, 2 |
bloky, prevodovka, mezichladi¢ a dochlazovad, vyhodou je dlouha Zivotnost a vysoka
ucinnost, vysoké otacky
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LT

OIL-FREE KOMPRESORY

Pro velké pivovary je mozné fe$eni pomoci odstfedivych kompresori. \

Nejednd se o objemové stlacovani jako u pfedchozich variant ale o odstredivé stlacovani.

Dodavaji se ve vykonech od 300 kW a pracuji vétsinou jako kompresor zakladni dodavky

Vyhodou je nejvyssi ucinnost, velmi dlouha Zivotnost, néroky na Udrzbu.
Nevyhodou je pofizovaci cena, maly rozsah regulace (70-100%) a naro¢nost instalace,
jsou jen ve vodou chlazenych verzich.

!; - 7.,.- o Cap L Dise dmosni s e e |
=—b—@ P D—pid —
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e R

Planovani a optimalizace kompresorové stanice
’ v o g ’
Analyza pozadavku zakaznika ,

Urceni : » Dopravniho mnozstvi

» Provozniho tlaku

» Kvality vzduchu

Cil snizeni naklad{ na vyrobu vzduchu :

« redukci neefektivnich volnobéhl |
« Optimalizaci tlakd

» Navrzenim vhodného zdroje vzduchu
« Redukci Gnik& vzduchu

| Planning and optimising a compressed P
mir ctation ALMIG
‘ Source: VDMA “Compressed air seminar” ’ NlE P 1

Urceni spotfeby vzduchu

Venturiho trubice

1

Kalorimetricky pritokomér

voir WHUMENSINMIMEsSEUNG
Metoda pouziti
Stérbiny
3 Sound | Ultrasound |
paths converter
1

Focussing &=

L]
surface ( .‘ |
|

. .

Metoda pouziti tlakového L |
¢idla .

Ultrazvukovy priitokomé&r
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Provedeni analyzy pomoci naseho
Energeticky bilan¢niho systému
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Rask for planming Ivwsstmants and Rl

® B "W Planning and optimising a compressed o
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Energeticky bilan¢ni systém

1. Faze
mereni

Méreni mnozstvi vzduchu s EBS

{ Planning and optimising a compressed .
air station AI'!!!'E

Energeticky bilanc¢ni systém
2. Stupen analyza

Priitok sefazen kumulované

Pritok

Tl e |

Analyza se systémem EBS Vam da informace o:

« Unicich |
« aktudlnim tlakovém rozpéti f
+Denni a tydenni kfivky odbéru a vyroby vzduchu

» Spotfebu energie kompresorové stanice

- vytizeni jednotlivych kompresord (volnobéh, z&té?, stand by)
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Energeticky bilanc¢ni systém

2. Stupen analyza
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Energeticky bilan¢ni systém
== O Stupen analyza

EBS Analvils Opevating hours vithin the measuring period, ALMIG
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Energeticky bilancni systém

2. Stupen analyza
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Energeticky bilan¢ni systém
R 2. Stupen analyza
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Energeticky bilancni systém
3. Stupen simulace
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Energeticky bilanc¢ni systém

3. Stupen simulace
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Univerzalni vizualizace kompresoru .

Reseni pro jakykoliv typ kompresoru - univerzalni modul obsahuje 8 digitalnich a 4 analogové |
vstupy. Do modulu je mozné zapojit dva kompresory. Modul snimd hodnoty v pétivtefinovych

intervalech a odesild je na zabezpeceny server. Na server se pfihlasuje zakaznik pod pridélenym i
pfihlasovacim jménem a heslem.

Zakladni modul Zni vi; izaci v r

- stav kompresoru (zatéz, volnobéh, stand-by)

- porucha/bez poruchy

- provozni hodiny |
- hodiny v zatézi

- hodiny do servisu

- mnozstvi vyrobeného stlaceného vzduchu (vypoditana hodnota) |
- mnozstvi spotfebované energie (vypocitand hodnota)

-mérna spotieba energie (kWh/m3)

Grafy:
- hodinové/denni/tydenni spotieba energie |
- hodinové/denni/tydenni spotieba vzduchu

Hlaseni:
Kompresor po$le na nastavené emailové adresy nasledujici hlaseni:

- sdruzena porucha |
- pozadavek na provedeni pravidelného servisu (100 hodin dopfedu) f

| Planning and optimising a compressed

air station ALMIG

e R

Univerzalni vizualizace kompresoru .

Pozadavky na kompresor:

- digitdlni kontakt porucha
-digitlni kontakt chod
-digitaIni kontakt zatéz

Opce:

Snimani teploty

- zobrazuje aktudlIni teplotu oleje |
- umozni grafy teploty hodinové/denni/tydenni

- umozriuje zaslat email pfi pfekro¢eni minimalni nebo maximalni nastavené |

teploty

Snimani tlaku

- zobrazuje aktualni tlak na méfeném misté

- umozni grafy tlaku hodinové/denni/tydenni

- umozriuje zaslat email pfi pfekro¢eni minimalni nebo maximalni nastavené |
hodnoty tlaku

Snimani proudu

- zobrazuje aktudIni proud na méfeném misté |
- umozni grafy proudu hodinové/denni/tydenni

- umozriuje zaslat email pfi pfekro¢eni minimalni nebo maximalni nastavené

hodnoty proudu 1

| Planning and optimising a compressed

air station ALMIG
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Univerzalni vizualizace kompresoru .
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na veletrhu Salima 2018
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Partneri
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KROPF  GSWC
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MANEX

ALVE.H

MASTERS IN INDUSTRIAL AUTOMATION

Alvey Manex je specialistou na paletizacni, depaletizacni a
dopravnikové systémy pro vSechny béiné druhy oball — sudy,
lahve, prepravky, multipaky i kartony.

Mezi zdkazniky patfi fada €eskych i svétovych pivovar(. Z ¢eskych
jsou to napfiklad Budé&jovicky Budvar, KruSovice, Litovel ¢i
Plzerisky Prazdroj, ze zahrani¢nich AB-Inbev USA, Heineken
Nizozemsko, Bira Peroni Itdlie, Carlsberg Malajsie, Guinness
Skotsko, Murphy's Irsko nebo Asahi Japonsko.
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PERFECTION IN AUTOMATION
A MEMBER OF THE AEE GROUP

K vidéni bude revolucni dopravnikovy systém ACOPOStrak, ktery jako
prvni na svété umoziiuje masovou vyrobu individualizovanych vyrobkd
tzv. ,batch size one”

Orange Box — feseni pro sbér dat ve stavajicich provozech

Dale bude na stanku k vidéni ukdzka robotiky, moderniho primyslového
fizeni a komunikaci

o KROPF

SOLUTIONS

Spolecnost Kropf Solutions, systémovy integrator v oblasti primyslové
automatizace, predstavi dvé vyznamné oblasti nasazeni systému zenon:

. moznosti systému zamérené na vytvareni modernich, uZivatelsky
privétivych rozhrani pro ovlddani strojl
. schopnosti systému pro zasitovani technologickych linek a sbér dat z

vyrobnich procest s podporou napojeni na méreni energetickych spotreb, s
naslednym vyhodnocenim a vhodnou prezentaci pomoci modernich technologii.

FWMURR

mAAm ELEKTRONIK

stay connected

Spoleénost Murrelektronik nabizi Siroky sortiment produktl pro
zajisténi spolehlivého napajeni stroji a zafizeni, modull pro
zpracovani signdll, signalizacnich a propojovacich jednotek,
jednotek vzdalenych vstupl a vystupu jak pasivnich, tak i aktivnich
pro primyslové sbérnice a velké mnoiZstvi variant propojovaci
kabeldze a konektord.

Na Salimé predstavi produkty s mnohostrannym vyuZitim v oblasti
Food &Beverage, které plni vysoké naroky pravé tohoto odvétvi.
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QO

Expertise — Passion — Automation

Komplexni FeSeni pro méfeni, zdznam a
vyhodnoceni viech relevantnich spotieb
nejenom elektrické energie. Efektivnéjsi a

ekonomictéjsi vyuzivani pneumatickych prvkd
a snizeni energetické naro¢nosti samotné
vyroby stlaceného vzduchu.

=1

RITTAL

Spolecnost Rittal Czech, s.ro. je dodavatel systémovych feSeni pro vyrobu
rozvadécd, rozvod proudu, primyslovou klimatizaci a IT infrastrukturu. Na

veletrhu Salima predstavi vyspélé systémové reseni pro hygienickou vyrobu v
potravinafském primyslu.

Vitéz European
Beer Star 2017




Vlivy podilejici se na vystavbé pivovaru

INVESTIOR DODAVATEL
minimdlni vy3e investice optimalni vy3e nakladt
maximalni mira vybavy maximalni mira zisku

- KONTRAKT

vyroba technologie

chlost vystavb TPAZINI CETEA hlost vystavb
e L MIONTAZNG CETA v

navratnost investice nové zakazky
rychlost vystavby

predani do zkusebniho provozu

chyby projektu ? rozjezd provozu
a montaze E> SIADEK <:| bez vicepraci

predani do provozu

4

zauéeni personalu — kvalifikace
spole¢ny jmenovatel — absolutni nedostatek kvalifikovaného personalu

KVALIFIKACE — PRVNi PREDPOKLAD VOLBY ZPUSOBU VYROBN{HO PROCESU

DODAVATEL |:> INVESTOR

1@ LACHTANA SIKOVINY AMATER PROFESIONAL

=@ Jich velmi malo
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Vlivy podilejici se na vystavbé pivovaru |

- pind automatizace kvasného procesu - nedmé&my finantnl ndkiad na technickou vibavu a
software (optiméinf kvasné kfivka a stanoven( priib&hu odchylek teplot a dbytku extraktu) —
nenfv plvovarech pouito

- feil se poloautomatem — automaticky zobrazované snfménf teplot a rutnf délkové regulace
teploty v tanku

- v provozech bez automatizaZnich prvkil — pouze ru¥né& ovidané ventily chlazenf a analogové

taplomiry -
SLADEK

-Gkol: vysvitiit kvasny proces, jeho priib&éh a moZné odchylky (optiméinf diagram kva¥enf,
dennl tepeiné gradienty a oZekévané Gbytky extraktu.

Toto stiedisko vyZaduje bezpodminetn& obsluhu schopnou na zéklad& ziskanfch Gdajd zvolit
sprévm{ postup kvaden( a dokvaSovéini.

INVESTOR

“R”%

LA A
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Efektivita zavadéni
automatizace v malych
pivovarech

Jan Grmela, vrchni slddek a spolumadiitel pivovard Lucky Bastard a Moravia

Od domaciho vareni k nejvétsimu
minipivovaru v Brné

Ochutnavani piva a zdjem o pivni styly od
roku 2010

Prvni vérka domaciho piva v roce 2011

Komer¢éni vareni od roku 2013

V roce 2015 doplnéno formdini vzdéelani
absolvovanim Podskalské

Vyhoda/nevyhoda

rwrm e e - s

e -

Dunning-Kruger Effect

i ]

Cim méné toho vime, tim vice si v&iime

Nevyhoda = nekonzistentni kvalita piva

Pozdéji piihdzi faze “vim, Ze nic nevim" §

Vyhoda = nové postupy, netradicni pristup
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Automatizace v malém komerénim
vareni

Inspirace domdacimi vafici piva v
zahranici

Prvni varna 2,5 hl s minimdini béznou
Urovni automatizace, vylepsend domdci
varna

Jak pristoupit k hodnoceni investice do
avtomatizace pivovaru?

Kde je hranice nutnych, zddoucich a
nadbytecnych funkci2

Smysl automatizace v minipivovaru

Zvyseni efektivity vyroby

Snizeni mzdovych ndklad(
Potencidini snizeni stavu persondlu

Konzistence vyroby!

Snizeni celkovych ndklad’2

Zvyseni efektivity vyroby a snizeni
mzdovych nakladu

V minipivovaru mUze jeden ¢lovék pivo uvdaiit i pripravit pro expedici (a piipadné
vyexpedovat)

RedIné cca do kapacity cca 4000 hl/rok (v pivovaru s prodejem ven) staci ve vyrobé
sudového piva jen jeden Clovék; predpokladem dostatec¢né velkd varna

Nekvalifikovanou préci mohou vykondvat sndze ziskatelni brigadnici, kvalifikované
pracovniky nechat vykondvat jen odbornou préci
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ry rust trhu — slddkové nejsou

Absolventi nemaiji zdjem pracovat v “nudném korpordtu”, radéji voli cestu experiment v
minipivovary

Vyskoleni viastnich zaméstnancu casto konéi stavbou jejich viastniho pivovaru

Sladkoveé radi koc¢uji mezi pivovary
1000 pivovard za pdr let2 Nedostatek kvalifikovaného persondlu, riziko poklesu kvality piva

Nezaméstnanost v CR k v 3Q2017 pouze 2,8 % (CSU)! Z &eho budou zaméstnavatele brat2

Drobnd 3ance - kvalifikovany dohled, nastaveni postupl a automatizace pro vytvoreni
mantineld kvality

Slabd kvalifikace persondlu, nekvalitni persondl — nekonzistentni vyroba

Snizeni celkovych ndkladu. Nebo ne?

Automatizace neni jen ndkup hromady hejbldatek

Obsluha musi systému rozumét a umét si poradit se zdvadami — dalsi pozadavek na
kvalifikaci

Udrzba neni zdarma

Jednoduchy systém vs. komplexni automatizace

Maximum nemusi byt vzdy zddouci

Vareni piva na minimdini varianté automatizace je féddove jednodussi na zauceni

Jak z toho ven?

Pivovar 2,5 hl (cca 300 hl/rok) se zakladni
automatizaci = 1 mil. K&

Pivovar 10 hl (cca 4000 hi/rok) se zakladni
automatizaci = 6 mil. K&

Pivovar 30 hl (cca 10 tis hi/rok) s
nadstandardni automatizaci = 20+ mil. K&

Cena automatizace cca 10-30 % celkové
ceny
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Hruba kalkulace

Premisa: vysokd Uroven automatizace usetii 2 hodiny ¢asu kvalifikovaného pracovnika
denné

Pfi mzdé 25 000 K& na nizsi pozici v minipivovaru muze slddek vykondvat dalii ¢innosti v
odpoviddgjici hodnoté 6250 KE/mésic, resp. cca 8400 KE/mésic v ndkladech

Minipivovar stredni velikosti, varna 10 hl, ndklad na automatizaci 2 mil. KE

Navratnost: cca 20 let - nelze posuzovat Cisté ekonomickym piinosem
Ale! RUst mezd mdze navratnost zkratit — 2013-2016 +9,8 % (zdroj: CSU)

Vsuvka - trendy v
avtomatizaci/mechanizaci minipivovaru

Inspirace a prenos technologii z velkych pivovard
B&znd minimdini Uroven: rmutovani, chlazeni mladiny a sklepa, kiapky manudini

Lepsi pivovary: scezovani (rdzné Urovné), Cerpdni dila, vystirka vE. dopravy sladu, objemy
v nddobdch, vzddleny pristup, Snekovy vyhoz midta

Obvyklé maximum: varni proces od vystirky do chmelovaru (ruéni sypdni chmele),
gradienty tankud, logovani, CIP, automatické sypdni sladu

Co se obvykle neautomatizuje/nemechanizuje: CIP ve sklepé, rozvody mladiny ddl za
varnou, sypdni chmele, prdce s hotovym pivem od sklepa ddl

Novinky: linky na lahve, linky na KEGy, plechovky?2

Konkrétni priklad: Pivovar Moravia, Brno

Myslenka: vie od piijmu sladu do naspildni do tanku mechanizované/automaticky, mimo
vyhozu midta a chmeleni, varna 30 hl 2nddobova + viiivka

Soucasny stav - 2 sila na slad (celkem na cca 20 t), automatickd vystirka zvolenim
pozadovaného mnozstvi sladu, ndsledné automatické rmutovani (inflze/dekokce),
automatické scezovdni (objem, tlaky, zdkal, pritok), ohfev na chmelovar, chmelovar,
naspildni. Automaticky program na kompletni CIP varny (po vice varkdach).

Co zbyvd slddkovi: odvézt midto do kontejneru jestérkou, ocistit scezovacku. Ve sklepé
umyt tank, zakvasit a ddle se postarat o kvasici/zrajici pivo. Ndsledné stocit pivo do sudu a
lahvi (obé ¢innosti poloautomat — odbér/vkidddani nddob ruéni).
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Konkreétni priklad: Pivovar Moravia, Brno

Vyhled: hlidani objemu a tlakd ve sklepé, linky na pinéni obal, analytika posbiranych dat
+ prenos Cdsti SW do soucasného pivovaru Lucky Bastard

Dodavatel ELAREN s.r.o. (prostrednictvim ALTA, a.s.), realizace automatizace PENELU s.r.o.

Nejde o krabicové feseni, majorita SW funkcionality nové vyvinuta

Cena priblizné 2-4 mil K& podle toho, jak velkou cdst techologie zahrneme do polozky
"automatizace”

Konkreétni priklad: Pivovar Moravia, Brno

Peclivé si rozmyslete nejen piimé ekonomické dusledky, ale smysl v dlouhém obdobi

Maximdlni Uroven automatizace nemusi byt nejlepsi volbou

Zvolte si partnera ochotného doddvat na miru prizpUsobené feseni vyhovujici vasim
konkrétnim potfebdm a vasemu provozu

Automatizovany pivovar nerovnd se kvalitni pivo

Rozsah a schopnosti automatizace nechte posoudit vaseho siddka ¢i externiho
odbornika/sladka ve spoluprdci s vasim slddkem (dUlezité!)




Efektivita zavadéni automatizace v malych pivovarech |

Diky za pozornost!

Otazky?
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Slepé ulicky v modernizaci ¢eského
pivovarnictvi v poloviné 19. stoleti
v Sirsich souvislostech

Na technologicky zastaralé a pravné viceméné
od stfedovéku velmi svédzané pivovarstvi mély
zasadni vliv az reformy Josefa Il., ktery postupné
zrusil nevolnictvi, zakazal vafeni piva tzv. po stfidé
(zacatek propachtovavani pivovar( a konec varek
jednotlivych méstana), zrusil prdvo milové a po-
volil dovoz cizich piv do mést, coz znamenalo &3s-
te¢né uvolnéni trhu. Néasledovalo dalsi narudeni
monopolizace propinac¢niho prava v revolu¢nim
roce 1848, které vsak tzv. Bachlv absolutismus
zbrzdil a az Zemské nafizeni pro kralovstvi Ceské
z 30. 4. 1869 tykajici se zruSeni a vykoupeni prav
propinacnich znamenalo revoluéni zménu v pivo-

A Prerod lezatych koufovych hvozdl na tradi¢ni vertikalni vzdusné
dvojliskové hvozdy byl postupny a plny netspésnych technologickych
pokust. Prvnim zndmym prakopnikem modernizace sladovnického
hvozdu byl jisty Vitek, ktery po anglickém vzoru postavil roku 1804 prv-
ni vzdusny hvozd v Bustéhradé a to z ddivodu moznosti otopu uhlim.
Na snimku je plan hvozdu postaveného v letech 1840-1842 v panském
pivovaru v Kostelci nad Cernymi lesy. Jedna se o jednoliskovy vzduiny
hvozd umistény v druhém nadzemnim podlazi. Zleva je topenisté s ros-
tem, regula¢ni klapka a vedeni spalin do ocelovych kaloriferd pétithel-
nikového fezu, které jsou rozvedeny po plose hvozdu a vpravo jsou za-
ustény do dymniku opét s regulacni klapkou. Nad rozvodem kaloriferd
je posazena jedna liska a ve stropé jsou pary odvedeny tiemi parniky.
Studeny vzduch je pfiveden zvlastnim systémem praduchi v klenbach
mistnosti pod hvozdem. Technologie hvozdu se nedochovala, ale stav-
ba samotna ano.
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A Typizovany model Poupétova pivovaru na svrchni kvase-
ni, kde objekt jesté nenese vnéjsi charakteristické pivovarské
rysy a pouze stfedni parnik vystihuje moznou varnu. Uprostred
dlouhého objektu ve tvaru pismene | je kotelna pro varnu i pro
sladovnicky hvozd. Prostornd varna byla oteviend do krovu
a navazovala na ni spilka se sklepem. Vpravo od kotelny byl
umistén lezaty koufovy hvozd zvany valach a na néj navazova-
lo dvojlodni sladovnické humno se dvémi naduvniky.

varnictvi, posledni te¢ku za zkostnatélymi fe-
udalnimi nafizenimi a pomaly pfechod k trz-
nimu hospodaistvi v konkurenénim prostredi.

Prvni modernizace do tradi¢né zazitého pi-
vovarnictvi pfinesl slovutny Frantisek Ondrej
Poupé, ktery zacal pouzivat ve vétsi mire tep-
lomér, doporucoval valecky, uplathoval sv(j
scezovaci patent, prosazoval pouze je¢men
na vareni piva, za Uucelem regulace a Uspory
paliva zavadél dvirka k varnym a hvozdovym
pecim, sestavil vzorovy projekt pivovaru se
sladovnou atd.; pivovarstvi se jeho zasluhou
stalo védeckou disciplinou. Kazdopadné F.O.
Poupé vyrobu spodné kvaseného piva jesté
nedoporucoval kvuli vysoké cené a technolo-
gickym narokdm.

Nicméné technologické reformy zaha-
jené Poupétem vyvrcholily az v poloviné
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A Unikatné dochovany lezaty vzdusny hvozd v klasternim pivo-
varu ve Zdaru nad Sazavou je soucasti Muzea nové generace. Tato
technologie je umisténa ve druhém nadzemnim podlazi a jako
topenisté bylo vyuzito starsiho topenisté ptivodniho koufového
hvozdu umisténého o patro nize, kde je dnes prodejna suvenyrd
a dochovana kopule topenisté ve vrcholku klenby. Na snimku je
zietelny typicky stfechovity tvar hvozdu, plvodni lisky z ru¢né
perforovaného plechu, manipula¢ni ochoz kolem hvozdu, zausté-
ni ocelovych kaloriferd kapkovitého fezu a pred hvozdem v podla-
ze privod studeného vzduchu pod kalorifery.

19. stoleti. V této dobé doslo predevsim k pre-
chodu od horizontalnich koufovych valach
k vertikdInim vzdusnym hvozdim a nésledné
k pfechodu od svrchniho kvaseni ke spodnimu,
vyuziti parnich strojli, zavadéni vareni parou
a samotnému objasnéni chemické podstaty vy-
roby piva. Pro pochopeni situace si je potfeba
ujasnit situaci na poli ¢eského pivovarnického
strojirenstvi. Jiz roku 1740 byla zalozena pivo-
varskd dilna Raimunda Nietscheho v Olomouci
a roku 1771 si zalozil médikoveckou dilnu Fran-
tiSek Ringhoffer, ale jednalo se opravdu o malé
nevyznamné dilni¢ky, kde data zalozeni méla
pouze do budoucna marketingovou hodnotu.
Pravymi prikopniky ¢eského pivovarského stro-
jirenstvi byli az Gustav Noback a Josef Vincenc
Novék. Roku 1862 si pivovarsky inzenyr z Erfurtu
Gustav Noback otevrel v Praze prvni technickou
kanceldf na zafizovani pivovarl, kdy samotny
Gustav Noback pivovary a sladovny projektoval
a technologické zarizeni dovazel. Ve svém obo-
ru se mu tak darilo, ze si po nékolika letech se
svym bratrem Viktorem a Juliem Fritzem posta-
vili vlastni tovarnu Noback&Fritze. Klempifsky

tovarys Vaclav Novidk, ktery se zabyval opravou
kostelnich vézi, zabloudil do rakouského Lince,
kde poznal novy zpusob nepfimého susenisladu
na tzv. anglickych hvozdech. Ve své dilné v So-
botce pak zacal tyto hvozdy stavét, coz se zalibi-
lo jeho synovi Josefu Vincenci Novakovi, ktery si
roku 1866 otevrel v Praze projekéni pivovarskou
kancelar a roku 1872 si zfidil strojirenskou firmu
pozdéji proslulou jako firma Novak&Jahn. Mezi-
tim doslo k uvolnéni trhu zrusenim propinace
roku 1869 a od této doby mlzeme datovat ra-
ketovy rozvoj ceského pivovarnického a sladov-

nického strojirenstvi, které se postupem doby

A |ezaty vzdusny hvozd véetné kompletni technologie byl objeven
pivovarskym badatelem Pavlem Jaklem pod hromadou harampadi
v pivovaru Semin, kde se mimo jiné sladkovi Aloisi Gocarovi roku
1880 narodil syn Josef, prosluly to cesky architekt. Nejsou znamé
zadné dalsi dochované technologie lezatych vzdusnych hvozdl nez
v Seminé a Zd'ru nad Sézavou.

A Fotografie Pavla Jakla z roku 1988 zachycuje ptvodni renesan¢ni
pivovar na Hukvaldech, ktery byl adaptovan ryze sladovnickym uce-
IGm. Jednoliskovy vzdusny hvozd byl osazen difevénym parnikem,
coz je z pozarniho hlediska velmi atypické. Komin se dodnes nedo-
choval a pamatkové chranéna budova je v havarijnim stavu.
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A Na fotografii z roku 2010 je zachycena provalend klenebnd ko-
pule nad liskou hukvaldské sladovny, kde byl jesté zietelny dievény
parnik s vnitinim oplechovanim. Pii opravé stfechy byla nadstiesni
¢ast parniku odstranéna.
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dostalo na svétovou uroven. Kupfikladu nové
zalozena strojirenskd tovarna bratfi Nobacku
a Julia Fritzeho byla schopna béhem jednoho
roku naprojektovat, vybavit a postavit (respekti-
ve pracovat jako stavebni dozor) u téméf stovky
pivovar( a to tfeba i velikosti smichovského Sta-
ropramenu. Stejné takto raketovy vzestup ucini-
la i strojirna Josefa Vincence Novaka a Richarda
Jahna. Po vzoru téchto dvou strojirenskych fi-
rem vyrostlo mnoho dalSich strojiren, nicméné
technologicky pokrok byl plny slepych ulicek,
které stoji za pfipomenuti.

A Na fotografii Pavla Jakla z roku 1985 je zachycen pivovar v Jilo-
vém u Prahy jako druha znama realizace dievéného parniku sladov-
nického hvozdu. Dfevény parnik ¢tvercového prafezu byl dokonce
opatien hydroizola¢nimi asfaltovymi pdsy tzv. ipou, coZz moznost
poZzérd velmi zvysovalo. Uvniti samotného hvozdu dokonce nebyla
ani cihelna kopule nad liskami, ale vydieva. Soucasny bezpec¢nostni
technik by zaplesal. Jilovsky pivovar byl zésadné prestavén na uby-
tovaci zafizeni.

A Dalsi slepou ulickou pfi vystavbé sladovnickych hvozdl byly oce-
lové parniky, které projektoval Gustav Noback pouze v roce 1867,
v dalsich letech se na jeho planech jiz neobjevuji. Dodnes se zadna
realizace nedochovala, ale z planové dokumentace zndme realizace
v panském pivovaru v Kamenici nad Lipou, Konopisti, Roudnici nad
Labem a Semilech. Na snimku Michala Janského z roku 1978 je pravé
semilsky hvozd pied snesenim parniku. Objekty se dochovaly dodnes.
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A Mechanicka kontinualni sladovna vyznamného ceského vyna-
lezce Josefa Je¢mena. Po svété bylo realizovano stovky jeho slado-
ven ve vyznamnych a velkych sladovnach a to predevsim samot-
nych hvozd(. V Cechéch bylo vystavéno na stovku sladovnickych
hvozdd systému Je¢men a minimalné jedna kompletni sladovna
v Praze na Smichové. Na snimku je zobrazena kompletni sladovna,
kde samotny proces probihal zhruba takto. Je¢men byl vratkem
vytazen na horni pldu, kde doslo k ¢isténi, tfidéni a naslednému
postupnému namoceni ve tfech nad sebou umisténych naduv-
nicich vpravo. Poté se vymoceny jecmen nechal osusit na malém
humné v prizemi a opét byl vratkem vytazen na horni padu a na-
stfen na horni patro kli¢iciho stroje - tzv. rostidla. Toto rostidlo bylo
osazeno 35 patry a kazdé patro 16 sklopnymi Zlaby. Postupnym
mechanickym sklapénim zlabu jednotlivych pater doslo k vykliceni
je¢mene do stadia zeleného sladu, ktery byl opét z nejspodnéjsiho
patra vratkem vytazen nahoru a nastfen na hvozd, ktery byl osazen
15 patry a kazdé patro 6 sklopnymi Zlaby. Postupnym sklapénim
doslo k odsuseni a odhvozdéni sladu. Tento Je¢mentv systém sta-
vény predevsim v 70. letech 19. stoleti byl postupné vytlacen konti-
nualnimi systémy inzenyrd Gallanda a Saladina.
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A Pohled na nové rekonstruovany funkéni jednoduchy Sestipatro- A Hvozdy systému Je¢men potiebovaly daleko vétsi tah nez kla-
vy hvozd systému Je¢men, ktery byl zachranén z bourané sladovny  sické dvojliskové hvozdy a proto byly osazovany vysokymi kominy.
v Zahrédkach u Sedl¢an a nové osazen v pivovarském muzeu v Kos- ~ Na snimku typicky vysoky komin v jihoceské Plavnici. Technologie

telci nad Cernymi lesy. Druhy podobny je jesté dochovan v klaster- bohuzel nebyla dochovana a mozna uz ani stavba nestoji.
nim pivovaru ve Vy$3im Brodé.

<« Roku 1879 predstavil ¢esky vynélezce Eduard Hruby svij systém jednoduchého
sladovani. Sestrojil mnozstvi perforovanych valct, které mély byt naplnény je¢menem
a dimyslnym otacivym systémem mélo dojit nejdfive k namoceni, dalsim systémem
k vykliceni a tfetim systémem k odsuseni. Vélce byly stale stejné a jen se premistovaly
mezi macenim, klicenim a susenim. Na obrazku je zobrazeno jeho kli¢idlo, kdy sladdk
misto naro¢ného prehazovani sladu ,pouze” otdcel klikou, kterd dévala do pohybu
jednak vsechny valce dokola a jednak kazdy valec zvlast.

<« Patentni hvozd inZenyra
Heindla z roku 1876 byl vy-
tapén tradi¢nim vertikdlnim
tepelnym vyménikem a dvé
tradi¢ni lisky byly nahraze-
ny otac¢ivym bubnem, ve
kterém dochdzelo k odsou-
Seni sladu. Otéaceni vdlce
se provadélo ru¢né klikou
vyvedenou mimo teply pro-
voz. Z bubnu byly odvadény
pary do dymniku. Neni zna-
mé z3adnd realizace tohoto
hvozdu.
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A Patentovana varna pivovarského inzenyra Gustava Nobacka, kterou dodaval do pivovarti v 70. letech 19. stoleti. Jednoducha varni garnitura
je vecelku pochopitelnd az na robustni michadlo v kadi, které se pohybovalo v nékolika smérech. Jednak slouzilo k fadnému vystieni a posléze
k prokopani a vyhozu mlata. Velmi sloZité soustroji jenz pfipomina stroje Julese Verna bylo v této dobé dodavano vsemi pivovarskymi strojirnami
a v nékterych historickych zahranicnich pivovarech se dochovalo dodnes.

A Relikt slozitého michadla a v podstaté kompletni historicka varna ze 70. let 19. stoleti se dodnes dochovala v byvalém pivovaru v Levoci.



V/ Agidens

Parker poskytuje $irokou nabidku filtracnich produktl a zarizeni navrzenych
specialné pro pivovarnické aplikace. Nase reseni zarucuje dlouhodobou
zivotnost s nizkymi provoznimi naklady a bez vlivu na chut piva. Spolecné

s Agidens Automation navrhujeme na miru a dodavame kompletni

filtracni reseni pro studenou mikrobialni stabilizaci piva, které vam
pomuze udrzet konkurenceschopnost na dynamickém pivnim trhu.

S vice nez 50letymi zkuSenostmi v odvétvi pivovarnictvi je
spolecnost Parker pravym partnerem i pro vas.

www.parker.cz/pivo
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KUKA - tradicni dodavatel robotu
pro pivovarnictvi

KUKA Roboter CEE GmbH,
organizacni slozka
Prazska 239, 250 66 Zdiby
Ceska republika

Telefon: +420 226 212 271
info.robotics.cz@kuka.com
www.kuka.cz



