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PROC CEKAT NA ZITREK?

Jiz dnes se mUzZete spolehnout na specialisty v oboru préimyslové automatizace. S desitkami let zkusenosti,
vasni pro inovativni feSeni a se skvélymi komponenty vam prinaSime technologii zitrka.

Pro vas uspéch. WWW.SMC.CZ




PROGRAM

STRANA CAS PREZENTACE
8.40-9.30 | Registrace ucastniki
9.30-9.35 | Zahajeni konference
1 9.35-9.55 | Ing. Martina Ferencova, vykonna feditelka Ceského svazu pivovari a sladoven
strana 6 Téma prezentace: Ekonomické ztraty ceského pivovarnictvi v souvislosti s vyhlasenim nouzového stavu
9.55-10.20 | Ing. Pavel Semik, MBA, technicky feditel skupiny Plzefisky Prazdroj pro Ceskou republiku
2 a Slovensko
strana 19 Téma prezentace: Royal Grolsch, pfiklad pokroku v pivovarstvi 21. stoleti a moznosti transformace
plvodnich ¢eskych pivovartd
3 10.20-10.40 | Ing. eting. Adam Broz, Ph.D., MBA, LL.M., vyrobné-technicky feditel, Budéjovicky Budvar, n.p.
strana 27 Téma prezentace: Cesta rozvoje kapacit Budéjovického Budvaru, n.p.
4 10.40-11.00 | Ing. Karel Arnost, obchodni manazer, B:TECH, a.s.
strana 35 Téma prezentace: Pivo s pfichuti péti kontinentd
11.00-11.20 | Martin Vrba, hlavni inZzenyr, Techfood, s.r.o.
Téma prezentace: Rozdilné piistupy pii automatizaci malych a velkych pivovart
5 11.20-11.40 | Ing. Roman Kratochvil, obchodni feditel, JSP, s.r.o.
strana 39 Téma prezentace: Pan Poupé mél skvély teplomér, my to posouvame dale...
11.40-12.20 | Pfestavka na obéerstveni
6 12.20-12.40 | Ing. Petr Cec¢ak, SMC Industrial Automation CZ s.r.o.
strana 46 Téma prezentace: Jak navrhy na Uspory v systémech stlaceného vzduchu pfispivaji ke snizovani emisi CO,
7 12.40-13.00 | David Hanak, systémovy konzultant, Murrelektronik CZ spol. s r.o.
strana 52 Téma prezentace: Jak na data z prdmyslovych siti v pivovarech?
8 13.00-13.20 | Tomas Muthny, produktovy specialista, Anton Paar Czech Republic s.r.o.
strana 61 Téma prezentace: Novinky v portfoliu Anton Paar
13.20-13.50 | Reinfried K6Blbacher, Area Sales Manager CZ / SK/ HU, COPA-DATA
9 . . . .
strana 66 Mirco Baldisseri, Technical Manager, Treesse Progetti
Téma prezentace: Brewing beer in the age of digitization - best practices from two Italian breweries
10 13.50-14.10 | Ing. Martin Denk, Esonica.s.
strana 78 Téma prezentace: Vyuziti automatizace a digitalizace pro dosazeni udrzitelnosti sanitacnich procest
14.10-15.00 | Pfestavka na obéd
11 15.00-15.20 | Ing. Ladislav Kovacz, podpredseda Asociacie malych nezavislych pivovarov Slovenska o.z.
strana 83 Téma prezentace: Rozvoj pri aplikovani progresivnych technologickych postupov pri vyrobe pivnych
$pecidlov v podmienkach malych pivovarov na Slovensku
12 15.20-15.40 | Ing. Michal Voldfich, Ceskomoravsky svaz minipivovar z.s.
strana 88 Téma prezentace: Adekvatni mira automatizace a néco malo z historie aneb chceme zautomatizovat
skute¢né vsechno?
13 15.40-16.00 | Stanislav Bernard, Beko Technologies s.r.o.
strana 95 Téma prezentace: Dobré pivo potiebuje kvalitni stlaceny vzduch bez oleje. Jak toho dosdhnout?
14 16.00-16.20 | Ing. Ondfej Janik, ifm electronic, spol. s r.o.
strana 104 Téma prezentace: Digitalni pivovar
16.20-16.30 | Zakonceni oficialni ¢asti konference
16.30-19.00 | Staceni piva historickym zplisobem na ruéni plniéce a nasledné spuntovani na Spuntovaéce. Kazdy
ucastnik obdrzi lahev piva s originalni etiketou.
Predvedeni ctyr historickych vyrobnich useki
- funkéni mechanizovand bednarna
— kompletni lahvérna
— filtra¢ni stanice piva (filtr mamut, pracka na filtracni masu a lis na filtra¢ni masu)
- mycka drevénych sudi
Prohlidka pivovarského muzea
19.00-03.00 | Spolecensky vecer

1



y / " JSP Industrial Controls

PREDNi CESKY VYROBCE A DODAVATEL MERICI A REGULACNi TECHNIKY

-

Technicke névrhy a dodavky
pristroju MaR

poptavky@jsp.cz | www.jsp.cz
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Anton Paar

P ﬁ E S N E A J E D N o D U é E = - Robustni gumové pouzdro s krytim

IP67 chrani pfistroj proti poskozeni

C b OXQ C At-line — v néro¢nych provozech

Selektivni stanoveni CO, na zaklade

KO M B | N OVA N Y P R | ST R O J - patentované metody vicenasobné expanze
| B [ - Nejrychlejsi méreni rozpusténého CO
PRO MEREN' COQ A OQ aO2—zméﬁ”[ezaménéne290vteFin2
- PIna dohledatelnost diky unikatnim

systémovym kontrolam a ulozeni
500 vysledkd méreni vzorku

-

Get in touch: www.anton-paar.com
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B:TECH, a.s.

Spole¢nost B:TECH, a.s. je tradi¢ni dodavatel priimyslové automatizace a robotizace s referencemi napfic kon-
tinenty a zkusenostmi z mnoha préimyslovych segmentti v¢etné Food&Beverage. Disponuje 180 odborniky v
lokalitach Praha, Brno, Havli¢kiv Brod a Karlovy Vary. Od roku 2000, kdy byla spole¢nost zalozena, uvedli jeji
specialisté do provozu automatické fizeni ve vice nez 500 pivovarech a siruparnach po celém svété. Ma zku-
Senosti s provozem pivovaru o vystavu v fadech miliond hl, ale i malymi specializovanymi lokalnimi znackami.
Kromé systémové integrace a robotizace nabizi také servisni sluzby v rezimu 24/7/365 a $koleni odborné
udrzby pro bezproblémovy provoz technologii. Mezi koncové zakazniky spole¢nosti patii napiiklad Heine-
ken, SABMiller - AB InBev, ThaiBev, Tsingtao nebo CocaCola.

www.btech.cz

T E C H :: F 0 o D Techfood s.r.o.

O

Expertise

SMC

Passion - Automation

Industrial Automation >

P\.
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COPADATA

_,@7 Anton Paar

MURR

ELEKTRONIK

stay connected

Zamérujeme se zvIasté na obory produkce potravin a ndpojt. Investortim pfipravujeme navrhy prostorového
usporadani a vhodny vybér nejlepsich dodavatell jednotlivych komponentd. Nasi klienti dostavaji idealni fe-
Seni v zavislosti na rozpoc¢tovych moznostech. Dlraz klademe na adekvétni iroven automatizace a robotizace
s ohledem na aktualni i budouci vyrobni plany.

www.techfood.cz

SMC Industrial Automation CZ s.r.o.

SMC je globalnim lidrem trhu v oblasti primyslové automatizace s pneumatickymi a elektrickymi systémy. Standardni port-
folio zahrnuje 12 000 prvkd s vice nez 700 000 variantami, od Upravy stlaceného vzduchu, pres ventily, pohony a elektro-
nické prvky, az po prvky pro vakuum, coz umoznuje vyhovét i nejnaro¢néjsim pozadavkim automatizace. Spole¢nost SMC
byla zalozena roku 1959 v Tokiu, v Japonsku, jako vyrobce filtrG a filtra¢nich vlozek ze spékaného bronzu. Nepietrzity vyvoj
pneumatickych prvki az k sofistikovanym resenim prlimyslové automatizace zajistilo SMC celosvétovy Uspéch. Dikazem je
podil 30% na globalnim a 65% na Japonském trhu.

SMC, s hlavnim sidlem v Tokiu, ma celosvétové pres 400 pobocek v 82 zemich na 5 kontinentech. Pes 4 800 prodejnich tech-
nikd je pfipraveno poskytnout $pickové poradenstvi a technickou podporu nasim zakaznikiim. SMC pfedstavuje unikatniho
globélniho dodavatele. Tti roky po sobé bylo SMC zafazeno v magazinu Forbes mezi 100 nejvice inovativnich spole¢nosti na
svété. Diky 35 vyrobnim zavodiim a husté prodejni siti garantuje SMC vysokou pruznost dodavek kvalitnich a inovativnich
prvkdl po celém svété.

WWW.smc.Ccz

ESONIC a.s.

Spole¢nost ESONIC a.s. je jednim z pfednich dodavateld v oblasti primyslové automatizace technologickych procest a vy-
robnich informac¢nich systému. Spole¢nost se specializuje na komplexni automatizaci predevsim v napojovém a potravi-
nafském primyslu v pfevazné mite s pouzitim procesnich systémud SIEMENS Braumat, ProLeiT Plant iT nebo ESONIC ECS
System. Spole¢nost je dlouholetym partnerem prednich svétovych vyrobct pivovarskych technologii GEA Brewery Systems
a ZIEMANN HOLVRIEKA. Mezi nejvyznamnéjsi zakazniky spole¢nosti ESONIC v oblasti potravinaistvi patii napiiklad Plzerisky
Prazdroj, Heineken, Pivovary Staropramen, Pivovary Lobkowicz, Karlovarsk4 Becherovka, STOCK, Coca-Cola a cela fada dal-
sich vyznamnych tuzemskych i zahrani¢nich firem.

www.esonic.cz

COPA-DATA

COPA-DATA je technologickym lidrem pro ergonomicka a vysoce dynamicka procesni fedeni. Spole¢nost byla zalozena v
roce 1987 a od té doby vyviji software zenon pro HMI/SCADA, dynamické produkéni reporty a integrované PLC systémy ve
svém sidle v Rakousku.

zenon je prodavan nasimi zastoupenimi v Evropé, Severni Americe a Asii a rovnéz partnery a distributory po celém svété.
Zakaznici tak mohou tézit z decentralizované sité mistnich odbornik a kontaktnich osob.

Jakozto nezavisla spole¢nost mizeme rychle a flexibilné reagovat a pokracovat v zakladani novych standardd a funkcionalit
s vedouci pozici na trhu.

Spole¢nost se mlize pochlubit vice nez 100 000 aplikaci ve vice nez 90 zemich v oborech jako jsou potraviny a napoje, ener-
getika a infrastruktura ¢i automobilovy a farmaceuticky sektor s novym rozsahem efektivni automatizace.

www.copadata.com

Anton Paar Czech Republic s.r.o.

Anton Paar vyviji, vyrabi a distribuuje vysoce piesné laboratorni pfistroje a procesni méfici systémy a nabizi uzivatelsky spe-
cificka feSeni automatizace a robotizace. Je svétovym lidrem v méreni hustoty, koncentrace a obsahu CO, a na poli reologie.
Anton Paar GmbH je ve vlastnictvi charitativni nadace Santner Foundation.

www.anton-paar.com/cz-cs/produkty/prumysl/aplikace/pivo-fabs/

Murrelektronik CZ, spol. s r.o.

Spole¢nost Murrelektronik nabizi Siroky sortiment produktt pro zajisténi spolehlivého napajeni stroju a zatizeni, moduld
pro zpracovani signald, signalizacnich a propojovacich jednotek, jednotek vzdéalenych vstupu a vystupt jak pasivnich, tak
i aktivnich pro primyslové sbérnice a velké mnozstvi variant propojovaci kabeldze a konektord.

www.murrelektronik.cz
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Eutit s.r.o.

E u T . ' Firma EUTIT je vyrobcem odlitkid z taveného cedice. Tradice vyroby zacala v roce 1951 odkdy je rozsifovéan sortiment

vyroby a dle potieb zakaznikd vznikaji stale nové druhy odlitkd. Po roce 1995 doslo ke znovuvzkiiseni kanaliza¢niho
programu, kdy firma navézala na Uspéchy z 50. let a zacala znovu vyrabét zlaby a dalsi odlitky z taveného cedice pro
tento ucel pouziti. Tim se zkompletovala dne$ni podoba vyrobniho programu, ktery ma t¥i hlavni pilite — potrubi,
dlazdice a vyrobky pro kanalizace.V posledni dobé je velmi oblibené pouziti nasich dlazdic v provozech pivovard, kde
jsou vyuzity vynikajici vlastnosti ¢edi¢ovych dlazdic jako je - chemicka odolnost, tvrdost, otéruvzdornost, hygienicka
nezavadnost apod.

www.eutit.cz

JSP, s.r.o.

J JSP je predni ¢esky vyrobce a dodavatel v oblasti méfeni a regulace - pfistroji pro méfeni teploty, tlaku, hladiny, prd-
toku a tepla, systémi on-line chemické analyzy vody a pary, vazicich a davkovacich systéma. Rozsahlé portfolio pro-
cesni instrumentace doplfiuji ucelend feseni,na kli¢”. V oblasti SKR a elektro JSP zajistuje kompletni projekéni prace,
JSp |r|d ustrial C()ntr()ls dodavky celych méficich okruhd, montéze, uvedeni do provozu a nasledny servis. JSP je i vyznamnym integratorem

dodavek pro investi¢ni celky nabizejici plInohodnotny outsourcing sluzeb MaR.

WWW.jsp.cz

BEKO TECHNOLOGIES s.r.o.

BEKO TECHNOLOGIES s.r.0. je pobockou rodinné firmy BEKO TECHNOLOGIES GmbH, zaloZzené Bertholdem Kochem v

roce 1982, se sidlem v Neussu (Némecko). Zabyva se Upravou stla¢eného vzduchu (filtrace, suseni, ohev, chlazeni),

odvodem a zpracovanim kompresorového kondenzatu a méfenim pritoku, tlaku a kvality stlaceného vzduchu. Sorti-

ment vyrobku a sluzeb zahrnuje témér vie, co je za kompresorem nutné pro dosazeni kvality a Uspor. Mezi jedine¢né
vyrobky patfi napf. katalyticky konvertor BEKOKAT pro odstranéni olejovych aerosold a par ze stla¢eného vzduchu.

EKo Dulezitou soucasti nabidky jsou audity kvality stla¢eného vzduchu dle normy ISO 8573-1 (¢astice, vihkost, olej), véet-
né doporuceni a kalkulace feseni pro zlepseni technologického procesu a Usporu energii. Dodavky realizujeme dle
prani zakaznikd kusové nebo na kli¢.

\N

www.beko-technologies.cz

ifm electronic spol. sr.o.

Svétovy leader v oblasti primyslové senzoriky. Mimoradné velké portfolio produkt(i spole¢nosti ifm electronic zo-
hledriuje nejen vSechna standardni feseni, ale také zvlastni pozadavky jednotlivych primyslovych odvétvi. Soucasti
naseho vyrobniho programu jsou kromé polohovych a procesnich senzori také senzory pro fizeni pohybu a bezpec-
nostni technika, produkty pro priimyslové zpracovani obrazu, identifikacni systémy a systémy pro mobilni pracovni
stroje. Rodinna skupina s vice nez 7 000 zaméstnanci v 85 zemich svéta poctivé a s vysokou kvalitou od roku 1969
vyviji, vyrébi a distribuuje senzory, ovladaci prvky, software a systémy pro primyslovou automatizaci a digitalizaci po
celém svété.

SALLUFF =

Spolecnost Balluff je po desetileti uznavany partner v oblasti primyslové automatizace poskytujici spolehliva flexi-
bilni feseni v riznych primyslovych odvétvich s tradici delsi nez 90 let. Sidlo vedeni spole¢nosti je umisténo v Neu-
hausenu a.d.F. nedaleko Stuttgartu v Némecku s celosvétovym zastoupenim 61 dcefinymi spole¢nostmi a vyrobnimi
zavody na vsech kontinentech.

www.ifm.com/cz

Balluff si osvojil celou fadu technologii s velmi rliznorodymi a inovativnimi funkénimi principy zahrnujici prvottidni
systémy pro snimani a méfeni polohy, primyslovou identifikaci, bezpec¢nost a kamerové aplikace.

Uplny rozsah sortimentu doplfiuji $pickové sbérnicové a konektorové technologie a obsahla fada prislusenstvi. Nasi
zakaznici ocenuji vysoky standard kvality, ktery pfekracuje platné normy a ktery poskytujeme nejen ve vyrobcich, ale
také v poradenstvi a sluzbach.

www.balluff.cz

HAMILT@N Hamilton

Spole¢nost Hamilton Company se specializuje na vyvoj, vyrobu a zakadzkové Upravy presné méfici techniky, pracov-
nich stanic automatizované manipulace s kapalinami a systému pro spravu vzork(. Procesy spole¢nosti Hamilton
Company jsou optimalizovany pro co nejvyssi kvalitu a flexibilitu. At uz jde o zakazkovou jehlu s rychlou dobou doda-
ni, senzor pH specidlni délky nebo komplexni feseni pro plnou automatizaci pracovniho toku vasich analyz, mGzete
se spolehnout, ze produkty Hamilton vzdy spini vase potieby.

Hamilton Company je pfednim globdlnim vyrobcem jiz vice nez 60 let, se sidly v Renu, stat Nevada, Franklinu, stat
Massachusetts, v rumunském Temesvéru a $vycarském Bonaduzu a zastoupenimi po celém svété.

www.hamiltoncompany.com/about-us/

AUTOMATIZACE Automatizace v potravinarstvi

V POTRAVINARSTVI Casopis Automatizace v potravinafstvi je uréen producentiim potravin a napoji a svym jednostrannym zaméfenim
na tento progresivni a stale rostouci segment je zaroven jedinym svého druhu v Ceské republice a na Slovensku. Jed-
notliva vydani se bezplatné dostanou k rukam vedeni podnikd, technickych fediteld, technologti a dalsich pracovnikd
zodpovédnych za rozvoj vyroby a nutné investice. Cast vydani je v prdbéhu roku pribézné distribuovéana odborné
vefejnosti na prednich veletrzich, konferencich a seminarich.

www.prumyslovaautomatizace.com
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Lidska historie nezna jiny napoj,

CESKE PIVOVARSTVI’ A kteryje takislozityana vyrobu,
SLADARSTVI 2019/2020 : arogny na teehnologie a

* piedevsim doelke'miry zavisi na
schopnostech svého tvarce.

Feis batimezinekolik malo
nérodd, které béhegw minulych
stoleti vytvori Wastnf pivni
kulturu.

CESKE PIVO JAKO FENOMEN

+ Ceské pivo mé& mnohasetletou historii, opiré se o tradice femesiné i * Pivo s evropskou ochrannou « Pivovarsky sektor roéné
pramyslové vyroby. zndmkou odvede na danich 29 mld. K&
B a wytvaH pracovni pilezitosti
+ Ceské pivo bylo a je v nasich zemich socidlnim fenoménem, bylo, je a pro 61 500 lidi.
douféme, i bude soucasti nasf kultury.
B + Swym dodavatelim roéné
+ Pivo je vyznamnou soutsti éeské historie a posiluje dobrou povést CR zaplati 20 mid. K, z toho vice
po celém svétd. nez 90 % dodavateltim v CR.

-
PIVOVARSKE STATISTIKY
2019

ZAKLADNI STATIST

UDAJE O PROE

EXPORTU A IMP
SLAD
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PIVOVARSTVi

POCTY PIVOVARU DLE VELIKOSTI AJEJICH
PODIL NA CELKOVEMVYSTAVUYV CR.

Velikostni skupina Potet pivovarii Pv;::';x
do 10.000 hl 519 2,46 %
10.000 - 50.000 hl 35 1,46 %
50.000 - 100.000 hl 26 3,16 %
100.000 - 150.000 hl 25 3,15%
150.000 - 200.000 hl 10 0,71%
nad 200.000 hi 18 89,06 %
CELKEM 617 100%

VYSTAV PIVA CELKEM (v tis. hi)

200 —
21500 2m
21000
20500 20475 .
19843
20000 19578 1612
19500 —_—
19000 1675 18600
18500
18000
17500
17000
2009 2010 201 2012 2013 2018 2017 2018 2019
Zdroj: Generdlni Feditelstvi cel a Ceskj svaz pivovari a sladoven, zs.
66%
4%
62% 81%

58%
s6% s
4% s2% %
52% 51% 51%

9% 9%
50% P B
8% . as% AT
i % asth
4%
42%

2%

40% 1% 49
38% |8
6% 1% 41%
34% 0% 139% 3g,
32%
30%

1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 20I5 2016 2017 2018 2019
= OFF =ON

Zdroj: Cesky svaz pivovari a sladoven, z.s.
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Spotieba piva v CR véetné nealko a importu vzrostla o 0,9 % a dosahla 16,66 mil. hl.

Stale se nepodarilo dosahnout Grovné z roku 2009.

17000 16946
16800 e
16600 lo573 16509
1639 16389
16400
16205 16181
16200 .
16050 Lot 1600

16000
15800
15600
15400

2009 2010 201 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019

Zdroj: Generdlni Feditelstvi cel a Cesky svaz pivovarii a sladoven, z.s.

prs

Spotreba na obyvatele je stabilni a v roce 2019 jeji Groven Cinila 142 |
(o | litr vice, nez v predchozim roce).

153
150
145 143 13 b 144 244 143 143
140 138
135
130
125
120
1s.
110
105
100
2009 12 2013 2014 2016 2017

Zdroj: Cesky svaz pivovari a sladoven, z.s.

H

¢ —

2019

Nejpopularnéjsim obalem roku zustava klasicka pivni lahev.

Jedinym obalem, ktery vykazal rostouci trend jsou plechovky.

index 17/16 index 18/17 index 19/18 Podil z
celkové spotieby N
Lahvové pivo 96 % 101 % 98 % \ 40 %
Sudové pivo 93 % 98 % 9% 33 %
PET lahve 103 % 96 % 95 % 7 1%
Plechovky 137 % 126 % 108 % "\, 12%
Pivo v cisternach 108 % 99 % 98 % 4%

Zdroj: Cesky svaz pivovari a sladoven, z.s.
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Patym rokem roste podil lezéku, tj. stupfiovitost | 1-12.
Jejich podil dosahuje 51,8 %.

24% 33% 41% 4,4% 4,6% 51% 47% 4,5% 55% 62% 54% 47% 4,5% 4,4%

: ¥ EEEEE

2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019

~e—Vyéepni pivo 7%-10% -+ Lezdk 11%-12% - Ostatni

Zdroj: Cesky svaz pivovari a sladoven, z.s.

Celkovy import piva vzrostl o 10,7 % (z 395 tis. hl na 437 tis. hl).
Import piva z EU vzrostl o 9,6 %.

V ramci EU se pivo dovazi nejvice z Polska, Mad'arska a Némecka.
Ze zemi mimo EU se pivo nejvice dovazi z Mexika, Srbska a Vietnamu.

2
2 2
s
2 2 s
I s I I
2009 2010 2011 2012 2013 2015 2016

2014

osBEEEEEBEEEEEREE

-
« I

“2EU W mimo EU

Zdroj: Generalni Feditelstvi cel

Export mezirocné vzrostl o 4,5 % a dosahl vyse 5,384 mil. hl piva. Export do EU vzrostl o 4,9 %, mimo EU o |,1 %. Nealkoholického
piva se vyvezlo o 24 % vice.

vtis. hl
pu e s s
-8888588888%

2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019
“doEU mmimoEU mnealko

Zdroj: Generalni Feditelstvi cel a Cesky svaz pivovari a sladoven, z.s.
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SLADARSTVI

Potet Vyrobav | Podil na
psledony sladoven | tunich | wystavu
Obchodni sladovny 13 518 95,4
Humnové sladovny 15 25 46
CELKEM 28 543 100 %
Benesov Namést na Hané
Brodek u Pferova  NoSovice
Broumov Nova Paka
Bruntal Nymburk
Dobrugka Nymburk
Havli¢kav Brod Plzen
Hodonice Prostéjov
Chodova Plana Prostéjov
Jablonec nad Nisou Rajhrad u Brna
Kolin Suchomasty
Kounice Tabor
Kroméfiz Vratislavice nad Nisou
Litovel Zabfeh na Moravé
Mseno Zahlinice

VYROBA SLADU

(v tis. t)

2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019
Vyroba " Export

JARNI JECMEN: OSEVNI PLOCHA (v ha) AVYNOSY (v t/ha)

3s0000 320207 haed 543 5,45 s
507
300000 .
250000 20529
2179 mn [
200000
3
150000
2
100000
50000 1
o
2009 2010 2011 012 2013 2018 2015 206 2017 08 2019

s oseuniplocha vha  —e—winosy v i/ha




’
VYVOZ A DOVOZ SLADU
(v tis. t)
300 - o 2188 2582 e 269,0 s 27,7 s
250 d . Bro ms
200
150
100
50
149 105 137 79 10 67 48 107 89 88 99
2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019
exportsladu  wimport sladu
, v v ’
EXPORT SLADU DO NEJVYZNAMNEJSICH TERITORII
~
V LETECH 2017 AZ 2019
100000
20000
80000
70000
60000
50000
40000
30000
20000
o I._Illl.-- - i
& s o\:”& e &@&o \4"“"\@ *f;@ F ‘,\0‘_@_}@ S F S P o &f@@ e
2017 2018 w2019

CHMELARSTVI

PRODUKCE CHMELE PODLE OBLASTIV CR.

. Produkcev | Podil na
Ctlat e tunich produkci
Zatecko 3867 5277 739%
Ustecko 516 934 13%
Trsicko 621 935 131%
CELKEM 5004 7145 100%

ING. MARTINA FERENCOVA | 11
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V roce 2019 se v CR vyprodukovalo 7 145 tun chmele (o 39,4 % vice nez v roce 2018).

Tento vysledek zahrnuje véechny tfi chmela¥ské oblasti — Zateckou, Usteckou a Triickou.

2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019

Skliziiové plocha byla 5 004 hektard.

Primérny vynos zahrnujici vSechny odridy chmele dosahl 1,43 t/ha.

Jemné aromaticka odriida Zatecky polorany éerveniak zaujimala 76,6 % z celkové
produkce, tedy 5 474 tun (o 34% vice, nez v predchozim roce).

Primérny obsah alfa horkych latek byl 3,4 %.

ass?

6569
551 sa7a
5157
a3 2262
203

a0 3903

3000

2000

1000

2019

200 2015
i plocha (ha) M skizef (1)
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EXPORT CHMELE
(ve)

a7
4500 a235

4000 3673 368

2015 2016 2017 2018 2019

o (]
CELKOVY VYSTAYV PIVA (TUZEMSKO) ]

Vyvoj celkového vystavu piva -

-V mési_c[ch 'bi‘eznu.-kvétnu roku & tuzemsko 26% et AGTD
2019 ¢inil vystav piva celkem = e I = 3500
3733 tis. hi. DO ZZ i I 2000

Py . o “1o% — 19,2% - 1 2500

» Ve stejném obdobi letosniho o > [BERE 2000 5
rolfu dosahl celkovy vystav piva s 27,3% e ‘ 1500
objemu 30% » 1000
3339 tis. h. e ml 4| I“ 1305 500

-40% X 5

+ Z hlediska vystavu piva pro Bfezen Duben Kvéten Celkem (bFezen-

) B kvéten)
tUZemS'ﬁY t,l'h tedy dOSaVadl:l 2019 - absolutné (tis. hl, prava osa)
propad ¢ini 394 tis. hl (- 11 %). s 2020 - absolutné (tis. hl, prava osa)

+Vyvoj (véZeny trzni pramér, zména ke stejnému obdobi)
+ Vyvoj trzniho medianu

Zdroj: Agregovand data
éspPs
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Dopady na dodavatelsko-odbératelsky
fetézec

» Dodavatelé

» Pivovary

» Distribuce

» Maloobchod

» Pohostinstvi

OBSAH

Ztraty z pohledu pfijmi statniho
rozpoctu

NejzavaznéjSi problémy v odvétvi
Podpurné aktivity soukromého
sektoru

SWOT analyza sou¢asného stavu
Zaveérecna doporuceni

Relativné vysoka variabilita
mezi hodnotami priméru a
medianu napovida o vyraznych
rozdilech ve vyvoji trzeb mezi
jednotlivymi trznimi hraci.

Vyznamné poklesy Ize vSak
sledovat u v8ech pivovaru.

-10%
-15%
-20%
-25%
-30%
-35%

PIVOVARY

Vyvoj trzeb
nivavari
0%

1104 mil. K¢ 10 000
5% A

mil. K&

9124

3268 l y | I7 3

Duben Kvéten

o dsm

Brezen Celkem (bfezen-

kvéten)
2019 - absolutn (mil. K, prava osa)
s 2020 - absolutné (mil. K&, prava osa)
Vivoj (vézeny trzni pramér, zména ke stejnému obdobi)

Vyvoj trzniho medianu

Zdroj: Dotazovani ¢lenové
CsPs

’ asg
) DODAVATELE =
Vyvoj vydaju na dodavky surovin a
oo ~ 165 mil. k&) 500
4% 2500 ,
-6% 2000 ¥
. N 2 i s -8% 8,5% | 1500 E
« Celkové vydaje na dodavky ¢inily  -10% 1000
RN - 2% 922 88 ! '1 3090 500
v mésicich breznu-kvétnu 149 1064°1006 1104 |
|et0§n|‘h0 roku 2 925 m|] Ké Bfezen Duben Kvéten Celkem (bfezen-
. . kvéten)
L ) 2019 - absolutné (mil. K&, prava osa)
« Za stejné obdobni roku 2019
pfitom tyto vydaje (':inily 3090 s 2020 - absolutng (mil. K&, prava osa)
mil. K&. Vvoj vydajti na dodavky vstup (vazeny trzni primér, zména ke stejnému
obdobi)
Vyvoj trzniho medianu
Zdroj: Dotazovani ¢lenové
CsPs
[<[e]
an




[[e]
DISTRIBUCE ua
S pozastavenim odbéru pivovarnickych produktd pfedevsim
v restauracénich zafizenich Ize proto pfedpokladat vyznamny pokles také
v distribuénim €lanku fetézce (multiplikacni efekt).
» Tyto ztraty jsou ¢astecné zahrnuty v kapitole vénujici se dodavatelskému
Clanku fetézce.
[[e]
£ MALOOBCHOD g%
Vyvoj prodeje piva v segmentu OFF TRADE —
tuzemsko
30% j +335 tis. hl 3000
ash . 2500
20%
PP . 15% Ly
* V meésicich bfeznu-kvétnu o ] . 1500 =
letodniho roku bylo v segmentu 50/: - £
OFF TRADE prodano celkem % 0% - - 1000
2 732 tis. hl piva. o | I ml 525I ! I 500
-10% o
« Ve stejném obdobni roku 2019 Brezen Duben Kvéten Celkimé ((bi‘?zen—
, : vaten
dosahly prodeje V‘tOmtO‘ 2019 - absolutné (tis. hl, prava osa)
segmentu 2 397 tis. hl piva. s 2020 - absolutnd (tis. hl, pravé osa)
Vyvoj OFF TRADE (vazeny trzni prumér, zména ke stejnému obdobi)
< Narust trzeb za pivo Vyvoj trzniho medidnu
v maloobchodé Ize odhadovat o reaana et
priblizné o 794 mil. K¢&.
[<le]
(i[5

[J POHOSTINSTVI

Vyvoj prodeje piva v segmentu ON TRADE -

0% - 728 tis. hl 1600
P -10% \
+ V mésicich bfeznu-kvétnu 0% \ 1400
P i 1200
letoSniho roku bylo v segmentu 30% oo
ON TRADE prodano celkem 607  -40% a0
tis. hl piva. -50% : 1335
p -60% 600
2 . 70% 400
Ve stejném obdobni roku 2019 0% o] 7 480 I ] 200
- . e 480
dosahly prodeje v tomto _90% 61 oh
i Bf Dube Kvét Celkem (bfs -
segmentu 1 335 tis. hl. fezen uben véten o "
. . 2019 - absolutné (tis. hi, prava osa)
« Pokles trzeb za pivo v segmentu s 2020 - absolutné (tis. hl, prava osa)
ON TRADE lIze odhadovat Vyvoj ON TRADE (vazZeny trzni pramér, zména ke stejnému obdobi)
priblizné ve vysi 4 238 mil. K¢. Vyvoj trznino medianu

Zdroj: Agregovan data
esPs

tis. h

ING. MARTINA FERENCOVA | 15
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; ’ , v , [Te]
SHRNUTI CELKOVYCH ZTRATYV ODVETVI =
DODAVATELE PIVOVARY DISTRIBUCE MALOOBCHOD POHOSTINSTVI
- 165 mil. K -1 104 mil. K = +794milKE -4 238 mil. KE
CELMOVA TTRATA W oovETVl
4713 mil. K&
an
r w7 o r re W n
ZTRATY Z POHLEDU PRIJMU STATNIHO ROZPOCTU
Tato Eastka pfitom nemusi byt
kone¢na z duvodu
oc¢ekavaného pomalého
nabéhu trzeb v segmentu ON m.f?ﬁf.';:“
TRADE a vrattkam uplfatnenym 1 286 mil. K&
pivovary za pivo, které se
muselo zlikvidovat.
Zdroj: Celni sprava CR, interni data ¢lend CSPS, vyroéni zpravy, vlastni vypocet
/ Vv v , v , [Te]
NEJZAVAZNE)SI PROBLEMYV ODVETVI =
Nejéastéjsi odpovédi dotazanych élenti CSPS:
= Nedostatecna vladni podpora odvétvi HORECA
= Propad prodeji v segmentu ON TRADE (v bfeznu — kvétnu propad o 55 %)
= Propad exportu (v bfeznu-kvétnu propad o 28 %)
= Omezeni poradani kulturnich, sportovnich a jinych udalosti (celoro¢ni ztraty
presahujici 150 mil. K&)
= Nejasny ¢asovy harmonogram podpurnych i restriktivnich opatieni
= Likvidace piva
= Zvys$ena vyjednavaci sila v segmentu retail
= Pomaly nabéh trzeb v odvétvi HORECA




ZAVERECNA DOPORUCENI an

1) Vladni podpora HORECA - narodni akéni plan na obnovu gastronomie
» Bezlroc¢né pujcky
» Podpora dlouhodobé zaméstnanosti (Ulevy na soc. a zdrav. apod.)
» Marketingova kampari na podporu gastronomie
» Dotaéni programy na rozvoj
2) Kompenzace najemného a poplatk
» Podpora na pokryti fixnich naklad - snizeni nebo odpusténi poplatkd za pronajem prostor
3) Docasné snizeni ¢i odpusténi spotiebni dané nebo DPH
» Snizeni DPH na stravovaci sluzby
4) Minimalizace trznich bariér
» Nestavét ex-ante trzni bariéry (restrikce reklamy nebo mistni ¢i Casové omezeni prodeje
alkoholu)
5) Jiz zadné vypinani ekonomiky
» Celit pfipadné dal$i viné pandemie a podobnym udalostem je treba prostrednictvim chytrych
feseni, nikoliv vypinanim vybranych odvétvi nebo dokonce celé ekonomiky.

STRATEGICKE PRIORITY
CSPS PRO 2020+

Ovlivnit lokalni
podobu Posilovat fenomén
ekologickych ceské pivni kultury
regulaci

Zabranit represivni
protialkoholni
politice

Udrzet stabilni
dariové prostredi

Zajistit dostatek
¢eskych surovin pro
vyrobu piva

Podpofit odborné
vzdélavani v oboru

ING. MARTINA FERENCOVA | 17
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CESKY SVAZ PIVOVARU A SLADOVEN, zs.
Lipova 15
120 44 Praha 2
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tel: +420 606 591 958 tel: +420 721 070 949
e-mail: martina.ferencova@cspas.cz e-mail: radka.cerna@cspas.cz

www.ceske-pivo.cz




ING. PAVEL SEMIK

L Asahi Breweries Europe Grouj
JIsabi o Groun

ROYAL GROLSCH, ptiklad pokroku v pivovarstvi 21.stoleti
a moznosti transformace plvodnich ¢eskych pivovart

= -

Konference o automatizaci, Kostelecky pivovar Z&Fi 2020

&'S.l hi

Asahi Breweries Europe Group

ﬁf&eﬁ}ihi Historie pivovaru Grolsch - vice nez 400 let

O

Asahi Breweries Europe Group

Grolsch na burze

L
B Lo Eas
| I 1 |

tniho
éru

1676 1897 1922 1958 1984 1995 1997
voval Zelena lahev SAB Miller Asahi Group
el
E'?_"-/:' o N
A7 (SAB  dsahi
X f,',’ Ll —
2000 2004 2007 2008 Oct 2016

19




20 | ING. PAVEL SEMIK

Salsi 2000 : vybuch skladu pyrotechniky pcaht Brewrios Europe Groun

A,

Gbeh salfi  Novy pivovar - od dubna 2004 ——

+ Rozloha: 25,1 ha
« 36% zastavéno

« Zalozeni : 5/2002
« Otevieni : 4/ 2004

Kompaktni usporadani pivovaru Asahi Breweries Europe Group

e,

- - Energetika
Sklad =
e & A Filtrace AL
el & O
m
A Varna
1 ; wesl) |
—..Stagirna” 7 .| |
[t i R
Sklad BBT ~skiad
materialu materidlu
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VARNA

SLADOVA SILA
2linky

6x240Ta8x50T

140-160 T 2 x 10 véarek/den
spotfeba/den 820hl/varka
[7 4
A2FV.
12 x 2000 hi

12x 5000 hi
12x 4000 hi
1ﬁmﬂ
\_‘ 28y FILTRACE 88T -
1x150 hihr HG || 11x2200hi |, A e
— = -

12x 4000 hi —
—
15x 5000 hi 2x 400 hi/hr HG 9x 1100 hi

STA 450m|
3750 cph

2®, B o .
W}J"i Ridici systém Asahi Breweries Europe Group

s

+ Automatizovano : ProLeit v9

Asahi Breweries Europe Group

\ }\'alii Vyroba a energetika 1 velin

Na sméné
5 operatort
* 2 pracovnici udrzby
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i }.lhi Stagirny - standardni linky a poéty OPeratoril s sreweres europo croup

vG1 LG1

ﬁﬁ?&f}ahi Semi-automaticky sklad o BrveriesEurope Group

KLICOVA DATA: AUTOMATIZACE :
* Skladovani hotovych vyrobku - cca 21.000 palet . \onorail systém sbirajici hotové vyrobky z linek
= Skladovani prazdnych oball - cca 30.000 palet = 29 automatickych nosici

= Primérné cca. 155 rlznych SKU na skladé * 765 metrl
= cca 600 ruznych druhd materialu = 3 automatické zasobovade vratnych obalt
= cca 10 VZV fidi¢u na sméné

SAP EWM (fizeni skladovych systému)

‘
»
4.‘&' I’I Asahi Breweries Europe Group

Automatizacni vina
2019 - 2022




Kb
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Motivace 1 : Vék a nemocnost v pivovaru roste

e

AGE DISTRIBUTION WAREMOUSE

{ee81)

BnE BE WH W
0% T

i
)
I l I | | Warehouse illness - moving average trend
» o
93

Motivace 2 : Naklady na zaméstnance jsou vysoké (40% vyssi v NL proti ITA)

thi

-104,0
. * 25% vys$si mzdové naklady
=-50=— e ,
* 15% nizsi pracovni fond
-56,9
| 149 | ——
199,1
Rok Vikend Statni svatky Dovolena- Standard hodiny Nemocnost 7,5% Dalsi absence Pracovni
volné dny ATV dny za rok

Asahi Breweries Europe Group

Motivace 3 : Komplexita vyroby roste

b

Gobieh X
N
PORTFOLIO JE ROZSIROVANO — 71,0 72,0

[ITOP 20 SKU %

64,0 63,0

L

c17 2018LE C19BUD

'Supply
Chain: 260

Ostoéeny

wyrobek: 179
OPlnie: 132

Ogar 53
3.79 3,92

Il AVG Container size
3,26 3,23

OVarna:
23

VELIKOST OBALU KLESA —»

F15 F16 c17

2018LE C19BUD
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i Royal Grolsch : Automatizaéni vina 2019 - 2022

Asahi Breweries Europe Group

S

EO N — Optimalizace tkolu prev. Automatizace & centralizace

{drzby & nastroje pro plénovani poptévky
X: € diagnostiku CAPEX : € 40k
e oy X OPEX : €-50k p.a.; - 200k
OPEX : € -1400k p.a. CAPEX : € 100k € WFCE pa.
OPEX : €100k p.a

. " Aut ti
Vyroba / Energetika CAPEX. € 2000k
OPEX : € -500k p.a.

Staéirna
CAPEX :€6,2m
OPEX uspory : € 3,4 m p.a.

Granularita vyuziti linek, Digitalizace
alarmy & vyvazZenost tréninku TWI Granularita reportingu /SIC

V profilu CAPEX: € 100k CAPEX : € 100k
CAPEX: € 80k OPEX : € 400k p.a. (+5% OPEX : € -500k p.a
OPEX : € 400k p.a. (+5% ME) ME)

Asalfi  Linka na tidéni cizich lahvi s BrovariesEurope Group

Kapacita: 1.800 beden/hod. ] Investice : € 847k
10Y celkovy @ benefit € 554k p.a.
Instalovano : Zari 2019

Automatické voziky (AGV) ve skladu hotovych vyrobkl

Investice : € 2950k
10Y celkovy & benefit: € 846k p-a.

Piesny a bezpecny provoz

Zadné chyby v mist urceni (cili)

Provoz 24/7 bez nutnosti zésahu lovéka

Presnéjsi fizeni zasob

Zadné konvenéni infrastruktury pro

Nizké provozni naklady a néklady na idrzbu

manipulaci s materialy nejsou zapotiebi . s jakymkoli typem
= Jednoduché zména konfigurace tras, - Efektivni i tokt podle
snadné pridani nového stroje vozového parku, dopravnich podminek a tloh

Zadné skody zpsobené AGV na zboZi,
strojnim zafizeni nebo stalych

Systém rizeni provozu garantujici provoz bez kolizi

Znovu-nasazeni vozidla v kterémkoli misté systému po

konstrukcich manualnim premisténi

Pocet AGV Ize navysit na zéklads riistu

prodejii




S5l Automatické voziky (AGV) : detail

Asahi Breweries Europe Group

ING. PAVEL SEMIK

Presuny palet VZ voziky, které budou nahrazeny
automatickymi AGV voziky ve skladu hotovych vyrobk:

1. Naskladnéni = presuny palet z balicich linek na mista

2. Piesun zasob = presuny palet ze skladu na ,staging"
(pripravna plocha) pro tuzemsky trh a export (nepfima
nakldka, ,staging")

3. Presun zasob = presuny palet ze , stagingu (pfipravné plochy)

automatickému  nakladacimu dopravniku  (nepfima
nakladka pro tuzemsko)

Tuzemsko

4. Presun zsob = presuny palet ze skladovaci plochy a z regali
na automaticky nakladaci dopravnik (pfima  nakladka
pro tuzemsko)

5. Znovudopinéni = presuny palet do , pikovaci® zony

6. Pebaleni = presuny palet do/z pohyby palet do a ze zony pro

Febaleni

7. Interni = interni pfesuny palet z mista na misto (interni , bin to
bin* presuny na presné misto ve skladu)

8. Naskladnéni = viechny ostatni prijimané palety hotovjch
vyrobki z mista prejimky na misto skladovani
(2 pfistavu, vratky od zakaznik atd.)

9. Nakladka = pro neautomatizované kamiony a kontejnery
skutoéna nakladka bez pouziti AGV.

Pozor na:
Kvalita palet
Bezpecnost (interakce mezi AGV a obsluhovanymi VZV)

Take-away / drop-off points (dopad na kapacitu skladu)
Systém nabijeni a vymény baterii
a balenych vyrobki

* Povrch podiahy

Kva

STACECI LINKY

<.lyi Dalsi faze automatizace velinu varny a energetiky

Asahi Breweries Europe Group

PROBLEM :

+ 2500 intervenci operatora za tyden

500 receptur (komplikovany management)

+ 5 operatort fidici vyrobu piva a energetiku na jedné sméné

ciL:

snizit naklady a zlepsit kvalitu tim, Ze bude mozné provozovat sklepy (od
studené miadiny po dodavku filtrovaného piva pro staceni) pouze s 1
operatorem na sménu. Viechny ukony a precerpavani pro nasledujicich 12
hodin by mély byt naprogramovany tak, aby zacinaly nezavisle, bez pfitomnosti
operatora v kontrolni mistnosti

Z tohoto diavodu a kvl zlepSeni vyrobniho reportingu bude nutné automatizaci
chladicich blok upgradovat na v9 Brewmaxx Liqui
Snizeni poétu operatorii na sméné 0 2 (z 5 na 3)

Investice : € 2000k
10Y celkovy @ benefit : € 500K p.a.

RESENI :

Zakladni princip = upravit veskerou automatizaci ve vyrobé piva na skley

filtraci a BBT na provoz bez lidské pracovni sily. Cilem neni instalace hardwaru
pro snizeni manualni prace (jako je vyména velkych pytla kiemeliny, pfiprava
filtracnich pridavki atd.), ale snizeni manualnich zasahi do automatizace na
méné nez 200 za tyden. To vyzaduje, aby viechna precerpavani a CIP byly
naprogramovany tak, aby se v budoucnu provadsly nezavisle v souladu s
optimalizovanymi pravidly planovani. Tato automatizace bude propojena s
nasim sougasnym prostredim, které zahmuje SAP, Unilab a Infor AS / Occasee.

VYVOJ CESKO-SLOVENSKYCH PIVOVARU BEHEM
POSLEDNIi DEKADY

25
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.||‘i Posledni dekada : zmény, ale ne mnoho pfipadd intenzivni automatizace...

= Pfizpusobeni na miru (,Customization“): béhem filtrace a post-BBT
= Stacirny

= Rostouci portfolio a zmény v mixu oball

= Stroje na sekundarni baleni

= VyS8Si rychlosti

= Kyslik |

= Vy$8i hygiena souvisejici s Ustupem od tunelové pasterace a naristem citlivych produktt
= Automatizace nékterych procest vyroby a energetiky

= Prvni membranové filtrace, testy novych stabilizanich postupt

= Sklady se zamérovaly spiSe na utilizaci prostoru a SKU management

A%l CZSK : pokles nezaméstnanosti, rist odchodu do penze Asahi Breweries Europe Group

omgioymen raching rwssement age WG4- LA, MAN, 5C CTASK

Unemplayment CZ&SK 2000 - 2020F ﬁ‘

)

Czech Republic

w @
v B i:.‘
* Ny Y a ]
1 Ay = e Qo A——¢
T o v - 7
2 \ 5o A \ ()
5 , - (<
OcLdf Gofll Okl OiZ Gclad Oclad Ol O008 D08 Ol O Ootld Oot1s Octds >
el wig e (HICT sl %, o) ool wage (HICF bamsd, %%, yoy)
Rl prductraty por msioye (%, oyl ol DR Tty Do e b (%5, you)
Bl Bt Ehdte fi héast M vl Fnl produe bty S hour (% yer)

Produktivita prace pokulhava vyrazné za ristem mezd

Asalsi Co muizeme oéekavat ?

Automatizaci skladii
Robotické voziky
Tridéni beden a lahvi
Sekundami a terciami balici stroje ve skladech
Mixovani na paletach
PIné automaticke sklady
Automaticka nakladka a vykladka
Rozvoj staciren (nikoliv viak masivni navySovani produktivity)
Rozvoj optickych systémis pro omezeni nekvalitnich virobki (EBI, FBI, adjustaz)
Stroje na vétsi variabilitu sekundarnich baleni
Automatické procesy u depaletizaci novych obal (folie, paska)
Dalsi omezovani tepelné zatéZe a kysliku
Zlepsovani prostredi pro pracovniky (teplota, vinkost)
Postup late costumization, predevsim pro specialni a nové typy napoji
Eujici vetsi miru i ych procesii
Slucovani velind
Omezeni manuéini préce
Omezovani kiemeliny a ztratové stabilizace
Vetsi vyuziti uzivatelské elektroniky
Self-diagnostika strojd a v&tSi mira autonomni udrzby s vyuzitim tabletd
Prenos dat ze strojd, automaticka a lepsi konverze na informace a doporuceni opatfen
*  Digitalizace tréninkovych materiali a interaktivni trénink




Cesta rozvoje kapacit
Budéjovického Budvaru, n.p.

Ing. & Ing. Adam BroZ, Ph.D., MBA, LL.M.
Automatizace a modernizace pivovard, 3. 9. 2020

Kostelec nad Cernymi lesy

Cesky akciovy pivovar 1895

- e
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A — Modernizace lezackého sklepa

38 R = T TE —
® 50. a 60. [éta 20. stoleti

* Nahrada drevénych sudt ocelovymi tanky
objemu 200 hl

s

e Trvald instalace
. ndadob

 » Uspora fyzické
prace

8 ¢ Hygiena

ING. ET ING. ADAM BROZ | 29

B — Modernizace stacecich linek
El [ S | |
e 70. |éta 20. stoleti
* Moderni linky, mechanické, pozdéji
elektromechanické stroje

u —h A . ?
e Vykon 20 000 az | gzammum

40 000 ks/h

e Standardizace
procesu

¢ Hygiena

C - Modernizace varny

B Ry & 2 | I - T
e 80. léta 20. stoleti

* Méd/legovana ocel, dalkové ovladani, 650 hl
ll, ¥ 11" . : - B I 3 Rl
e Uspora energii 2 b“&t’

e Vykon R
e Komfort obsluhy
e Vétsi Sarze
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D — Modernizace spilky (CKT),
lezackého sklepa (HLT)

Bl |1 e

* 90. léta 20. stoleti

* CKT 2 400 hl pro hlavni kvaseni, HLT 3 770 hl
pro dokvasovanl, CIP stanice

a -k A .

* Hygiena !
* Ubytek pracnosti |1
e Standardizace '
« Velké objem: -
jednotnych %ﬂﬁ

E — Automatizace varny, vystavba
lezackého sklepa (HLT)

Bl WERS = [ T 1
e Prelom milénia

* Vizualizace, zadznam trend’ mérenych velicin

L] ¥ 1.1 ‘=; _li

¢ Standardizace

=

* UZivatelsky A --—
komfort ANy N Ry —
eSledovatelnost | 1 T | |E=
procesti | I il ,\ I -
=1 f t i =

F — Logistika — zakladacovy sklad |

[T I S - SS
® 2010

* 3 000 paletovych mist, 3 zakladacové jeraby
i ¥ 11 T

* PInad automatizace

* Bezobsluzny provoz mezi
staceci linkou a expedici

* D(ikladné otestovani
zakladacové technologie a
fidicich systéma




Logistika «—» Vyroba

El [T S T

* 2020

* 19 000 paletovych mist v novém zakladaci

 PInd automatizace, bezobsluzny provoz
skladd a dopravy, planovaci moduly
(nadstavba ERP), efektivita linek (OEE)

* Dalsi vystavba sklepa (HLT) 2 000 hl/tank a
spilky (CKT) 2 400 hl/tank

e Vystavba lahvové linky Ill, zvySeni vykonu
linky na staceni plechovek

ING. ET ING. ADAM BROZ
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Lahvova linka Il

Ell SEEEs = | 5 R
* Vykon plnice 50 000 ks/h, tj. 40 000 ks/h do
skladu

 Layout 6 operatord vs 13 na ,,staré lince,
konfigurace pouze pro staceni majoritniho
formatu, vysoka efektivita (OEE >85%)

* WMS - propojeni se systémem logistického
centra, hotové vyrobky, zasobovani
prazdnymi obaly

e LMS - rizeni linky, sladéni, statistika

—W

Lahvova linka Il1




? ~ Lahvova linka IlI

0% Ve 1 0w - = . B8 -
o F—F,
n v e ——— A \
001 0,500 bottle001 12 LEZ (lezak [ pr——
VRS AL AT FE—
Produkce / b

1N NN DI [ NEE (NEEW
‘W T W §E
I NI VN RIS |
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e Bl /B 11 RN NEEN WEENTUNESN S
JL ([ DN (RN (1T 11 e | Il 1 R
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Lahvova linka Ill
A

) SYSKRON  Analyzy poruchy - FA

Co déle?

El s = | P |
* Sbér a vyhodnocovani dat o vykonu véetné
starsich zarizeni

e Rizeni vykonu a efektivity
* Racionalizace, optimalizace procest
e Vystavba varny Il ---> kapacita 2 200 000 hl

* Prosta obnova...
e Vystavba kapacit dle potreby pivovaru...

4

Dej Blih Stésti ¢eskému
pivovarstvi!

Ing. & Ing. Adam BroZz, Ph.D., MBA, LL.M.
Automatizace a modernizace pivovar(, 3. 9. 2020

Kostelec nad Cernymi lesy

.
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PIVO S PRICHUTI PETI KONTINENTU A GTOMATION

Ing. Karel ARNOST FOR BREWERIES

ING. KAREL ARNOST

B! TECH PRIVATNE VLASTNENA CESKA SPOLECNOST

AUTOMATION
fros smiwinis)

35



ING. KAREL ARNOST

MU) PRVNI PROJEKT, PIVOVAR NA ZELENE LOUCE. PUVODNI
PIVOVAR MUSEL BYT PRESTEHOVAN Z CENTRA. TECHNOLOGIE
SUCHY MLYN A AUTOMATICKE PRIDAVANI CHMELU PRiMO ZE

e SIL. PREKVAPIVY TECHNOLOGICKY POSTUP.

PIVOVAR PRIMO POD HOROU KILIMANDZARO.
AUTOMATIZACE TRANSPORTU SLADU A RMUTOVACI
PANVE. PREDTIM PLNE MANUALNI, ODLISNY POHLED NA
AUTOMATIZACI SAFARI NA VLASTNI KUZI.

C—

-

MESIC VEZENI v KARIBIKU. TESNE PO ZEMETRESENI A PRED
EPIDEMIi CHOLERY. PRED VOLBAMI, POLITICKY NESTABILNI
ZEME. ROZSIRENI O FERMENTACNI TANKY. MOTIVOVANY
UDRZBAR A SUPER SPOLUPRACE V EXTREMNICH PODMINKACH.




ING. KAREL ARNOST

PIVOVAR V KAVKAZSKEM POHORI. NOVA VARNA A NEJHLADSI
ZPROVOZNENI, KTERE JSEM ZAZIL. MUSLIMSKA OBLAST NA
ag5.0; HRANICICH S GRUZIi. ZADRZENI MiSTNI POLICII.

AUTOMATION
F0R BREwERIEs]

VYSTAVBA NOVE SIRUPARNY. NEJVETSI VYZVA V PODOBE
SKOLENI MiSTNi OBSLUHY. ZACHOVANI RUCNIHO
TOM N

KREMELINOVEHO FILTRU.

B! TECH 20 LET, 500 PIVOVARU, 52 ZEMi

AUTOMATION

FOR BREWERIES

37
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VIZE 2023

B: TECH

AUTOMATIZACE
ROBOTIZACE
MODERNIZACE

SERVIS 24/7/365

ODBORNE SKOLENIi UDRZBY

AR> O
AUTOMATION

Ing. Karel ARNOST, Obchodni manager
karelar A +400 714 92| 56

NASE SRDCE BUSIi PRO TECHN

AUTOMATIZACE
ROBOTIZACE
SERVIS 24/7T ZGToMaTiON
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Predstaveni spolecnosti ¥/ /4

ISP Industrial Controls

Dodavky procesni instrumentace
do pivovarnictvi, od technického navrhu

az po oziveni pristrojii nebo celé technologie.

WWW.jsp.cz

-
y / " JSP Industrial Controls Predstaveni spoleénosti n

0 spolecnosti JSP

JSP, s.r. 0. je pfedni Eesky vyrobce a dodavatel JSP v ¢islech

v oboru méfeni a regulace. Zaroven je i vyznamnym . .

integratorem dodavek pro komplexni investiéni celky Na trhu jiZ od roku 1993

a poskytovatelem sluzeb v oblasti technické podpory, « 80 zaméstnancu

montazi, servisu a sluzeb AKL a AMS. % .
« 5 pobocek v Ceské

republice
a na Slovensku

+ 30000 ks vyrobenych JSP
produktl za rok

+ 200 mil. K¢ pramérny rocni
obrat

WWW.jsp.cz

-
y / ” JSP Industrial Controls Predstaveni spolecnosti n

Historie
1993  ZaloZeni spole¢nosti JSP 2011 Certifikace 1ISO 14001 a OHSAS 18001
1994  Zahajeni elektronické vyroby Akreditace kalibraéni laboratore JSP
1996  Zahdjeni strojni vyroby 2014  Rocni obrat skupiny JSP dosahl
1999  ZaloZeni dcefiné spoleénosti 200 mil. K&

JSP Slovakia v Bratislavé 2015  Autorizace laboratofe pro ovéfovani
2003 Certifikace ISO 9001 stanovenych méfidel

2018 25 let uspésného pusobeni

2004  Zahajeni provozu vlastni spolecnosti JSP na trhu

Kalibraéni laboratore
2019  Zména majitelt a zarazeni do skupiny
firem SPEL a.s.

2008  Otevieni Skoliciho centra

WWW.jsp.cz




40 | ING. ROMAN KRATOCHVIL

_"" ISP Industrial Controls Predstaveni spolecnosti

Klicové procesy

Technicky navrh a prodej  Projekty, dodavky
kompletni polni a montaze SKR
instrumentace pro investi¢ni celky

Kalibraéni Vlastni vyvoj
a servisni sluzby a vyroba

WWW.jsp.cz

."l' 18P Industrial Controls Predstaven spolecnosti

Vyroba a logistika

Vlastni vyrobni kapacity vybavené modernimi
technologiemi nam umoziuji rychlé plnéni pozadavki na
jednotkovou i velkoobjemovou vyrobu. Mnoho produkti
je k dispozici na skladé.

WWW.jsp.cz

."" JSP Industrial Controls Predstaveni spoleénosti

Portfolio — Teplota

FlexiTEMP® 60: TC/RTD Plast'ové snimace s rychlou odezvou, -
ohebnym stonkem a volitelnym zakonéenim studeného 2
konce. /

ModuTEMP® 70: TC/RTD Modularni snimace s velkym
vybérem armatur, pfipojeni, hlavic a teplomérovych jimek,
moznost schvaleni typu méfidla TCM pro fakturaéni méreni.

WellITEMP® 70: Teplomérové jimky s volitelnym povlakem pro
ochranu teplomért v naroénych primyslovych aplikacich.

Teploméry pro specialni aplikace a kompletni prislusenstvi. —====""




Predstaveni spolecnosti

_"” ISP Industrial Controls

Portfolio — Pfrevodniky

Prevodniky s analogovym vystupem 4 az 20 mA -«
galvanické oddéleni « 1 nebo 2 kanaly * provedeni do
hlavice, DIN li$tu nebo na zed' * univerzalni vstup pro
véechna bézna odporova a termoelektricka ¢idla
presnost az 0,1 % ¢ LHP/HART komunikace pro snadnou
konfiguraci.

Ruéni LHP/HART konfiguratory pro rychlé a snadné
nastaveni prevodnikll v misté instalace.

Stabilizované napajeci zdroje s galvanickym oddélenim.

WWW.jsp.cz

Predstaveni spolecnosti

_'"' JSP Industrial Controls

Portfolio — Tlak "f}

D2410, D2411, D2412: Standardni prevodniky tlaku pro
bézné aplikace az do 60 MPa.

D2415: Presné prevodniky tlaku s nerezovou
membranou.

D2510, D2610: Inteligentni pievodniky tlaku do 4 MPa
s vysokou presnosti, kompaktnimi rozméry a
nastavitelnym rozsahem.

D2620: Inteligentni prevodniky tlaku s komunikaci HART.

Kompletni pFislusenstvi: 1cestné ventily, 2/3/5cestné
ventilové soupravy, impulsni potrubi, montazni doplriiky,

kalibrace, ...

WWW.jsp.cz

Predstaveni spole&nosti

_'"' JSP Industrial Controls

Portfolio — Priitok

CK, CB, C4B: Centrické a 4otvorové clony s komorovymi nebo
bodovymi odbéry pro parametry az do DN 1000 a PN 320.

DK, DB: Dyzy s komorovymi nebo bodovymi odbéry, pro
parametry az do DN 600 a PN 320.

CMT, CMT4: Kompletni méfici traté véetné pfimych useki
a instrumentace.

Konstrukéni provedeni piné odpovida ISO 5167 a
PED97/23/ES, instalace mezi pfiruby nebo pfivaienim do
potrubi, volitelné materidly a provedeni odbéru, pfisluSenstvi,
schvaleni typu méfidla TCM pro fakturac¢ni méreni.

WWW.jsp.cz

ING. ROMAN KRATOCHVIL
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_"" ISP Industrial Controls

Vyvoj

JSP se zabyva vyvojem vlastnich produktu.

« Elektronické produkty — zejména prevodniky

teploty, konfigura¢ni jednotky a software a

napajeci zdroje.

+ Rady primyslovych snimaéu pro méfeni teploty,
pievodniky tlaku, clony a dyzy pro méfeni prutoku,

ventilové soupravy atd.

WWW.jsp.cz

Predstaveni spole¢nosti

_"" 15 Industrial Controls

Metrologické sluzby

Kalibrace méfidel teploty do 1553 °C
a tlaku do 70 MPa (akreditace K2362)

Ovérovani stanovenych méridel (autorizace K145)

Kalibrace méfidel a méficich fetézcl v provoznich podminkach
Provozni kontroly prutoku pfiloznym ultrazvukovym pratokomérem
Kontrola méfidel, méfeni teploty a vihkosti v susarnach a skladech
Podpora metrologie (Skoleni, tvorba predpist, software, navrh

a dodavky kalibraéni techniky)

WWW.jsp.cz

Predstaveni spolecnosti

_"" JSP Industrial Controls

Zajisténi kvality

Nas integrovany systém fizeni je certifikovan
podle norem CSN EN ISO 9001, CSN EN ISO
14001 a CSN ISO 45001 a je disledné
aplikovan na vSechny hlavni procesy
spolec¢nosti.

WWW.jsp.cz

Certifikované hlavni procesy

___4

Predstaveni spole¢nosti

Vyvoj, vyroba a servis
Prodej a kompletace dodavek

Projekty, systémova integrace,
montaz, uvadéni do provozu

a séfmontaz instrumentace, fidicich
systému a elektrickych obvodu

Akreditovana kalibra¢ni laboratof
Marketing a propagace
Export




_"” ISP Industrial Controls

Obchod a sluzby

Kompletni sortiment MaR techniky

+ Zbozi od vice nez 300 vyrobcu pokryva pozadavky vsech

hlavnich aplikaci MaR

Pristroje pro méfeni teploty, tlaku, hladiny, prutoku a tepla,
systémy on-line chemické analyzy vody a pary,

vazici a davkovaci systémy.

Kompletni sluzby

« Kalibrace * Zapujéky méridel « Skoleni MaR « Montaze

* Zaruéni a pozarucni servis

WWW.jsp.cz

Predstaveni spolecnosti

ING. ROMAN KRATOCHVIL
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_'"' JSP Industrial Controls

Investic¢ni dodavky

JSP zajistuje kompletni
investicni zakazky v oblasti
SKR a elektro, spocivajici
zejména v fizeni

a provadéni projekénich,
dodavatelskych,
realizaénich, montaznich,
ozivovacich a servisnich
praci. Vysledkem je
kompletni, vysoce kvalitni
a ekonomicky outsourcing
sluzeb MaR.

WWW.jsp.cz

Predstaveni spole&nosti

Polni instrumentace: Od méficiho mista az po
fidici systém, rozsah produktd pIné pokryva
potieby méfeni a regulace v pramyslu.

‘- 3 Elektro silno/slabo proud: Kabelaz a kabelové
| } i trasy, rozvadéce, samoregulacéni otopné
kabely, sofistikované ochrany a jisténi, ...
Vazici a davkovaci systémy: Tenzometry,
pasové vahy, pritokoméry sypkych latek,
davkovaci systémy

J———
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_"" ISP Industrial Controls

WWW.jsp.cz

_"l' 15 Industrial Controls

_'”' JSP Industrial Controls
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Reference v pivovarnictvi

@Izcﬁsky @razdmj

Vybaveni kalibracni
laboratore véetné
proskoleni a metodik

Méreni hladiny e
pri davkovani éﬁ! ja ny
v lahvarné

Keselionea priasomns

ING. ROMAN KRATOCHVIL | 45

_"l' JSP Industrial Controls Predstaveni spolecnos

Dalsi reference v potravinarstvi

? f‘;’ AR

Obsazeni 4 linek plosinovymi Méfeni teploty v procesu zpracovani Méfeni hladiny v nadrZi vibragnimi
vahami pro vazeni tésta a tuku cukru, méfeni pratoku lihu spinaci a lanovymi radary

- .
€ « T%!'eos

...
Podébrady

Méfeni hladiny v tanku na mléko Snimace teploty a tlaku Snimace a prevodniky pro
hydrostatickymi snimaci pro tanky na mléko méfeni teploty

Predstaveni JSP, s.r.o.

Dékuji za pozornost

Ing. Roman Kratochvil

20 493 760511 A
|t jsp@js?cz 'l

obchodni Feditel A\ | | [

kratochvil@jsp.cz
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ZSNC

Expurtzon - Pastion - Auormation

prispivaji ke sniZovani emisi CO,

Ing. Petr Cecak

Jak navrhy na Gspory v systémech stlaceného vzduchu pfispivaji ke snizovani emisi CO,

Agenda

Vliv vyuzivéni stlaceného vzduchu na tvorbu CO,
* Moiznosti tspor stlaceného vzduchu

* Energy Efficiency Dashboard

¢ Shrnuti

=

Kompresorovna

A
D
4%

Stlaceny vzduch a CO,
Spotiebice

Optimalizaci spotFeby stlatenét duchu a jeho d

0 se snizuje vykon kompresort a tim
eho vlastni spotieba elektrické energie coZ vede k redukci CO, pfi vyrobé elektrické energie
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W Podil stlacéeného vzduchu na celkové spotiebé energie

Spotfeba elektrické energie Rozloleni spotfeby stateného veduchu

Dtatal; 8%

Uiy - 18%

Montrols poloby; &%

\.‘ B y Vakuus; u». - :
<,
- o
K'“—-———--"'/PivovarA Pivovar B
- Spotieba elektfiny 3.000kWh - Spotteba elektfiny 10.000kWh
- Uspora elekt¥iny 1.400kWh - Uspora elektfiny 3.000kWh
- Uspora €O, 0,9t za rok - Uspora €O, 1,7 tun za rok

Snizeni nakladii o 16.885.992 K¢ - Snizeni nakladi o 31.661.235 K&

W Vseobecna fakta o stlaéeném vzduchu

Faktory nakladd

cena a spotieba energii
- rozlozeni systému
udrzba kompresort a pfidruzenych zafizeni

A(r (s ‘FI”&& - (fl:uh Ifor(r;pAresorﬂ a efektivita jejich fizeni
- ucetni odpisy

COMpressgd ﬂ{r (5 nOt i Cena 1 m® stlaéeného vzduchu

Use it wise {\9 ) o20-120k

Efektivnéjsi i se stlad
snizuje jeho vyslednou cenu

W Co zpusobuje ztraty v systému?

Vyroba stlaéeného vzduchu
Kompresor, fizeni, infrastruktura

Rozvod stlaceného vzduchu
Potrubni systém — filtry a nadrze — suSeni stla¢eného vzduchu

Zatizeni
Strojni zafizeni, pneumatické zafizeni, fitinky a pripojky
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W Vyrabéjte jen to co potrebujete
*

Snizenim tlaku o 0,1MPa vede k uspofe 7% spotieby kompresoru

Monitorujte Vasi spotiebu

Meéreni spotieb stlaéeného vzduchu #Co lze méfit, Ize i kontrolovat
S

Tradiéni vyrobce piva — tniky vzduchu 400.000 K¢

Meéreni spotieby vody pri vyrobé piva

Kontrola tlaku vyuZivanych medii
Tradicni vyrobce piva — optimalizace/snizeni tlaku o 0,2MPa

Vyuzivejte jen to nezbytné nutné
Ovlédani procesnich a plnicich ventil

Rada JSY 4 ‘ b SniZeni tlaku v nepracovnim zdvihu vdlce

Uspora 75% elektrické energie

- “F1
R
.|

.)g‘]ﬂw

Tradiéni vyrobce piva — 15.000K¢

.,w- N . Optimalizace vakuovych aplikaci
<o Optimalizace ofukii Uspora a# 93% vzduchu Uspora 40% vzduchu

& Tradicni vyrobce piva — 23.000KE / a7 45% =

3y

2%
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W Vyuzivejte jen to nezbytné nutné

»Neni to jen o stla¢eném vzduchu”

Trojitd invertace — zdsadni tspora energie

Uspora az 53% elektrické energie

Setrné k zivotnimu prostfedi — chladivo R410A

Rada HRS-R

W Aplikace prvkia SMC

Eremen / Germany
IPE001: Brewery

Application 2 Control of CO, pressure in the tank and
amount cf beer flow

W Aplikace prvku SMC - KEG linka

T

| '|
© B —

ql@'

Tradicni vyrobce piva
Spoluprace s firmou KHS

Trangomat
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W Aplikace prvki SMC - Plnici linka

vQz200

ventily

Pritokoméry

W Energy Efficiency Dashboard

»Posun do 21. stoleti”

iPad aplikace Web aplikace

[ Sangy arnciency
-J DASHBOARD

W Energy Efficiency Dashboard

»Posun do 21. stoleti
https://my.smc-energyefficiency.nl/home

Seznam firem Katalog nahradnich dilt
Domovska stranka

@ Welcome, Petr Cetdk

Posledni provedené aktivity v '\kt' it
ase aktivita
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W Energy Efficiency Dashboard

,Posun do 21. stoleti”
+ Online prehled probéhlych aktivit

« Celkové mnozstvi uspor stlaceného vzduchu

« Prehled o snizeni tvorby CO,

« Piehled o investicich do oprav

« Prehled o odstrariovani neshod z auditu

+ Lze vyuzit pfi auditech ISO 50001

W Shrnuti

CO,a stlaceny vzduch

Optimalizace tlaku v rozvodech stlaceného vzduchu

Monitoring spotieb - Energy Efficiency Dashboard

Vyuzivejte jen to co je nezbytné nutné
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FMIMIIRRA
k£ IRON W

JAK NA DATA
Z PRUMYSLOVYCH SiTi

MMURR
mhd ELEKTRON K

Dnesni prezentaci Vas provedou...

Tomas Kulhanek
Obchodni zastupce, KAM F&B, Pharmacy
V Murrelektronik od 1. ledna 2017

David Hanak

Systémovy konzultant

Od roku 2018 zodpovédny za konzultaéni €innost a zakaznickou podporu
pfi feSeni aplikaci produktt Murrelektronik

MMURR
mhd ELEKTRONIK

A > A 1 MURRELEKTRONIK

Q | O NAS

" = sidlo spole¢nosti v Oppenweileru,

spolkova zemé
Badensko-Wiirttembersko

= spolecnost zaloZena roku 1975
= zastoupeni ve vice nez 50 zemich
= 5 vyrobnich zavodl

= vice nez 1 milion produkty skladem

MURRELEKTRONIK je Vasim partnerem




Sensor-Actyga tor-Leve/

FMIMIUIRR
k£ KTRON K

PRODUKTY
PRO VAS USPECH

w3 PRVKY DO ROZVADECE

EMC filtry, odru$ovaci technologie,
rozhrani, zdroje a systémy napajeni

ROZHRANI

servisni rozhrani, signalni sloupky,
systémy kabelovych pruchodek

1/0 SYSTEMY

sbérnicové technologie a distribuéni
systémy s krytim IP 20 a IP 67

KONEKTOROVA TECHNOLOGIE
konektory a kabely

‘\‘ @, H |

POTENCIAL POUZITI IIOT

IIOT PRED NAS STAVi MNOHO NOVYCH VYZEV...

IMMURR
kb ELEKTRONIK

DAVID HANAK

©
—
@ (7]
Energy B Hardware 2E
sonsupti@@ <~ Ethernetbased OO
Pen‘ormarQ‘ % fg.
()] (. " o
Industr of Things
0T gatewégz i fthings S 8%
E 2 b.—
- MaTE 5 83
9o [e) o e
= Qwy T
5 5 ®
© g 38
=)
©
[0]
x
POTENCIAL POUZITI IIOT ﬂﬂyﬂi

AMNOHO OTAZEK
JE POTREBA JESTE
ZODPOVEDET...

= Ceho chcete dosahnout pro sebe
nebo svou spolecnost?

= Jaka zlepSeni ocekavate?
= Znéte vSechna témata?

= Které osoby / skupiny lidi potfebujete
zapojit?

= Je to o novych zafizenich nebo
stavajicich zafizenich?

= Jakou infrastrukturu mate k dispozici?

= amnoho dalsich...

| 53
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i S MMURR
POTENCIAL POUZITI IIOT kb KT RON K

DATA NEJSOU
VSECHNO...

g. Js ~Q
X g

BIG DATA
VS.
SMART DATA

Co vam vice pomuze ve vasem projektu?

| Zamsite se narto |
nejdulezitéjsi!

POTENCIAL POUZITI IIOT ﬂ ﬂf}ﬁﬁ

PROC BY NAS TO
MELO ZAJIMAT

POTENCIAL POUZITI IIOT

JE CESTA SKRZ RIDICI
SYSTEM
TA JEDINA SPRAVNA?

pro stavajici systémy:

= zasah do funkéniho systému
= mozné omezeni vykonu

= nutnost pfipojeni k siti

= projednani a schvaleni ze strany IT oddéleni
nezbytné...

| Zaméite se nato]
nejddlezitéjsil




POTENCIAL POUZITI IIOT

> &

° _
)

H@a nexogate

PN

FNYMURR
k£ KTRON K

JE CESTA SKRZ RIDICI
SYSTEM
TA JEDINA SPRAVNA?

= Nexogate muze bézet paralelné s fidicim
systémem a poskytovat data pro systémy
cloudu nebo ERP.

= Data jsou pouze ,poslouchana" a bez
zatizeni fidiciho systému vybrana
a pfenesena.

Zameéite se na to

DAVID HANAK | 55

POTENCIAL POUZITI IIOT

KDE JSOU VASE
ZARIZENI
PROVOZOVANA?

JAKA JE DOSTUPNA
INFASTRUKTURA?

IMMURR
kb ELEKTRONIK

= Jsou vaSe zafizeni pouzivana
lokalné
nebo globalné?

= Jakeé sitové prfipojeni je v misté
k dispozici?

= Kde by mély byt informace pouzity?

IAL POUZITI IlOT

IMMURR
mhdm £ LEKTRONIK

NEXOGATE CLOUD

Zakladni funkce a vlastnosti

pfipojeni pfes mobilni sit
data jsou prenasena pfimo do ME-Cloudu

prenos dat probiha prostfednictvim
komprimované a Sifrované komunikace

Ize pouzit po celém svété prostfednictvim
integrované eSIM

nezavislé na IT infrastrukture

Maximalni pfidana hodnota

sledovani a monitorovani dat

optimalizace stroji a zvy$eni dostupnosti
stroju

procesni analyza / zlep$eni
nastroj pro prediktivni udrzbu
vzdalené monitorovani
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POTENCIAL POUZITI 10T FAMURR

NEXOGATE CLOUD

= nexogate IloT interface modul Profinet
= nexogate lloT interface modul Ethernet/IP

POTENCIAL POUZITI IIOT ﬂ ﬂyﬁnﬁ

NEXOGATE CLOUD

334 50,1
1020 ¥, £
(- = P p—

Vizualizace

= jednoduché a prehledné usporadani
= fada ruznych stylt / Sablon

= muzete vytvorit jednoduchou logiku IF...
THEN

POTENCIAL POUZITI IIOT ﬂ !‘.’!Effnr.f

NEXOGATE CLOUD N5 NEXT LEVEL
w SOLUTIONS

Smart Servier for Smart Syiterms

= Chcete védét vice?
= Vyuzijte moznost konzultace s nasimi odborniky pfimo u Vas...
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SBERNICOVY SYSTEM CUBE

Cube je pIné zality, modularni, flexibilni
sbérnicovy systém pro vzdalené I/0
navrzeny pro decentralizované koncepce
zapojeni, jeho flexibilita usnadnuje,
vytvoreni'spravného reSeni pro kazdou
aplikaci.

plug-in pfipojeni

robustni moduly a kompaktni konstrukce
propojeni pouze jednim kabelem
varianty od kryti IP 20 az po IP 69K
rychly navrh a snadna kompletace stroje
rychlé uvedeni do provozu

dostupny pro véechn?/ moderni
komunikacni protokoly

detailni diagnostické moznosti
EhecTS  giGe
minF > FRGEE

FMMURR

kb ELEKTRONIK

JAK LZE KOMBINOVAT SYSTEM CUBE?

CUBE67+
sbérnicovy
uzel

| CUBE20 moduly
pro digitalni
N a analogové
Komunikace ignaly
Napajeni pro g
system /1/0O max- 8 &
maX- 4

Ventilovy modul
interface pro multipolové
ventilové terminaly

Segment 1 \'\ Segment 2

Digitaini a analogové I/O signély

FMMURR

mhdm ELEKTRONIK

y RESENi PRO EXTREMNi PROSTREDI

Cube67+ hygienic desing
= kryti IP 69K

® uzavfené pouzdro a zavitové objimky
z materialu V4.A (1.4404) jsou
navrzeny tak, aby ¢isténi bylo co
nejsnadnéjsi

= zapojeni kabeld napfiklad v sektoru
F&B je naro¢né a nakladné, s Cube67
HD se Ize dostat do instalace jedinym
kabelem

= varianty DIO nebo |O-Link

DAVID HANAK

| 57
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MMURR

b L ERTRONIN

CUBEG67 DIAGNOSTIC GATEWAY
DIAGNOSTIKA VE SVE JEDNODUCHOSTI

® nezavislé na pouzitém PLC
a protokolu

= kompletni diagnostika kdekoliv
- na tabletu, HMI nebo na
PC v kancelafi

® neni nutné nic programovat

= robustni, pIné zality design

DIAGNOSTICKY NASTROJ, KTERY HOVORI VASi RECI

= posloucha kompletni komunikaci
BIG DATA } e na interni sb&mici a zpracovava

procesni a diagnostické informace

= bezpectné oddéluje procesni a IT
arovné

= automaticky vytvofi prehled
topologie

= logbook pro v8echny diagnostické
hlageni
— veetné letmych poruch!

= popis modull a chybovych hlaseni
v prostém textu

chybové hlaseni je mozné doplnit
0 popis napravnych opatreni

MMURR
mhbm ELEKTRON K

SYSTEMOVE HLASENi NA PRVNi POHLED

® jasna a prehledna prezentace vSech systémovych informaci
= odstavky

= informace o pfipojeni

= CPU teplota

= proudové zatizeni a napéti na jednotlivych vétvich

s 5
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FMYMURR
kb cLEKTRON K

AUTOMATICKY PREHLED TOPOLOGIE

= topologie systému prezentovana v textové a grafické podobé, véetné
procesnich a diagnostickych stavt

E—
PCKMOSTATION 1+ 2 TN ]
Pp— r]‘ .‘7
eek: ey Vlastni textovy popis
it ].‘ L modult mozny!
|

seeet
Tees, .

FMMURR
mhhm ELEKTRONIK

CHYBOVE ZPRAVY V TEXTOVE PODOBE

prehled vSech systémovych zprav

detailni diagnosticka zprava véetné umistnéni a popisu

volitelné technologicky popis pfip. navrh napravného opatfeni
diagnosticky buffer je mozné exportovat

FMMURR

mhhm ELEKTRONIK

S OHLEDEM NA BUDOUCNOST
PRIPRAVENO PRO INDUSTRY 4.0

= standardizovano pro rozhrani OPC UA

= prenos dat do ostatnich 14.0 drovni a ERP
systému, jako napfiklad SAP

udaje o zafizeni jsou bezpe¢né oddéleny
od zbytku

vyhodnocovani dat umozriuje optimalizaci
vyroby, sniZeni prostojl, atd.

= objednavani a dodavani nahradnich dilu Ize
naplanovat podle plant udrzby
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Dékujeme za pozornost!

Jsme Vasim spolehlivym partnerem! il

Sledujte nas na socidlnich sitich:

infl flo)

N www.murrelektronik.cz




%V) Anton Paar

r—\f) Anton Paar

NOVINKY V PORTFOLIU
ANTON PAAR
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C\T-) Anton Paar

TPO
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Specifications
TPO 5000

Required oxygen-free gases
Additional gases

Cleaning

Oxygen measurement method
Oxygen in the gas phase (partial pressure)
Dissolved oxygen
Repeatability s.d. TPO
Measuring temperature
Measuring time TPO

Data storage

r’\T-) Anton Paar

N, or CO, class 5.0 (if TPO 5000 is used without CO, measurement)

Compressed air;

oxygen-free gas can be used if no compressed air connection is available
Tap water or process water line;

ideally de-ionized/distilled chlorine-free water

Optochemical

0to 45 hPa

0to 2 ppm

+5 ppb or +5 % whichever is the greater
0to40°C

<4 minutes

Up to 5000 measurement data sets

C\T-’ Anton Paar

FERMENTATION MONITOR




Fermentation Monitor |
Installation

TOMAS MUTHNY | 63

% Anton Paar

Fermentation Monitor !
Specifications

Specifications of Fermentation Monitor 5100

Refractive Index 1.3100 to 1.5400
Accuracy: nD £0.0002 (equivalent to 0.1 % mass)
Repeatability: nD 0.0001 (equivalent to  0.05 %
mass)

Process temperature 20 °C to 105 °C
CIP/SIP up to 145 °C for 30 minutes

Ambient temperature 20 °C to 60 °C

=
=
O

Pressure range 100 mbar to 16 bar
absolute (10bar @>120° C)
Communication Analog
(using Pico 3000) HART
Modbus RTU
r PROFIBUS DP
Fermentation Monitor 5100 PROFINET IO
EtherNet/IP
Process Tuchenhagen VARIVENT® Type N
Connections

5’57 Anton Paar

KOMPLEXNI INTEGROVANA RESENI
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TOMAS MUTHNY

Example Flex-Blend

Carbonating module: 450 hi/h, 0.1 to 7.0 g/I

Parameter

Products.

ooy

Anton Paar

T Speciication |
Ber and beverages
Viscosiy 05 10 10 mPa.s

Capacity, line diameter

N8O/ 0D 3 140 - 450 i 62200 US gom

Control range CO,

0.1-7.0glL (2 CO; control valves)

Measuring range and aceuracy CO;

Measuring range and accuracy Alcohol (optional)

0t012,g/L/ +1-0.05 gIL

010 12 % wiw (% weightiweight) / £0.02 % wiw
01015 % viv (% volumelvolume at 20 °C / 68 °F)

Measuring range and accuracy Real extract
(optional)

010 12 °Plato /40,04 % wiw

Measuring range and accuracy Original extract
(optional)

01035 *Plato /40,04 % wiw

Measuring range an accuracy O (optional)

0,ppb to 2000 ppb
< +1- 1.ppb or +/- 3% (the higher value is applicable)

Engineering

Commissioning

A\

= Anton Paar

Acceptance Test

Alab | Quality lab at the line

Anton Paar

Fully automated quality control: Alab™

production

*  Online measurement

(No sample transfer time)

* Measuring accuracy

- 100 % repeatability

Immediate response in case of out-of-specs

Direct data transfer from production to the laboratory

No human measuring influence
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Www.anton-paar.com




REINFRIED KOBLBACHER

There is always an easier way!

Enabling everyone who works with industrial plants or
deals with infrastructure to complete their tasks easily.
With great software, that eats complexity for breakfast.

zenon

Reliable, future-proof and
operating worldwide

We are the only independent software
manufacturer that combines in-depth experience in
automation with the new possibilities of digital
transformation.




What everyone is talking about

Digital transformation for your business - we walk the talk

e
/\

A belief in
simplicity

HERE'S WHAT DRIVES US:

e o L
- -
e/ L 3 4 U
- L 3 4
The power of The rebel
teamwork inside us

A thirst for
the new

zenon

REINFRIED KOSLBACHER

COPA-DATA at a glance

,gs THTE

employees worldwide

e it

family business

€51 M

turnover in 2019 /\/|

—
-

o] RS
% founded in

Austria

zenon

Reinfried K6BIbacher
Area Sales Manager CZ | SK | HU
COPA-DATA CEE/ME

(i

and successful cooperation.

Good and lasting relationships are based on honesty,

reliability and humanity and form the basis for positive

zenon
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Automation and
Modernization of
Breweries with
zenon

What is the challenge?

WHAT ARE THE BIGGEST
CHALLENGES FOR BREWERIES
IN THE INTRODUCTION OF
DIGITIZING ELEMENTS?

HOW DO WE MEET THESE
CHALLENGES?

zenon

zenon Software Platform
because you always look how sustainable the implementation is.

» Future-oriented wide range of technologies in a package
» Universal connectivity and openness

» Secured automation of information flows and control

» Cost-effective integration and flexibility

» Opportunities for various integrated applications

» Up-to-date, lloT oriented, on premise / hybrid (Cloud)

zenon
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zenon in Breweries

Applications:

0 zenon

What are your needs?

We'd like to learn more from your challenges.

v

What do you see as your biggest challenges (at present
and in future)?

v

Do you like to check your production data (from all your
sites) -> in real time?

v

Do you have problems with load peaks?

v

Do you have problems with (micro) down times?

v

Do you already work with OEE figures?

v

Do you need to fulfil ISO 50001 requirements?

What is high performance?

Customer
High satisfaction

lit
productivity Quality

under control

Optimized ’
production costs

Compliance
to standards

- zenon
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Creating a Smart System Architecture in your Brewery

without changing your existing system

DATABASES

» Ergonomic
» Open

) Secure

» Flexible

) Scalable

INTERFACES

zenon
Heterogeneous Production Landscapes
: ' | | v
» Hardware independence at field level 7 il
» Find the best technology for the
application in question B
» Reduce costs | \
» Efficiently integrate your existing e
equipment oty v
L}
T O ey
L}
lm &
B2
" zenon

Creating a Smart System Architecture in your Brewery

without changing your existing system

» Ergonomic
» Open

) Secure

» Flexible

» Scalable

INTERFACES
75 zenon




Real-time machine supervision

» Main indicators of machine status and
performance

» Filler speed: current values versus configuration,
trending for recent time interval

» Localization of alarm sources on equipment view
» Production counters, e.g. good and bad bottles

» Machine state model, e.g. based on OMAC
PackML or Weihenstephan Standards

» Current alarms to aknowledge

ﬂ zenon

REINFRIED KOBLBACHER

Real Time Process Supervision

All required information at a glance

» Process overview
» Alarms, Events
» Curves

<

Performance Indicators

» Real-time automated calculation

» Live dashboards and charts

» Examples: OEE, standardized or customized
KPIs, e.g. DIN8782, Weihenstephan Standards

» Dynamic waterfall chart of OEE time model, for
fast understanding of current production
effectiveness

» Pareto chart highlighting the main efficiency
losses — enable fast corrective actions

n




72 | REINFRIED KOSLBACHER

Mirco Baldisseri

Technical Manager
Treesse Progetti SRL

» Industrial Automation Technical Manager
PLC/HMI/SCADA

» Specialized in software development for
process plants and automation

» More than ten years experience in using
ISA-88 compliant platforms in the
beverage/brewing industry

zenon
Treesse Progetti
ﬂ E Indusirial Automatior
‘ TURNKEY ' » Foundedin 1986
PLANT » Software company for automation
systems in production processes
» Working for industrial brewery
companies since day one
zenon

S

Brewery in
Pedavena




End customer: Brewery in Pedavena

» Foundedin 1897

» Closed and re-opened in 2007

» 550,000 Hl/year

» Automation systems from the 1990°s

zenon

REINFRIED KOBLBACHER

Goals and Challenges

Customers expect a perfect, hassle-free solution

» Replace existing solution

» ISA-88 compliance

» FDA 21 CFR Part 11 compliance
» Integrated MES and traceability

» Interactive and good-looking graphical
interface with great usability

zenon

Intelligent and unique navigation

» Hierarchic equipment model
for direct jump to specific
target

» Worldview screen for
complete overview and
manual pan & zoom

zenon
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Intelligent and unique navigation

» Hierarchic equipment model
for directjump to specific
target

» Worldview screen for
complete overview and
manual pan & zoom

£ zenon

Batch Control

» Flexible and easy recipe
design

» Equipment-independent
recipes with placeholders

» Compliantto ISA88

zenon

Advanced reporting

» Reports for everysingle
Batch recipe execution

» Product tracing even with
mixed batches

7 zenon




User’s benefits

» Effortless acquiring of status information
» Hassle-free control of the equipment
through intuitive user interface
and zenon Batch Control
» Comprehensive data review

through reporting

zenon

REINFRIED KOBLBACHER

Creating a Smart System Architecture in your Brewery

without change your existing System

DATABASES

» Ergonomic
» Open

» Secure

» Flexible

) Scalable

INTERFACES

zenon

Making people’s life easier.
Towards high performance.

Cuttomes
High utitscson

Qe
peaductvey

e

g compmane

[ryten

"=
(an
R
T

zenon
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More time for your true passion

to take care of your recipes or create new ones

After this technological leap,
you as master brewere will
realize that you now have
more time for your true
passion.

31 zenon

a great deal of courage

L - =
to know what to start with

Thats why choose zenon

» Easily bring your improvementideas to life, enterprise-wide e.g.
= Analytics and reporting, such as integrated resource optimization and operational efficiency
+ Remote supervision and diagnosis of critical processes
+ Reduce and simplify the ‘island” devices and applications
= Reduce maintenance costs through interoperability, long application lifecycle and predictive maintenance A

» Profit from the extensive installation of zenon around the world
» Consider sustainable software technologies for your continuous business growth

« Freedom in application extensibility, system integration and hardware choices
= Profit from the smart system architecture
= Continuously up-to-date with Microsoft technologies

» Our dlose partnership and application competences TeREAceS

33 zenon




Thats why choose zenon

Intelligent alarm management
compliant with standards such as
ISA18.2 and IEC 62682

recipe management

batch control
reports in realtime

for each users needs

\
r
1
I‘I
high connectivity

/
hardware independent

/<\

projects

Industry specific functionalities
\ -

\ ‘ highly scalable

step-by-step investment

. \6 compatibility for future-proof

zenon

REINFRIED KOBLBACHER

Visit us: www.copadata.com/fnb

Dékuji za pozornost.

Tésim se, az s vami budu
mluvit osobné.
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ING. MARTIN DENK

<>

>

Vyuziti automatizace a digitalizace pro dosazeni
udrzitelnosti sanita¢nich procesu.

ESONIC a.s.
Cernokostelecky pivovar, Kostelec nad Cernymi lesy

Automatizace a modernizace pivovart 2020

R | Agenda

Sanitace z pohledu automatizace
Pohled na situaci v praxi

Nadstavby a dalSi moznosti vyuziti automatizace

Ing. Martin Denk, procesni inzenyr ESONIC a.s.

<> CIPasanitace povrchi

Obecny pohled na proces

Optimalni podminky pro automatizaci

» Standardizovany technologicky proces

* Ovérfené strojni konstrukce a M&R

* Znamé fyzikalni a chemické parametry

* Omezeni ruénich operaci

» Zajisténi kvality a opakovatelnosti procesu




@ Implementace automatizace procesu

Rozdéleni dle provozniho komfortu

Zakladni funkce

* Automatizované operace

+ ZajisSténi opakovatelnosti procesu

*  Minimalni podil ru¢ni manipulace

* Bezpecfna manipulace s chemickymi prostfedky

Nadstavby

» Sbér provoznich dat a trend(
* Dohledatelnost dulezitych parametr(
* Vyhodnoceni - reporting a predikce

ING. MARTIN DENK

@ Pozadavky na zafizeni

Ocekdvané benefity

Optimalni provozni stav

 Trvala udrzitelnost vysledkl a nakladu
» Provozni spolehlivost

» Orientace v datech

* Rychlé nalezeni pficin problému

* Minimalni naroky na obsluhu
 Efektivni vyuziti viozenych investic

@ Pozadavky na zafizeni

Situace v provozu neplni o¢ekavani
Realny provozni stav

* Nestabilni vysledky cisténi

* Poruchovost zafizeni

* Mala provozni znalost systému

» Neuspokojiva analyza existujicich dat
» Neékteré parametry nejsou sledovany

79
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<> Komplexni pfistup - cesta k udritelnosti

Automatizace je zaklad efektivniho provozu
Nastaveni procestu

« Zajisténi kvalifikované obsluhy

« Spravna implementace technologickych zmén
» Aktualizace P&D schémat

+ Udrzba a opravy

* Vyuziti nadstavbovych aplikaci

@ Moznosti optimalizace procesu

Vyuziti stdvajicich ndstroji pfipadné doplnéni novych
Nadstavbové aplikace

» Automatizace procesu kontroly sanitace

* ECS System

* Monitoring prostfikd dvojsedlovych ventilt
* Vyhodnoceni spotfeb a nakladi

* Snizeni zatizeni odpadnich vod

* Doplnéni méfeni chybéjicich parametrt

@ Automatizace kontroly procesu sanitace

Podstatné informace prehledné a srozumitelné

[Sarum 2 a8 Doba trvies CIP ke Objele

OLMIMI | 1450 | 1 BTl

DL0L2019 | 1m3as | L | eET2

05013010 15535 | L1 | PG

o601 2015 0-a0sa L nL




@ ECS System

Ug¢inny ndstroj kontrolu zafizeni

Vyuziti ECS

Statistické vyhodnoceni poruchovych stavu
» Vc¢asné odhaleni zdroje poruch

* Moznost preventivni udrzby

» Eliminace ¢asovych a materialnich ztrat

ING. MARTIN DENK |

@ Monitoring prostfiku dvojsedlovych ventil(

Prehledna kontrola komplikovaného procesu

Sanitacni report

o epiota | Thk | Pratok | vedheest

wT A TE

wat

<> Doplnéni M&R

Prinosy automatizovaného méreni
In-line méreni desinfekce

* Prabéh desinfekéniho kroku je kritickym bodem
» Eliminace chyb pfi vzorkovani

* Moznost pfesného davkovani

» Uceleny prehled o podminkach sanitaci
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<> Zaver

VyvaézZeny pristup je cesta k uspéchu

» Sanitace — vhodny proces pro automatizaci

» Potencial dalSiho rozvoje

» Diraz na kvalifikaci a pFistup obsluhy

» Odpovidajici péce o zafizeni

* Vhodna volba nadstaveb — dle druhu provozu

+ Vyuziti nastroji pro efektivnéjsi sledovani a Fizeni

13

T <>

Dékujeme za pozornost!

Ing. Martin Denk
ESONIC a.s.

Ing. Petr MatiaSek
ESONIC a.s.
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Rozvoj pri aplikovani progresivnych technologickych postupov
pri vyrobe pivnych Specialov v podmienkach malych pivovarov na Slovensku

Ing. Ladislav Kovacs, podpredseda Asocidcie malych nezavislych pivovarov Slovenska

Ndvrat do vzdialenej minulosti a prvotny rast v segmente

Klucovy rok: 1989 - sStart z bodu nula
v'poet malych nezavislych pivovarov na Slovensku: 0

Klucovy rok: 1999 - rast
v'pocet malych nezavislych pivovarov na Slovensku: 35

Klucovy rok: 2005 - upadok
v'potet malych nezévislych pivovarov na Slovensku: 12

__—

Ndvrat do blizkej minulosti a kroky k stabilizacii segmentu

Klucovy rok: 2009 - zastavenie upadku

v'pocet malych nezavislych pivovarov na Slovensku: 7

Uloha Asocidcie malych nezdvislych pivovarov Slovenska o.z.:

* zastavit pad a nastartovat spolupracu medzi malymi pivovarmi
VSR,

* nastartovat cezhraniénu spolupracu medzi partnerskymi
zvazmi, ktoré zastupuju malé pivovary v susediacich Statoch
a zahajit rozvoj.

__—




84 |

ING. LADISLAV KOVACZ

Pivnd revolucia na Slovensku - start

Klticovy rok: 2008 — neéakanda prileZitost pre malé pivovary:

* prienik novych vrchne kvasenych pivnych Stylov na Slovensko,
* prva India Pale Ale uvarena v SR,

* rozvoj novych technologickych postupov v malych pivovaroch,
* studené chmelenie do hotového piva,

* prietokova pasterizacia a mikrofiltracia,

* plnenie piva okrem KEG sudov aj do flias,

* laboratérna podpora a kontrola kvality.

_ ()

®—

Pivovarské technoldgie od Spickovych vyrobcov

Kluéovy rok: 2012 - kvalita vitazi nad kvantitou

* Vlyrazny ndrast poctu malych pivovarov na Slovensku: prekroc¢eny pocet 50
pivovarov.

* Vznik novych progresivnych malych pivovarov s plne automatizovanymi
varnymi procesmi od $pickovych vyrobcov (BrauKon, Kaspar Schulz, ZIP
Technologies..).

)

Pivnd revolucia na Slovensku —,, dobré Casy”

Klicéovy rok: 2019 — pivnd réznorodost a kontinudlny rast segmentu
v'pocet malych nezavislych pivovarov na Slovensku: 85

* Silné stranky: v popredi je masivna réznorodost $pecialnych pivnych stylov
vo vysokej kvalite (infuzia).

* Slabé stranky: v Uzadi je vyroba svetlého leZiaku ¢eského (plzenského) typu
tradi¢nym viac rmutovym spésobom (dekokcia).

(i)

D




Pivnd revolucia na Slovensku — segment , lietajtuce pivovary”

ING. LADISLAV KOVACZ

Klucovy rok: 2019 — experimenty s novymi pivnymi druhmi
v'polet ,lietajlcich pivovarov” na Slovensku: viac ako 30

* Silné stranky: Siroka réznorodost $pecialnych pivnych stylov vo vysokej
kvalite a chut experimentovat.

« Slabé stranky: obmedzeny zaujem malych pivovarov o vzajomnu
spolupracu a tusenie silnej ,konkurencie”.

—()

&)—

Slovensky pohdr remeselného piva — Slovak Craft Beer Cup

Klucovy rok: 2019 — ndrodnd degustacnd sutaz
remeselnych pivovarov

Asocidcia malych nezdvislych pivovarov Slovenska o.z. organizuje
ndrodnu degustacnu sutazZ pre dve rovnocenné skupiny remeselnych
pivovarov zo Slovenska:

* malé nezavislé remeselné pivovary s ro¢nou produkciou
do 200 tisic hl,

« lietajuce pivovary” a kolaboracie s malymi pivovarmi aj mimo SR.

®

Pivnd revolucia na Slovensku - suc¢asnost:

Klucovy rok: 2020 - kriza spésobend koronavirusom ,,COVID 19“
v'otakavany pocet malych nezévislych pivovarov na Slovensku do 12/2020: 90

Slabé stranky segmentu malych pivovarov na Slovenskuv silnejticej krize:
« Casto predraZené pivné Specidly,

« prili§ silna konkurencia na trhu zo strany zahrani¢nych pivovarov (z CR),

* nedostatocny predaj relevantného mnozZstva piva ,pod kominom*,

* zrusené pivné festivaly.

(i)

O
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Pivnd revolicia na Slovensku — budicnost a prileZitosti

Klucovy rok: 2021 - koniec krizy spésobenej koronavirusom ,,COVID 19“
v'pocet malych nezavislych pivovarov na Slovensku na prelome 2020/2021: 80-90

Silné stranky segmentu malych pivovarov by mohli byt v prileZitostiach:
* posilnit predaj piva cez e- shopy a rozvozy piva domov,
* korektna cena za pivné Specialy,
* posilnit lokélpatriotizmus ,,pod kominom*,
* investovat a inovovat.
—®—

Pivnd revolucia na Slovensku — o¢akdvanie zmien

Kl'ucové roky: 2021 -2022 — o¢akdvand zmena sprdvania konzumentov:

* priebeZna genera¢na vymena konzumentov prinasa zmenu pomerov
v predaji piva v réznych druhoch spotrebitelského balenia,

* vyrazne ubuda predaj sudového piva,
* stagnuje predaj flaskového piva,
* vyrazne rastie predaj piva v plechovkach (silna stranka velkych pivovarov).

__G—

Pivnd revolucia na Slovensku — inovdcie a prileZitosti

Klucové roky: 2021 -2022
— inovdcie do progresivnych pivovarskych technoldgii:

* investicie do profesiondlnych automatizovanych plniacich liniek na
plechovky s malymi vykonmi (1500 -2500 plechoviek za hodinu),

* vyrazny narast predaja pivnych $pecidlov v plechovkach.

C
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Dakujem za pozornost.
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0

PIVOVARSKY DVUR ZVIKOV
Ade

vatni mira automatizace v
MINIPIVOVARECH @ néco malo z
historie

...aneb chceme zautomatizovat

a4 v

Definice automatizace z encyklopedie

» Automatizace oznacuje poutziti samocinnych Fidicich systému k
fizeni technologickych zafizeni a procest. Z pohledu industrializace
jde o krok nasledujici po mechanizaci. Zatimco mechanizace
poskytuje lidem k praci zafizeni, které jim usnadiiuje praci,
automatizace snizuje potifebu pFfitomnosti clovéka pfi vykonavani
urcité cinnosti.

* Pfi spInéni idedlniho prfedpokladu tzv. komplexni
automatizace by teoreticky mohlo dojit az k
vyrazeni ¢lovéka z prislusného vyrobniho procesu.

Nahled do historie

* Mechanika — prvni automatizace realizovana mechanicky -
mechanicky programator pracky — princip ,,orchestrionu”

* Automatizace
* Reléovd
* Krokovy voli¢, sekvencer
* Pocita¢
* Elektronkové
* Tranzistorové
« S integrovanymi obvody
* S mikroprocesory
* PLC (Programmable Logic Controller) programovatelny logicky automat




* PLC — Programovatelny logicky automat
* Sestava PLC
* CPU — Central Processing Unit
* Periferie — moduly pro komunikaci s okolim — procesni
signaly ze snimacu (digitalni a analogové)
* Centralni
* Decentralni
* Typy PLC
* Kompaktni
* Modularni
* Centralni/decentalni system
* Bezpecnostni PLC — Safety

d

* HMI (Human Machine Interface) ovladani a vizualizace
* Pocitace (od elektronkového az po dnesni PC)
* Operatorské dotykové panely, tablety, chytré hodinky
* Aplikacni software
* Ukladani dat

* Soucasné trendy
* Decentralni PLC
* Prezentace dat a fizeni vyroby pomoci mobilnich zafizeni
* Vizdaleny pfistup k Fidicimu systému - servis
* Virtualizace PC a serverl pro fizeni vyroby — vyssi

dostupnost sytému

ING. MICHAL VOLDRICH
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Kompaktni PLC — Siemens Logo

SIEMENS

Bezpecnosti PLC-Safety
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Moderni PLC - S7-300

Simatic HMI TP700 COMFORT

SIMATIC HM|

K ¢emu potrebujeme automatizaci

* 1) Bezpecnost — jak osobni, tak procesni
* 2) Standardizace, opakovatelnost
* 3) Efektivita, Gspora nakladt

» 4) Uspora energie
« 5) Dokladovatelnost procesu a trasovani

» 6) Uspora lidské prace - pro¢ platit mzdu, kdyz je mozné lidi
ve vézeni donutit k praci zadarmo.

* Automatizace je proces, ktery jednou promyslite, nastavite,
odladite...a pak uz funguje sam! — Strasna predstava!!!

e e 8
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« Rika se, Ze nam automatizace nebere praci, ale automatizace nam
dava vice volného casu.

* Automatizace neni dobra ani zI3, jde o to pochopit do hloubky
vyhody a nevyhody automatizace.

* Musime se nejdfive zamyslet, ceho chceme automatizaci v
femeslném pivovare dosahnout.

* Méli bychom se zamyslet i nad otazkami, jak odcizime a odlidstime
proces automatizaci.

* NeslouZi proces automatizace majiteli, jen aby si spolecné s
poftizenim sofistikovanéjsi automatizace poridil i levné;jsi, malo
erudovanou obsluhu mackajici, obrazné, jen stop a start?

* Je vSe co pozadujeme od automatizace opravdu dobré i pro pivo?
Neni to jen nase lenost, nebo chamtichtivost po vétsim zisku?

* Je to CRAFT ?

Ruralné pojaty obrazek Craft uzeniny
Je to tak i s pivem..........

s ’P A "i
- —
Q B S
T __\f}\ r — . 0 E}'\u .'P‘l ,'[;ll IJ':,/L'—-?
d— N | hibenakidonnn | aldta
A /A - | [ /7 O I
\ k\-l’:‘ Le \ Rl,c:cq,g},

AUTOMATIZOVANY BLACK BOX




Automatizace urcité, ale s rozumem!

S automatizaci je to jako s dopisem. Nejdfive mysli a pak teprve pis.

* KdyZ myslis, tak na femeslo a na pivo, a ne jak si to primarné
usnadnis.

* Mysli na to, Ze pokud chces v né¢em uspét, musis to délat dlouho, a
je jedno o jakou specializaci se jedna. K tomu Ti automatizace
pomaha a ne fesi Tvoji lenost nebo nevzdélanost.

How the customer explained How the project leader How the analyst designed it  How the programmer wrote
it understood it it

What the beta testers How the business consultant
raceived described it

ING. MICHAL VOLDRICH

93




94 | ING. MICHAL VOLDRICH

How the customer was billed How it was supported What marketing advertised  What the customer really
neaded

TAKZE DIKY ZA POZORNOST
A MYSLEME !




. BEKO TECHNOLOGIES s.r.o.

KVALITNi STLACENY VZDUCH BEZ OLEJE A JAK NA TO... ‘

Lepsi diky odpovédnosti BEK

STANISLAV BERNARD

[P Olej ve stiageném vzduchu - definice die ISO 8573-1

Olej je smési uhlovodiku sestavenych z fetézcl o Sesti a vice atomech uhliku (C6+)

H HHHH H
S | Y I

H-C+C-C-C-C-C-H ,CAH,.,,
| I I | | |
H HHHHH

. Olej ve stlacéeném vzduchu

n "~ Odkud se ve stlaceném vzduchu bere olej?
— Ludwigshafen Mitte — Restélgehalt Klasse 1
b Y Fr.-E Ring, Koblanz — Restdlgehalt nach BEKOKAT®
N
)

__ Nasévany |:>
vzduch

€,H_-CH (mg/Nm")

| 95




STANISLAV BERNARD

. Olej ve stlaceném vzduchu

Nasavany
vzduch

znedistény
vzduch

Mazivo

Teplota,
Stlacenti,
separace

filtrace

Odkud se ve stlaceném vzduchu bere olej?

Maziva »I ‘

Aktivni uhi
Katalyzator

Slozeni S
zbyvajiciho N
olejerza kvalita
nebo

. ISO 8573-1 - Stlaceny vzduch pro véeobecné pouziti

POZNAMKA: ZBYTKOVY OLEJ JE SOUCET KONCENTRACE KAPALNE | PLYNNE FAZE UHLOVODIKU C6+

Solid particles Residual
Maximum particle nsmber per m’ oil
Cuality classes N .
15057312010 DY < d<05um ' 05<ds 1.0pm ' 10cds SOpm PP mag/m’
Class 0 wpacifind accarding ta application and better than clyss 1
Class 1 L 20000 <400 <10 J0C 0.01
Class 2 <anoong ! <6000 ! <100 40 o
Class 3 i | Zo0000 <1000 w0 10
: T
Class 4 not specitied ! not specilied * < 10000 +34C 50
Class 5 o | . <100 000 V7o .5
. |
s
. 1SO 8573-1 - Stlaceny vzduch pro vSeobecné pouziti
TRIDA KVALITY
Solid particles Residual
Wik patii s s Y ol
L n :
. - Ml adeodm | 0Tade Thm | teds 4ium v
Class 0 [T —
lass 1 w0 | . ™
o Class ? a0 100 ¢ 1
CASTICE
Class w 0 anc 1
TLAKOVY s 4 . ' v
ROSNY BOD -
. Cl ] ) o .
ZBYTKOVY OLEJ i




. OLEJ - dimenze méreni

Postovni znamka:
4x25cm=0.1g=100 mg

Tfida 1 dle ISO 8573 je <0.01 mg

. _DETEM

* Mnozstvi oleje dle tfidy 1 je vlastné
rovno 1/10000 vahy postovni
znamky.

OCV a OCVec je kalibrovano od
hodnoty 0.001 mg/m?

METPOINT OCV monitoruje
~1/100000 postovni znamky v 1m?
stlaéeného vzduchu

25cm

4.5cem

STANISLAV BERNARD

. 1SO 8573-1 - Audity kvality stlaceného vzduchu pomoci MATPOINT MCA

1]:3:1

CASTICE

TLAKOVY
ROSNY BOD

ZBYTKOVY OLEJ

ISO 8573-1 - Audity kvality stlaceného vzduchu pomoci MATPOINT MCA
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STANISLAV BERNARD

. I1SO 8573-1 - Audity kvality stia¢eného vzduchu pomoci MATPOINT MCA

Kontinualni méfeni o délce min. 7dni

Sledované hodnoty:

- Tlak [bar]

- Teplota stl.vzduchu [°C]

- Objemovy priatok [m?h] - volitelng

- Obsah ¢astic dle 1ISO8573-1 [cts/m?]

- Tlakovy rosny bod / Tlakovy bod ojinéni) [°Ctd]
- Zbytkovy olej dle ISO 8573-1 [mg/m3]

. NEJCASTEJSi CHYBY - volba technologie vyroby a tpravy stlaéeného vzduchu

OIL-FREE kompresor olejem mazany kompresor

. NEJCASTEJSI CHYBY - volba technologie vyroby a tipravy stlaéeného vzduchu

cké navrhy v projektu pro dosazeni kvality 1:3:1 dle ISO8573-1 (napf. provzdusnovani mladiny)

Suseni

aplikace

OIL-FREE kompresor Filtr (aerosoly, ¢astice) Filtr (Castice)

Aktivni uhli (olej)

olejem mazany kompresor Filtr (aerosoly, ¢astice) Filtr (Gastice)

-l




. NEJCASTEJSI CHYBY - volba technologie vyroby a tpravy stlaéeného vzduchu
cké noéllxorhv v projektu pro dosazeni kvality 1:3:1 dle ISO8573-1 (napf. provzdu$iiovani mladiny)

Q0 +

o000

ole

. NEJCASTEJSi CHYBY - volba technologie vyroby a tpravy stlaéeného vzduchu
cké navrhy v projektu pro dosazeni kvality 1:3:1 dle ISO8573-1 (napf. provzdu$iniovani mladiny)

Suseni

aplikace

Filtr (S4stice) '

OIL-FREE kompresor

-->!->’

Filtr (aerosoly, ¢astice)

Filtr (aerosoly, ¢astice)

olejem mazany kompresor

STANISLAV BERNARD

. NEJCASTEJSI CHYBY - volba technologie vyroby a tpravy stlaéeného vzduchu

cké g 7 1 diny)

o

#

ole | ‘M‘

fh

|
l
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. PRIKLAD Z PRAXE -porovnani oil-free s klasickym olejovym kompresorem

gi o0
i Pro dosazeni tfidy 1 je vzdy nutné pouzit adsorbér nebo katalyzator!

£.0800

0.0200 ik W N

. NEJCASTEJSi CHYBY - volba technologie vyroby a tpravy stlaéeného vzduchu

Pro dosazeni tfidy 1 (bezolejového vzduchu) je vzdy nutné pouzit adsorbér nebo katalyzator!
Suseni
Aktivni uhli (olej)
OIL-FREE kompresor Filtr (aerosoly, &astice) A Filtr (Castice) 9

;-.,!.,’ g S

Suseni Aktivni uhli (olej)
olejem mazany kompresor Filtr (aerosoly, ¢astice) Filtr (castice)

*-»!-»’ oy

. NEJCASTEJSI CHYBY - interpretace tidaji na filtrech

on ] {3}_}/
E b i
w




filtration yrade

{ygrade)

. Koalescenéni filtry nezachycuiji olejové pary!!!

particles” st wil aeinEsls prens
afficinncy ppm afficiency mgim’ iy
Super fine filler (5X) [ 90 08 0105 pm 00 OF © 0005 0
Fine filter (FX a9 81 05 =20 pm 0 50 ) 05 50
Coarse Gilter {0X) [ REURERTT R4 0 0
Vi aning accoadiv Y 125003 related to the given paticle sizes
AN-1_inlet antration appiox 10 maim* or 55 EX 7 W mpin® for CA]
val perfarmance at  bar (gh operaticn pressure v new
Subio

ot to bertcal chang It g
AEKO TE

OO
Tautsental 7
Mail

AE S GMEH

[ERIET { Tel
Gt h i techy

Mivg

wihted

ter element weat satiurate

ax o 449 (02131 BSR4 900

PODLE 1S08573-1 JE ZBYTKOVY OLEJ JE SOUCET KONCENTRACE KAPALNE | PLYNNE FAZE UHLOVODIKU C6+
o wilhat

STANISLAV BERNARD

[ NEJCASTESSI CHYBY - setreni na spatném miste

VS.

Filtr s vlozkou s aktivnim uhlim

véz s aktivnim uhlim

. ADSORBERY: V CEM SE CHYBUJE?

Filtr s vlozkou s aktivnim uhlim

Data shoot

&
[R5 = i1
=
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STANISLAV BERNARD

. ADSORBERY: V CEM SE CHYBUJE?

fitliation grada affi an y Prassura drop

il v 7T

iy
]

o (A)

absing capacity appros. 15% related ko he w ight of

“* value at

al goton

“* panntratioa toat slated b

Subject 10 technical changes withiul prion notice, enove nol eschided

BT TE CHRON DR 5 GMIEEH

I Taubental 7 0 Tal - +40 (12000 R0 0 Fax a4

JRTRTERAS

M sk itk tese l Dty frwmsa Dashs b ologgies onm

. ADSORBERY: JEDNODUCHY VYPOCET

Véha elementy
Vah : 45,
Naplii uhji cca 30%: 15g

Kapacita 159,

vah, i
PFevod na Y aktivniho yhjj. 2,25g

MY: 2,259 =2 250mg

Vstupni konce,
" trace o, vV
VYSstupni koncene <8 ©1€iovych par: 0,05ma/ms e
oz:entrace olejovych o () 00;'1"?/';1 3(ﬁ‘n‘ia 2
Potieba Zachytit 010497"'19/’"39 'm3 (tfida 1)

Filtr ma kapacitu: 2 250mg / o, 0497m, M*=45 271m3
g/0, g/l
= m

Van za 45ho,

P¥i pratoky 100 m¥h je f; tr saturo din a 16m| nut
/hj

. PRIKLAD Z PRAXE

01400

a1am

VYMENA VLOZEK
01300

o100

4 - | ,
axm A / l e et | Al

20100
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Filtr s aktivnim uhlim

. POTREBUJETE OPRAVDU VZDUCH BEZ OLEJE?

VS.

véz s aktivnim uhlim

STANISLAV BERNARD

véz s aktivnim uhlim

. POTREBUJETE OPRAVDU VZDUCH BEZ OLEJE?

méfeni zbytkového oleje

NEBO

Katalyzator
100% JISTOTA!

. Dékuji za pozornost..

BEKO TECHNOLOGIES s.r.0.
Na Pankraci 1062/58

140 00 Praha 4

tel.: 241 414 717, 241 409 333
info@beko-technologies.cz

Stanislav Bernard

Sales and Service Manager

tel.: 606 066 115
stanislav.bernard@beko-technologies.cz
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Ifm electronic

Digitalni pivovar

Marek Gasparik

Sales Engineer / Food industry
+420 737 242 457
marek.gasparik

Ondrej Janik &
System Sales Engineer  «ugf
+420 737 242 458 v
ondrej.janik@ifm.com “

ifm electronic

Globalni partner pro vyrobce piva

1fm - nejiirdi porfolio pro portravinte

ty. decentralni preiferie

‘oring

3 o - cone 4 ot
Vo vl 78 peamch svbes
g

ifm electronic
Proc€ digitalni pivovar ?

. * Bezkompromisné bezpecny produkt pro spotrebitele
5

» Snadna digitalizace stavajicich technologii

+ Zadné neocekavané vypadky vyroby
* Nejnizsi mozné naklady na udrzbu

< « Oteviené digitalni standardy pro dalSi rozvoj

&




USECASE: _ ) _
Automaticka filtracni stanice pro vyrobu piva

Pro jednoho z nasich zakaznik( jsme navrhli a vyrobili
miniaturni filtracni linku na pivo, na které jsme
spole¢né ovérovali predpokladané pfinosy piné
digitalni vyrobni linky.

Eliminovali jsme napfiklad nutnost re-kalibrace
snimacu teploty, vyznamné jsme zafizeni zmensili a
zjednodusili jeho elektrickou ¢ast, zjednodusili
dokumentaci, eliminovali jsme nakladné analogové
signaly, zavedli jsme online sledovani technického
stavu kritickych komponent, pouZili jsme snimace pro
kontrolu kvality produktu na nékolika mistech, pro
fizeni jsme pouZili univerzaini, vysoce odolny dotykovy
displej s integrovanym fidicim sytémem, ktery zarover
slouzi jako univerzalni digitalni brana pro komunikaci s
nadfezenymi informaénimi systémy tfidy ERP, MES,
CMMS, SCADA apod. To vie pomoci otevienych
protokoldl. Zadny vendor locking !

@

ING. ONDREJ JANIK | 105

ifm electronic ) -
NejpfisnéjSi normy jsou nasim standardem

LN
X
0
Diky témé&F 100 leté historii ma firma ECOLAB Cp/sip ;"'
=

nejlépe propracovany systém pfedpist, postupd, g A C C D G
standard(i a poZadavku na Cistotu vyrobnich A — %
.

prostor a zafizeni nejen v potravinarském o

© X > <
pramyslu. “o » °
23 4n0®

Tento systém je zaloZen na dlouholetych

praktickych zkusenostech nejvétsich odbornikd z Sc I E N c E
oboru v kombinaci s aktualnim hlubokym

védeckym poznanim a je neustale aktualizovan c E RTI FI E D r A\
tak, aby reagoval na aktualni zmény a vyzvy v

oblasti sanitace.

S firmou ECOLAB velmi tizce spolupracujeme,

protoZe bezpecnost nasich partner( je u nas vzdy

prvnim misté. Zadné kompromisy.

@
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ifm electronic )
Flexibilni topologie / oteviené standardy

Univerzilnd Univwrzales
10-link je otevieny komunikaéni sdrutovat sdruboval
standard, ktery zajistuje komunikaci @
véech snimacu se svétem digitalnich by 4
informacnich technologii. Diky tomu se .) (‘
stala procesni troveri vyroby piné

PC
Edge
MMl
loT

viditelnou a doslo k upIné vertikalni o .'.
integraci vyrobnich informaénich & Pritok
systému a tim napInéni pfedpokladu pro o)io )( Tlak
digitalizaci vyroby. P .

a1t y O — (=
Procesni Uroveri vyroby ted piné . \s -t Hiadina 5
obousmérné komunikuje s vyrobnimi ":"""‘*V 00 (o2t e )
informacnimi systémy a to i témi = ot )’a’ ae
cloudovymi. P @ OO Dt a snalcgone

Q’/ o 1/O maduly
From the shop floor to the top floor. v Tepiota o e
&

@
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ifm 9Iegtronic ) ) )
Méné starosti s kalibraci

. s o 5 i reddot 2020
Nékteré snimade v potravinafském pramyslu vyzaduji sl design
pravidelnou kontrolu a kalibraci. To ¢asto znamena

vymontovani snimace, predani certifikacni autorité a

montaz druhého snimade s platnou certifikaci. Tento

proces je zdlouhavy, nékladny a predstavuije riziko pro |
vyrobu i kvalitu.

Moderni digitalni snimace teploty pouzivaji
bezpeénostni technologii, ktera pfesnost méfeni
snimace automaticky hlida a informuje obsluhu teprve
tehdy, kdyZ snimac¢ kalibraci opravdu potfebuje. To
mnoho nasobné prodluZuje servisni interval.

Neplytvejte zbytené casem ani penézi a nevystavujte

se riziku, Ze snimac ztrati svou presnost mezi re-
kalibragnimi cykly.

&

ifm electrqnic i i
Keramicka membrana

Mnoho vyrobcti snimact tlaku pouziva tenkou nerezovou
membranu, protoZe je tento princip méfeni levny.
Keramickd mambrana je ale mnohem spolehlivéjsi a
predevsim bezpednéjsi.

Pfi tlakovych $pickach maze dojit k poskozeni nerezové
membrany a nespravnému méfeni. Keramické
membrana se ,opfe o doraz* a $picce odola.

Podtlak mtze pfes poskozenou nerezovou membranu
vysat olej a kontaminovat produkt, zatimco snima¢ stale
»funguje”. Pod keramickou membranou je vzduch.

Abrazivni ¢astice mohou strhavat z nerezové membrany
miniaturni ¢astecky kovu a kontaminovat produkt.
Keramickd membrana je fadové odoInéjsi a nekoroduje.

Spéte klidné, kontaminace produktu nehrozi.

(]

ifm electronic

Bezpecny produkt

Mezi Easto méfené kvalitativni parametry napoju patfi
vodivost. Tento parametr je vhodny napfiklad pro
detekci louhu v CIPovacich stanicich.

Diky digitalni technologii jsou ted snimae mnohem
presnéjsi a dokazi tak spolehlivé detekovat i nizsi
koncetrace latek, které v produktu predstavuji
bezpecnostni riziko.

Tradi¢ni analogové snimace €asto pouzivaly
nékolikanasobny digitalné/analogovy prevod hodnoty,
coz zpusobovalo chybu méfeni. Analogové signaly
byly navic mnohem citlivéj$i k ruseni a rozliSeni
vstupnich karet fidicich systému ¢asto nedostate¢né.

S digitalni technologii ted pohodiné dosahnete
pfesnosti méfeni 1uS i na velkém méficim rozsahu.




ifm electronic i i
Usazeniny nam nevadi

Clovék by si fekl, Ze na snimacich limitnich hladin v
nadrzich jiz nelze nic nového vymyslet. Opak je
pravdou.

Nova metoda impedanéni spektroskopie dovoluje
snimagim hladiny ,prohlédnout* skrze nanosy &i
usazeniny a spolehlivé fungovat viude tam, kde by
tradiéni kapacitni i vibracni technologie selhaly.

Tim, Ze neméfime pouze limitni stavy, ale diky 10-

linku mame k dispozici i miru Gtlumu interniho

oscilatoru, ktery je umérny druhu média nebo

slozeni vyrobku, mizeme také v hrubych konturach 4 ‘,
tento parametr hlidat a kontrolvat stabilitu B
vyrobniho procesu &i jeho pfipadné odychlky

bé&hem vyroby.

@
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ifm electronic . ) )
Pfesna poloha ventilt a klapek s diagnostikou

Nespravna poloha klapek a ventilt na armaturach, ¢i jejich
poskozeni ma na svédomi jizZ mnoho problému a havarii.

Tradicni technologie pro snimani polohy pouzivaly pouze
dva spinané signdly otevieno a zavieno.

Casto se stavalo, ze spinaci hystereze mechanickych
spinacd (nebo jejich porucha) napfiklad neodhalila
vymackané tésnéni, nedokonale uzavienou klapku diky
mechanické piekazce, zvySeny odbor klapky pfi otaceni
(pfidfeni) a nebo unik stlaéeného vzduchu z ovladaciho
ventilu nebo hadice.

Digitalni technolgie umi skloubit pfesna méfeni polohy
klapky s diagnostikou spravné funkce a pfivolanim udrzby
pfi zjisténych problémech.

ifmvelgc’tronic’ .
Uz Zadné havarie

U jednoduchych rotaénich stroju, jakymi jsou
napfiklad motory, Cerpadla a ventilatory, Ize
pomoci jednoduchého digitalniho snimace
rozpoznat zakladni druhy poskozeni a zavést ve
spole¢nosti principy prediktivni udrzby.

Nadmérné opotiebeni nebo uvolnéni, poskozena
loZiska, nedostate¢né mazani ¢i prehfivani lze
hlidat jedninym snimacem a oddéleni tdrzby je v
redlném &ase informovano o aktualnim technickém
stavu vyrobnich zafizeni.

Snimace Ize také pouzit pro minimalizaci dopadi
poskozeni a ochranit tak navazuijici technologie.

@
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ifm electronic ) o . . ) .
Naprosto univerzalni sdruzovace signalu

Drive museli inZenyfi navrhujici automatizacni systémy
pouzivat mnoho riznych komunikaénich signald: proudovou
smycku 4..20mA, napétovy signal 0..10V, rizné typy
pulznich signald, digitaini vstupy a vystupy, Rt100, Rt1000,
termoglanky... Cert aby se v tom vyznal a pak to opravil,
kdyz néco nefunguje jak ma.

Dnes digitalni a otevieny standar |0-link jiz adoptovali
v8ichni predni vyrobci snimacu i aktuatord. Tedy cokoliv
mate a pfipojite, bude fungovat a kdyz to pfestane fungovat,
tak se to diky interni diagnostice ihned dovite.

Ale co ty analogy, ktere se jeSté obc¢as nékde najdou ? Ty k
univerzalnim sdruZovacim pfipojime v pfipadé potfeby
takeé, nebojte.

&

ifm electronic )
Brana k digitalizaci

Ackoliv mohou jiz samotné snimace ¢&i aktuatory
komunikovat s otevienym svétem informaénich
technolgii, jejich fizeni v rediném ase zlstava
stale doménou lokalnich fidicich systéma (PLC).

Digitalizace klade na Fidici systémy zvySené naroky
na konektivitu a proto jsou nase fidici systémy
integrovany s dotykovym panelem a v8emi
potfebnymi komunikaénimi protokoly potfebnymi
pro snadnou a rychlou digitalni integraci.

SAP PCo, OPC UA, MQTT, MSSQL, IoT, cloud,
Oracle, Modbus TCP, Ethernet IP, Edge apod.

ifm electronic ) o
Analogova technologie ? Zdigitalizujeme !

Pokud nemate moznost pivovar postavit na

zelené louce, pak je jedinou moznosti pfi Ethernet .
zavadeéni digitalizace na procesni Urovni pouZit TCP/IP i

principy retrofitu. Tedy na stavajici analogovu
technolgii naroubovat digitalni odbo&ku.

Tento zpusob je zajimavy v tom, Ze
komunikace mezi snimaci ¢i aktuatory a fidicim

systémem zustane plné zachovana a jen do

signalové cesty vsuneme odbogku s Analog w
prevodnikem na néktery z digitalnich /

komunikaénich standardu.

Nemusi se kazdy rok konat revoluce. Postupna
digitalni evoluce muze své cile naplnit také.

& :

s




ifm electronic i i )
Optimalizace nakladu na energie

P¥ilis mnoho energie je pfi vyrobé vyuZito
neefektivné a nebo se s ni plytva. Nejlépe je to NaKlad
patrné napf. v systémech stlac¢eného vzduchu. aklady

(g
Nedostate¢na neznalost systému stlaceného ‘|

ING. ONDREJ JANIK

vzduchu vede ke $patné tpravé vzduchu, '
nadmeérnému opotiebovavani komponent a -¥
predevsim k netésnostem a unikim cenného
média.

F

Naklady na vyrobu stlateného vzduchu Ize
snadno optimalizovat. Prvnim krokem je vzdy
méfeni vychoziho stavu a identifikace unika.
Podobné je to u spotreby elektrické enegie
nebo vody.

@

$ ¥ 3 3

Odstranéni plytvani Vys3si effektivita

ifm electronic . i o
Optimalizace nakladu na udrzbu

Snaha o nastaveni nejlepsiho poméru nakladd na Ztraty zpusobené
udrzbu vyrobnich zafizeni a ztrat zpisobenych prerusenim vyroby
neplanovanym prerusenim vyroby se v praxi ¢asto

oznacuje jako optimalizace nakladi na udrzbu.

Nékteré firmy investuji nemalé ¢astky do udrzby a
vyménuji i komponenty (které jsou zcela v pofadku)
preventivné. Tim snizuji ztraty zptsobené
neplanovanym pferusenim vyroby.

Jiné firmy vénuji vyrobnim zafizeni minimum péce
a opravuji je teprve, az se zastavi.

Ani jeden z uvedenych extréml neni vyhodny.
Vzdy se jedna o nalézani nejvyhodnéjsiho poméru.
Kdo je uspésny, ziskava konkure¢ni vyhodu.

Naklady na udrzbu

Reaktivni Preventivni Prediktivni

ifm electronlic i ) i )
Sledovani technického stavu online

Prvotni
Vibrodiagnostika je vhodna pro odhalovani poskozeni Vibrace
poskozeni vyrobnich zafizeni v ranné fazi, . o
tedy jesté dfive, neZ tato poskozeni mize - Hiuk

odhalit obsluha nebo pracovnici tdrzby.

Spatné nastaveny vyrobni proces mize
také mit sv(j obraz ve vibracich. Pehfivani
Pro naplanovani opravy nebo sefizeni
stroje je pak dostatek ¢asu, nikdo nemusi
byt vystaven stresu a nedojde k
neplanované odstavce vyroby.

Nejspolehlivéjsi diagnostickou metodou

Kouf

®
jsou tzv. online systémy, kdy je zafizeni =2 +=10 minut
sledovano neustale, tedy 24h denné.

2tydny ** 2dny
—_—

3 mésice
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Shop Floor MRP
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ifm eleq’tronic
Otevrenost

Diagnosticky systém musi slouzit svym
uZivateliim a nikoliv uzivatelé systému.
Proto jsou véechny jeho komponenty
oteviené okolnimu svétu a je mozné je
propojit prakticky s jakymikoliv jinymi
systémy ¢i komponentami (PLC, SCADA,
HMI, CMMS, MES, ERP, IPC...).

K tomu pouzivame vice nez 75 riznych
komunikaénich standardti: OPC UA, SQL,
SAP PCo, MODBUS TCP, Profinet,
EtherCat, Ethernet IP, MQTT, lloT, HTTP
request, API, XLS, driver Siemens S7,
Allen Bradley, Beckhoff, Fanuc, TCP/IP
JSON, ...

&

ifm electronic ) )
Reference: Heineken Mexico
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ifm electronic ) .
Reference: Heineken Mexico

ifm electronic ) )
Reference: Heineken Mexico

Dékujeme

#ifminnovation

Marek Gasparik
?’ Sales Manager / Food industry
33 +420 737 242 457
marek.gasparik@ifm.com

Ondfrej Janik

System Sales Engineer )
+420 737 242 458 >

ondrej.janik@ifm.com RN
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Zenon

Packaging Line

Statu:

Effecthveness

 E—— \

Make your life easier.

Flexibility served to your taste with the
zenon Software Platform.

Minimize resources, maximize efficiency:
Gold

. _ Microsoft
Control and monitor production processes Partner
Improve OEE and line management
Measure and optimize energy consumption QQMQCM

Automation and Contro!

Consistently ensure high product quality

v Vv VvV Vv Vv

Manage utilities

www.copadata.com /fnb ﬂ Zenon

by COPA-DATA



AUTOMATION

AUTOMATIZACE

ROBOTIZACE
SERVIS 24/7

AUTOMATIZACE MODERNIZACE SERVIS
VYROBY A PROCESU A ROBOTIZACE 24/7/365

Spole¢nost B:TECH, a.s. je tradi¢ni dodavatel primyslové automatizace a robotizace s referencemi
napri¢ kontinenty a zkuSenostmi z mnoha primyslovych segmentl véetné Food&Beverage.
Disponujeme 180 odborniky v lokalitaich Havlickdv Brod, Praha, Brno a Karlovy Vary. B€hem 20 let
naseho puUsobeni na trhu uvedli nasi specialisté do provozu automatické rizeni ve vice nez
500 pivovarech a siruparnach po celém svété. Mame zkusenosti s provozem pivovar(i o vystavu
v Fadech milion{ hl, ale i malymi specializovanymi lokalnimi zna¢kami. Kromé systémové integrace
a robotizace nabizime také servisni sluzby v rezimu 24/7/365 a Skoleni odborné udrzby pro
bezproblémovy provoz technologii. Mezi nase koncové zadkazniky patfi napriklad Heineken,
SABMiller - AB InBev, ThaiBev, Tsingtao, CocaCola, Red Bull nebo Niagara Botttling LLC.

Ing. KAREL ARNOST m ﬁ e
obchodni manazer

A karel.arnost@btech.cz




