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e Spolecnost PENAM, a.s. je predni Cesky pekarensky
vyrobce, ktery neustdle investuje do nejnovéjsich
technologii s cilem byt inovativnim lidrem trhu, pro
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« | pfes nejmodernéjsi technologie se
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Automatizace vyroby bez kompromist

Kompaktni design, snadna instalace a unikéatni viastnosti robotd Staubli
pro spolupraci s dopravnikovymi systémy predstavuji Cisté, spolehlivé

a vykonné feSeni pro manipulaci s nebalenymi i balenymi vyrobky rychlosti
az 200 uchopl za minutu.

The future is Man and Machine.
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EDITORIAL

» MA SMYSL ZABYVAT SE MORALNIM HLEDISKEM AUTOMATIZACE?

Profese vydavatele odborného ¢asopisu o automatizaci s sebou nese i pfijemnou povinnost
navstévovat vyrobni provozy a hovofit se zaméstnanci a manazery vyrobcii potravin a ndpoju.
V posledni dobé, kdy zietelnym tempem rostou investice v tomto oboru, s nimi nékdy diskutuji
o mordalnim aspektu automatizace produkce. Kazdy odpovédny manaZer a majitel zvlasté ma
zdjem, aby firma pracovala efektivnéji, tedy aby se vice vyrobilo pfi mens$im poc¢tu zaméstnanct,
snizily se naklady na energie, vodu, aby byly kratsi prostoje, lépe se monitorovalo vyuziti stroju,
a pokud se do prace pusti tfeba robot, tak ten muZze nahradit i téZkou praci nebo monoténni
¢innost nékolika lidi.

Kdyz jsem s kolegy absolvoval hlavni rozhovor do vydani, jez pravé drzite v rukou, spolumajitel
vyrobce Straznickych bramburka Petr Hobza nastinil zajimavé téma. Kdo bude kupovat nase
vyrobky, kdyz vétsinu zaméstnanct propustime kvili automatizaci a robotizaci? Toto zamy$leni

Petr Pohorsky, séfredaktor ~ Dylo zajimavé i proto, Ze firma své vyrobky prodava po celé republice a vyvazi rovnéz do zahra-
po@prumyslovaautomatizace.com  pj¢j takze i kdyby si nikdo ve Straznici & v blizkém okolni od nich uz nikdy nic nekoupil, tak
by to na trzbach sotva zaznamenali. Moznd byla uvaha Petra Hobzi ddna i tim, Ze firma za¢inala

jako malinky vyrobce a vSichni zdkaznici dfive pochézeli pravé z tohoto malebného méstecka.

Nedévno jsem navstivil jeden primyslovy pivovar, kde mi tamni technicky reditel 1i¢il, kterak se v nékterych ptipadech nevyplati
investovat do automatizace uréitych procesti. Zkratka ¢lovék to udéla jednoduse a jesté zastane jinou préci, a ackoli automatizovat
1ze dnes skoro vSe, obcas to jiz nedava smysl. Automatizaci musite naplanovat, nainstalovat, techniku je pak nutné udrzovat, ob¢as
modernizovat a po ur¢ité dobé i vyménit... a prekvapivé také zaplatit. Podotknul jsem, Ze je prijemné slyset, Ze mysli i na zamést-
nance. Protoze to v$ak byl technik, $lo mu pouze o praktickou stranku véci.

Téméf v kazdém rozhovoru se ptim vrcholného manaZera ¢i majitele firmy, zdali bylo nutno kvili automatizaci propustit zamést-
nance. Vzdy se mi dostalo stejné odpovédi, ze nikoli, jelikoZ ruku v ruce s tim stoupala i produkce, takze spise ptibirali. Co kdyby ale
produkee nestoupala? Asi by se néktef{ museli poroucet. A co kdyz vyroba poklesne? Asi nelze ocekavat, Ze stroje skon¢i ve skladé,
aby lidé méli dal praci.

Toto téma jsem nakousl uz v editorialu minulého vydani, kdy technici v mlékarné Gspésné sabotovali zavedeni automatické kontroly

vi¢ek na jogurtech, aby se mohly vratit jejich dvé kolegyné. Asi je tfeba volit mezi obéma pristupy, tedy automatizovat s ekonomickym
rozmyslem a také se socialni zodpovédnosti. A jak by pak méla vypadat zlata stfedni cesta?

Preji Vam vse dobré.
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TRENDY V ROBOTIZACI

AuTOR: DANIEL HavLiCEK, FANUC CzECH

TRENDY V POTRAVINARSTVI?
AUTOMATIZACE BALENI | PALETIZACE

Rychlé tempo vyroby a nizka cena. Naroky
na potravinarskou vyrobu jsou stale vys-
§i a prinaseji s sebou nové trendy baleni
a paletizace potravin. Ve od baleni protei-
novych ty¢inek az po etiketovani potravin
ted zvladaji roboty.

Jak snizit ceny potravin?

Resenim je automatizace baleni
Potravinarské spolecnosti jsou stale vice
tlaceny ke snizovani cen vyrobki. Jak toho
ale docilit pfi zachovani kvality potravin?
Odpovédi je pravé automatizace baleni
a paletizace. Levnéjdi a rychlejsi baleni
vyrobkd mize snizit naklady na vyrobu
a tim i ceny vyslednych produktt bez ja-
kéhokoli zhorSenti jejich kvality.

Automatizace ma vysokou
navratnost investic

Automatizace vyroby je tedy velice vy-
hodna a navic stale dostupnéjsi. Uz ddvno
neplati, ze si pramyslové roboty mohou
dovolit pouze velci vyrobci. Automatizova-
nd potravinafska produkce se dnes vyplati
imensim a stfednim podnikam. Investice
do prtimyslovych roboti se vyznacuji vy-
nikajici ndvratnosti a diky skvélé Zivot-
nosti jsou roboty finan¢né velice zajimavé
i z dlouhodobého hlediska.

Vyssi rychlost a lepsi hygiena
provozu

Roboty jsou schopny pracovat neptetrzité,
rychle a velice presné. Napiiklad koordi-
nované roboty FANUC dokazou zabalit
az 3 600 syrt za hodinu. Zvladaji vée,

od baleni potravin do félie az po baleni
vochranné nebo modifikované atmosfére.
Pii odstranéni lidského faktoru z manipu-
lace s potravinami se proto vyrazné zlepsila
hygiena provozu.

Roboty se pfizptlisobi prostiedi
Potravinatské roboty maji nejen diky skvé-
lym hygienickym parametrtim certifikace
pro praci s erstvymi a nezpracovanymi
plodinami. DokaZzou si poradit také s uc¢in-
ky soli, kyselin nebo zasad bez opotiebeni
a bez hrozby kontaminace potravin. Clo-
vék se tak miize vyhnout nékterym nepfi-
jemnym nebo zdravi $kodlivym ¢innostem
a spolehnout se plné na automatizaci.

Automaticka paletizace: roboty
zvladaji i komplexni tlohy

Ruku v ruce s automatickym balenim po-
travin prichdzi také automaticka paletiza-
ce. Paletiza¢ni robot ma prizptisobitelny
paletiza¢ni systém, ktery mu umoznuje
rychlé zmény konfigurace u komplexnich
uloh, jako je nékolikanasobné zdvihani
nebo manipulace s pfedméty riznych ve-
likosti. Nékteré typy roboti dokaZzou splnit
jakékoli tikoly nehledé na uzite¢né zatiZeni
nebo pracovni prostor.

Detektory umoziuji rozpoznat

i tfidit predméty

Paletiza¢ni robot umi rozpoznat druhy
a velikosti dilt, dovede je tfidit a detekuje
také vysku v paletiza¢nim provozu. To ve
mu umoziuji systémy inteligentniho vi-
déni nebo snimace 3D Area Sensor, které

patfi mezi 7 typt pramyslovych robotu.
Senzory jsou nezbytnou soucasti kazdého
robotického systému a predvidaji vSechny
zmény v prostiedi, které by mohly ovlivnit
jeho ulohu. Staraji se tedy o to, aby vse
probéhlo, jak ma.

Automatizace v potravinarstvi
a standardizace vyroby
Automatizace v potravindfstvi nema vy-
znam pouze pro baleni a paletizaci. Mezi
nejnovéj$i potravinarské trendy patii
také standardizace vyroby. Automatizace
umoznuje 1épe kontrolovat pouzité suro-
viny a tim standardizovat kvalitu potravin.
Nehrozi proto snizeni kvality produktu
kvili pouziti nevhodnych surovin.

Automatizace v potravinafstvi | listopad 2015

Perfektni tym

Kompletni Feseni pro sbirani, baleni a paletizaci

Silny partner pro kompletni manipulacni proces

v pramyslu umoZiuje FANUC Robotics poskytovat vSe, co potrebujete pro
zrychleni, zpruznéni a zefektivnéni Vasich manipulaénich procesd. Idealni roboty
pro sbirani, baleni a paletizaci umoZfuji perfektni synchronizaci a hladky pribéh
procesl od prvniho do posledniho kroku. Nezélezi, zda je Vase zbozi velké nebo

malé, lehké nebo tézké, robustni Ci krehké, vidy mame perfektni reSeni pro
véechna primyslova odvétvi a aplikace. Smart, strong, yellow.

Fast pickers - extra pfesny, pro procesy do 200 cykld za minutu
High-speed packers - extra rychly, pro vysokorychlostni balici aplikace
Power palletisers - extra silny, pro zatizeni do 1 350 kg

FANUC Robotics Czech
Tel.: +420 234 072 900
www.fanucrobotics.cz




6

TRENDY V ROBOTIZACI

AUTOR: PETR POHORSKY A MATERIALY UNIVERSAL ROBOTS

ROBOTICKY PRUMYSL ZAZ{VA SILNY RUST,
POPTAVKA VYRAZNE STOUPA IV TUZEMSKU

Do roku 2018 bude celosvétovy prodej priimyslovych robott me-
ziro¢né rist pramérné o 15 procent a pocet prodanych jednotek
se zdvojnasobi na cca 400 000. Uvadi to zprava 2015 World Robot
Statistics, vydand Mezindrodni robotickou asociaci (Internatio-
nal Federation of Robotics — IFR). Zatimco v ostatnich statech
stfedni a vychodni Evropy byl v roce 2014 zaznamenan pokles
prodeje pramyslovych roboti, v Ceské republice a v Polsku trzby
podstatné vzrostly.

»Neni pro nas Zadnym prekvapenim, ze celosvétové prodeje pri-
myslovych robott vzrostly v roce 2014 0 29 % - stejné tak nejsme
zaskoceni vyraznym riistem produktivity ve vét§iné priimyslovych
podniki. Nova generace robottl, nazyvana jako coboty (cobots),
zpusobila posun ve viimani pramyslovych robota v ramci zpra-
covatelského pramyslu, ktery hledd nové cesty k optimalizaci
a vylepSeni vyrobnich procesti. Drzet krok s globdlni konkurenci
je vyzva, které Celi nejen velké podniky, ale rovnéz i mali a stfedné
velci vyrobci. Vyndlez cobott nastésti zptistupnil automatizaci
vSem. Snadné ovladani, flexibilni nasazeni, spoluprace novator-
skych robott s lidmi, ispora mista a rychld navratnost investice
do cobot déla z tohoto nového typu robott atraktivni fesent, bez
ohledu na velikost podniku, komentuje zavéry této zpravy gene-
ralni feditel spolecnosti Universal Robots Enrico Krog Iversen.

V Ceské republice se daii i jinym dodavatelim primyslovych
robott. ,Spole¢nost Yaskawa zaznamenala oproti pfedchdzeji-
cim rokiéim zvy$enou poptévku z oblasti potravinafského a na-
pojového primyslu. Poptavky prichdzely predev$im z mensich
spole¢nosti; toto zvyseni poptavek prisuzujeme nejenom zlep$eni

vevs

ekonomickych podminek, ale i nasi intenzivnéjsi praci v tomto

segmentu,“ fika Vratislav Kotinek, zastupce generalniho reditele
Yaskawa Czech.

»Rostouci zajem o automatizaci a konkrétné pak o pramyslové
roboty v potravinarském priimyslu pozorujeme jiz uréitou dobu,
nicméné v fadé projekt se firmy nakonec rozhodnou pro jiny, jim

znamy druh technologie (mysleno napf. lineary misto roboti, ne
jiny dodavatel). Jesté jsme v této oblasti nezaznamenali ten pravy
rozmach, ktery jsme jiz trochu ¢ekali a ktery je velmi vyrazné
vidét v zahrani¢i - v tomto ohledu se nam tedy potravinarsky
priamysl v CR zd4 stile ponékud konzervativni,“ domniva se
Michal Scholze, pracovnik marketingu Stiubli Systems. Stou-
pajici zéjem potvrzuje i Radek Velebil, Senior Sales Engineer
Kuka Roboter. ,,Rok 2014 miizeme hodnotit jako velmi zajimavy
z hlediska rozvoje aplikaci mimo tradi¢ni odvétvi robotiky, a to
i v oblasti potravinafstvi a napojového primyslu.*

Podle dalsiho dodavatele robotické techniky spole¢nosti Alvey
Manex se vyvoj poptavky v potravindfstvi neméni. ,,Poptdvka
obecné zistala stejna. Roboty umoziuji realizovat mensi projekty,
protoze jsou v porovndni s jednotcelovymi stroji levnéjsi,” pri-
pominé obchodni manazer Alvey Manex Martin Kostalek. Staly
zdjem zaznamenavaji i ve spole¢nosti ABB. ,Narust z4jmu jsme
pocitili jiz v roce 2013. Od té doby je zajem, fekl bych, stabilni,*
potvrzuje Vitézslav Lukas, LPG Robots & Aplications Manager

z ABB Robotika.
Velké mnozstvi investic do priimyslovych roboti ptichdzi z au-
tomobilového primyslu; zprava IFR hovoti 0 43% nértistu nové

instalovanych robotti v roce 2014 ve srovnani s rokem 2013.

Automatizace v potravinafstvi | listopad 2015

Poptavka vzrostla také v elektrotechnickém a elektronickém
priamyslu, a to o celych 34 % v porovnani s rokem 2013. Obé
tato odvétvi tvoii 64 % celosvétového podilu na trhu s prodejem
préimyslovych robotit. V Ceské republice se podle zpravy IFR
prodalo v roce 2014 celkem 1 533 jednotek, to je 0 15 % vice nez
v roce 2013. V roce 2015 se odhaduje, Ze bude dodéno 1 900 ro-
botd, tedy o 24 % vice neZ v roce 2014.

»Nejvice z nasich cobotil téZi mali a stfedné velci vyrobci, ktefi
predstavuji obrovsky a zatim nevyuzity trh. Nasim nejnovéjsim
produktem je UR3, robot k umisténi na pracovni stil, ktery
vyvolal obrovskou odezvu, jez pred¢ila nase oc¢ekavani. Uni-
versal Robots nyni vyrabi stejny pocet roboti UR3 jako naseho
nejprodavanéjsiho modelu UR5. Novy UR3 ocenuji predevs$im
podniky z oblasti elektroniky a kovovyroby. V roce 2015 jsme
zvysili sviyj trzni podil a rovnéz i v nékolika nasledujicich letech
oc¢ekavame zvysenou poptavku,“ dopliiuje Enrico Krog Iversen
z Universal Robots.

»Obecné prevazoval zdjem o ulohy paletizace kone¢nych ba-
leni. Nicméné objevily se i jednotlivé poptavky na komplexni
ulohy. V oblasti komplexnich tloh vidime v budoucnu velky
potencial. Spole¢nost Yaskawa ma roboty pro komplexni tlohy
a také zkusenosti, které mize nabidnout zakaznikim,“ dodava

listopad 2015 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

TRENDY V ROBOTIZACI

NIy

Vratislav Kotinek. ,,Resime projekty takika napti¢ celym segmen-
tem potravinafrskych aplikaci, at uz se jednd o primarni vyrobu
v prostredi s vysokymi hygienickymi néroky, rovnani produktt
na dopravnicich a jejich skladani do krabi¢ek nebo findlni pale-
tizaci,“ potvrzuje zdjem Michal Scholze. ,Tradi¢né navazujeme
na své reference predevsim v ndpojovém pramyslu, kde zejména
pii paletizaci téz$ich pfedméta jsou roboty KUKA vyuzivany
pro svou vyjime¢nou mechanickou tuhost a nizké naroky na

udrzbu. Druhou aplikaci je vkladani do sekundéarnich obalt,
tika Radek Velebil.

»JelikoZ primarné nabizime paletiza¢ni systémy, dozvidali jsme
se nejvice o paletizacich. Poptavky komplexnich ukoli jsou také
¢asté, nicméné se na né nespecializujeme,“ potvrzuje trend zdjmu
o komplexni ukoly Martin Kostélek. ,,Nejéastéji je automatizovan
proces paletizace. Automatizace paletizace je po technické strance
zpravidla o néco jednodussi, a tudiz i levnéjsi. Tento typ projekta
je vhodnéjsi pro zaddtek robotické automatizace ve vyrobnim za-
vodé. U nés vzdy navrhu feseni procesni automatizace predchazi
prvni krok, tj. detailni ,priizkum terénu’ VSeobecné se da fict,
ze zavedeni automatizace zvysi konkurenceschopnost ¢eskych
potravinati i pfi soucasném zvy$ovani nebo alespon zachovani

o

kvality produktd, dodavé Vitézslav Lukas.
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PRIPADOVA STUDIE

AUTORI: JINDRICH KUBICEK, VLASTIMIL BRAUN, COMPAS AUTOMATIZACE, SPOL. S R. O.

Roboty provadéji nejen pii vyrobé po-
travin a napoju presné a rychlé operace,
kterymi nahrazuji opakovatelnou praci
¢lovéka v ruznych vyrobnich operacich
véetné finaliza¢nich procesi, k nimz patti
sbirani, skladani a baleni hotovych vyrob-
k. Ke specialnimu nasazeni robotu ve vy-
robnich procesech pati v mnoha ohledech
potravinarské procesy se specifickymi pod-
minkami, jako je vlhké prostredi, ¢istota
prostiedi, istitelnost robotu aj. Splnéni

téchto pozadavkil vyzaduje kromé bézné

funkénosti rovnéz specidlni konstrukéni
provedeni robotu.

Obr. 1: Vizualizace vyrobni linky syri

Vhodnymi roboty pro odvétvi vyroby po-
travin jsou roboty $vycarského vyrobce
Staubli. Vyznacuji se velkym vykonem da-
nym vysokou rychlosti pohybti, vysokou
Zivotnosti a odolnosti ve vlhku a precizni
konstrukei s moznosti sanitace celé kon-
strukce. Pfijemnou vlastnosti je snadna
aplikace robotu Staubli s podporou mnoha
uzite¢nych funkei a aplikaci. Roboty jsou
vhodné témér do vsech segmenttl vyroby
potravin a jejich sofistikované aplikace
jsou v masokombinatech, mlékarnach,

konzervarndch, ve vyrobé cukrovinek
nebo zmrzliny aj. Aplikaci robott Staubli
se zabyva firma Compas automatizace,
spol. s r. o.

Popis vyrobniho procesu

Robot Stdubli je nasazen ve vyrobé syrt
v mlékarné TPK Pribyslav (byvald Pribi-
na), kde je umistén na podstavci nad vy-
robni linkou na syry, viz schéma na obr. 1.
Ukolem robotu je zajistit promichavéni
syfeniny pomoci nastroje - sité. Syfenina je
nacerpana linkou do plastovych van, které
projizdéji na dopravniku pod robotem.
Obsluha na vizualizaci linky provede pfed-
volbu parametrt odpovidajici danému

Automatizace v potravinafstvi | listopad 2015

typu vyrobku a spusti robot. Predvolba
obsahuje ¢tyfi mozné kombinace néstro-
ju. Nastroje jsou umistény v samostatném
zasobniku v dosahu robotu. Pokud je vana
se syrovatkou na lince v cilové pozici, pak
fidici systém linky mechanicky aretuje
vanu pod robotem a posle signal robotu
k provedeni zamichéani syrovatky. Robot
podle navolené ptedvolby uchopi néstroj,
k dispozici predvolby md ¢tyfi moznosti,
a nafeze pri¢né a podélné syreninu ve vané.
Nasledné posle fidici systém robotu signal
fidicimu systému linky o ukonceni cyklu
michani a operace se opakuje pro micha-
ni dal3ich van. Obsluha ma na vizualizaci
linky k dispozici tla¢itko ,,bypass® pro pro-
vizorni pfemosténi v ptipadé, ze robot neni
ve funkci. Komunikace fidiciho systému
linky s robotem probihd na urovni binar-
ni komunikace v rozsahu 32 digitalnich
vstupti a 32 digitalnich vystupa.

Investor zvolil za dodavatele aplikace nové-
ho robotu Staubli firmu Compas automati-
zace s. I. 0. Pro charakteristiku potravindf-
ského provozu s vlhkym prostiedim a pro
funkéni pozadavky je vhodnym modelem
$estiosy robot fady TX200 v provedeni he
(humid environment - obr. 2). Provedeni
robotu zajistuje vodotésnost ramen IP65
i zapésti IP67. Stejné tak je robot odolny
vidi Cisticim proceduram a neni tak nut-
né pouzivat ochranné navleky. Soucasti
robotu je termindl, ktery slouzi k progra-
movani, fizeni, udrzbé a zaroven obsahuje
bezpec¢nostni funkce. Pro ovladani robotu
Staubli je pouzit kontrolér CS8C HP, ktery
je umistén v samostatném rozadédi, umis-
téném mimo vyrobni prostory. Soucasti
kontroléru jsou vstupné/vystupni karty
pro komunikaci s fidicim systémem linky.
Rozvadé¢ kontroléru je propojen s robo-
tem prostfednictvim dvou vicezilovych
kabeltl pres konektory. Ruka robotu pro
automatickou vyménu a uchopeni nastrojt
je ovladdna pneumaticky.

PRIPADOVA STUDIE

Obr. 2: Robot Stdubli model TX200 he (humid enviroment) do vihkého prostredi
v potravindrském primyslu

Obr. 3: Robot promichdva syfeninu pomoci ndstroje - sité

listopad 2015 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz
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SW robotu je zpracovan ve vyvojovém pro-
stfedi VAL3, které slouZi k programovani
véech robott Stiubli.

Soucisti doddvky Compas bylo i zajisténi
kompletni mechanické vymeény robotu nad
linkou. Vzhledem k pozadavkum investo-
ra na minimdlni omezeni provozu linky
byl pro testy robot zprovoznén na provi-
zorni konstrukci mimo vyrobni prostory.
Po ovéreni funkci ptipraveného SW byl
robot nésledné, v dobé kratké odstavky
vyroby, piestéhovan do vyrobnich prostor.

« Aplikace moderniho robotu zajistujici
vysokou produktivitu vyroby a provozni
spolehlivost

Obr. 4: Syrenina je nacerpdna linkou do plastovych van, které projizdéji na dopravniku pod robotem

« Flexibilita vyrobniho procesu podle
vyrobniho programu a souvisejicich
parametr(i

o Zajisténi pozadavkid potravinarského
provozu

« Rychla podpora a servis firmou Compas,
zajisténi uprav vyroby dle aktualnich
pozadavki

Roboty a manipulatory zvy$uji produktivi-
tu a kvalitu vyrobnich procest, pomdhaji
nahradit tézkou praci operatoru ve special-
nich operacich i v rutinnich ¢innostech,
jako je manipulace s vyrobky a skladani
skupinovych baleni do palet. Vyuzivaji se
rovnéz pro vysoce sofistikované operace,

napt. ve spojenti s digitalizaci obrazii pro
sbirdni rozhazenych vyrobk z vyrobniho
pasu a jejich skladani do urcenych pozic
v obalech. Inteligentni roboty budoucnos-
ti budou umét stéle vice sofistikovanych
operaci a budou mit vy$si uroven bezpe¢-
nosti, coZ jim umozni ptimo spolupraco-
vat s ¢lovékem, napt. podavat predméty
operatortim. Ve shodé s novym priimys-
lovym standardem Industry 4.0 se o¢ekava
podstatné vétsi rozsifeni inteligentnich ro-
botl nejen v potravinafstvi, ale i v dalsich
primyslovych oborech.

Automatizace v potravinafstvi | listopad 2015

PAPOUCH.com

Reseni automatizace a priimyslové elektroniky pro Vas

fi
¢ va

a mon.\toro

PAPAGO

et s POE

hern ;
Et i rozhran!

nebo W‘F

N 4 oV o
Méreni velicin
Teplota - Vlhkost - Rosny bod - Proud - Napéti - Rychlost a smér vétru
0-10V - 4-20 mA - Pt100 - A/D - D/A prevodnik...

Datové komunikace

Prevodniky dat, komunikacnich rozhrani a protokolt - Datové procesory
Oddélovace - Multiplexery - Prodlouzeni linek - Rozbocovace...

/0 moduly

Integrace 1/0 modull do Vaseho systému - Programovatelné moduly
Vzdaleny dohled a rizeni - Automatizace s Raspberry Pl

Zakazkova elektronika a systémy

Terminaly pro monitorovani vyroby - Propojeni solarnich elektraren pres Ethernet
Velmi presné méreni teploty - Kontrola zachazeni se zasilkami - ...to vSe na Vase prani

Oficialni zastoupeni:

@]DATCON

INDUSTRIAL MEASUREMENT

(B
BsB ELECTRONICS

Datové komunikace, prevodniky,
bezdratova technika, ...

PiiGAB
PROCESSINFORMATION

Prevodniky
pro M-Bus

Pramyslova méreni a prevodniky
analogovych signall



12

TRENDY V ROBOTIZACI

AUTOR: MICHAL SCHOLZE, STAUBLI SYSTEMS, S.R.O.

VYHODY ROBOTIZACE
V POTRAVINARSTVI

Stejné jako v mnoha jinych odvétvich i v potravinarstvi jsou kladeny stale
vyssi naroky na kvalitu, rychlost a efektivitu vyroby. Kdyz k tomu pfidame
jesté financni stranku véci a tlak na snizovani nakladu, jednoduse bude exi-
stovat urcita hranice, kdy jiz ani dalsi par lidskych rukou situaci nezachrani
—apravé v tu chvili prichazi na fadu feSeni automatizace vyrobniho procesu.

Nebudeme si zatim predstavovat plné
automatické zavody, kde se celd vyroba
ovlada jednim tlacitkem z fidiciho sta-
novisté — stale existuje cela fada slozitych
a komplexnich operaci, na které soucasné
technologie nestaci. U jinych ¢innosti je
zase pfitomnost lidského faktoru nezbytna
a zadouci, nékteré firmy si pak na ru¢ni
vyrobé pifimo zakladaji. Automatizované
pracovi§té se tak nejlépe uplatni v téch

¢astech procesu, kde se urdita ¢innost
opakuje a pritom musi byt vykonavana
s velkou presnosti a ve zna¢né rychlosti
- Casto se jednd o rovndni, pfemistova-
ni mezi dopravniky, sklddani do krabic,
baleni.

Pokud se tedy rozhodneme dét automa-
tizaci zelenou, nabizi se mnoho riiznych
fedeni a technologii. Obecné je muzeme

Robot instalovany na strop Setfi mnoho mista pfi skldddni hotovych vyrobk( do baleni.

rozli$it na zatizeni jednoucelovd a jed-
nodussi, jako jsou naptiklad dopravniky
artizné manipulatory, a stroje sofistikova-
néjsi se $ir$im zdbérem. V této kategorii
pak svou flexibilitou, pfesnosti a rychlos-
ti vynikaji zejména pramyslové roboty.
Mnoho lidi stale obraci o¢i v sloup, jen co
slovo ,,robot” zaslechnou, s tvrzenim, Ze to
je zalezitost pouze pro ty nejvétsi zavody.
Opak je pravdou - roboty jiz ddvno nejsou
jen hudbou budoucnosti, sci-fi zaleZitos-
ti, ale pravé diky jiz zminované flexibilité
nachazeji uplatnéni ve stale vice aplikacich
v mnoha pramyslovych odvétvich, od ma-
lych rodinnych firem po mezinarodni spo-
le¢nosti. Argumentem uZ neni ani finan¢ni
stranka véci — ano, roboty jsou drazsi nez
obycejné manipulatory, ale za kvalitu je
vzdy dobré si ptiplatit. Rozhodujici by tak
neméla byt samotna cena, ale zejména na-
vratnost této investice, ktera je ve vétsiné
ptipadii opravdu velmi dobra.

Robot - zlodéj prace?

A nejinak tomu je i v potravindfstvi, kde
roboty nachdazeji uplatnéni ve vSech ¢4s-
tech vyroby, od ptipravy surovin ptes jejich
zpracovani aZ po findlni baleni a naslednou
paletizaci. Jejich nasazeni poméha automa-
tizovat rutinni procesy, kde kviili opakova-
né ¢innosti nenti lidska ruka tim nejlepsim
nastrojem. Vezméme si jako priklad vyrob-
nilinku na susenky, které ptijizdéji na sta-
novisté na dopravniku a musi byt vzdy po

Automatizace v potravinafstvi | listopad 2015

nékolika kusech vlozeny do baliciho stroje.
Tuto praci zvladne sam jeden ¢tyfosy robot
a diky své rychlosti dokdZe nahradit az tii
pracovniky u linky.

Kdekdo v tuto chvili poznamend, Ze roboty
berou lidem préci - to je vSak pravda jen
do uréité miry. K nahrazeni ¢lovéka robo-
tem dochdzi u ¢innosti, kterd neni nikterak
zazivna a z dlouhodobého hlediska urcité
zdravi pracovnika nijak neprospiva. Lidé
pracujici na jednom misté ve stoje nebo
v sedé po celou sménu casto trpi bolest-
mi zad a nohou, mohou je potkat bolesti
hlavy, unava o¢i z neustalého soustfedéni
nalinku... V neposledni fadé se pfi téchto
rutinnich tkonech také vyrazné zvysuje
chybovost ¢lovéka s klesajici pozornosti.
Z manazerského hlediska je pak potfeba
na tuto problematiku nahlizet i z opac-
ného uhlu. Uvolnéné zaméstnance od
linky mtizeme preskolit na jinou pozici
a diky instalaci robotu, kterému nepretr-
7ita prace nijak nevadi, Ize naptiklad prejit
z jednosménného na dvousménny provoz
(ptipadné z dvousménného na nepretrzity
tfisménny) a pii podstatné snizenych na-
kladech velmi vyrazné navysit kapa-

citu vyroby, zvysit produkci

a tim rozsifit distribuci

vyrobkil a budovat silnéj$i pozici na trhu.
V tomto ptipadé pak bude moznd firma
potfebovat prijmout nové zaméstnance,
které bude diky vy$$im prodejim schopna
platit, a v kone¢ném duisledku tak diky na-
sazeni robotu do vyroby dojde k vytvoreni
novych pracovnich pozic!

| pro naro¢na prostredi

Pokud je potteba obsahnout vétsi pracovni
prostor, prichazi ke slovu roboty se Sesti
osami. I zde je napfi¢ vyrobnimi fadami
z ¢eho vybirat, nejvétsi modely disponuji
nosnosti az nékolik stovek kilogrami - coz
v§ak zrovna v potravinafstvi pravdépodob-
né vyuziti nenajde. Dulezité jsou tak jiné
atributy a neni od véci védét, Ze robotim
nedélaji problém ani ndro¢néjsi prostiedi,
naptiklad s vysokou vlhkosti nebo stiika-
jici vodou. Prikladem takového robota je
Staubli TX90 he, ktery disponuje stupném
kryti IP65 pro celé rameno a IP67 pro za-
pésti a v podstaté mu tak nic nebrani ani
v praci se zapéstim ponofenym pod vodou.

Tato vlastnost je uzite¢nd i pti Gdribé
a cisténi robotu.
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Aby byly dodrzeny veskeré hygienické
predpisy, je nutné udrzovat vyrobni lin-
ku ¢istou a to je v tomto piipadé velmi
snadné. Povrch robott fady he (humid
environment) je odolny i vidi ¢isticim
prosttedkiim s pH mezi 4,5 a 8,5. Pro po-
travinafe potom bude zajimavd i moznost
pouZiti ptirodnich maziv ttidy H1 (certi-
fikovano NSF), kterd nijak nekontaminuji
vyrobky a roz$ifuji tak vyuziti robotti i na
Cista a sterilnf prostfedi v primarnim vy-

robnim procesu.

Vzdy o krok napied

V dne$ni dobé, kdy je mnoho trhu presy-
cenych, konkurence tvrda a spotfebitelé
zvy$uji své poZadavky na kvalitu, pfi¢emz
jsou ochotni utratit méné penéz, jednodu-
$e nelze zustat stat na jednom misté a sle-
dovat, co se déje kolem. Pokud chce byt
jakakoli spole¢nost uspé$na, musi peclivé
zvazit moznosti a vybrat to nejlepsi feSeni,
diky kterému se dostane o krok pred kon-
kurenci a ziska vyhodu na trhu. A co kdyz
tim spravnym fe§enim jsou pravé roboty?

13

Vyuziti robotu Stdubli TX90 he

pro manipulaci syrt
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AUTOR: STAUBLI SYSTEMS, S. R. O.

OD JEDNOTLIVYCH DRUHU

Supermarkety se dnes snazi ukazat na kazdém stojanu
co nejvice riiznych vyrobkii najednou - i proto je dnes
dulezitou soucasti maloobchodniho prodeje prebalovani
vyrobkl do smisenych baleni. A pro tuto nelehkou a ru-
tinni praci nenajdete lepsiho pracovnika, nez je presny
robot.

Némecka spole¢nost SVZ Maschinenbau GmbH se specializuje
na automatizaci balicich procest. Poskytuje kompletni servis od
planovani a navrhu aZ po implementaci technologie, a to zejména
u aplikaci, kde je vyuziti standardnich stroji neekonomické a je
tak potfeba pfijit s novym fesenim. Jako piiklad miizeme uvést
balici linku vyrobenou firmou SVZ pro jednoho zndmého vyrobce
potravin, kterd vyuziva rychlosti Sesti SCARA robott Staubli.

Zadani pro tento kol nebylo ni¢im novym - pozadavky na po-
dobna feseni, kdy je potieba z jednotlivych baleni nékolika
produkti udélat jedno smiSené baleni, se objevuji stéle Castéji.
Zékladem pro uspé$nou technologii je spravné stanovit, jaky
stupen automatizace bude idedlni pro tu danou aplikaci. V pti-
padé zminované linky bylo vybrano poloautomatické feseni, kdy
hlavni praci - samotnou manipulaci s vyrobky a jejich prebaleni
- provadi roboty, zatimco z dopravnikl pak krabice odebiraji
lidé. ,Rozhodujici pro kratké casy cyklt je zejména rychlost pic-
k-and-place manipulace, proto jsme pro né vybrali pravé roboty
Staubli TS80. Na druhé strané u obsluhy dopravniki preferujeme
flexibilitu pted rychlosti, a proto je tato ¢ast vykondvana ru¢né,”
vysvétluje technicky feditel SVZ Bernd Bleher.

Pfi prohlidce vyroby muzeme vidét celou linku v akci. Vyrobky
v plastovych krabickach jsou pripraveny v krabicich v jednotlivych
zasobnicich, samotnou linku pak tvofi dvanact dopravniki pro
jejich dopravu a Sest vysoce vykonnych roboti. Operétor pripravi
krabice se zamyslenymi druhy potravin na dopravniky, v kazdé

z téchto krabic je 24 balenti se stejnym vyrobkem. Pak jiz pfichazi
ke slovu roboty a roztfidi véechny vyrobky do smisenych bale-
ni. K manipulaci s krabi¢kami vyuzivaji SCARA roboty Staubli
TS80 vakuovych savek vyvinutych specidlné pro tuto aplikaci.
Pravé diky vybornym dynamickym vlastnostem téchto roboti
bylo mozné dosahnout velmi kratkych ¢ast cykla dle pozadavka
koncového zakaznika.

Na $esti balicich stanovistich muze byt najednou az dvandct riiz-
nych vyrobkii. Roboty se zaroven staraji i o prazdné krabice - ty
maji vSechny jednotny potisk, a proto mohou byt znovu pouzity
a naplnény. Okruh je tak plné¢ uzavieny a odpada nutnost dalsi

SCARA roboty Stdubli TS80 splriuji naprosto optimdlné vsechny
pozadavky zdkaznika
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Dekorace

Priprava Kréje

ocisteni

manipulace s prazdnymi obaly. Jednim z cilti byla i uzivatelskd
privétivost této linky pro operétory. Rizné programy dle typt
vyrobki jsou uloZeny v PLC a pres grafické rozhrani kontrolniho
panelu je muze obsluha po kratkém zaskoleni snadno ménit.

Pfi navrhovani tohoto systému kladli v SVZ velky diiraz hlavné
na jeho flexibilitu. To se tykd zejména vysokého poctu riznych
produktd, které mohou byt zpracovavany, a moznosti budouctho

Vakuové savky vyvinula SVZ pfimo pro tuto aplikaci
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Manipulace
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Baler Paletizace

Skladani do kartonu
Rovnani do krabi¢ek

Zdobeni

roz§ifeni. Systém pro smi$ené baleni byl designovéan tak, aby
si poradil bez problému se véemi béznymi rozméry vyrobku
vhodnych pro tento typ baleni. Pfechod od jednoho rozméru
k druhému je otazkou par vtefin a nékolika kliknuti na ovldda-
cim panelu. Diky modularité tohoto systému je zaru¢ena rychla
navratnost investice do tohoto systému i jeho efektivni vyuziti
do budoucna. Pokud bude zapottebi navysit kapacitu linky, 1ze ji
jednoduse rozsifit o dalsi balici stanovisté bez vyraznych zasahii
do stavajici vyroby, coz je pro zdkaznika s vysokym riistovym
potencidlem také velmi dilezité.

Vysokd produktivita a maximdlni efektivita jsou pro tuto vyrobni linku
charakteristické
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Petr Hobza ml., obchodni feditel spolecnosti Petr Hobza

Nejprve bych fekl néco o historii nasi firmy, kterd se datuje uz
od roku 1988, kdy ji zalozili mi rodi¢e. My jsme nyni druha
generace. Ndpad vzesel z faktu, Ze bramburky byly v minulém
rezimu nedostatkovym zbozim, a proto se je otec rozhodl v bufetu
mistniho kina vyrdbét. Smazil je tehdy v obycejném fritovacim
hrnci a prodaval navstévnikiim kina, ktefi je tam konzumovali.
Pak zjistil, Ze poptavka po nich zna¢né stoupa, a tak se rozhodl
v na$em tehdej$im rodinném domé vytvorit malou tovarnicku.
Od zemédélského druzstva odkoupil asi za 150 korun vyfazenou
panev na fizky; veslo se na ni jen par kilo brambor, které prodal,
a thned koupil dalsi. Postupné se objem navy$oval, az se vlastné
dostal k dne$nim 30 tundm denné. Pozdéji byla postavena nova
vyrobni budova, kde bylo zaméstnano 30 az 35 pracovniku. Byl
to t¥ipatrovy rodinny diim, kde jiz byla vyroba z¢asti automati-
zovana, ale byl tam i velky podil ru¢ni préce.

V roce 2012 jsme pak postavili novou vyrobni halu, kterou
jsme si sami vymysleli, a sladili jsme také vyrobni technologie.
Jednad se o unikatni vyrobni linku, kterou nikde jinde neuvidite;
komponenty na jeji konstrukci dodalo Sest dodavateli z riznych
zemi. Je spojena jednim centralnim fidicim systémem, ktery
jsme také sami navrhli. S bratrem jsme nad$enci pro technologie
a velmi nas to bavi. Unikédtnost je dana také tim, Ze nevyrabime
chipsy, ale brambuirky, coz vyZzaduje jiny technologicky postup.
Odlisujeme se od konkurence prodejni strategii a vlastnostmi
naseho produktu.

Kvtili vy$si poptavce jsme museli vybudovat automatickou
vyrobni linku a nyni jedeme na dvousménny provoz 4 az 5 dni
v tydnu, kdezto v byvalé vyrobné jsme jeli na tfisménny pro-
voz 7 dni v tydnu. Chtéli jsme tim udetfit ¢as nejen na zajiSténi
servisniho zazemi, ale i pro expanzi na zahrani¢ni trhy a také
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na ¢esky trh. Nyni jsme jediny ¢esky vyrobce, ktery ma vlastni
znacku napfi¢ vemi obchodnimi fetézci. Jsme nejvétsi tuzem-
sky vyrobce tohoto typu produktu, ackoli je zde jeden vétsi, ale
ten ma zahrani¢niho vlastnika (Intersnack, poznamka redakce).

To byl tedy diivod pro vybudovani nové linky, pficemz budova
se stavéla na miru podle jejich dispozic. Bylo mozné koupit i starsi
technologii, kterou jsme si mohli rekonstruovat z dota¢nich pro-
gramd, ale nakonec jsme se rozhodli touto cestou nejit, protoze
pokud potidite néco, co jiz nékde vyrabélo, svazuje vam to ruce.
Halu a technologie jsme dimenzovali i s ohledem na budouci
pldny a dnes jde o komplex, ktery je v rimci tohoto typu vyroby
jeden z nejmodernéjsich v Evropé.

Planujeme dalsi postupné dopliovani technologii, protoze
nyni jsme ve fazi, kdy mame stoprocentni automatizaci vyroby
od neoloupané brambory az po hotovy sacek, a pfipravujeme se

Automatické vdhy ddvkuji presné mnozstvi bramblirku do kazdého sdc¢ku
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Petr Hobza ml.

Ani supermoderni linka se neobejde bez rucni prdce

na automatizovany proces sacek — karton —
paleta, s tim ale po¢itdme az v pristim roce.

My jsme rodinna firma a s bratrem,
s nimz jsme zodpovédni za provoz a pro-
dej, jsme si rekli, Ze automatizace je sice
krasna véc, ale - a ted feknu néco, co jde
proti duchu vaseho ¢asopisu - automati-
zace je z kratkodobého hlediska pro fir-
mu prospésnd, ale ze socidlniho hlediska
zna¢né nezodpovédnd. Vsichni tikaji,
pojdme automatizovat, méjme krdsné
fabriky, které budou chrlit tuny vyrobki
bez pouziti lidské ruky, ale kde potom vez-
meme zakazniky? Budeme pak zase pre-
rozdélovat penize? To se vratime do doby
pred rokem 1989. Automatizace se musi
délat se socidlni zodpovédnosti a uréitou
miru zaméstnanosti je nutno zachovat.
Nyni méme asi 40 zaméstnanct a néktefi
z nich jsou s ndmi i 25 let, tedy od samého
pocatku firmy. Vazime si jich a snazime se
je seznamovat s tim, co se bude ve firmé
délat, a celkové je informovat o aktudlnim
déni. My neautomatizujeme na tkor sni-
zovani stavtl, ale spie lidem usnadnujeme
zivot a chceme je dostat do pozice, kdy jsou
spiSe dozor¢imi vyroby a dohlizeji, jestli
je stroj v poradku nebo zda jsou k dispo-
zici potfebné suroviny. Automatizujeme
postupné, nejdfive jsme automatizovali

vyrobni linku a poté §lo na fadu skladové
hospodarstvi. Nasadili jsme jiz nyni jeden
z nejmodernéj$ich informacnich systémi
amame vyborny systém SAPu, ktery kvili
rychlosti a ovladatelnosti $arzi jede na li-
nuxovych serverech; tento celek je napo-
jen piimo na faktura¢ni oddéleni. Mdme
i vykazy ¢innosti jednotlivych pracovnikd,
tedy kdo a kolik vyrobkii udélal a podobné.
Diky tomu jsme schopni nejen Iépe hlidat

zaméstnance, ale také je samozrejmé vhod-
né odmeénovat.

Pfesné tak, jsou to lidé hlavné v kontrol-
nich funkcich.

Ano, kdyz to feknu selskym rozumem, tak
nékdo vam to musi i koupit. Ze socialni-
ho hlediska je nezodpovédné propoustét,
protoze my jsme firma, ktera se orientuje
hlavné na ¢esky trh a vyrabi ¢eské potra-
viny. A co uréuje ¢eskou potravinu? To, Ze
byla vyrobena z ¢eskych brambor, nebo to,
Ze tady byly vyrobeny etikety? Myslim si,
ze ¢eska potravina je takova, kterou vyro-
bily ¢eské ruce. Tedy ze ¢esky zaméstnanec
dostal za jeji vyrobu zaplaceno a své penize
by mél utratit hlavné v Cesku a za koupi
ceskych vyrobkd.

Ano, mtizu konstatovat, Ze zhruba 90 pro-
cent dodavateld je tuzemskych. ..

Bez rozsdhlé automatizace by v provozu bylo mnohem vice pracovniki
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To bohuzel nikoli, od ¢eské firmy mame
pouze &istirnu odpadnich vod. Cesky trh je
prili§ maly na to, aby tady byli Gizce specia-
lizovani vyrobci. Ale co se tykd naptiklad
balicich linek, tak ty jsou z Ceska, techno-
logii na skladani kartond mame také od
Ceské firmy. Ale samoziejmé poméfujeme
i ekonomiku a efektivitu, protoze zahra-
ni¢ni vyrobci maji i vice nez padesitileté
zku$enosti s produkei specializovanych
produktii v tomto oboru, coz je pak pro
firmu mnohem prospésné;jsi.

Sladit v§e tak, aby to bylo podle nasich
predstav. Jak jsem se totiZ zminil na zacat-
ku, my nevyrabime chipsy, ale brambiirky.
To je rozdilna procedura vyroby; konku-
ren¢ni firmy brambory blansiruji, tedy
pred smazenim je kratce spafi, aby z nich
dostali prebyte¢né skroby a cukry. My to
nedélame, ale predpirame je studenou
vodou a unikétnim zpisobem zbavujeme
prebyte¢né vlhkosti. Pokud bychom kupo-
vali standardizovanou linku, pfiblizilo by

Petr HobZza ml.

nds to zahrani¢nim vyrobciim a to jsme
nechtéli. Kazdy stroj, linka a jeho dezéno-
va podoba je na§ vymysl. Takze nejvétsim
problémem bylo vie vymyslet a odzkou-
$et, protoze ¢aste¢né jedeme v batchovych
(davkovych, pozn. red.) Sarzich, z ¢asti pak
v kontinudlnim toku. Proto vée na sebe
muselo navazovat, jelikoZ neni mozné
jednoduse stroj vypnout a prenastavit,
tedy v pripadé, Ze neni zddna porucha.
Nase linka je schopna generovat 500 az
600 kilogrami vyrobki za hodinu, coz je
ekvivalentem 10 az 11 tisic sickti. Ovladani
linky musi byt pfitom intuitivni a pocho-
pitelné pro zaméstnance, protoze se jedna
o prechod z ru¢ni vyroby na automaticky
provoz. Je sice hezké, kdyz nékdo pouziva
k vyrobé slozZity proces, ale kdo jej potom
bude ovlddat? Pokud to ma byt pouze ma-
jitel a jeden technik, pak to nejde ruku
vruce s pozadavkem na automatizaci. Pod-
le mé md automatizace slouzit k tomu, aby
usnadnila praci lidi, zefektivnila vyrobu,
zvysila kapacitni poméry, ale na druhou
stranu by neméla brat lidem praci. To pak
dojdeme k dalsi pramyslové revoluci, kdy
budou lidé zase rozbijet stroje, protoze jim
berou préci, to uz tady jednou bylo.

ROZHOVOR S OSOBNOSTI

Zatim mame vytiZzeno zhruba 65 procent
jeji kapacity. Chtéli jsme mit rezervu pro
zvy$end odbératelskd obdobi, jako jsou
Vénoce ¢i Velikonoce, a také abychom
mohli bez problému dale investovat do
technologickych celka a 1épe fidit vyrobu
a postupné ji automatizovat. Cilem je, aby
se vyroba piizpusobila pozadavkiim vede-
ni firmy, a ne naopak.

...spiSe budeme pocet zaméstnancti rozsi-
fovat. Mame totiz v planu vystavbu nové
haly, investujeme do automatizace baleni,
poridime daldi technologické celky a bu-
deme se zabyvat vyvojem novych vyrobkil.
Plany jsou velké.

Spise pro ulehéeni skladovani. Neni pri-
mo nutné ji stavét, ale jednd se o moznosti
dal$i automatizace baleni. Nova hala bude
slouzit jako expedi¢ni sklad a stavajici pak
pro automatizaci baleni sa¢kua a kartondz
palet, vy byste fekli paletizator.

Aby se podavac zatim neoloupanych brambor neucpal také jesté hlidda ¢lovék

listopad 2015 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz
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Ur¢ité nebudeme propoustét. Chceme si
zachovat stejny pocet lidi jako dnes, ale
pritom navysit kapacitu a vSe zautomati-
zovat s ohledem na zlep$eni kontrolniho
procesu jednotlivych $arzi. Jsme totiz dr-
Zitelem certifikdtu IFS (International Food
Standard) na pozici higher level, kdy mame
98procentni ohodnoceni vyrobniho pro-
cesu celého zavodu, coz z potravinaiskych
firem v Ceské republice skoro nikdo nema,
a to dokonce ani nadnarodni spolecnosti.

Na efektivité jisté ano a také na kvalité, pro-
toZe jsme zavedli automatickou senzoric-
kou kontrolu brambiirkd. Predtim to bylo
na zameéstnancich, kteti fekli ,,ano, to mize
do prodeje®. Dnes mame optické sortéry,
které hlidaji dosmazenost, kvalitu apod.
Kazdy produkt, ktery odchazi z vyroby;, je

Petr Hobza ml.

vyfocen vysokorychlostni kamerou, zhod-
nocen z hlediska barevnostnich kritérii
abudje postoupen ddl, nebo ne. Z hlediska
kontroly kvality byla nejvice navy$ena ¢ast
automatizace.

Presné tak! Nékteti vyrobci je prodavaji,
my je vozime do bioplynové elektrarny.
Nase firma se snazi ptisobit velmi ekologic-
ky, méme naptiklad zavedenu rekuperaci
tepla, abychom jej nepoustéli do komi-
na. Témér veskery odpad, jejz nase firma
produkuje, je biologicky odbouratelny,
vytvafime jen minimum odpadd, které
se nedaji déle nijak zuzitkovat, jako jsou
plasty, ale i zde mdme smlouvu s firmou,
jez je odebira a dale recykluje.

Kdyz jsme na pracovni cesté nebo na do-
volené, tak se z profesni deformace divame
po obchodech a sledujeme, co se na zahra-
ni¢nich trzich déje. Spise se ale snazime
vyrobky produkovat podle toho, co se libi

nam nebo na$im zaméstnanciim. Nase fir-
ma to déla tak, Ze vyrobime zkusebni $ar-
Zi, rozdame ji zaméstnanciim, aby to dali
ochutnat i svym rodinnym prislusnikim
a pratelim, a my tak dostaneme zpétnou
vazbu. Co chutnd mné, nemusi chutnat
vam a naopak. Snazime se tedy nase vy-
robky stylizovat pro ¢esky trh nebo pro
okolni zemé, kde jsou chutové pozadavky
velmi podobné. Nevyrabime brambiirky
s exotickymi chutémi, zédkaznici to sice
oceni, ale jsou to kratkodobé prodeje.

Je to spiSe uréeno pro nase potencialni za-
kazniky, aby se o nds mohli néco dozvédét,
ale jiz nyni probiha distribuce v Rakousku,
Némecku, Polsku, Italii a nyni mame vel-
kou poptavku z Ruska.

Tam bychom méli byt schopni vyvazet.

Na vyrobu bramblirku je pouzivdn vyhradné 100% repkovy olej
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Jubilejni 30. SALIMA 2016 jiz klepe na dvere!

Komplex mezindrodnich potravinarskych veletrh SALIMA/VINEX, MBK a INTECO probéhne na
vystavisti v Brné v terminu od 17. do 20. unora 2016.

Vazeni obchodni pratelé,

po moznostech exportu? Potrebujete se zorientovat na trhu potra-
vin? Potom Vase rozhodnuti z(i¢astnit se potravinarskych veletrhd
SALIMANINEX, MBK a INTECO nebude krokem vedle. Veletrh je
jedineény obchodni a marketingovy nastroj pro ziskavani kontaktl
a obchodnich vazeb, které na internetu neziskate. Stale plati, ze
obchody se uzaviraji mezi lidmi!

Na potravinarskych veletrzich SALIMA/VINEX, MBK a INTECO
predstavi své novinky, nové stroje, zafizeni a inovace, mimo
jiné, tyto spole€nosti: V sekci stroje a zafizeni pro mléka-
rensky primysl bude vystavovat spoleénost Keiblinger
z Rakouska, STRNAD - manipulaéni technika v potravinar-
stvi, GEOCENTRUM - zafizeni pro Upravu vody. Spolecnosti
P.V.A. systems a NETTO Electronics predstavi novinky v oblasti
hardware a software pro potravinarstvi. AXAspol.sr.o.,APIDOMIA,
ELESA+GANTER, FANUC Czech, KONEKO marketing, M belt
s.r.0., BCC-CZECH, FRIMARK CZ a J4 s.r.0. to jsou vSechno
spole¢nosti z oboru potravinarské stroje, technologie a zafizeni.
Jako dodavatel strojd a zafizeni na mechanické zpracovani ovoce
a zeleniny se predstavi Jifi Kroupa. Zarizeni a stroje pro zpracovani
potravin nabidne spolecnost A.T.FORNAX a zafizeni pro vyrobu
napojll bude vystavovat spole¢nost AQUALINK. Ze zahranici se
predstavi italska spole¢nost PANINI vyrabéjici sterilizatory, au-
toklavy a pasterizatory, litevsky ARCELOR MITTAL dodavajici

stroje a zafizeni k vysadbé vinic, Smurfit Kappa Bag-in-Box na-
bidne obalovou techniku. TOKA INDEVA predstavi zafizeni pro
velkokapacitni kuchyné a vyrobny.

Na veletrhu MBK se predstavi spolecnosti JAROSPOL
Technology, TEN ART s.r.o. a PETOBAKING - Tomas
Tichacek a Liberecké strojirny vyrabeéjici a dodavajici stroje
a zarizeni pro pekarny, dale Moravské potravinarské strojirny
predstavi novou linku na vyrobu chleba, spole€nost TOPOS
nabidne misirny pro pfipravny tést v pekarnach a stroje a zafri-
zeni pro pekarny budou vystavovat spole¢nosti NORD Servis
a SVAM Litomysl. Pekarské pece a pfisluSenstvi predstavi Ces-
ka spole¢nost ABE TEC.

K prihlasce ziskate bonus
Nemate s veletrhy zkuSenost? Obavate se narocné pfipravy?
Nemusite. K pfihlaSce na veletrh ziskate jako bonus bezplatné
poradenstvi, jak uspét na veletrhu a jak se na néj pripravit. Va-
zeni obchodni pratelé, rozhodnéte se spravné a investujte své
prostredky efektivné. Nezapomerite se pfihlasit na mezinarodni
veletrhy SALIMA/VINEX — MBK — INTECO, veletrhy s dlouhole-
tou tradici doplnéné veletrhem obal( a tisku EmbaxPrint. Ves-
keré informace o cenach a moznostech prihlaseni vystavovatelll
on-line naleznete na www.salima.cz.

Veletrhy Brno, a.s.

Mezinarodni potravinarské veletrhy
SALIMA/VINEX, MBK a INTEGO

17.-20. 2. 2016
Brno - Vystaviste

Soubézné probiha
Mezinarodni veletrh obal(i a tisku
17.-19. 2. 2016

emhax
print

¢

iNTECO

'. --I‘(

27. mezinarodni veletrh zafizeni pro

obchod, hotely a verejné stravovani

www.salima.cz

BVV
[Mentral
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AuTORI: PETR TILLMANN, ROMAN CHLUMSKY — ESONIC A. s.
JAN JANOUSEK — PIVOVARY LOBKOWICZ, A. S.
MicHAL VOLDRICH — PIVOVAR PROTIVIN, A.S.

ROZSIRENI AUTOMATIZACE

p A

V PIVOVARU PROTIVIN

Pivovar Protivin, a. ., ¢len skupiny Pivova-
ry Lobkowicz, a. s., provedl v leto§nim roce
modernizaci ¢asti studeného bloku tak, aby
zafizeni odpovidalo sou¢asnym vysokym
poZadavkim na kvalitu procesu filtrace
ablendingu piva. Kompletni modernizaci
na kli¢ provedla firma ESONIC a. s., ktera
se zabyva priimyslovou automatizaci v po-
travinafstvi a napojové technice bezmala
25 let.

Vychozi stav pied rekonstrukci
Ptvodni filtra¢ni zafizeni bylo moderni-
zovano a ¢astecné automatizovano v roce
2006. V témze roce byla doplnéna techno-
logie HGB, dosycovani a ptivodni vyrob-
nik odplynéné vody. Vysledkem této etapy
modernizace bylo zatizeni skladajici se
z nékolika oddélenych, vzdjemné ne zcela
komunikujicich ¢asti od rznych dodava-
telti. Funkce a spolehlivost jednotlivych
casti technologie jiz zcela neodpovidala
rostoucim pozadavkiim na kvalitu produk-
ce, uroven automatizace a tim bezpeén}'l
provoz zatizeni.

Nastaveni projektovych cilt

Hlavni cile byly uvedeny v zadévaci doku-
mentaci projektu. Zamér investora spocival
v povys$eni stupné automatizace, ve sjed-
noceni dil¢ich Fidicich systémtl filtrace do
jednoho centrélniho systému s kvalitnim

monitoringem, v archivaci a dohledatel-
nosti procesu vyroby a sanitace.

Kli¢ovym pozadavkem zadani bylo splnéni
a garantovani pfisnych kvalitativnich a vy-
konovych parametrii zafizeni.

Dalsi pozadavek spocival v navrhu op-
timalizace fizeni filtra¢ni linky, dopravy
piva, distribuce odplynéné vody, vcetné
doplnéni prvki méfeni a regulace. Nedil-
nou soucasti byla vymeéna jiz ne zcela plné

Filtracni linka

funkéniho méfeni stupiiovitosti, obsahu
alkoholu a obsahu CO, kvalitnimi ptistroji
firmy Anton Paar.

Navrzené feseni a realizace
Reseni je koncipovino na bézi fidiciho
systému Simatic S7-300 s nadfazenym mo-
duldrnim procesnim fidicim systémem
ECS vyvinutym spole¢nosti ESONIC a. s.
a nasazovanym v celé fadé obdobnych
projekti.

Automatizace v potravinafstvi | listopad 2015

Blokové schéma technologie

V ramci modernizace rekonstruované ¢asti
studeného bloku byla fada ru¢nich arma-
tur nahrazena armaturami automatickymi
se snimanim koncové polohy. Ke kontrole
vysledného obsahu kysliku ve zfiltrovaném
pivu byla linka vybavena novym senzorem
z produkce firmy HAMILTON, ktery je
odolny vii¢i bézné pouzivanym sanitacnim
prostfedkim, a to bez nutnosti vyjimani
¢idla z potrubi pfed vlastni sanitaci.

Soucasti projektu bylo také feseni dopravy
piva zlezackych sklepti do provozu filtrace
a distribuce odplynéné vody do mist jeji
spotfeby.

Do prostoru piivodniho mista distribu-
ce odplynéné vody byla instalovana nova
AT stanice navrzena jiz pro kompletni
spotiebu odplynéné vody celého pivova-
ru. Ve svém zasobniku udrzuje konstantni
tlak nezavisle na momentalnich odbérech
pomoci frekvenéné fizeného dopravniho
¢erpadla. Privedenim odplynéné vody
k dopravnim cerpadlim v lezackych
sklepich bylo dosazeno snizeni obsahu
kysliku v ¢erpaném pivu. V provozu fil-
trace je vyuzita odplynéna voda v novém
uzlu pred zasobnikem kvasnicového piva
(preblending a najizdéni/vyjizdéni filtru),

déle zasobuje jednotku HGB (blending
adosycovani CO,) a prutokovy paster KEG
na sta¢irné. Preblending je v soucasné dobé
vyuzivan pouze pro nealkoholické pivo
s cilem prediedéni piva pred filtrem.

V dalsi pripravované etapé se pocita
s doplnénim jimdni protlacek z najizdéni
a vyjizdéni filtru do samostatného tanku
a s jeho ndslednym vyuzitim v preblen-
dingu. Toto pfinese dalsi sniZeni vytrat
na filtra¢ni lince.

Vizualizace ECS operdtorské stanice

listopad 2015 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

PRIPADOVA STUDIE

V lezackych sklepich byla provedena vy-
ména stavajicich ¢erpadel za novd, frek-
ven¢né fizend éerpadla firmy HILGE, ktera
zajistuji Setrné dosaZeni zvoleného prito-
ku piva na vstupu do filtra¢ni linky s ohle-
dem na momentélni pocet pfipojenych
lezackych tankd. Vzhledem k vy$simu vy-
tlaku ¢erpadel je nyni mozné provozovat
lezacké tanky pti Cerpani na filtraci pri
niz$im tlaku plynu, coZ pozitivné ovliviiuje
Setrny provoz Cerpani.

Nov¢ instalované ovladaci skrinky v lezac-
kych sklepich slouzi ke komunikaci ob-
sluhy sklepa s fidicim systémem filtra¢ni
linky béhem najizdéni a vyjizdéni nebo pii
zméné sorty piva.

Cilem nového fizeni byla i optimalizace
provozu vlastniho filtru z hlediska prito-
ku, diference tlaku na filtru, optimalniho
poméru davkovani kfemeliny a stabili-
za¢niho prosttedku. Procesni Fidici sys-
tém ECS umoziiuje $arzové fizeni vyroby
filtrovaného piva a vSech souvisejicich
technologickych procest na zakladé
preddefinovanych vyrobnich piedpist
(receptur). Novy ridici systém filtrace je
komunika¢né propojen se stavajicim pri-
tokovym pasterem KEG a s centralni sani-
ta¢ni stanici. Komunikaé¢ni vazba na paster
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nové umoznuje automatické vyjeti piva
od novych pretla¢nych tankd v zavislosti
na zvoleném mnozstvi nebo vyprazdnéni
tanku. Sanita¢ni stanice je nyni diky ko-
munika¢ni vazbé automaticky ovladana ze
systému filtrace, coZ usnadniuje obsluhu
zaf{zeni a eliminuje chyby obsluhy.

Architektura systému

Procesni fidici systém ECS

Jak jiz bylo zminéno, fizeni procesu filt-
ra¢ni linky, sbér, uklddani procesnich dat
a komplexni kontrolu nad vyrobnim pro-
cesem zajistuje ECS System.

Ukdzka prezentace procesnich dat

Aktivni recept fizeni filtrace

Jednd se o moduldrni procesni fidici
a monitorovaci systém urceny pro auto-
matizaci vyrobnich zafizeni a technolo-
gickych celku. Tento systém vznikl na za-
kladé vice nez dvacetiletych zkuSenosti
firmy ESONIC a. s. v tomto oboru.

Poskytuje néstroje a funkce pro sbér a mo-
nitoring procesnich dat, vizualizaci a ovla-
déni procesu, fizeni $arzové a kontinudl-
ni vyroby, sledovani materidlovych tokd,
sledovani a vyhodnocovani produktivity
vyrobnich linek a technologii, prezentaci
vyrobnich dat formou reportii a protokoli.

ECS System zna¢nou mérou ptispiva také
ke standardizaci a zvy$eni kvality vyroby
trvalou kontrolou a fizenim klicovych uka-
zateltl. Kdykoli Ize snadno zpétné dohledat
a proveétit priibéh vyroby formou protoko-
1t a grafii. Parametry a vyrobni postupy za-
dané povérenymi osobami jsou systémem
opakované dodrzovany a kontrolovéany.

Pfinosy modernizace

Modernizace studeného bloku dlouhodo-
bé zvysuje spolehlivost zafizeni, stabilizuje
parametry vyrobniho procesu a zvySuje
komfort obsluhy. Vy$§im stupném automa-
tizace a monitoringu vyroby byla zvysSena
standardizace technologickych procest,
mimo jiné také diky podstatnému snize-
ni nutnosti zasahu obsluhy do vyrobniho

procesu.

Slou¢enim vyrobnich uzld dopravy piva,
jeho filtrace, fizeni pretla¢nych tank, cer-
pani na paster KEG a fizeni distribuce od-
plynéné vody do jednoho fidiciho systému
se vyrazné zkvalitnil a zjednodusil jejich
provoz, koordinace a idrzba. Komunikaci
s fizenim stanice CIP a ipravami sanitace
na filtra¢ni lince doslo ke zkraceni sanitac-
nich ¢ast a snizeni nakladd na sanitaci.

Automatizace v potravinafstvi | listopad 2015

v

Rizeni procesu systémem ECS ptinasi vy3s
flexibilitu vyroby diky receptnimu fizeni.
Modul ECS Archive poskytuje pivovaru
detailni pfehled o priibéhu celého procesu
v podobé grafii a protokold o ukonéeni

jednotlivych vyrobnich operaci.

Ptivodné ru¢né vytvareny filtra¢ni pro-
tokol je nyni z velké ¢asti generovan
automaticky. Jeho obsahem jsou kromé
mnozstevnich a kli¢ovych kvalitativnich
ukazatelti také udaje pro dohledatelnost
(traceabilitu) vyroby.

Systém byl pfedan do provozu v fijnu 2015
s tim, Ze na zédkladé zkusenosti z tfimésic-
niho provozovani bude analyzovén a v na-
sledujicim obdobi déle dle pozadavku za-
kaznika optimalizovan.

Inzerce

Pretlacné tanky

PRIPADOVA STUDIE
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INVESTICE V PIVOVARSTVI

AUTOR: PETR PoHORSKY A CTK

Pivovar Uhersky Brod si pIné uvédomuje
pfinosy modernizace a automatizace. Né-
které investi¢ni akce probéhly jiz v uplynu-
lych dvou letech. V ramci dota¢niho pro-
gramu ,,Uspora energii v technologickém
procesu” probéhla rekonstrukee strojovny
chlazeni. Hlavnim dodavatelem techno-
logie byla firma JOHNSON CONTROLS
INTERNATIONAL, spol. s r. 0., subdoda-
vatelem fidiciho systému pak firma MC

UHERSKY BROD

Control. Pti rekonstrukci byly frekvenéni-
mi ménici osazeny véechny komponenty
chladiciho systému - ¢pavkovy kondenza-
tor, kompresor a véechna ¢erpadla u chla-
dicich médii. Dal$im krokem v rdmci
uspory energii uz mimo dota¢ni program
byla automatizace chlazeni otevienych spi-
lek ledovou vodou. Dodavatel technologie
byla spole¢nost ProjectSoft HK a. s. Ta pro
fizeni technologického procesu pouzila

Automatickd paletizace na lahvovné je hotovd, kegovou linku to teprve cekd

vlastni program pripraveny na platformé
Simatic S7 s moznosti dalkového pristupu
pro kontrolu dat. ,,Cely proces chlazeni
jednotlivych kadi ovladame piimo ve ve-
linu spilky, kde se na monitoru zobrazuje
teplotni kfivka prabéhu kvaseni, coz ndm
umoziuje presné dodrzovat zvolené teplo-
ty a tim i $etfit energie,“ uvedl pro Casopis
Automatizace v potravinarstvi hlavni me-
chanik pivovaru Jiti Sykora.
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INVESTICE V PIVOVARSTVI

Lahvovd linka se v nejblizsi dobé modernizovat nebude

Pivovar Uhersky Brod v leto§nim roce
slavnostné oteviel novy sklad. Tento pro-
jekt za zhruba 8 miliont korun udetti pi-
vovaru v praméru 600 tisic korun ro¢né.
Kromé toho ma i kladny dopad na Zivotni
prosttedi. Jen v lonském roce totiz deviti-
tunové kamiony prevezly 1200krat zbozi
do externiho skladu a najely tak zhruba
3 600 kilometri. Nova hala stoji v aredlu
v expedic¢ni ¢asti pivovaru. Slouzi nejen
k uskladnéni sortimentu vyrabéného
v Pivovaru Uhersky Brod, ale i produk-
ti z ostatnich pivovart skupiny Pivovary
Lobkowicz. ,,Diky novému skladu se tak
napiiklad nebude muset prevazet pivo vy-
rabéné v Uherském Brod¢ do externiho
skladu. Ten byl od pivovaru vzdaleny cca
1,5 km. Uetfime tim penize jak za prevo-
zy, tak i za prondjem externiho skladu, dle
se zvys$i efektivita logistiky — konkrétné se
snizi manipulace s vyrobky, fekl Lukanco
Trifon¢ovski, slddek a vyrobni feditel Pivo-
varu Uhersky Brod.

V nadchézejicim obdobi je v planu dalsi
modernizace vyroby. ,Chystame projekt
rekonstrukce mladinového uzlu, ktery by
mél prinést vétsi efektivitu vyrobniho pro-
cesu a dalsi usporu energii. P¥i rekonstruk-
ci planujeme zautomatizovat zchlazovani
a tok horké mladiny, uvedl Jif{ Sykora.

Pivovar Uhersky Brod vybudoval v roce
1894 FrantiSek B. Janacek a nynf je jedi-
nym pramyslovym pivovarem ve Zlinském
kraji a spole¢né s Pivovary Protivin, Cer-
néa Hora, Rychtéf, Klaster, Vysoky Chlu-
mec a Jihlava patfi do skupiny Pivovary
Lobkowicz.

Pivovary Lobkowicz Group
zvysily trzby o 1,9 procenta

na 941 miliont korun

Pivovary Lobkowicz Group za tfi ¢tvrt-
leti letosniho roku zvysily trzby meziro¢-
né o 1,9 procenta na 941 miliont korun.
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Vystav firmy vzrostl o tfi procenta na 708
tisic hektolitrti. Spole¢nost o tom infor-
movala v tiskové zpravé. ,,S dosazenym
riistem nasi spole¢nosti jsme spokojeni.
V ¢ervenci a srpnu jsme méli diky piizni-
vému pocasi a cilené marketingové kampa-
ni rekordni prodeje. To mélo na vysledky
pozitivni dopad,“ uved] generalni feditel
spole¢nosti Zdenék Radil.

Trzby z prodeje piva od ledna do konce
zafi meziro¢né vzrostly o 2,4 procenta
na 879,9 milionu korun. Nejvétsi vliv mél
prodej na domacim trhu. V Cesku se pro-
deje zvysily o 8,2 procenta na 725 miliont
korun. Kromé rekordnich prodejt vykaza-
la spole¢nost v ¢ervenci rovnéz rekordni
objem trzeb.

V zati firma oznamila vstup nového vét-
$inového vlastnika. Podil 79,4 procenta
ziskala ¢inska skupina CEFC spolu s part-
nery. Hodnota transakce ¢inila 1,9 miliardy
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korun. ,,0d tohoto kroku oéekavame pod-
poru dalsiho rozvoje nasich znacek a po-
tencialné nové prilezitosti pro expanzi na
asijskych trzich,“ dodal Radil.

Objem exportu letos za devét mésicti me-
ziro¢né klesl o 18 procent na 156 miliont
korun a na celkovych trzbach se podili
17,7 procenta. Za poklesem stoji fizeny
utlum dodavek v tzv. off trade segmentu
s nizkymi marzemi, zejména v Polsku. Off
trade znamend prodej v obchodech - tedy
mimo restaurace, kavarny, hotely nebo ob-
Cerstveni. Naopak v tomto hlavnim pro-
dejnim segmentu rostly trzby v Polsku,
Némecku a Madarsku. Naopak v Rusku
se kvuli tamni ekonomické recesi sniZily
témér o polovinu.

Pivovary Lobkowicz Group jsou ¢tvrtou
nejvétsi pivovarnickou skupinou podle
tuzemskych prodeji a patou podle celko-
vé produkce. Tvoii ji sedm regionalnich
pivovart v Protiviné, Uherském Brodé¢,
Jihlavé, Hlinsku, Klastéte nad Jizerou, Vy-
sokém Chlumci a Cerné Hote. Mezi hlavni
znacky patii Lobkowicz, Rychtaf, Klaster,
Platan, Jezek, Cernd Hora a Uhersky Brod.

Vizualizace chlazeni mladinové pdnve
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PRESUN VYROBY

AuTor: CTK

VZNIKNE

FIRMA PORIDI NEKOLIK

Americky vyrobce cukrovinek spole¢nost Mondelez prestéhuje do
Opavy vyrobu susenek z Portugalska. Nové se zde budou vyrabét
susenky znacky belVita. Uvedl to server E15. Z opavského pod-
niku se tak po dokon¢eni dvoumiliardové investice stane nejvétsi
evropska tovarna spole¢nosti Mondelez vyrébéjici tyto oblibené
cukrovinky. Ukonéeni vyroby v portugalském Mem Martins podle
mluv¢iho Lukdse Hory planuje skupina na druhou polovinu pfis-
tiho roku. ,Do Opavy se chystdme pfesunout vyrobu celosvétové
znamych susenek belVita,“ sdélil serveru E15.cz Hora. Kam bude
premisténa produkce dalsich znacek z Portugalska, tfeba Triunfo
¢i Proalimentar, jesté spole¢nost nerozhodla.

Duvodem uzavieni tovarny je podle serveru, ktery informace
¢erpd od zahrani¢nich médii, jeji mala vytiZenost. Zavod tidajné
funguje totiz pouze na 35 procent své kapacity. O praci v kon¢icim
podniku pfijde stovka zaméstnanct, neblahy dopad to vSak
bude mit i na nékteré portugalské dodavatele. Naopak v arealu
opavského zdvodu, zndmého pod nazvem Opavia, zacala jiz loni
spole¢nost Mondelez stavét novou halu za dvé miliardy korun.
Podle Hory jde o nejvétsi evropskou investici koncernu za po-
sledni roky. Mezinarodni potravinaiska spole¢nost hledala misto
pro svou novou halu ve vice lokalitach.

»Progli jsme si nabidky z celé Evropy. Od vychodu na zapad,“
uvedl jiz diive pro CTK jednatel a feditel zdvodu Opavia Slavomir
Pudis. V tvahu podle néj prichdzela jak stavba nové tovarny, tak
i roz$ifeni nékteré jiz fungujici vyroby. Uspéla nakonec Opava,
kterou firma povazuje za nejefektivnéjsi v Evropé. Predstavuje
tak dobrou zdkladnu pro budouci rtst. DtleZitym faktorem byla

podle predstavitelt firmy i kvalifikovana pracovni sila.

Podnik diky investici vice nez zdvojnasobi svou kapacitu a nabere
200 novych zaméstnanctl, pfi¢emz pred rozsifenim jich mél cel-
kem 670 a denné produkoval dva miliony baleni susenek. Prvni
novou linku na susenky Oreo rozjel uz koncem leto$niho léta.
»Dalsi linky budou dle planu instalovany béhem pristiho roku,*
doplnil mluv¢i.

listopad 2015 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

Mondelez je jedni¢kou ¢eského trhu s oplatkami a suSenkami.
V Opaveé jesté vyrabi znacky Fidorka, Tatranka, Zlaté oplatky nebo
Crispello a doneddvna tam vznikaly i oblibené piskoty Opavia.
Jejich produkci ale Mondelez pfesunul do Polska. Tento krok
ptiznal vyrobce aZ poté, co se zhruba pred mésicem kvtili vyrazné
zméné tvaru a chuti vzboutili zdkaznici.

Spole¢nost Mondelez International je byvalou divizi suSenek,
cukrovinek a pochutin firmy Kraft Food. Lonské trzby firmy
¢inily 34,2 miliardy USD (840 miliard korun). Mondelez piisobi
ve 165 zemich a je nejvétsim svétovym vyrobcem ¢okolad, su-
$enek, zvykacdek, kdvy a ndpoji v prasku. Mezi nejpopularnéjsi
firemni znacky patti Cadbury, Cadbury Dairy Milk, Milka, Jacobs,
Lu, Nabisco, Oreo, Tang ¢i Trident.

Opavska Opavia vznikla v roce 1999, kdy se rozdélila pavodni
spole¢nost Cokoladovny na dvé nastupnické organizace, tj. na Da-
none Cokoladovny, dnes Opavia — LU, a Nestlé Cokoladovny.
Historie spole¢nosti sahd do roku 1840, kdy byla v Opavé zalozena
firma Theodor Fiedor. Spole¢nost Cokoladovny byla v letech
1992 az 1998 spole¢nym podnikem dvou hlavnich strategickych
partnerd, §vycarského Nestlé a francouzského Danone.
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RIDICI SYSTEMY

AUTOR: MARTIN CHRASTNY, ENGINEERING MANAGER & AUTOMATION SPECIALIST

STR!’DANI DODAVATELU RIDICICH SYSTEMU
MUZE BYT CESTA DO PEKEL

Vedouci manazefi vyroby jiz vnimaji fidici
systémy jako nedilnou soucdst své kazdo-
denni operativy a véii, Ze jim pomdhaji
v dosazeni jejich pracovnich cilt a vysled-
kti. Ov$em jak tento mocny nastroj uchopit,
aby plnil funkci opravdového pomocnika,
a ¢eholze s jeho pomoci dosdahnout? Pred-
stavte si vyspély vyrobni podnik s plné za-
vedenym Fidicim systémem. Ve vyrobnich
haldch najdete minimum zaméstnanci,
veskeré stavy a ovladani vyrobniho proce-
su jsou dostupné na pocitaci nebo tabletu,
¢i dokonce na mobilnim telefonu, reporty
o vysledcich neni tfeba dopotitavat a chodi
naptiklad e-mailem v pozadovany ¢as, je
zarucena kvalita vyrobka dostavajicich se
k zdkaznikovi, stejné jako optimalni vyuziti
spotfeby energie atd.

Co jsou vlastné ridici systémy a jak je cha-
pat? Piedstavte si informacni technologie
(IT) a vyrobni zafizeni tovarny; ridici
systém je pravé most mezi nimi, jelikoz
vyuziva IT pro zautomatizovani vyroby.
Tento most v poslednich nékolika letech
zaznamenal velky pokrok a potieby vy-
roby jiz dokonce velmi vyrazné ovliviiuji

vyvoj IT.

Nejdutlezitéjsi je uvédomit si, jaka je sou-
¢asnd situace v dané oblasti, mit co nejlé-
pe a pritom jednoduse zdokumentovan
prehled automatizacnich zatizeni véetné
kratkého popisku. Miizeme si vystacit
s obyc¢ejnym Excelem sdilenym na da-
tovém uloziti, kam lze umistit veskeré

zalohy, stejné jako sofistikované systémy,
které uméji proaktivné vyhledavat zmény,
véetné datovych poli s vysokou dostupnos-
ti atd. Asinejcastéjsi chyba je zapomindni
uzivatelskych jmen, pfipadné hesel, bez
nich? je systém takika nepouzitelny.

Dal$im krokem je co nejlépe zajistit
soucasné a hlavné dlouhodobé potreby
vyroby, tim vznikne ohromné dulezita
véc - tzv. VIZE - a soubor pravidel pro
roz$ifovani ridicich systémii. Doporucuji,
lidové feceno, zajistit si propojeni dilezi-
tych zafizeni tak, aby si dokdzala ,,povidat®
Toto muze byt zaji§téno pouzitim stejné
platformy fidiciho systému anebo alespon
vzdjemné kompatibilni v¢etné kabeldze
avhodnych komponentt. V praxi ¢asto vi-

davam moderni stroje komunika¢né zcela
odfiznuté od zavedenych systémi, kde je
zbytek technologie. Pro lep$i pochopeni je
to jako jizda ve velice modernim auté bez
ptistrojové desky s idaji o rychlosti, otac-
kach motoru nebo stavu palivové nadrze.
Veskeré predélavani a dodate¢né dopliio-
vani v fidicich systémech miize znamenat
velké investice, které se pak z divodu nizké

navratnosti ani nerealizuji.

Dtilezitym momentem je vybér partne-
rti/dodavatelt pro tuto oblast, s nimiz je
nutné navazat dlouhodobou spoluprici.
Moje nejhorsi no¢ni mira je, Ze si vyberu
nespolehlivé partnery a neustale je budu
»tocit Tim prestava byt oblast fidicich
systému dynamickd a schopna reagovat
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vcas na zmény potieb vyroby, coz mize
vést dokonce az k dlouhotrvajicim ne-
planovanym odstavkdm. Pravé navézani
partnerstvi mezi zdkaznikem a dodava-
telem zajisti opravdovou efektivnost pri
realizaci projektt a zmén, protoze ihned
na zacatku dojde ke spravné definici dané
aktivity a tim k minimalizaci zmén a oprav.

Zavérem chci zdiiraznit, Ze nikdy nesmime
zapominat na pouziti zdravého rozumu.
Kazda chyba pti definovani zadani miize
vést k neumérnému zvyseni nakladd.
Vidy si v8e dikladné finan¢né propo¢i-
tejte, protoZe nasazeni fidicich systému
v plném rozsahu nemusi byt vidy vyhodné
pro prosperitu celé firmy... a o tu ndm jde
predevsim.

Inzerce
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s vysokym obsahem
chmelovych vytazkii,

sladiny a piva Konicek




YASKAWA

PARTNER PRO VASE RESENI

Pfedni svétovy vyrobce primyslovych
robotd pro aplikaci svafovani,
manipulace, obsluhu strojd, baleni,
paletizace a specialni aplikace.

YASKAWA Czech s.r.o. www.yaskawa.eu.com

West Business Center Chrastany | 252 19 Rudna u Prahy
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