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Zivot vyrobct potravin z Evropské unie byl v poslednich
mésicich ve znameni ruského embarga na dovoz potra-
vin, o ¢emz jsme pomérné rozsihle informovali i na na-
$em portalu www.automatizacevpotravinarstvi.cz. Zakaz
dovozu na rusky trh se vSak tyka i dodavatelt technologii,
protoze néktefi vyrobci mohou omezit investice a problém
se nejednou tyka i dalsich priimyslovych segmentt. Je vsak
nesporné, ze co uskodi firmam v EU a fadovym spotiebite-
ltim v Rusku (ti [épe situovani si cestu k luxusnim potravi-
nam z dovozu najdou vidy), bude povzbuzenim pro tamni
producenty. Treba i tam pochopi, Ze vlastni vyroba potravin
Petr Pohorsky, éfredaktor a efektivni zemédélstvi generuje fadu mist v mnoha oborech
po@prumyslovaautomatizace.com @ je také otazkou bezpecnosti. A kruh se uzavird, protoze
i pro ¢eské dodavatele technologii se tak naskytd moznost
vice modernizovat ruské potravinarské podniky, které to
jisté budou pro zkvalitnéni a zvySeni produkce potfebovat.

Zd4 se, ze nutnost zabezpelit potraviny hlavné z tuzemskych
zdrojt dochazi dokonce uz i ¢eskym politikéim, ktefi az do-
neddvna davali ¢eské uzemi v plen zahrani¢nim dodavate-
Iim. Az s nastupem nové vlady, kde ma zfejmé hlavni slovo
ministr financi Andrej Babis, se zacaly dit véci, aZ se toho
polekali i v Polsku, pro které je ¢esky trh jednim z klicovych.
V médiich se objevilo mnoho zprav o aférach s nekvalitni-
mi polskymi potravinami a nd$ severni soused z toho vinil
temné sily, jimz vévodi pravé Babi$ jakoZzto majitel nejvétsi
potravinarské vyrobni kapacity v tuzemsku. Je sice i majitel
vydavatelstvi Mafra (MF Dnes, idnes.cz, HN, ihned.cz), ale
zakerna konspiracni hra se v tomto pripadé asi nekonala.

Ministr zemédélstvi Marian Jurecka prosazuje fadu opat-
feni, kterd maji zvratit trend neumérné vysokych dovozi
ve prospéch tuzemskych vyrobct. Uvedl v platnost nékteré
vyhlasky, jez maji ochranit nejen vyrobce, ale i spotiebitele.

Po listopadu 1989 je to prvni mistr zemédélstvi (mozna ne-
jen tohoto resortu), ktery jen bohapusté nezvani, ale i kona.

Pieji Vam vée dobré.
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Perfektni tym

Kompletni Feseni pro sbirani, baleni a paletizaci

Silny partner pro kompletni manipulacni proces

v pramyslu umoZiuje FANUC Robotics poskytovat vSe, co potrebujete pro
zrychleni, zpruznéni a zefektivnéni Vasich manipulaénich procesd. Idealni roboty
pro sbirani, baleni a paletizaci umoZfuji perfektni synchronizaci a hladky pribéh
proces( od prvniho do posledniho kroku. Nezélezi, zda je Vase zbozi velké nebo

malé, lehké nebo tézké, robustni Ci krehké, vidy mame perfektni reSeni pro
véechna primyslova odvétvi a aplikace. Smart, strong, yellow.

Fast pickers - extra pfesny, pro procesy do 200 cykld za minutu
High-speed packers - extra rychly, pro vysokorychlostni balici aplikace
Power palletisers - extra silny, pro zatizeni do 1 350 kg

FANUC Robotics Czech
Tel.: +420 234 072 900
www.fanucrobotics.cz
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4 ANALYZA

Globalni trh s potravinami si zada vice
technologii pro dosledovatelnost

Organizace Allied Market Research uvadi, ze globalni trh
technologii pro sledovatelnost potravin bude podle o¢ekavani
rust s mirou CAGR 8,7 % a do roku 2020 dosdhne ocekava-
ného objemu trzeb ve vysi 14,1 miliardy dolari. Sledovatel-
nost potravin se stavd normou pro véechny vyrobce potravin
na celém svété v dusledku poptavky spotrebiteltl a vladnich
predpist tykajicich se potravinové bezpe¢nosti. Rané prijeti
technologii sledovani potravin v rozvi-

nutych zemich, jako je USA, Japonsko

a Australie, ptineslo dobré objemy trzeb.

Nicméné globalizace trhu potravin zvy-

$ila dulezitost systému pro sledovatel-

nost i v rozvijejicich se zemich a zde lezi

prilezitosti pro dodavatele technologii

sledovatelnosti potravin, aby si rozsitili

svou trzni pozici.

Instalace systému pro sledovatelnost

potravin vyzaduje vysokou pocatecni

investici, coZ se ukazuje jako omezujici faktor pro tento trh,
protoze mali hréci nejsou ptipraveni realizovat investice navic.
Nicméné rostouci povédomi a technologicka zdokonaleni ve-
douci k niz§im investicim, prekonaji tuto prekazku a snizi tak
dopad na trh v budoucnu. Jednim ze segmentt diskutovanych
ve zpraveé je trh kone¢nych uzivateld, jako jsou vyrobci potra-
vin, maloobchodnici, sklady, pfepravni firmy apod. Ocekava
se, Ze vyrobci potravin budou generovat k roku 2020 maxi-
malni trzby ve vysi 5,4 miliardy dolart s ristem CAGR 11,5 %
béhem sledovaného obdobi. Dalsi segment zpravy diskutuje
trh s prisluSenstvim pro sledovatelnost potravin, jako jsou 1D
a 2D skenery, senzory, stitky a znacky a PDA s GPS. U senzorti

se o¢ekava nejvyssi rust ze vech prislusenstvi, a to s mirou
CAGR 10,5 % v obdobi let 2012 az 2020.

Geograficky segment trhu sledovatelnosti potravin pokryva
Severni Ameriku, Evropu, asijsko-pacifickou oblast a zby-
tek svéta. Maximalni trzby bude podle oc¢ekavani generovat
k roku 2018 Severni Amerika, nicméné k roku 2020 ji pred-
stihne asijsko-pacifickd oblast. Severni
Amerika bude podle o¢ekavani k roku
2020 generovat trzby ve vysi 4,4 miliar-
dy dolart s mirou CAGR 4,6 % béhem
sledovaného obdobi. Asijsko-pacifickad
oblast ma podle ocekavani mit nejvyssi
trzby k roku 2020 a za obdobi let 2013
az 2020 ma rist s mirou CAGR 16,7 %.

Studie rovnéz nabizi aktualizovany pre-

hled hlavnich hrac¢a na trhu, jako jsou

spolecnosti Honeywell, C. H. Robinson,
DuPont, Intermec, Motorola Solutions, Cognex, Mass Group,
Bio-Rad Laboratories, IBM Corp. a Zebra Technologies.

Jak uvadi hlavni analyticka Lita Person, technologie pro sledo-
vatelnost potravin zatim nejsou v rozvijejicich se ekonomikach
plné zavedené. Integraci a vyuziti systémil pro sledovatelnost
potravin navic nepfiznivé ovliviiuje nedostatek standardi.
Nicméné v téchto zemich stale roste povédomi o dulezitosti
efektivnich systém pro sledovatelnost potravin. Prisné zdkony
pro sledovatelnost potravin v USA a Evropé nuti vyvozce po-
travin z téchto zemi, aby zdokonalili své procesy pro sledova-
telnost. S tim, jak bude do rozvijejicich se ekonomik vstupovat
stale vice aktivnich globalnich ucastnika trhu, se vyrazné
zvys$i rozsah integrace technologii pro sledovatelnost potravin
a poroste jejich vyuzivani po celém svété.

www.automation.com a Automatizace v potravindrstvi
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Pratokoméry

Zobrazovaci a
kontrolni jednotky

Radarové hladinoméry
s vedenou vinou

Ultrazvukové a hydrostatické
hladinoméry

Kapacitni hladinoméry a limitni
hladinové snimace

Elektromagnetické pratokoméry,
pratokoméry do otevienych kanali

Napajeci zdroje, prevodniky, displeje,
kontrolni jednotky

HART ~ (€ &

www.dinel.cz

Dobré obchody.

Jsou napoje vas byznys?
Tak to je Vas veletrh!

Vse co hybe ndpojovou branzi, najdete pod jednou
stfechou: kvalitni suroviny, nejnovéjsi technologie,
efektivni logisticka fesenf a inovativni marketingové
napady. Prezentovano 1300 mezinarodnimi
vystavovateli na BrauBeviale 2014.

brau-beviale.de

Brau 2014

Raw Materials | Technologies | Logistics | Marketing

Norimberk, Némecko | 11.-13. listopad

Poradatel: NiirnbergMesse GmbH
visitorservice@nuernbergmesse.de

Informace: PROveletrhy s.r.o.
Tel +4 20.2 20 5119 74 | info@proveletrhy.cz

NURNBERG # MESSE
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PIVOVARSTVI

AUTOR: CTK A CESKY" SVAZ PIVOVARU A SLADOVEN

V CESKU

V Cesku v poslednich letech vyrazné
pribyva pivovari a rozdifuje se nabidka
pivnich druht a styla. Celkovd produk-
ce Ceského pivovarstvi vak jiz nékolik
let klesa ¢i stagnuje, stejné jako domaci
spotteba. Ta se navic z oblibenych hospod
stéle vice presouva do domacnosti. Vyply-
va to z pivovarskych statistik. Vratit Cechy
do hospod chtéji pivovarnici mimo jiné
i Dnem ¢eského piva, do néhoz se v sobotu
27. zati 2014 zapojilo pres 4 000 tuzem-
skych podnika.

Zatimco na zacatku 90. let
minulého stoleti existoval v ce-
1ém tehdejsim Ceskoslovensku
jediny minipivovar U Flekd,

v poloviné roku 2009 jich bylo

zhruba osmdesat, letos v cerv-

nu jiz 230 a podle prezidenta
Ceskomoravského svazu mi-
nipivovard Jana Surédné by jich

do konce roku mélo byt asi 250.

Zejména diky minipivovarim

se v poslednich letech vyrazné

rozéifila §kdla nabizenych piv. Nejmensi
pivovary si totizZ mohou dovolit vice expe-
rimentovat a snaZi se proto své zakazniky
lakat na jiné pivo, nez je v Cesku i celo-
svétové nejrozsifenéjsi lezak. Velkou ¢ast
jejich produkce predstavuji rizné pivni
specidly. Ty po jejich vzoru pfi riznych
prilezitostech vari také stale vice velkych
vyrobct.

Zatimco v roce 2009 prodaly v tuzem-
sku domaci pivovary 16,7 milionu hekto-
litra piva, v nasledujicim roce v dtsledku
ekonomické krize domaci trh propadl

PIVOVARU,
PRODUKCE VSAK

o desetinu, v dalsich dvou letech mirné
rostl, loni v§ak zase zhruba o jedno procen-
to klesl na 15,8 milionu hektolitrti. Naopak
vyvoz piva od propadu v roce 2010 opét
setrvale roste a loni dosahl rekordnich
3,5 milionu hektolitrt.

Spotteba piva v Cesku z dlouhodobé-
ho hlediska kles4, v minulosti dosahovala
i 160 litra na hlavu, loni to bylo 144 litra.
Presto dle dostupnych udaji Cesi stale
vedou pomyslny svétovy zebricek v kon-

zumaci zlatavého moku. Predev$im z eko-
nomickych divodi roste podil baleného
piva na trhu na tkor piva ze sudi ¢i tan-
ki. Dlouhodobé se zvysuje podil lezaku,
a to zejména téch jedendctistupniovych,
na tkor vy¢epnich piv.

Pivovary se snaZi stagnaci trhu Celit
Castéj$imi inovacemi a roz$ifovanim své
nabidky. Po pocate¢nim strmém ristu
obliby pivnich mixu, znamych také jako
radlery, v§ak nasledoval loni pad prodeje
této kategorie o 40 procent. Nékolik vy-
znamnych pivovarskych skupin zacalo

prodavat také zejména na britskych ost-
rovech oblibeny napoj cider, tedy ¢aste¢né
zkvadeny jablecny most.

Vice nez 4 000 tuzemskych hospod a re-
stauraci a desitky pivovard, které v souctu
pokryvaji ptes 95 procent doméciho trhu,
se v sobotu 27. zaf{ 2014 zapojilo do dru-
hého ro¢niku Dne ¢eského piva. Restaura-
ce ve spolupraci s pivovary nabidly svym
hosttiim specialni menu ¢i ochutnavky ne-
tradi¢nich piv. Vybrané podniky navstivili

i mistni sladkové. Pivovarnici
tak chtéli v predveder svatku
svatého Vaclava, ktery je pa-
tronem ¢eského piva, vytvorit
novou tradici oslavy ,narod-
niho népoje“ Cecht a timto
zptisobem té vrétit Cechy do
hospod.

»Lonsky pilotni ro¢nik za-
znamenal Uspéch, ktery letos
chceme zcela jisté¢ prekonat.
Myslim, Ze se nam dafi na-
plnovat nas dlouhodoby cil,

aby se Den ceského piva stal skute¢nym
svatkem pro vSechny, ktefi maji radi ces-
ké pivo a chtéji jej v tento den oslavovat
s nami, uvedl Vladimir Balach, vykonny
teditel Ceského svazu pivovarti a sladoven.
»Vibec nejlepsi zpravou je pocet podnikd,
které se do leto$niho ro¢niku aktivné zapo-
juji. DuleZitou novinkou je také novy web
celé akce a celorepublikova billboardova
kampan, kterou jsme spustili na za¢atku
z4f1,“ doplnil Balach.

Automatizace v potravinaistvi | Fijen 2014

ABB s.r.o.

Tel. +420-234-322-206

Fax. +420-234-322-351

E-mail: robots.sales@cz.abb.com

RacerPack a IRB 360

Témer 15 let je IRB 360 FlexPicker zlatym standardem v aplikacich vyzadujicich
FlexPicker do jediné skfiné z nerezové oceli s panelovym ovlada&em, zakazkovymi
chapadly a pfivadécimi dopravniky pro velkokapacitni zakladani, odebirani a uk-
ladéani. Systém RacerPack vychazi z vynikajiciho pohybového vykonu, kratkych ¢asl
cyklu, vysoké pfesnosti a kapacity, kterymi se vyznacuje FlexPicker, a zvlada
uzite¢na zatizeni az 300 gramU pfi rychlosti 300 az 450 predmétl za minutu.
PtizplUsobena zakladaci chapadla systému mohou odebirat Sirokou Skalu dild.
www.abb.cz/robotics
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REPORTAZ

AUTORI: JAROMIR FIALA, JAKUB FIALA A MATERIAL SPOLECNOSTI NOVY VACOV, SPOL. S R. O.

PRECHOD K ETAZOVYM PECIM
ZVYSIL KVALITU VYROBKU
PEKARNY NOVY VACOV

Po$umavskd pekdrna NoVy Vacov, spol.
s I. 0., sidlici ve stejnojmenné jihoceské
obci Vacov, investovala v uplynulych dvou
letech vice nez 40 miliont do modernizace
jedné z nejdulezitéjsich ¢asti pekarenské
technologie, linky na vyrobu chleba. In-
stalaci nové linky predchdzely pomérné
rozsahlé stavebni Gpravy vyrobni haly,
samoziejmé za plného provozu. Linka se-
stavajici z pribézné kynarny z Libereckych
strojiren a dvé etdzové pece MIWE ther-
mo-express nahradily dosluhujici linku
s prubéznou pasovou peci z devadesatych
let. Tato investice umoznila zvysit kvalitu
jiz dost znamych a oblibenych vacovskych
chlebt, jejichz podstatou je od vzniku pe-
karny az po soucasnost klasicky vedeny
zitny kvas.

Hlavnim cilem celé akce byla samozrej-
mé nédhrada moralné zastaralé a fyzicky
dosluhujici linky novym zafizenim. Lin-
ky na vyrobu chleba s priibéznou péso-
vou peci byly v Cechach hojné vyuzivény
v nékolika poslednich desetiletich. Tyto
linky byly vhodné pro vyrobu velkych
objemu nejlépe jednoho druhu a hmot-
nosti vyrobku. Jakykoli pfechod na jiny
druh nebo gramaz vyrobku vyzadujici jiny
pec¢ny rezim byl vsak problémem. Proto
se pii vzrustajicich pozadavcich trhu na
druhovost projevila pfedevsim v Cechach

Obr. 1: Pekdrna NoVy Vacov, spol. s . o.

snaha spojit vyhody bezproblémovych
prubéznych kyndren s podstatné vhodnéjsi
technologii etazovych peci. Zde se ¢eskym
vyrobctim kyndren podatilo technicky vy-
fesit pfechod z priibéiné pracujici kynarny
na periodické osazovani etdzovych peci, je-
jichZ vyroby se chopila nové vznikld firma
z jihu Moravy. V pripadé pekirny Vacov
v§ak byla zvolena kombinace osvéd¢eného
¢eského vyrobce kynaren s pecemi sice
draz$imi, nicméné osvédcené $pickové
némecké firmy MIWE.

Nové zatizeni muselo umoznit pfi
pomérné vysokém stupni automatizace
vyrobu $irokého sortimentu vysoce kva-
litnich vyrobkd, jez se svymi vlastnostmi

blizi spiSe charakteru femeslné vyroby.
Dosavadni nékolikamési¢ni provoz pro-
kazal schopnost zafizeni natvarovat tésta
s vy$sim podilem vody, vytvofit optimalni
podminky pro jejich nakynuti a kvalitné
propéct vyrobky lahodici oku svym tva-
rem a vzhledem. Vy$si podil vody v téstech
a optimdlni nakynuti samoziejmé zlepsi
chutfové a strukturalni vlastnosti a davaji
chlebu dlouhou trvanlivost. Nové zafize-
ni umoziuje i pomérné bezproblémovou
vyrobu chlebt s vy$§im obsahem Zitné
mouky, které se v poslednich letech tési
zvy$ené oblibé. Kromé béznych konzum-
nich chlebi ,,Sumava®, které na poméry
v Cechach obsahuji nadpréimérnych 42 %

Automatizace v potravinaistvi | Fijen 2014

zitné mouky, vyrabi pekdrna Vacov i chléb
»Zitovec", jenz obsahuje pro priimyslovou
linku nevidanych 60 % Zitné mouky.
Linka sestava z dodavky Libereckych
strojiren na tvarovani a kynuti tésta, ktera
v oblasti fizeni dlouhodobé spolupracuje
s firmou Apex Liberec. Vysledkem této
spolupréce je precizné femeslné zpracova-
né zatizeni se $pickové fungujicim fizenim
umoznujicim nastaveni veskerych potieb-
nych parametrd, jako je teplota, vlhkost
a dle potteby i pribézné ménitelnd doba
kynuti. Na tuto ¢ast navazuji pece némecké
firmy MIWE s 18 etdzemi o celkové pe¢-
né plose 80 m?, které patii v této oblasti
této Casti je osazovaci asistent ,, Athlet,
ktery zajistuje prevzeti nakynutych vy-
robki z prabéiné kynarny, jejich osazeni
do prislu§né etaze peci a po jejich upe-
¢eni pak i vyvezeni z pece na dopravnik
smérujici k expedici. Pece jsou vytapény
pomoci termooleje, jenz je ohfivan kotlem
o vykonu 500 kW na cca 290 °C. Cerpadla
takto ohraty olej dopravuji do peci, kde je
priitok oleje trojcestnym ventilem regulo-

van tak, aby udrzoval teplotu v peci podle
faze peceni na urovni mezi 230 az 260 °C.
Tato technologie umoznuje perfektni pro-
peceni vyrobki a je proti pivodni pasové
peci podstatné energeticky uspornéjsi.
Rozdil ve spotiebé topného oleje se pti
vyrobé chleba sniZil 0 25 %. Pece disponuji
velkym barevnym dotykovym displejem,
ktery zajistuje piehlednost a bezpe¢nost
pro obsluhu. Velka operaéni pamét a soft-
warové vybaveni pece umoznuji vice nez
250 pecicich programu s 8 riiznymi fazemi
peceni. Obé casti linky propojuje ridici
systém firmy Microcomp Milevsko. Sys-
tém umoznuje zadavat a evidovat objemy
vyroby na zacatku tvarovaci linky, obsluze
pak sledovat jejich pohyb a pozici v lince
véetné zapisu prislusného programu pe-
¢eni do peci a osazeni do prislusné etaze.
Provoz je tedy plné automatizovan véetné
spusténi natapéni peci pfi nabéhu linky.
Vyjimkou jsou chleby jiného nez ovalného
tvaru, pro které je linka vybavena stolem
pro ruc¢ni osazovani. Samoziejmosti je
i archivace Sirokého spektra dat z chodu
linky, coz umoznuje rychle a prehledné

Obr. 2: Instalace osazovaciho asistenta MIWE Athlet pro etdZovou pec
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HISTORIE a SOUCASNOST

srpen 1960
Uvedeni pekarny do provozu

1974 az 1980

Modernizace a prestavba (nahrada pa-
vodni parni pece za pribézné pasové
pece, rozsiteni skladovych a expedic-
nich prostor, vybudovani zézemi pro
udrzbu pekarny a garaze pro vozidla
rozvozu, vybudovéni mou¢ného hos-
podafstvi s pneumatickou dopravou
mouky z venkovnich ocelovych sil)
80. léta 20. stoleti

Ve své dobé jeden z nejmodernéjsich
pekaiskych provozd na jihu Cech
1993

Pekarna privatizovana spolecnosti
NoVy Vacov, spol.sr. o.

90. léta 20. stoleti

Rozsifeni sortimentu a dodévek vy-
robk(i do podstatné ¢asti jiznich Cech
i prilehlé ¢asti zapadnich Cech

2013

Prestavba pro instalaci etdzovych peci,
a to bez preruseni provozu pekarny
2014

Uvedeni etézovych peci do provozu
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zobrazit vizualizace dat pfimo na PC pti-
slu§ného pracovnika. Zvlastnosti nové
linky je skutecnost, Ze se jedna o prvni
instalaci termoolejovych etdzovych peci
MIWE v Ceské republice a v kombinaci
s prubéznou kynarnou o prvni instalaci
viibec.

Vzdélené ptipojeni do fidiciho systému
vSech dodavateltt umoziiuje odstranéni
pripadnych problémt okamzité pfimo
ze sidla dodavatelské spole¢nosti. Pfes na-
ro¢nou pocate¢ni fazi uvedeni do provozu,
kdy bylo nutné optimalizovat jednotlivé
pecici programy pro $iroky sortiment vy-
robkd, splnuji nové pece oc¢ekdvané pa-
rametry. Pokud se pece osvéd¢i a vzroste
poptéavka po vyrobcich, je systém sestaven
tak, Ze je mozno bez slozZitych stavebnich
uprav pripojit tfeti etdZovou pec i rozsifit
kapacitu kynuti bez nutnosti zvétSovat sta-
vajici téleso kynarny.

Zajimavym aspektem modernizace
byla i nutnost sniZeni vahy bochniku chle-
ba ,,Sumava“z 1,2 kg na 1,1 kg. Zasluhou
nové technologie totiz chléb nabyl vétsitho
objemu, takze ho nebylo mozné v ptivodni
hmotnosti expedovat bez deformaci v do-

Obr. 3: EtdZovd pec MIWE thermo-express s osazovacim asistentem MIWE Athlet

savadnich prepravnich obalech. Jak nas
yjistil feditel spole¢nosti Ing. Zdenék No-
vak, tradi¢ni receptura ztstala zachovéna.

Ostatné filozofie poctivé odvedené pra-
ce (pekafrského femesla) je patrnd z celé
spole¢nosti. NoVy Vacov smétuje veskerou
svou produkci k prodejciim Zivnostenské-
ho charakteru a ke spotfebnim druzstviim.
Nelaka zakazniky na nejnizsi ceny, ale véfi
vysoké kvalité svych vyrobkd, které si spo-
trebitelé sami najdou, oblibi si je a povazuji
je za soucast svého kazdodenniho jidelni¢-
ku. Pekarna je nejvyznamnéjsi pekarnou
v centralni ¢4sti Sumavy a zavazi v okruhu
priblizné 100 km.

Po uvedeni do provozu v roce 1960
se stala vacovska pekarna oblibenou diky
tehdy tfikilovému kulatému chlebu a dnes
zejména kvuli specifickému ,,vacovskému
rohliku®

Hlavnimi produkty jsou chleby ,,Suma-
va“,,,Zitovec“a ,,Bobik“ a rohliky s houska-
mi, jeZ ¢itaji shodné 40 % zdejsi produkee.
Zbylych 20 % tvoii ostatni pecivo — jemné
pecivo nebalené i balené, napt. makovky,
$atecky s naplni, kolace s naplni, koblihy,

povidlanky, ovocné zavitky, zaviny, vanoc-

ky, babovky, croissanty a vazanky. Vedle
tradi¢niho ceského peciva se zde vyrabi
také bavorské rohliky (tzv. louhované).

Zajimavym fenoménem je narust
prodeje béhem letnich mésicu, ktery do
roku 1995 tvoril cca 30 %. Neni se ¢emu
divit, nebot zdej$i ¢4st Sumavy je dlou-
hodobé velmi oblibenym regionem pro
rekreaci. V poslednich letech se podatilo
snizit nartst v produkci v letnich mésicich
na 10 % diky rozsiteni distribuce vyrob-
ki smérem do vnitrozemi, kde v expono-
vanych mésicich odbyt klesa predevsim
kvtili doddavkam do oblasti $kolstvi. Pe-
karna disponuje podnikovou prodejnou,
ktera vice nez ekonomicky zamér sleduje
podporu prodeje mistnim obyvatelim,
z nichZ ostatné zaméstnava, i pres vyso-
kou miru automatizace provozu, zhruba
100 zaméstnanctl. Jemné a celozrnné pe-
¢ivo je i nadéle vyrabéno z podstatné ¢asti
ruénim tvarovanim a plnénim. Pekarna
je tak nejvyznamnéjsim zaméstnavatelem
ve Vacové a okoli.

Automatizace v potravinaistvi | Fijen 2014
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INOVATIVNI AUTOMATIZACE
A RIZENI VYROBY POTRAVIN A NAPOJU

Spole¢nost COMPAS automatizace m4 jiz
20letou tradici v dodévkach automatizace
potravinafskych technologii a 10letou v in-
formacnich systémech pro Fizeni vyroby.
Diky zku$enostem ziskanym od nasich
zékaznikd rtiznych potravinafskych seg-
mentl rozumime potfebam technologii
a rovnéz potrebam vyroby pii zadavani
novych i modernizaci stavajicich techno-
logii. Hlavni aktivity spole¢nosti COMPAS
a na$ inovativni pfistup stru¢né predsta-
vime, podrobnéj$i informace pak zdjem-
ci najdou na strdnkidch www.compas.cz

a www.comes.eu.

Projekty a software pro Fidici
systémy SIEMENS a HMI
Sluzby inzenyrského tymu firmy COM-
PAS zahrnuji projektovani elektra a MaR
v automatizaci technologického procesu
i plnicich a balicich technologii se specia-
lizaci na fidici systémy Simatic. COMPAS
vyvinul vlastni inzenyrské standardy, které
zvysuji efektivitu nasazeni automatizace
u zédkazniku a uZivatelim usnadiiuji ovla-
dani modernich technologii (obr. 1). Pro-
hlubujeme standardy SIEMENS pro vysoce
jakostni a produktivni vytvareni projektt
a programt PLC Simatic S7 vcetné nové
fady S7-1500, vizualizaci HMI WinCC,
WinCC Flexible a Comfort panely OP,
TP a KP.

Soucisti sluzeb jsou také nové produk-
ty a feSeni COMPAS se SIEMENS TIA
portalem.

Obr. 1: Ptiklad HMI ovldddni technologie v potravindrstvi

COMPAS standardy pro
SIEMENS Simatic S7 + WinCC
a Simatic PCS7
Aby mohla firma COMPAS efektivné vy-
vijet programy STEP7 pro PLC Simatic
S7 a vizualizaci HMI WinCC a WinCC
flexible, vyvinula standardni knihovny
Faceplate, které prinaseji operatorim
standardizaci ovladani technologii, sni-
Zeni nakladu na vyvoj aplikaci, zvySeni
jakosti projekti, vestavénou diagnostiku
a jednodussi udrzbu.

COMPAS knihovna Faceplace obsahuje
standardni SW objekty pro zpracovani sig-
nald a jejich vizualizaci, fizeni a ovladani

fijen 2014 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

pohont, motort, ventiltl plus SW regula-
tory (priklad obr. 2). Blizsi popis je uveden
v ¢lanku na www.compas.cz.

COMPAS dodavky a Feseni

s pohony SIEMENS Sinamics
Aplikace regulovanych pohont, které se
v potravinafstvi a napojové technice stale
vice prosazuji, fesi COMPAS od analyzy
a projektovani pohont Sinamics ptes je-
jich parametrizovani aZ po programovani
Fidicich systémi pro pohonové fizeni tech-
nologii ¢erpadel, michadel, dopravniki,
ventilatoru aj.

11
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Obr. 2: Ukdzka ovlddaciho prvku knihovny COMPAS Faceplate pro ventil

COMPAS komplexni feSeni
bezpecnosti stroji a zafizeni
Bezpec¢nost a ochrana zdravi jsou velka
témata soucasné etapy vyvoje lidské spo-
le¢nosti. Nova pravidla a zdkony se promi-
taji do opatfeni pro bezpe¢nou préci lidi
v prumyslu, se kterou souvisi bezpe¢né
Fizeni strojii a technologii.

COMPAS realizuje bezpec¢nostni Fidici
funkce na platformé systémt SIEMENS
Simatic Fail Safe s moZnosti integrovaného
feSeni standardnich funkci PLC Simatic S7

se systémy Fail Safe, tzv. Integrated Safety.

COMPAS automatizace
sarzovych procest

COMPAS nabizi pruzné tizeni davkovych
procesti Batch systémy, které navic umoz-
fiuje zachovani jedine¢nych vlastnosti
vyrobkil (napt. chutovych) i pfi raznych
stupnich automatizace vyroby potravin
a napoju.

Veskerd nase feseni soucasné podporuji
vysokou kvalitu, produktivitu a dokumen-
taci vyroby v regulovaném odvétvi.

V realizovanych projektech aplikujeme
jak mezindrodné uznavany SIEMENS Si-

matic Batch, tak vlastni produkt COMES

Batch umoznujici fizeni vyroby pomoci

uzivatelem volné konfigurovatelnych vy-

robnich postupti/predpist a jejich para-

metrd v podobé receptur. COMES Batch

umoznuje pruzné elektronické rizeni

vyroby a dokumentovani vyroby s elekt-

ronickym podpisem, vytvareni protokolt

o vyrobé $arze pro potieby potravinafstvi.
COMPAS realizoval jiz vice nez

50 aplikaci Batch systému pro pruzné

recepturové fizeni vyroby, fadu z nich

pro vyrobu potravin i napojt. Specialisté

spole¢nosti COMPAS vam

ochotné poradi, pokud byste

méli zdjem o nasazeni Batch

systémi a recepturové auto-

matizace. Kontaktni formu-

laf najdete na na$em webu

Www.compas.cz.

Vyrobni informacni
systém COMES

Vyrobni IT pro operativni
fizeni vyroby realizujeme
vlastnim systémem COMES
(obr. 4). Systém COMES je

spojovacim ¢lankem v podnikové systé-
mové integraci od vyrobnich technologif
az po uroven celopodnikového informac-
niho systému ERP.

Myglenku systémové integrace rozvinu-
la firma COMPAS v nad¢asové feSeni elek-
tronického fizeni vyroby, kterd zavodim
prinasi mimoradné ptinosy ve flexibilité,
produktivité a jakosti vyroby. Umoziiuje
priibéznou optimalizaci vyrobnich procest
v realném case, synchronizaci vyrobnich
operaci a dosahovani uspor nakladu i au-
tomatizovanou dokumentaci vyroby vcet-

Obr. 3: Rizeni vyrobnich krokd Batch systémem z velinu

Automatizace v potravinaistvi | Fijen 2014

né statistik jeji efektivity. Vice informaci
najde laskavy ¢tenaf na www.comes.eu
a www.oee.cz ¢i www.oee.sk.

COMES umoziuje také snadné propo-
jeni Fidicich systému do IT fizeni vyroby
¢i kanceldfskych aplikaci.

Zdakaznici zvolili systém COMES
ve vice nez 200 projektech jak v Sarzovych,
sériovych, tak i v kontinudlnich vyrobnich
procesech. COMES podporuje zestihlo-
vani vyroby, principy, které se uplatnuji
iv potravinarstvi.

Mezi funkce COMES patti vSechny
standardni funkce potfebné pro fizeni
vyroby, jako je planovani vyroby, pridélo-
vani zakdzek na vyrobni technologie, su-
pervizni a pfimé fizeni vyroby, vizualizace
vyroby a jejich stavii v redlném ¢ase, pod-
pora prace s materialy, sledovani vyroby
a automaticka procesni traceability, sbér
a vyhodnocovani dat z vyroby, COMES
OEE s desitkami uspésnych referenciv CR
aSR.

Vyrobni informacni systém
COMES pro pokrocilé planovani
vyroby APS

Systém COMES umi automaticky vypo-
¢itat kratkodoby, nejéastéji tydenni plan
vyroby do detailu jednotlivych smén, coz
umoznuje optimalni rozvrzeni vyroby
podle kritérii, ktera si mize uzivatel sim
specifikovat. P¥inosy naristaji s vy$sim po-
¢tem vyrobnich linek, na nichz Ize vyrabét

KOMERCNI PREZENTACE

vice druhti vyrobkd, ptipadné
u vicestupnové vyroby.

COMES pro sbér

a analyzu procesnich
dat a optimalizaci
procesu z fidicich
systému

Modul systém COMES His-
torian slouzi pro sbér a ukla-
dani procesnich veli¢in a je-
jich on-line nebo naslednou
analyzu v trendech (obr. 5).
Vyuziva se jako nadstavba fidicich systé-
md, pfedev$im v procesni ¢asti potravi-
nafskych vyrob.

K mnoha uzite¢nym vlastnostem patti
komfortni prace s trendy, ode¢ty hodnot,
zoomovani os ¢i vybrané oblasti trendu,
porovnavani trendd (napf. dvou $arzi
v ¢ase), vypocitavani novych trendii (napr.
souctem kiivek a zdkladni statistiky) nebo
export dat do MS Office.

Soucasti COMES Historian je také sbér
hlaseni z technologii - alarmi generova-
nych fidicimi systémy libovolnych vyrobcti
s moznosti jejich dvojuroviiového filtro-
vani podle uzivatelem zvolenych kritérii
a dalsf uzite¢né funkce.

COMES Maintenance
Je software pro Fizeni udrzby tfidy CMMS,
soucasti aplikace je sprava definic, pla-

Obr. 5: Ukdzka trendu teplot v susdrndch v COMES® Historian

fijen 2014 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

Obr. 4: Uvodni obrazovka COMES s moduly a ukdzkami

vyrobnich statistik

novéani a pridélovani udrzby, evidence
udrzbovych ukont, vyhodnoceni a sta-
tistiky, stejné jako sprava skladu nahrad-
nich dil. Pro blizsi popis nds kontaktujte

na www.compas.cz.

Zavér
Firma COMPAS vyuziva pro sva feseni
zkusenosti ze stovek realizovanych pro-
jektt v automatizaci i IT pro fizeni vyro-
by potravin a napojtl. Na§ tym osmdesati
zaméstnanct je schopen realizovat na-
ro¢né projekty novych technologii i ¢a-
sové kritické modernizace automatizace
a elektrotechnologii. Jsme také certifiko-
vanym partnerem firmy SIEMENS jakoZto
predniho vyrobce automatiza¢ni techniky
a partnerem spole¢nosti Microsoft, coz je
pro nase zakazniky garance technickych
znalosti na mezindrodné uznavané bazi.
Portfolio firmy COMPAS obsahuje fe-
$eni pro soucasné trzni pozadavky v ob-
lastech priimyslové automatizace a IT pro
Fizeni vyroby a tim jsme schopni zakazni-
kiim pomoci k modernim, spolehlivym
a profesiondlnim fe$enim podporujicim
flexibilitu, produktivitu a jakost vyroby pro
soucasné trhy. S mnoha klienty z préimyslu
Ceské a Slovenské republiky vyvijime a tes-
tujeme i nové verze nasich standardnich
aplikaci COMES, coz predstavuje zajima-
vou prilezitost pro podniky k ziskani IT
fedeni za velmi zajimavych podminek.
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Nechali jsme si zpracovat studii, kterd
nam vy¢islila, kolik pracovnich sil uset-
fime, pokud investujeme velké penize
do technologii. Pocty si ted nevybavuji,
ale mame zaméstnancu vice, nez bylo pla-
novano, protoze v zac¢atcich nefunguje vse
tak idedlné, jak by mélo. Vim ale, Ze ro¢ni
uspory byly vy¢isleny priblizné na 20 mi-
liont. Jsou v tom totiz zapocitany nejen
néklady na pracovni sily, ale i na logistiku,
energie nebo udrzbu.

Je pravda, Ze my jsme s otevienim nového
zavodu skokové presli na uzivani nejnovéj-
$ich vyrobnich technologii a tim jsme fadu
pracovnich mist usetfili. Naproti tomu
jsme ale vybudovali sklady s kapacitou asi
1 000 palet denné a veskery export uz ne-
budeme délat s logistickym partnerem, ale
tady u nds. Tam proto samoziejmé pracuje
vice lidi. Pocty jsou tedy proménlivé a my
to tak ani neprozivame, to maji radi spise

novinari.

Zdenék Jahoda | ROZHOVOR S OSOBNOSTI

Na to neumim odpovédét, protoze zad-
na pozice nespo¢iva jen v tom, Ze ¢lovék
sedi porad u pocitace. Pouze jeden ¢lovék
ve skladu stravi 90 procent ¢asu v kanceld-
fi, ale u jinych pozic tomu tak neni. Vyroba
stale neni zcela automatizovana a stroje
se museji obcas ,,nakrmit

To neni o vysi prostredkd. Zisk mame maly
na to, Ze obrat je jedna miliarda a z toho
bylo 26 miliont ¢istého zisku, to je malo.
Takto to ale v potravinafstvi chodi. Fir-
my jako Nestlé ¢i Danone maji zisk vyssi,
ale Cesi jsou na tom jinak. I strojafi jsou
na tom lépe nez my, ale jejich zisky zase
vice kolisaji, kdezto my mame stabilitu
a kazdoro¢ni nariist obratu okolo 50 mi-
lionti. My mame nyn{ dostatek investi¢nich
prostiedkd, protoze uroky se blizi nule
a banky, se kterymi spolupracujeme fadu
let, ndm nabizeji avéry témér v jakékoli
vys$i. A pokud se sazby pohybuji kolem
procenta... tak kdy jindy investovat nez
ted.

fijen 2014 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

Ne, my jsme tady (v novém zavodé v Hr-
dlech) investovali pfiblizné ¢tvrt miliardy
anyni je tedy hotovd prvni fze, coz je vy-
roba miisli a kasi. Nyni probihd druha faze,
kdy instalujeme stroje pro vyrobu miisli
ty¢inek, a za mésic vSe uvedeme do pro-
vozu (rozhovor probihal 13. srpna 2014,
pozn. redakce). Poté prijde treti faze, kdy
ve velké hale za¢neme vyrabét susenky,
tam také bude doplnéno strojni vybaveni.
Nam tedy nejde o co mozna nejvyssi miru
automatizace, ale o jeji optimdlni vyuziti,
protoZe je tieba porovnat naklady na jeji
potizeni s naklady na lidskou praci.

Ja jsem si v ¢eském tisku, ale i v od-
bornych médiich precetl, Ze mame nizsi
efektivitu nez tfeba Némci, ale jim, chuda-
kiim, nezbyva nic jiného nez investovat do
drahych stroju, protoZe pracovni sila je tam
tak drahd, Ze museji byt zavisli na strojich.
Ale my ¢esti podnikatelé poc¢itame jinak...
je lepsi mit novy stroj, nebo 5 pracovnic?

Podivejte, my tady nedélame Zddnou chari-
tu a nezaméstnavame co nejvice lidi. Nase
konkurence je levnéjsi a nam pak nezby-
va nez premyslet, jestli na daném useku
mame $patné stroje, nebo moc lidi. Mohli
bychom si nékde poridit vice balicich linek,
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automaticky vée skladat na palety, ty by mohly automaticky zajiz-
dét a mohli bychom mit dalsi roboty. Samoziejmé také vime, jak
to vypada u nasi konkurence. Kdyz jsem v roce 1990 zacinal jako
dovozce potravin, objel jsem zédvody v poloviné Evropy; kazdy
mi hrdé ukazoval, jak mé nadhernou fabriku, a vidél jsem jich
snad sto. AZ v roce 1998 jsme zacali budovat vlastni vyrobu. To,
co mame, je na velmi dobré Grovni, ale nékteré jiné konkuren¢ni
provozy jsou vice automatizovany. Vim ale o pfipadu z Némec-
ka, kdy mél jeden tamni nejmenovany vyrobce vypadek sité
i zalozniho zdroje a nemohl vyrabét. Takze automatizace neni
vielék, ale zmény délame pribézné, a pokud jsou zaméstnanci
drazi, tak je nahrazujeme stroji. Pocet nasich zaméstnanci se
od roku 2008 pohybuje priblizné kolem 200 a jejich pocet ne-
stoupd, protoze neustale optimalizujeme vyrobu a zlepsujeme
se. Mame i tu vyhodu, Ze rozhodnuti chodi z jednoho mista,
kdezto v nékterych spole¢nostech rozhoduje vice lidi a opatteni
jsou kolikrat nepruzna.

Musim se pfiznat, Ze takto viibec neuvazuji, neni mym cilem do-
statlidi z vyroby. V potravinarstvi je nutné mit hodné lidi i proto,
ze potiebujeme byt flexibilni. U nas to neni tak, Ze zmackneme
knoflik a jeden vyrobek sjizdi z linky po dlouhou dobu. Kdyz
dokon¢ime jednu $arzi, je nutné stroje vycistit, vyménit folie
apod., takze vy$si pocty lidi jsou nutné. Také jsme zavedli to,
ze vyrobky musi nékdo ochutnavat. To je aspekt, ktery tfeba
v automobilce neexistuje.

Presné tak, ale ma i formulaf, kam zanasi celou fadu parametru.
Kdyz jsme se rozhodli postavit novy provoz, jednim z dtvodii
byla i snaha zlepsit kvalitu a bezpe¢nost nasich vyrobkl. Stroje
automaticky pridavaji ingredience a tento proces tedy neni tolik

Zdenék Jahoda

zavisly na ptipadné lidské chybé. Ta se miize samoziejmé vyskyt-
nout i nyni, ale je toho podstatné méné nez drive.

Zatim to nijak nepocitujeme, protoze nase vyrobky nebyly za-
fazeny na seznam embargovanych produktd. Ale na hranicich
miZe hrét roli i osobni antipatie celnikd, tak uvidime, co se stane.
Na druhou stranu nutno dodat, Ze od roku 2008 produkujeme
nejdulezitéjsi vyrobky ptimo v Rusku v Tule, coz je asi 200 ki-
lometrii od Moskvy. Proto jsme naptiklad hned po vyhlaseni
embarga zjidfovali u nasich dodavateli, zda budou mit dostatek

suseného ovoce.

To ne, prevezli jsme tam star$i stroje z Brna a podil manualni

vy

prace je v Tule podstatné vyssi.

Zatim ne, protoZe to ma smysl az tehdy, pokud zavod jede na tfi
smény. Ale jestliZe je jen jedna, tak vam kalkulace nevyjde. Proto
potiebujete nejdiive hodné prodavat a az potom automatizovat.
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To je také diivod, pro¢ vyrobci ve velkych zemich maji vy$§i miru
automatizace, protoze maji k dispozici vétsi trh a vice prodavaji.

V nékterych pripadech to mél mozna dodavatel promyslet 1épe,
ale asi neni uplné neobvyklé, Ze stroj vykazuje chybovost. Akorat
je problém, Ze Zadny dodavatel nemluvi o tom, Ze stroj déla chyby,
vy se to dozvite aZ pozdéji, za provozu. Vsichni producenti maji
krasné prospekty a vyborné reference, ale je pravdépodobné, Ze to
neni poprvé, kdy stroj nefunguje spravné.

Cesi postavili budovu véetné véech souvise-
jicich technologii, a pokud se jednd o stroje,
ty mély hodnotu fadové 100 miliont korun
a podil ¢eskych dodavatelti byl mensinovy.

To jsem netekl! Jak jste na to prisel?

To byly specidlni stroje, které se u nds nevyrabé-
ji. Kdybychom v nagem zavodé vyrabéli chleba,
bereme stroje od nasich vyrobct, protoze Cesi
maji v této oblasti izasné technologie. Kromé
nés je ale v Cesku uz jen jedna takova pec...

fijen 2014 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

ROZHOVOR S OSOBNOSTI

Povazuji to za pozitivni pro Ceskou republiku, ale nemyslim si,
ze by se to néjak specialné tykalo ¢eského potravinafstvi.

To je spiSe v gesci ministra zemédélstvi, on (Babi$) ma ve vladé
stejné jen jeden hlas. Ale co miize délat ministr zemédélstvi?
Je to spiSe o spotiebitelich, budou-li kupovat ceské potraviny,

17



18

ROZHOVOR S OSOBNOSTI

¢i nikoli. Napriklad Rakusané kupuji jen
rakouské potraviny, jsou v tom velmi vlas-
tenecti. U nds tomu bylo pfesné naopak,
ale i my potravindfi vidime, Ze se to krok
za krokem posouvd. Stejné je to s Ruskem.
Potravinové embargo na dovoz potravin
z EU a Ameriky je pro Rusy dobré, proto-
Ze i oni si uvédomi, Ze je pro né vyhodou
kupovat ruské zbozi. KdyZ jsme tam za-
hajovali vyrobu, navrhoval jsem, at tam
napi$eme velkym pismem VYROBENO
V RUSKU. Vsichni mé ale presvédcovali,
ze mistni upfednostnuji dovoz z Evropy.
Rusko si ale dnes uvédomuje, Ze tuzemska

vyroba potravin ma sviij pivab.

Ma to pro nas zasadni vyznam, ale ne
u kukutice a medu, to je mi ,ukradené®
Kukutice se dovazi hlavné z Madarska
a Rumunska, kde jsou idedlni podminky
pro jeji péstovani, ale trdpi nds ubyvajici

e

osevni plochy ovsa. Pro nas je stale tézsi

Zdenék Jahoda

ziskat ho dostatek; rocné jej spotiebuje-
me priblizné 5 tisic tun. Zemédélcim se
nevyplati jeho péstovani, kdyz maji tak
krasné vydélky za fepku nebo letos zase
maji rekordni vynosy u psenice. I kdyz
jeji cena klesla, maji z ni takové prijmy,
Ze oves je pro né zcela nezajimavy. Pfed
péti lety jsme platili 3 500 korun za tunu,
letos jiz platime 8 000 korun. Platit tolik
musime, aby zemédélci byli viibec ochotni
oves vysévat, protoze jejich zisky plynou
predevsim z jinych plodin. Nehledé na to,
Ze oves se vyvazi tfeba do Némecka nebo
Rakouska.

Chyba je v dotacich; dnes je totiz vyhod-
néjsi péstovat fepku nez suroviny pro
vyzivu.

Loni jsme zahgjili dodavky. Bylo to zhru-
ba 50 kontejnerd. Letos o¢ekavame mir-
né navyseni. Vyrabime tam pod privatni

znackou a také pro jeden kanadsky reté-
zec. To je také diivod mit zde v CR vy3si
kapacitu pro bezlepkovou vyrobu miisli
a miisli ty¢inek.

JistéZze, my muzeme vyrabét az o 80 pro-
cent vice. A to bychom je$té mohli zahdjit
praci o vikendech a tim by byla vyroba
jeste vyssi.

My dodadvdme na zhruba 50 trhi, ale jest-
lize na turecky trh dodavame jeden kon-
tejner za piil roku, je to stejné, jako kdyby-
chom tam nebyli. Ale krok za krokem se
nam dafi zvySovat prodej v zahranicia rad
podotykam, Ze se zlepsujeme.

Dvé miliardy.

Automatizace v potravinaistvi | Fijen 2014

Ano, ten narust se bude odehravat na za-
hrani¢nich trzich. Zvy$ovat podil v Ceské
republice je hodné obtizné.

Zisk se zvySuje dvéma zplisoby — zaprvé
zvy$ovanim cen a marzi a zadruhé sni-

Komeréni prezentace

Zdenék Jahoda

zovanim nakladll. Zvysovani cen neni na
poradu dne, pak se tedy miizeme bavit
o snizovani naklad{. Mdme pro to obrov-
sky prostor, ale nelze oc¢ekdvat, Ze za tfi
mésice provozu nového zdvodu se budou
dit zazraky, musime v8ak jit stale doptedu.
Je tfeba, abychom neméli vysoké ztrato-
vé Casy, to je nejucinnéjsi zpusob rastu
efektivity.

ROZHOVOR S OSOBNOSTI

Ano, uvazujeme o tom neustdle. Jde ndm
ale o to, aby rozsiteni portfolia bylo smy-
sluplné, aby navazovalo a bylo postupné.
Nemdme v planu tfeba zacit palit lih a pro-
davat alkoholické népoje. Takze se spise ba-
vime o novych susenkach nebo ty¢inkach.

AUTOMATIZACE PREPRAVY SYPKYCH PRODUKTU VE SPOLECNOSTI EMCO

V prubéhu roku 2014 STRAND tspésné uvedl do provozu
dopravni trasy ve spole¢nosti EMCO Hrdly. V tomto provo-
zu se stal STRAND hlavnim dodavatelem dopravnikovych
technologii pro automatizovany provoz dvou linek na vyro-
bu a baleni miisli. Systém slouzi pro presun suroviny z pece
do kombinacnich vah i pro dopravu balenych a nebalenych
produkti mezi novou generaci automatizovanych strojti a mo-
dernimi kontrolnimi technologiemi.

Konstrukei dopravniki a dalsich zatizeni STRAND ptizpi-
sobil specialné pro zabezpeceni specifickych hygienickych po-
zadavku na vyrobu ceredlnich vyrobki. Dopravnikovy systém
tak zabezpecuje nejen zkvalitnéni a zrychleni vyroby, ale také
jeji zjednoduseni a efektivitu. Dopravnikové traté jsou tvore-
ny nékolika jednotlivymi dopravniky tcelové spojenymi za
sebou. VSechny dopravniky jsou fizeny frekvenénimi ménici
(potenciometry pro nastaveni rychlosti frekven¢nich ménict
jsou umistény v rozvadéci). Pro servis a udrzbu je u kazdého
dopravniku skfint mistniho vypinani, kterd umozni silové
odpojeni napajeni tohoto dopravniku. Ridici systém v kom-
binaci s dotykovym panelem zajistuje plynulé zasobovani
a vizualizaci celého vyrobniho procesu. Na dotykovém panelu
je mozno piimo ovladat jednotlivé dopravniky. Na panelu se
dale zobrazuji stavy jednotlivych dopravniki (vypnuto nebo
zapnuto), pfipadnd poruchové hlaseni a dalsi udaje. STRAND

zde pouzil fidici systém Simatic S7-1200 a dotykovy HMI
panel Beijer T10A.

Dopravnikovy systém pro dopravu surovin je tvofen z pa-
sovych dopravniki s korytkovym profilem, které slouzi k vo-
dorovné dopravé a $ikmé dopravé s mirnym sklonem, a paso-
vych elevatorti lomenych do Z, které pouzivame pro vyskovou
prepravu (resp. $ikmou prepravu s velkym sklonem). Cely
systém pro dopravu surovin je doplnén véZemi pro Big bagy
s vibra¢nim zasobnikem a kladkostrojem.

Dopravnikovy systém pro dopravu balenych produktt
se sklada z pasovych dopravnikd pfimych a jejich oblouku,
které slouzi k vodorovné a sikmé dopravé, anebo dopravniku
s moduldrnim pasem.

Soucasti obou systémil jsou pak pochozi plosiny, schody
a zabradli, které slouzi pro bezpe¢nou obsluhu stroji nebo
pneumatické presuny bocni se zdsobnikem pro vyfazovani
nestandardnich produktu.

Piislusenstvi téchto dopravniki tvori specidlné upraveny
systém bo¢niho vedeni, stérek pasu vnéjsich a vnitfnich, na-
sypek, vysypek
a vyjimatelnych
sbérnych van.

Richard Budik
STRAND s.r.0., Chrustenice 161, 267 12 Lodénice u Berouna

www.strand.cz

Mobil: 777 775 955 Tel.:31167 2431 Fax:31167 2443 E-mail: info@strand.cz

fijen 2014 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

19



20

CTENI CAROVEHO KODU

AUTOR: COGNEX

SNIMACE CAROVEHO KODU DATAMAN
POMAHAJIVE SPOLECNOSTI HJ HEINZ
DOSAHOVAT 100% USPESNOSTI CTENI

Spole¢nost H] Heinz, jedna z nejvice uznévanych a respektova-
nych svétovych znacek, vyrabi $iroky sortiment potravinafskych
produktii uréenych pro globalni spottebitelsky trh. Ve svém z4-
vodé v Cumbrii ve Spojeném kralovstvi tato spole¢nost vyrabi
su$enou mlé¢nou kojeneckou vyzivu a bali ji pro distribuci v za-
hrani¢i. Kvuli citlivé povaze vyrobk je naprosto nezbytné presné
¢teni ¢arového kddu, aby byla zajisténa identifikace spravnych
produkti a jejich odeslani jednotlivym zédkaznikim.

Pfed zavedenim snimaci ¢arového kédu DataMan® zavod
vyuzival systém ovéfovani etiket, kde jeden prvek systému doka-
zal Cist pouze ¢arové kody s ,,zebtikovou® orientaci, a i kdyz byl
vytvofen samostatny systém pro ¢teni ¢arovych kodi s ,,plotovou

orientaci, snimace se nedokazaly vyrovnat s rychlosti produkce.
Vyrobni manazeti spole¢nosti Heinz proto chtéli modernizovat
na spolehlivéjsi systém, ktery by dosahoval 100% tispésnosti ¢teni
a odstranil by riziko chyb pii baleni. Povéfili proto spole¢nost
Olympus Automation, aby nainstalovala feseni ¢teni ¢arovych
kodt pro dosazeni tuplné presnosti ¢teni.

Spole¢nost Olympus Automation z anglického mésta Peter-
borough ve spoluprici s firmou Cognex vyvinula fedeni pro
¢teni ¢arového kodu. Byly zvoleny napevno montované obrazové
snimace ¢arového kédu DataMan, které vzhledem k jejich vy-
spélé funkénosti umoziuji vidét vechny snimky v redlném case
a okamyzité zjistit, zda byl kéd nacten, ¢i nikoli. Kromé splnéni
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Hlavnimi pfinosy tohoto systému jsou:

» odstranénifalesnych zastaveni linky z dlivodu
Jheprecteni”;

-+ prevence zabaleni nespravnych plechovek;

« kontrola tisku pro zajisténi, Ze jsou aplikovana spravna
data.

Robin Sandman, technicky reditel spole¢nosti Heinz, k tomu
fika: ,Spole¢nost Heinz zvolila firmy Olympus Automation
a Cognex, aby dodaly sviij systém Autocoding, protoze byli jedi-
nymi dodavateli, ktefi nabizeli 100% Uspésnost cteni produktu.
Integrované kontroly kvality u systému Autocoding a schopnost
firmy Olympus zajistit 24hodinovou podporu pridaly nasim ak-
tivitdm vyraznou hodnotu.”

pozadavki na ¢teni 1D kédu dokdzou snimace ¢arového kodu
DataMan ¢ist nové 2D kody, jejichz pouziti na vyrobcich je pla-
novano v blizké budoucnosti.

Snimace ¢arového koédu DataMan byly zvoleny diky svému
vysokému rozli$eni, nahledu snimku (pfi pfipojeni ethernetovym
kabelem), vysokym rychlostem ¢teni a odolnému provedeni. Vy-
sokorychlostni vyrobni linka produkuje 97 plechovek za minutu,
a aby bylo mozno nacist plotovy 1D ¢arovy kdd na okrouhlé
plechovce, kazda se musi natocit. Vzhledem k vypouklému tvaru
plechovek a jejich lesklému povrchu bylo podél rotatoru plecho-
vek nainstalovano v fadé za sebou $est napevno montovanych
snimact ¢arového kodu DataMan. Pi otaceni plechovky o 360°
se kazdy snimac spusti ve tfech davkach po dvou snimcich. Tento
postup zarucuje, Ze na kazdé plechovce budou schopny precist
kod alesporni dva snimace.

Jsou-li detekovany nespravné ¢arové kody nebo doslo-li
k ,neprecteni®, vystrazné majaky a obrazovky na to upozorni

CTENIi CAROVEHO KODU

operatory, ktefi linku zastavi a vadny produkt vyjmou, aby za-
jistili, Ze do baliciho tseku neprojde zadna nespravna plechovka.
Zpravy o uspésnosti ¢teni jsou generovany v ramci standardniho
systému Olympus PDX Autocoding, coz dovoluje snadné moni-
torovani pribéhu vyroby. Systém je rovnéz propojen s provozni-
mi inkoustovymi tiskdrnami Domino a balikovymi tiskdrnami
Markam, aby byl kazdy balik oznacen spravnymi daty a ptipraven
k odeslani.

COGNEX
I

SPOLECNOST COGNEX

Spole¢nost Cognex Corporation navrhuje, vyviji, vyrabi a uvadi na trh systémy pocitacového vidéni a primyslové systémy snimani
ID kédl neboli zafizeni, ktera dokazou ,vidét”. Spolecnost Cognex je svétovym lidrem v oblasti pocitacového vidéni a primyslového
snimani ID kodu. Jeji systémy pocitacového vidéni a snimani ID kddU se vyuzivaji po celém svéte, a to v celé fadé inspekcnich, identifi-
kacnich a navadécich aplikaci v rdmci vyrobniho a distribu¢niho procesu. Klicovymi trhy jsou automobilovy prdmysl, vyroba potravin
a napojl, farmaceuticky prdmysl, logistika a vyrobci OEM. Spolecnost Cognex ma sidlo ve staté Massachusetts (USA) a regionalni
zastoupeni a distributory po celé Severni Americe, Evropé, Asii, Japonsku ¢i v Latinské Americe. Také ve vychodni Evropé rozsifuje spo-
le¢nost Cognex svou lokalni pfitomnost a nyni nabizi technickou podporu a skoleni v u¢ebnach svych zastoupeni v polské Vratislavi
(Wroctav) a madarské Budapesti. Dalsi podrobnosti naleznete na webové strance spole¢nosti Cognex na adrese www.cognex.com.

Dalsi pfipadové studie spolecnosti Cognex a informace o produktovych novinkach v ceském jazyce si mlzete precist na portalu

www.industrymedia.eu/cz.

KONTAKT NA PRODEJCE

Pavel Sejéek Sales Engineer Czech Republic info.cz@cognex.com

Jan Kucera Sales Engineer Slovakia info.sk@cognex.com
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OKNO DO HISTORIE

AUTOR: NESTLE

KONCERN NESTLE VYROSTL

NA NAHRADNI KOJENECKE STRAVE,
DVE TOVARNY MA NYNi 1V CESKU

Kravské mléko, mouka a cukr byly jediné
ingredience, z nichz §vycarsky obchod-
nik némeckého ptivodu Henri Nestlé zacal
v roce 1867 vyrabét nahrazku matef'ské-
ho mléka. Smés pro kojence polozila za-
klad pro rozvoj spole¢nosti Nestlé, ktera
je v soucasnosti nejvétsi potravinarskou
skupinou na svété a kromé potravin vyrabi
také kosmetiku ¢i léky. Zakladatel firmy
Henri Nestlé se narodil ve Frankfurtu nad
Mohanem pred 200 lety, 10. srpna 1814.

Do vyroby kojenecké vyzivy se Nestlé
pustil v 60. letech pfedminulého stoleti
navzdory tomu, ze byl bezdétny. Diivodem
byly potize, které postihly jeho podnikani
ve §vycarském Vevey, kam kdysi prisel jako
Heinrich Nestle z Némecka na vyuéenou.
Pozdéji si Nestle své jméno pofrancouzstil,
aby 1épe zapadl mezi ptevazné frankofonni
obyvatele mésta.

Piivodné se Nestlé ve Svycarsku Zivil
vyrobou a prodejem octa, likérti, mineral-
ni vody a limondad. Pozdéji plynula velka
¢ast jeho prijmi z prodeje petroleje a zka-
palnéného plynu pro vefejné osvétleni ve
Vevey. V roce 1863 vsak mésto preslo na
svitiplyn z centrélni plynarny, ¢imz Nestlé
prisel o ¢ast obzivy. Nezbyvalo mu tedy nez
se preorientovat na jiny druh zboZi.

Novym artiklem se stala pravé vyziva
pro nejmensi déti, jejichz matky nemohly
kojit. Henri Nestlé véril, ze hlavnimi ingre-
diencemi, které déti pottebuji, je kvalitni
mléko, pseni¢nd mouka a cukr. Zasadni
bylo odstranit z mouky skrob, aby byla pro
détilépe stravitelna. Pouzil tedy nejkvalit-

néjéi $vycarské mléko, které zkoncentroval,
z mouky napekl tvrdé susenky, které po
rozemleti smichal s mlékem, a suSenim
pak ziskal kone¢ny vyrobek. ,,Je to objev
zasadniho vyznamu, ktery ma obrovskou
budoucnost,“ nad$ené fikal Henri Nestlé
o svém vyrobku, mlé¢né moucce, kterou
pojmenoval Farine Lactée.

Smés mléka, upravené pseni¢né mouky
a cukru zacal ve svém obchodé prodavat
v roce 1867 pod nazvem Farine lactée.
S jeji pomoci Nestlé idajné pomohl za-
chranit zivot dvoutydenniho novorozence
ze sousedstvi. Tim si ziskal diivéru dalsich
rodici, ktefi navic ocerlovali i snadnou
pripravu kase.

Henri Nestlé navazal spolupraci s védci

a 1ékati a pretavil jejich znalosti a védo-
mosti do uspésného, snadno pripravitel-
ného vyrobku. Byla to nejkompletnéjsi
détska vyziva své doby - jednoducha na
ptipravu, védecky podlozena a chutnajici
détem.

Béhem prvnich sedmi let prodal Nestlé
celkem 1,6 milionu baleni détské vyzivy,
a to jak ve Svycarsku, tak i v fadé dalsich
zemi. Tim byly polozeny ziklady budou-
ctho uspéchu firmy, kterou jeji zakladatel
v roce 1875 prodal, a zbytek Zivota stravil
povétsinou ve své vile ve §vycarském Gli-
onu, kde také 7. cervence 1890 zemfel.

Firma, jez si v nazvu ponechala jméno
svého zakladatele, zazila pod novymi vlast-
niky pozoruhodny vzestup. V roce 1905
se spojila s britsko-§vycarskym producen-
tem mléka Condensed Milk Company,
s nimz do té doby svadéla tvrdy konku-
renc¢ni boj. Na konci prvni svétové valky
pak Nestlé skoupilo nékolik americkych
mlékaren, aby pokrylo zvysujici se poptav-
ku po mléénych vyrobcich.

Ve 20. letech minulého stoleti rozsi-
tila spole¢nost svou nabidku o ¢okoladu
a napoje z ni. V predvecer druhé svétové
valky zacala prodavat i kavu pod znackou
Nescafé a vroce 1947 se sloucila se spole¢-
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nosti Alimentana, ¢imz Nestlé do svého portfolia pfibralo znacku
polévek a kofeni Maggi.

V poloviné 70. let se Nestlé poprvé vydalo na nakupy mimo
oblast potravinafstvi. Ziskalo vétsinovy podil ve vyrobci kos-
metiky L'Oréal a nedlouho poté ovlddlo vyrobce 1ékit Alcon
Laboratories. I tak ale Nestlé ztstalo predevsim producentem
jidel a napoju, coz potvrdilo v roce 1984 koupi obti americké
potravinarské spole¢nosti Carnation. Zaplatilo za ni tfi miliardy
dolart, coz v té dobé znamenalo jednu z nejvétsich transakei
v oblasti potravinarstvi.

Ne vzdy a vSude se ale firmé dafilo. Zhruba od poloviny
70. let ¢elilo Nestlé v USA bojkotu, organizovanému nékolika
obcanskymi iniciativami. Ty koncernu vy¢italy, Ze v rozvojovych
zemich agresivné propaguje umélou détskou vyzivu na ukor ko-
jeni. Nestlé kvili tomu pozdéji ptijalo pravidla regulujici prodej
téchto vyrobkda.

Nadnarodni koncern Nestlé, jehoz centrala sidli ve §vycarském
Vevey, je nyni nejvétsim vyrobcem potravin a napoji na svété.
V lonském roce vykazal ¢isty zisk deset miliard $vycarskych
franki (225,2 miliardy K¢).

V portfoliu firmy je vice nez 2 000 znacek produktt, od

instantni kévy Nescafé pres zmrzlinu Hiagen-Dazs a ty¢inky
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KitKat az po psi krmeni Friskies. Aktivity Nestlé vyviji v bezmadla
90 zemich celého svéta. V CR vyrabi cukrovinky v zévodech Zora
Olomouc a Sfinx Hole$ov.

Nejstar$i doloZena zminka na tizemi Ceské republiky je
z roku 1890; 16. ¢ervna tohoto roku byla zaregistrovana grafic-
ka ochranna znambka, etiketa pro Nestle’s Kindermehl. Zakladni
sortiment byl dodavan do prodeje uz v roce 1892. P¥imé obchodni
zastoupeni firmy Nestlé v Praze pravdépodobné vzniklo nedlouho
po vyhlaseni samostatné Ceskoslovenské republiky, protoZe jiz
vroce 1918 byl jmenovan prvni feditel spolecnosti pro toto tizemi.
Prvni zévod spole¢nosti byl uveden do provozu v roce 1936
v Moravském Krumlové. Nestlé se tak stalo prvnim vyrobcem
suseného mléka a détské vyzivy v CSR.

Po nékolika letech byl v Hlinsku vybudovén a uveden do pro-
vozu vétsi, moderni zdvod na vyrobu mlé¢né kojenecké vyzivy
a dalsich mlé¢nych vyrobki. Nestlé zde pro své zaméstnance
dokonce ztidilo novou Zelezni¢ni stanici, ktera je v provozu do-
dnes. P#im4 kontinuita podnikani Nestlé v Ceskoslovensku byla
preru$ena znarodnénim priimyslu v roce 1948. Néavrat Nestlé na
Cesky a slovensky trh nastal v roce 1992, kdy se spolecnost stala
jednim z prvnich a nejvyznamnéj$ich zahrani¢nich investort.
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KOMERCNI PREZENTACE

AUTOR: ABB s.r.0.

UKLADANI PRUBEZNE BALENYCH PRODUKTU DO KARTONU

RACERPACK

RacerPack od ABB se vymyka tradi¢nim feSenim v oblasti pribézného baleni z hlediska doby vytizitelnosti, doby
piechodu na novou vyrobu a snadnosti pouziti a sou¢asné az o 50 % prekonava konkurenci v rychlosti zpracovani.
« PIné integrovany: Jedind skfifi z nerezové oceli s panelovou verzi ovladace, zakdzkovymi chapadly a pfivddécimi dopravniky
« Vyspélé sledovdni drdhy: Aplikace Indexed Conveyor Control pro rychlejsi odebirdni a ukldddni

 Rychld instalace: Rychld a snadnd integrace do stdvajicich nebo novych vyrobnich linek

« Bezproblémovy: Pfechod na novou vyrobu za necelych 10 minut

Témér 15 let je IRB 360 FlexPicker zla-
tym standardem v aplikacich vyzadujicich
presné odebirani a ukladani. Nejnovéjsi
inovace od ABB, RacerPack, umistuje
FlexPicker do jediné skiiné z nerezové
oceli s panelovym ovladacem, zakazko-
vymi chapadly a ptivadécimi dopravniky
pro velkokapacitni zaklddani, odebirdni
a ukladani.

Systém RacerPack vychdzi z vynikaji-
ciho pohybového vykonu, kratkych casti
cyklu, vysoké presnosti a kapacity, kterymi
se vyznacuje FlexPicker, a zvlada uzitetna
zatiZeni az 300 gramu pti rychlosti 300 az
450 predméta za minutu. Prizptisobena
zaklddaci chapadla systému mohou ode-
birat irokou $kalu dild.

»RacerPack zvedd latku v aplikacich
odebirani a zaklddani; poskytuje zdkaz-
nikam vyssi flexibilitu pfi jesté vyssich
rychlostech a soucasné vyhovuje Sirokému
okruhu typt obald, vysvétluje Richard
Luke$, obchodni manazer ABB pro oblast
paletizace a baleni v CR. ,,Hygienicky mo-
dularni design systému je také upravitelny
z hlediska velikosti, aby vyhovél pozadav-
kiim zékaznika.®

Systém RacerPack je vybaven vyspélou
technologii sledovani drahy Index Con-

TECHNICKE UDAJE
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Velikost vyrobk

Velikost kartonu

Délka 70 mm 200 mm 100 mm 400 mm
Sitka 25 mm 120 mm 80 mm 300 mm
Vyska 10 mm 60 mm 20 mm 150 mm

Nerezové provedeni

Pidavny privadéci zrychlovaci dopravnik
Aktivni bo¢ni vedeni (dva motorem pohéané-
né bocni pasy)

Privadéci vakuovy dopravnik

Dopravnik kartonti

Jedno nebo vice zaklddacich chapadel

Aplikace je rozsititelnd a Ize ji objednat v ndsle-
dujicich modulech:

Kompletni aplikace
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IRB 360 s jednou skiini/ panelovym ovladacem
Motorovy bali¢ek pro délici dopravnik

PLC, rozhrani ¢lovék-stroj a software (pouze pfi
objednani IRB 360)

Konstrukce ramu

Zakazkové chapadlo, dopravnik, pfivadéci
dopravniky a dopravnik kartonti
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veyor Controls (ICC) a dodava robotu
FlexPicker zvy$enou pohyblivost, kterou
potiebuje pfi odebirani a uklddani pred-
métd, jez se pohybuji po dopravniku. Jeho
uzivatelsky privétivé rozhrani ¢lovék-stroj
umoznuje rychly prechod na novou vyro-
bu a snadnou integraci do novych a sta-
vajicich vyrobnich linek. Jediny operator
muze provést zménu konfigurace za ne-
celych 10 minut.

Robot IRB 360 FlexPicker®

druhé generace od ABB pracuje

nyni s jesté vyssi produktivitou

Uz téméf patnact a pul roku predstavu-

je IRB 360 FlexPicker, delta robot druhé

generace, vybrané feSeni pro presné ode-

birdni a uklddani. M4 vynikajici pohybo-

vy vykon pfi zachovani vysoké presnosti

a uZite¢ného zatiZeni a jeho ¢asy cyklu jsou kratsi nez u konku-

rence. Systém FlexPicker rovnéz poskytuje integrované fizeni

pro co nejpresnéjsi koordinaci mezi robotem a délicim pasem.
Rodina IRB 360 nyni obsahuje varianty s uzite¢nym zatiZzenim

1kg, 3kg, 6kga8kgadosahem 800 mm, 1130 mm a 1 600 mm,

coZ znamena, ze najdete robot IRB 360 téméf pro kazdé pouziti.

Diky vynikajicimu fizeni pohybu, kratkym ¢astim cyklu a vysoké

presnosti miize IRB 360 pracovat vysokou rychlosti v iizkych nebo

KLICOVE VLASTNOSTI

» Vysoce presné odebirani a baleni z délicich dopravnikg,
a to i pfi zrychleni nebo zpomaleni pésu.

» Jeden operator mize zménit konfiguraci vyroby
za 10 minut.

» Setrna manipulace s produkty pomoci chapadel s pfisav-
nymi kotouci navrzenymi k odebirani témér libovolného
druhu vyrobku.

» Uzivatelsky privétivé rozhrani ¢lovék-stroj s moznosti
spravy receptur pro zménu konfigurace a monitorovani
vyroby.

» Vysoka dostupnost a kapacita az 450 vyrobku za minutu.

Rozsifitelny, hygienicky a modularni design.

» Rychld a snadna integrace do stavajicich nebo novych
linek.

v

HLAVNIi OBLASTI POUZITI

Montaz

Manipulace s materialem
Odebirani

Baleni

vvyVvyy
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$irokych prostorech, a to s velmi malymi
tolerancemi.

S IRB 360-6, nejnovéjsim prirastkem
do rodiny IRB 360, uvddi ABB na trh Flex-
Picker s dosahem 1 600 mm a stfednim
uzite¢nym zatiZzenim 6 kg.

Nizsi uzitecné zatizeni ve srovnani
s 8kg variantou robotu FlexPicker je kom-
penzovano dlouhym dosahem u aplikaci,
pfi nichZ museji byt dopravniky hodné
daleko od sebe nebo jsou z riznych envi-
ronmentélnich divodi vyzadovany dlouhé
vzdalenosti mezi odebiracimi a ukladacimi
pohyby.

Kazdy FlexPicker ma rovnéz k dispozici
pfepracovanou nastrojovou piirubu, kte-
rd umoziiuje pouzit vétsi chapadla a tak
dosdhnout vysokych rychlosti pti G¢inné
manipulaci s prabézné balenymi vyrobky
z déliciho pasu.

»Jsme hrdi, ze jsme dokazali doplnit rodinu FlexPicker a udr-
zet si vedouci postaveni na trhu robotického sbirani a baleni

« yr

predméta,” fikd Richard Lukes$, obchodni manazer ABB pro
oblast paletizace a baleni v CR.

»Cela rodina robotti IRB 360 nyni miize nabidnout feseni pro
nejkratsi, nejrychlejsi a nejleh¢i ukoly i pro operace, pfi nichz
potiebujete sou¢asné odebirat rizné tézké vyrobky.

At uz pracuje pti vysokych rychlostech, v tizkych nebo $iro-
kych prostorach (maximalné 1 600 mm), umoziiuje konstrukce
IRB 360 z nerezové oceli snadné ¢isténi a sterilizaci.

Varianta s celonerezovou konstrukei pro manipulaci s potra-
vinami je certifikovana podle IP69K, proto ji lze omyvat primy-
slovymi ¢isticimi prostredky a vysokotlakou horkou vodou. Tato
varianta je rovnéZz navrzena s hladkymi a snadno omyvatelnymi
povrchy a klouby nevyzadujicimi maziva, ktera jsou odolna vici
vétsiné korozivnich latek.

Kazdy robot IRB 360 Ize snadno nastavovat pomoci softwaru
PickMaster™ od ABB, ktery se stal neocenitelnym ndstrojem pro
integratory a uZivatele robotu.

Software PickMaster umozZnuje vytvofit, nasimulovat a na-
programovat za méné nez den celou linku, takze jako posledni
krok uz staci jen nainstalovat roboty a souvisejici zafizeni.

Nedilnou souéésti rodiny robotii FlexPicker je také spolehlivy
Fidici systém IRC 5, ktery zaujima predni postaveni na trhu.
IRC 5 s TrueMove™ a QuickMove™ zarucuje vysoké rychlosti
a moznosti sledovani drahy, proto mohou tyto roboty sledovat
s extrémni presnosti rychle se pohybujici dopravniky. IRC 5 je
také k dispozici v panelové verzi, kterd nabizi vyraznou usporu
mista a snadnou integraci do stroju a vyrobnich linek.
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Pracovni rozsah a fyzické rozméry

Verze robotu Uziteéné zatizeni Pramér Pocet os Manipulator IRB 360
IRB 360-1/800 1kg 800 mm 4 Teplota prostiedi
IRB 360-1/1130* 1kg 1130 mm 3/4 +0°Caz +45°C
IRB 360-3/1130 3kg 1130 mm 3/4 Relativni vihkost
IRB 360-1/1600 1kg 1600 mm 4 Max. 95 %

IRB 360-6/1600 6 kg 1600 mm 4 Hladina hluku
IRB 360-8/1130 8kg 1130 mm 4 <70dB (A)
Dodatecné zatizeni Bezpecnost

Na hornim ramenu: 350 g
Na dolnim ramenu: 350 g

Dvojité obvody s funkcemi fizeni, nouzového zastaveni
a bezpecnostnimi funkcemi; tfipolohové aktivacni zatizeni

PROSTREDI

Emise

12 pdlt 50V, 250 mA Stinéni EMC/EMI

Integrovany privod vakua Varianty Clean Room osa 4

Max. 7 bar@ / max. vakuum 0,75 baru Standardni - Clean Room 7

Omyvatelny - Clean Room 5 (certifikovano podle IPA)

*Testovdno podle IPA, viechny osy Nerez - Clean Room t¥ida 5 (certifikovano podle IPA)

Varianta

Detekce kolize

Chcete-li vice informaci, prosim obratte se na:
ABB s.r.0., Robotics, Stétkova 1638/18, 140 00 Praha 4
richard.lukes@cz.abb.com
www.abb.cz/robotic
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PRODUKTY PRO POTRAVINARSTVI

RADAROVY HLADINOMER S VEDENOU VLNOU GRLM-70,,MIRANDA*

A¢je unich nutny kontakt s méfenym médiem, jsou radarové hladinoméry

s vedenou vlnou v soucasnosti velmi oblibenymi a velmi univerzalnimi

senzory pro méfeni hladiny. Po jejich elektrodé - vedeni - se $ifi k hladiné

a zpét elektromagnetickd vlna, pfi¢emz z doby jejiho letu je spocitana

vzdalenost k hladiné, resp. vyska hladiny. Na rozdil od ultrazvukovych

hladinomért neni jejich méfeni ovlivnéno zménami atmosféry (teploty,

tlaku apod.) nad hladinou a sklonem méfeného povrchu. Oproti kapacitnim

hladinomértim jsou navic imunni i vii¢i zméndm samotného méreného

média. Mohou tedy presné mérit kapalné i sypké latky, elektricky vodivé

inevodivé nachazejici se v nadrzich rizného tvaru, v jimkach, silech apod.,

atoiv pripadé velmi nepiiznivych podminek (prach, péna, vibrace, vinéni

apod.). V rozmérové malé hlavici hladinoméru GRLM-70 ,Miranda“ je

umisténa pokro¢ila vyhodnocovaci elektronika, kterd umoziuje ptijem

i velmi slabych odrazt, eliminaci neomezeného mnozstvi fale$nych odra-

211, klonovani nastaveni a dal$i uZite¢né funkce. V hlavici jsou déle svorky

pro pripojeni kabelu a zobrazovaci modul s maticovym OLED displejem

s rozliSenim 128 x 64 bodu. Ten je plné Citelny i pfi spodni hranici teplot-

niho rozsahu -30 °C. Hladinomér se vyrabi v nékolika variantdch méticich

elektrod (ty¢ova, lanové - viz obrazek, koaxialni) a v provedenich pro

vysoké teploty, explozivni atmosféry atd. Napajeni a vyhodnoceni probihd

po proudové smycce 4-20 mA s komunikaci HART nebo je k dispozici

varianta s komunikaci po RS 485 a protokolem Modbus RTU.

www.dinel.cz

OCHRANA PROTI VLHKOSTI A KOROZNIMU PROSTREDI

S novou fadou X20c vytvotilo B&R novy standard pro ochranu
tidiciho systému proti neptiznivym okolnim podminkam. ,,Coa-
ted“ neboli lakovana varianta fidicich systémt a I/O moduld je
chréanéna proti kondenzaci vodnich par a korozivnim plyniim
specialnim lakovanim elektroniky modulu. Diky tomu jsou tyto
moduly pouzitelné i v jinak agresivnim prostfedi. Lakovanim
elektroniky modulu jsou ochrdnény ti$téné spoje a komponenty
pted vlivem kondenzace a koroznich plyni.

Utinnost ochrany proti kondenzaci je kontrolovana podle
testu, ktery je specifikovan v BMW GS 95011-4, a ochrana proti
koroznim plynim pouzivd metodu ¢. 4 popsanou v normé EN
60068-2-60. Testy probihaji jednak ve vnitropodnikové, plné
akreditované laboratofi a déle v externich certifikovanych tes-
tovacich zafizenich. B&R dokonce klade na moduly jesté vyssi
naroky a provadi prisnéjsi testy, nez jsou specifikovany v norméch.

Nové moduly X20 s lakovanymi ti$ténymi spoji jsou z hlediska
funkénosti plné kompatibilni se sou¢asnymi modely. Jejich uve-
deni na trh predstavuje jiz tieti rozsifeni oblasti pouziti modul
X20 od spole¢nosti B&R. Rozsah pracovni teploty viech X20

fijen 2014 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

moduli byl nedédvno rozsifen na hodnoty od -25 °C do +60 °C.
Kromé toho systém X20 obdrzel zvlasté naro¢ny certifikat pro
namoini aplikace od Germanischer Lloyd (GL).

www.br-automation.com
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IN-SIGHT MICRO 1500 ZRYCHLUJE VYKON SYSTEMU POCITACOVEHO VIDENI

Cognex uvedl na trh kompaktni chytry systém pocitacového
vidéni pro vysokorychlostni sniméni dosahujici rychlosti pres
200 snimka za sekundu (fps). Systém In-Sight 1500 dokéze pro-
vadét az 400 kontrol za sekundu s rozliSenim 640 x 240. Novy
produkt umoznuje uzivatelim rovnéz volit varianty rozliSeni az
pro 200 inspekci za sekundu s rozliSenim 640 x 480 a az 150 in-
spekei za sekundu pti rozliseni 800 X 600.

»In-Sight Micro 1500 je kombinaci vysoké rychlosti snimani
a vysoce vykonného zpracovani k provadéni inspekénich ukonit
na kazdé polozce, a to i na téch nejrychlejsich vyrobnich linkach,*
uvedl Joerg Kuechen, viceprezident spole¢nosti a feditel obchodni
jednotky produktu pocitatového vidéni. ,Vyrobctim potravin,
néapoju a spotfebniho zbozi to dovoluje distribuovat inspekci do
kritickych mist podél linek s velmi vysokym objemem vyroby,
aby tak zvysili kvalitu produktu a snizili ndklady.“

Zatizeni In-Sight Micro dokaze vméstnat kompletni systém poci-
ta¢ového vidéni do velice malého pouzdra o rozmérech pouhych
30 x 30 X 60 mm a je proto idedlni pro montdz do velmi tésnych
prostor na robotech, vyrobnich linkach a strojnich zafizenich.

Systém In-Sight Micro 1500 je obzvlast vhodny pro splnéni ni-
roku na vysokou rychlost u sestavovani balikd, aplikaci kontro-
lujicich pfitomnost ¢i nepfitomnost, obsluhy strojii a sledovani
dopravnikovych pasti pti vyrobé spotiebniho zbozi, 1ékarskych
zafizeni a elektroniky.

www.cognex.com

RUCNI SNIMACE NOVE GENERACE DATAMAN 8600

Spole¢nost Cognex predstavila novou generaci ru¢nich snimac¢a
pro ¢teni kodt DPM (piimo oznacovanych na dilech) fady Da-
taMan® 8600. Snimace DataMan 8600 poskytuji bezkonkuren¢ni
vykon ¢teni ¢arového kédu pro vyrobce implementujici progra-
my sledovatelnosti dilii v automobilovém pramyslu, ve vyrobé
spottebni elektroniky, v letectvi a petrochemickém pramyslu.

Nové snimace fady DataMan 8600 stavéji na spéchu ru¢niho
snimace ¢arového kédu DataMan 8500, ktery definoval standard
v oblasti prémyslového &teni kédé DPM. Rada snimaéii Data-
Man 8600 v sobé kombinuje v primyslu ovéreny algoritmus
2DMax+™ a patentovanou technologii Cognex Ultranght acte
Ru¢ni snimace fady DataMan 8600 navic poskytuji komunlkac1
po Ethernetu s pramyslovymi protokoly dovolujicimi bezpro-
blémovou integraci se zafizenimi automatizace zavodu. Tyto
snimace nabizeji v provozu vyménitelné komunikaéni moduly
dovolujici konfigurovat snimace podle zakaznicky specifickych
komunikaénich pozadavki. Rada DataMan 8600 je dostupna
s kabelovymi i bezdratovymi komunika¢nimi moduly a podporuje
primyslové standardni komunikaci, véetné USB, USB Keyboard,
RS-232 a bezdratové komunikace Bluetooth s inteligentni zakla-
dovou stanici.

www.cognex.com/dataman8600
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Inovace v automatizaci
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www.comes.eu
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