
Generální partner: Hlavní partneři:

Bronzoví partneři:



We are wherever you produce!
Brewhouses, cold block, filtration technology, turnkey breweries

Part of Bucher Unipektin
bucherdenwel.com

Konzultace v oblasti
techniky a technologie

Technologické studie aneb
dvakrát měř a jednou řež

Technologický
dozor investora

Kompletní poradenství
pro malé i velké podniky

KONTAKT
—

Petr Pohorský
projekty@techfood.cz

+420 777 793 395

www.techfood.cz



8.20–9.20 Registrace účastníků a občerstvení

9.20–9.25 Úvodní slovo

9.25–9.45 Martina Valterová, sládková, Pivovar Monopol

9.45–10.05 Tomáš Slunečko, výkonný ředitel Českého svazu pivovarů a sladoven

10.05–10.25 Michal Voldřich, prezident Českomoravského svazu minipivovarů

10.25–11.10
strana 6

Lukáš Kovanda, hlavní ekonom, Trinity Bank
Téma prezentace: Dopady umělé inteligence na hospodaření a zaměstnanost českých pivovarů

11.10–11.30
strana 11

Jiří Novák, Area Sales Manager, Bucher Denwel
Téma prezentace: Moderní technologie výroby nealkoholického piva

11.30–12.00 Přestávka na občerstvení

12.00–12.20 Filip Plevač, odborník na využití digitalizace a umělé inteligence ve výrobě
Téma prezentace: Vyhodnocování výrobních dat v pivovarnictví pomocí umělé inteligence

12.20–12.50
strana 17

Jakub Kupka, Team Leader Sales - Robotics, FANUC Czech
Ondřej Kroupa, NT technics
Téma prezentace: Rizika při přehlížení modernizace

12.50–13.10
strana 22

Filip Lorenc, výkonný ředitel, ESONIC Motion 
Téma prezentace: Dopady ruční manipulace v pivovarech

13.10–13.30
strana 26

Josef Konečný, aplikační inženýr, Danfoss Drives
Téma prezentace: Od signálu k výkonu: Jak udržet systém v top formě?

13.30–13.50 
strana 36

Marek Gašparík, Sales Engineer F&B, ifm electronic
Téma prezentace: Automatizovaný monitoring stupňovitosti během primárního kvašení v tancích

13.50–14.50 Přestávka na oběd

14.50–15.10
strana 41

Vít Čerňák a Milan Filla, Edmund
Téma prezentace: Reálné výsledky s AI v údržbě linek a strojů

15.10–15.30
strana 47

Pavel Rek a Pavel Berka, TEDOM
Téma prezentace: Energie jako služba: Jak z pivovaru udělat efektivní energetický celek

15.30–15.50
strana 54

Radim Křístek, Bořek Vích, Siemens
Téma prezentace: Autonomní logistika a decentralizace se Siemens

15.50–16.50 Panelová diskuse na téma energetika v pivovarnictví
Robert Obertík, technický ředitel, Banskobystrický pivovar
Milan Bittner, sládek, Pivovar Velké Popovice

16.50–17.00 Ochutnávka pivních vzorků

17.00–18.30 Prohlídka pivovaru Monopol

19.00–21.00 Koncert skupiny Brutus

18.00–24.00 Společenský večer s rautem
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Generální partner

Hlavní partneři

Bronzoví partneři

Techfood s.r.o.� www.techfood.cz

Zaměřujeme se zvláště na obory produkce potravin a nápojů. Investorům připravujeme návrhy prostorového 
uspořádání a vhodný výběr nejlepších dodavatelů. Naši klienti dostávají ideální řešení v závislosti na rozpočto-
vých možnostech. Důraz klademe na adekvátní úroveň automatizace a robotizace s ohledem na aktuální i bu-
doucí výrobní plány.

Pro pivovary rovněž vytváříme ucelené technologické studie. Kvalitně připravená technologická studie má pro 
investora řadu výhod:
•	 jsou hlavním podkladem pro technologický i stavební projekt
•	 jsou klíčovým aspektem pro výběrová řízení na dodavatele technologie i stavby
•	 stanoví velmi přesně předpokládané investiční náklady bez ohledu na finální výběr dodavatele

Nově jsou společností nabízeny i bubnové sladovny, které v plně automatizovaném režimu vyrábí slad v prvo-
třídní kvalitě.

Bucher Denwel, spol. s r.o.� www.bucherdenwel.com

Bucher Denwel vyvíjí a vyrábí širokou škálu specializovaných zařízení a technologických řešení, která pomáhají 
zákazníkům optimalizovat jejich výrobní procesy v pivovarech.

Vyrábíme a dodáváme bezpečné a spolehlivé zařízení, technologie a komplexní řešení pro horký i studený blok 
pivovaru, které instalujeme a uvádíme do provozu po celém světě. Nabízíme kompletní nová řešení přesně po-
dle potřeb zákazníka, stejně jako modernizace a rozšíření stávajících provozů. Spojujeme dlouholeté zkušenosti 
s inovativním přístupem a dodáváme špičkové technologie pro pivovary. Dodáváme kompletní filtrační a stabi-
lizační linky, technologie pro kvasnicové hospodářství, odplynění vody, systémy úpravy koncentrace piva, kar-
bonizace a nitrogenizace, dávkování a výroba Hard Seltzeru, dealkoholizační technologie, CIP stanice, studená 
sterilizace, průtoková pasterizace a procesní i zásobní tanky. Od roku 2025 naše portfolio rozšířily také varny, 
systémy pro chmelení a energetické systémy. 

Naše prodejní a servisní síť je vám vždy k dispozici pro poskytování poradenství, technické podpory a poprodej-
ního servisu.

Společnost Bucher Denwel je členem skupiny Bucher Unipektin, předního švýcarského dodavatele procesních 
technologií pro nápojový a potravinářský průmysl.

ifm electronic spol. s r.o.� www.ifm.com/cz  

Světový leader v oblasti průmyslové senzoriky. Mimořádně rozsáhlé portfolio produktů společnosti ifm electro-
nic zohledňuje nejen všechna standardní řešení, ale také zvláštní požadavky jednotlivých průmyslových odvět-
ví. Součástí výrobního programu jsou kromě polohových a procesních senzorů také senzory pro řízení pohy-
bu a bezpečnostní technika, produkty pro průmyslové zpracování obrazu, identifikační systémy a systémy pro 
mobilní pracovní stroje. Rodinná skupina s více než 7 000 zaměstnanci v 85 zemích světa poctivě a s vysokou 
kvalitou od roku 1969 vyvíjí, vyrábí a distribuuje senzory, ovládací prvky, software a systémy pro průmyslovou 
automatizaci a digitalizaci po celém světě.

SENSIT s.r.o.� www.sensit.cz

SENSIT s.r.o. je přední česká firma, která se již od roku 1991 specializuje na vývoj a výrobu snímačů fyzikálních 
veličin. Firma navazuje na dlouholetou tradici elektrotechnické výroby v regionu a zaměřuje se především na 
měření teploty, relativní vlhkosti, CO₂, hladiny, proudění či polohy.

Produkty společnosti nacházejí uplatnění v široké škále oborů – od průmyslové automatizace, energetiky a HVAC 
systémů až po kolejová vozidla, zdravotnictví nebo obnovitelné zdroje energie. Vedle standardního portfolia se 
společnost zaměřuje také na zakázkový vývoj a výrobu senzorů dle specifických požadavků zákazníků.

Důležitou součástí firemní filozofie je důraz na kvalitu, technické know-how a dlouhodobou spolupráci se zákaz-
níky v České republice i zahraničí.
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Bronzoví partneři

Scott Automation a.s.� www.scottautomation.cz  

Vysokorychlostní paletizace, mixování produktů a automatické nakládání kamionů – s důrazem na non-
stop provoz.

Scott Automation dodává komplexní automatizační řešení pro konec výrobní linky, navržená pro nonstop pro-
voz 24/7 – s maximální spolehlivostí, výkonem a plnou podporou.

Co vám přinese naše řešení?
•  Vysokorychlostní paletizace – plynulá, přesná a výkonná, při vysokých výrobních objemech
•  Mixování příchutí a variant na jedné paletě – plně automatizované, řízené podle objednávek
•  Kompletní přeprava palet – od výstupu z výroby až na expediční rampu bez zásahu obsluhy
•  Automatické nakládání kamionů – rychlé, bezobslužné a prostorově efektivní
•  Řídicí platforma Maestro+ – optimalizace, přehled a sledování výkonu v reálném čase
•  Nonstop technická podpora a servis 24/7 

Proč právě Scott?
Naše řešení jsou navržena pro trvalý výkon v náročných provozech. Vaše výroba se nezastaví – naše systémy běží 
bez přerušení a jsou podpořené servisem 24/7.

JUMO Měření a regulace s.r.o.� www.jumo.cz

JUMO je předním dodavatelem systémů a řešení v oblasti průmyslových senzorů a automatizační techniky. Kro-
mě komponent pro měření teploty, tlaku, výšky hladiny, průtoku, vlhkosti a komponent pro analýzu kapalin se 
zaměřujeme také na automatizační výzvy, jako jsou záznam, monitorování, řízení a automatizace.
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FCC průmyslové systémy s.r.o.� www.fccps.cz 

FCC průmyslové systémy působí ve dvou oblastech průmyslové automatizace. První zastupuje významné výrob-
ce v oblasti průmyslové automatizace, kde nabízíme široké spektrum produktů od převodníků, průmyslových 
počítačů až po specializované řídící systémy pro energetiku, potravinářství, farmacii a další.

Druhá pak vyvíjí a dodává systémy od jednoúčelových strojů až po linky využívající robotiku, strojové vidění a AI. 
Nyní se výrazně zaměřujeme na oblast automatizace v potravinářském průmyslu. Máme široké portfolio produk-
tů, které vyhovuje specifickým podmínkám potravinářské a farmaceutické výroby. Zejména ucelené řady počí-
tačů a monitorů (ViTAM, FABS, PhanTAM) od významného taiwanského výrobce APLEX v nerezovém provedení 
s vysokými stupni krytí IP69K s širokou škálou úhlopříček 7“-24“ a výkonů.

ESONIC a.s.� www.esonic.cz

Společnost ESONIC a.s. je jedním z předních dodavatelů v oblasti průmyslové automatizace technologických 
procesů a výrobních informačních systémů. Společnost se specializuje na komplexní automatizaci především 
v nápojovém a potravinářském průmyslu v převážné míře s použitím procesních systémů SIEMENS Braumat, 
ProLeiT Plant iT nebo ESONIC ECS System.  Společnost je dlouholetým partnerem předních světových výrobců 
pivovarských technologií GEA Brewery Systems a ZIEMANN HOLVRIEKA. Mezi nejvýznamnější zákazníky spo-
lečnosti ESONIC v oblasti potravinářství patří například Plzeňský Prazdroj, Heineken, Pivovary Staropramen, 
Pivovary Lobkowicz, Karlovarská Becherovka, STOCK, Coca-Cola a celá řada dalších významných tuzemských 
i zahraničních firem.

Eutit s.r.o.� www.eutit.cz

Firma EUTIT je výrobcem odlitků z taveného čediče. Tradice výroby začala v roce 1951 odkdy je rozšiřován sor-
timent výroby a dle potřeb zákazníků vznikají stále nové druhy odlitků. Po roce 1995 došlo ke znovuvzkříšení 
kanalizačního programu, kdy firma navázala na úspěchy z 50. let a začala znovu vyrábět žlaby a další odlitky 
z taveného čediče pro tento účel použití. Tím se zkompletovala dnešní podoba výrobního programu, který má tři 
hlavní pilíře – potrubí, dlaždice a výrobky pro kanalizace. V poslední době je velmi oblíbené použití našich dlaž-
dic v provozech pivovarů, kde jsou využity vynikající vlastnosti čedičových dlaždic jako je - chemická odolnost, 
tvrdost, otěruvzdornost, hygienická nezávadnost apod.

FANUC Czech s.r.o.� www.fanuc.eu  

Společnost FANUC Czech dodává výkonné a spolehlivé produkty pro průmyslovou automatizaci a software tra-
diční japonské značky FANUC, největšího výrobce průmyslové automatizace a robotů na světě. FANUC nabízí 
průmyslové roboty, CNC řídicí systémy a CNC stroje (CNC obráběcí centra ROBODRILL, plně elektrické vstřikolisy 
ROBOSHOT a EDM drátové řezačky ROBOCUT) jako součást automatizace pro výrobu v České republice. V dneš-
ním konkurenčním prostředí pomáhají produkty FANUC zlepšovat flexibilitu výrobních procesů a umožňují 
zákazníkům reagovat na změny a požadavky dynamického trhu. Kromě dodávek produktů pořádá společnost 
četná školení a poskytuje lokální servisní podporu.

Všechny produkty FANUC jsou kompletně vyvíjeny a vyráběny v Japonsku.
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Danfoss a Unireg� www.danfoss.cz | www.unireg.cz

Danfoss Drives
Společnost Danfoss Drives patří mezi světové lídry v oblasti technologií pro řízení elektromotorů a energeticky 
úsporných řešení pro průmysl. Nabízí frekvenční měniče a inteligentní řídicí systémy, které pomáhají firmám po 
celém světě zvyšovat efektivitu, snižovat spotřebu energie a podporovat udržitelný provoz. Na konferenci před-
staví nejnovější trendy v oblasti pohonů, digitalizace průmyslu a chytrého řízení energií.

Unireg
Společnost Unireg z Českých Budějovic se specializuje na průmyslovou automatizaci, regulaci a vývoj technic-
kých řešení na míru. Díky dlouholetým zkušenostem v oblasti měření, regulace a integrace technologií pomáhá 
průmyslovým podnikům optimalizovat procesy a zvyšovat spolehlivost jejich zařízení. Na konferenci představí 
praktické zkušenosti z realizovaných projektů v potravinářském a nápojovém průmyslu.

TEDOM� www.tedomenergie.cz

TEDOM je strojírensko-energetická společnost, která se od roku 1991 věnuje vývoji, výrobě a provozu kogene-
račních jednotek – vysoce účinných zdrojů pro společnou výrobu elektřiny a tepla. Společnost provozuje čtyři 
výrobní a vývojové závody v České republice a sedm mezinárodních obchodních poboček. Do portfolia skupiny 
TEDOM patří udržitelná energetická řešení na míru a komplexní energetické služby. Nabídka zahrnuje nejen 
dodávku energií, ale mj. i fotovoltaiky, tepelná čerpadla a výkup elektřiny nebo služby výkonové rovnováhy. Po-
bočky TEDOM ESCO jsou rozmístěny po celé republice a každý zákazník má k dispozici osobního energetického 
poradce s certifikací ERÚ, který je připraven pomoci při osobních nebo telefonických konzultacích.

Skupina TEDOM zaměstnává více než 1 000 lidí a jejím hlavním akcionářem je japonská společnost YANMAR.

ANTICORO BÁBÍK Josef s.r.o.� www.anticoro-babik.com

ANTICORO Bábík Josef je rodinnou firmou specializující se na výrobu strojů a zařízení pro pivovary a potravinář-
ský průmysl. Klademe důraz na individuální přístup k zákazníkům, dlouhodobou spolupráci a partnerství.

Již více než 30 let se zabýváme pasterizací piva, nealko nápojů, konzervované zeleniny/ovoce, tofu a další pro-
duktů. Vyrábíme vodní sprchové a parní TUNELOVÉ PASTÉRY (1 500–30 000 ks/hod) i vysoce spolehlivé PRŮTO-
KOVÉ PASTÉRY (10–150 hl/hod) vybavené výměníky tepla Alfa Laval. Velký zájem je v posledních letech i o SKŘÍ-
ŇOVÉ PASTÉRY pro pasterizaci např. nealko piva a dalších nápojů s výkonem od 1000 lahví či plechovek/pracovní 
cyklus. U všech pasterů je pasterizace automatická, řízená PLC.

Dále můžeme nabídnout KEG LINKY s výkonem 25–400 keg/hod. Od výkonu 35 keg/hod jsou keg linky plně 
automatické, pro výkony 25–35 keg/hod s ruční výměnou keg sudů. V naší nabídce najdete také PIVOVARNICKÉ 
VARNY 10–300 hl.

Všechny naše stroje jsou ROBUSTNÍ, VELMI SPOLEHLIVÉ a MAJÍ DLOUHOU ŽIVOTNOST. Jsou vybaveny prémiový-
mi komponenty – Alfa Laval, Hitachi, Endress-Hauser, GSR, GEA Diessel / Anderson-Negele, Ebara atd.

KROPF Solutions� www.kropf-solutions.com

KROPF Solutions je váš partner pro automatizaci, digitalizaci procesů, měření a regulaci. Našim zákazníkům 
poskytujeme konzultace, projektové plánování, implementaci digitálních řešení i kompletní dodávku hardwa-
ru včetně samotné realizace. Pomáháme tak s efektivním zpracováním, vizualizací dat a optimalizací výrobních 
procesů. Pro potřeby pivovarnictví nabízíme nástroj, který umožňuje efektivně kalkulovat náklady na jednotlivé 
produkty, zjednodušit plánování výroby a zlepšit trasování hmotných zdrojů.

Siemens� www.siemens.cz 

Siemens je lídrem inovací a technologií v oblasti průmyslové automatizace a digitalizace. Díky úzké spoluprá-
ci s  našimi partnery a zákazníky nabízíme komplexní portfolio řešení pro digitální transformaci ve výrobním 
i zpracovatelském průmyslu. Pokročilá digitalizace spolu se zvyšující se flexibilitou výrobních procesů poskytuje 
průmyslovým podnikům po celém světě nové příležitosti. Digitální technologie umožňují rychleji reagovat na 
rostoucí a individualizované požadavky zákazníků a zkrátit dobu potřebnou pro uvedení na trh.

Každé průmyslové odvětví i každý podnik má specifické potřeby a požadavky. Díky našim dlouholetým zku-
šenostem a komplexním znalostem trhu můžeme našim zákazníkům nabídnout nejvhodnější řešení, produkty 
a služby, které mohou efektivně využít ve svých podnicích. I pivovary potřebují neustále rozšiřovat svoji nabídku, 
být flexibilní, udržovat trvale vysokou kvalitu výrobků a efektivně využívat zdroje. Naše portfolio řešení pro di-
gitální podnik nabízí potřebné produkty a služby pro kompletní nebo postupnou integraci a digitalizaci celého 
vašeho hodnotového řetězce. Díky našim inovativním řešením umíme svým zákazníkům poskytnout význam-
nou konkurenční výhodu.
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C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

Zdroj: ČSÚ

C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

Zdroj: The Brewers of Europe

Dopady umělé inteligence na hospodaření a 
zaměstnanost českých pivovarů

Lukáš Kovanda, hlavní ekonom
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C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

Zdroj: ČNB

C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

Zdroj: ČNB

C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

Zdroj: ČSÚ, MPSV
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C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

Cena ropy Brent [USD/Barel]

C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

Zdroj: Český svaz pivovarů a sladoven
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C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

Zdroj: AGRIS

C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

Cena zemního plynu [EUR/MWh]
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C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

Děkuji za pozornost

C H R Á N Í M E  V Á Š  Ú S P Ě C H

Zdroj: top-obaly.cz

TTrrhh  ss  oobbaallyy  ppoodd  ttllaakkeemm

Zdroj: kurzy.cz
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Membránová dealkoholizace

De-Alconox M3

Princip

Výroba ne(de)alkoholických produktů

De-Alconox M2

Omezení tvorby EtOH
Řízená fermentace

Speciální kvasinky

Odstranění EtOH 

Membránové metoda

Termální metoda

Metody

Moderní technologie 
výroby nealkoholického piva 
Automatizace a modernizace pivovarů 2026
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Membránová dealkoholizace

De-Alconox M6

Membrána – porovnání

NF RO

Materiál Kompozitní polyamid

Specifický tok permeátu
(vztaženo na m2)

Vyšší Nižší

Spotřeba odplyněné vody 
[hl/ hl]

~ 2 - 3 ~ 3 - 6

Retence aromatických 
sloučenin (nízkomolekulární)

Nižší Vyšší

Garance na membrány 2 roky

Membránová dealkoholizace

De-Alconox M5

Princip

0

2

4

6

8

10

12

Původní produkt Koncentrace Diafiltrace Doplnění objemu

Alkohol [%] Objem v tanku [%]

Redukce objemu

Diafiltrace

< 0.5 % v/v
< 0.05 % v/v

%

Membránová dealkoholizace

De-Alconox M4

Princip

Koncentrace Diafiltrace Doplnění objemu

1252

Water/EtOH mix

Retentate

Batch tank

1252

Water/EtOH mix

Retentate

Batch tank

DAW

1252

Batch tank

DAW

Redukce objemu Vymývání ethanolu 
odplyněnou vodou

Dosažení cílového 
extraktu
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Membránová dealkoholizace

De-Alconox M9

Typové řady

Typ Model Kapacita [hl/ den] Připojení [mm]

DBD010M-12000 De-Alconox M (1S) 3 - 8 DN25

DBD015M-12000 De-Alconox M (2S) 6 - 15 DN25

DBD025M-12000 De-Alconox M (3S) 9 - 22 DN25

DBD040M-12000 De-Alconox M (1L) 15 - 36 DN25

DBD070M-12000 De-Alconox M (2L) 29 - 71 DN32

DBD100M-12000 De-Alconox M (3L) 43 - 105 DN40

DBD135M-12000 De-Alconox M (4L) 57 - 135 DN40

DBD215M-12000 De-Alconox M (6L) 87 - 215 DN40

DBD285M-12000 De-Alconox M (8L) 115 - 285 DN40

Membránová dealkoholizace

De-Alconox M8

Využití permeátu (sterilní alkoholová voda)

RECYKLACE

Blending
(HGB)

Základ pro 
nízkoalkoholická 

piva
Hardseltzer

Procesní voda 
(CIP)

Chlazení

Membránová dealkoholizace

De-Alconox M7

Sanitace

Chemikálie Teplota [°C] pH Koncentrace 
[ppm]

Louh (NaOH) 40 - 45 10 – 11 -

Kyselina (HNO3/+ H3PO4) 25 - 30 2 - 4 -

Oxidační činidlo, např.
- Peroxid vodíku (H₂O₂)
- Kyselina octová (CH₃COOH)
- Kyselina peroctová (CH₃COOOH)

20 - 24 - 900 – 1.000

o Probíhá z integrované sanitační stanice

o Automatický proces
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Membránová dealkoholizace

De-Alconox M12

Referenční fotografie

Membránová dealkoholizace

De-Alconox M11

Referenční fotografie

Instalace: Vinohradský pivovar, Budějovický Budvar, Urpiner Slovensko, Hauf Německo.

Připravované instalace: VLB Německo, Utepils USA.

Membránová dealkoholizace

De-Alconox M10

Základní parametry

Kapacita Denní objem výroby (např. 1 tank)

Dealkoholizace < 0,48 % (volitelně < 0,048 %)

Teplota procesu < 10 °C

Produkt Pivo, Cider, ostatní na dotaz

Rozměry 4 x 2 x 2 m

Hmotnost 2 t
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Membránová dealkoholizace

De-Alconox M15

Testovací jednotka pro vaše piva

o Kapacita: 2-3 ks sudů/den

o Místo: Bucher Denwel, Havlíčkův Brod

Odplynění vody

De-Alconox M14

Referenční fotografie

Odplynění vody

De-Alconox M13

Základní parametry

Kapacita od 10 hl/h

Odplynění < 10 ppb (µg/l) O2

Stripovací plyn CO2 nebo N2

Rozměry 2,5 x 1 x 6 m

Hmotnost 1 t
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Děkuji za Vaši pozornost.

Jiří Novák
Area Sales Manager

K Hájům 2, 155 00, Praha

Tel.: 777 747 789
Jiri.novak@bucherdenwel.com

Jiří Novák

Bucher Denwel, spol. s r.o.

De-Alconox M16

Portfolio pro Váš pivovar
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A global automation 
partner you can rely on
FANUC Profile
Headquarters: Yamanashi Japan
Net Sales: 797.1 billion JPY (4.9 billion EUR*)
Operating income: 158.8 billion JPY (0.9 billion EUR*)
Number of employees: > 10,000

Financial results for the year ended March 2025.

JAPANESE ROOTS
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WHAT IS FANUC?
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AUTOMATION PROVEN IN REAL PRODUCTION ENVIRONMENTS

Automation has a name,
and we embody it.

Our Japanese production facilities are among the world’s most highly automated.

Consistency 
wherever you operate

Centralised manufacturing in Japan 
with continuous unmanned production ensures:
• Consistent product quality, reliability & continuous innovation
• Efficient & stable supply

Sales 20% in Japan, 80% in Global markets

WE COME FROM A VERY SPECIAL PLACE – FACTS

Your all-in-one 
automation partner

WIRE-CUT ELECTRIC DISCHARGE MACHINES
VERTICAL MACHINING CENTRES
INJECTION MOULDING MACHINES

CNC CONTROLS 
SERVO MOTORS
SERVO AMPLIFIERS
LASER INTERFACE

  
  
  

INDUSTRIAL ROBOTS 
COBOTS
ACCESSORIES
SOFTWARE

INDUSTRIAL IOT 
SOLUTIONS

FANUC products are AI enabled.
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4
Lifetime 

maintenance
Spare parts and strong local support, 

to reduce waste and emissions – 
for as long as your product is in use

6
Regeneration program

Give a new life to your FANUC 
products and optimise its value

1
Designed for 
long-term use
Quality, performance, 
and reliability are the core of 
FANUC product development

2
Preventive 
and predictive 
services
to avoid production 
downtime and increase 
overall efficiency

3
Remote support with 
FANUC Assisted Reality 
Allows quick response and reduces travelling

5
Remanufactured 

spare parts 
Like-new, 100% OEM quality 

and eco-friendly

FANUC THINKS GREEN 

FANUC thinks green 
We strive to preserve nature & resources for future generations 

by reducing the environmental footprint at each stage of the product life cycle, 
from product development to procurement, production and operation.

FANUC products are designed to be energy efficient 
helping lower the overall energy use of factories 

that rely on FANUC technologies.

We use 
automation 
ourselves
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✓ 100% Subsidiaries 
of FANUC Corporation

✓ European HQ +
22 subsidiaries

✓ Covering Europe
and North Africa

✓ Over 1,900 employees

✓ 28% 
of employees 
dedicated 
to service

FANUC Europe Profile
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FSI

FIT

FIB

FUK

FBL

FFR FDE | FEG

FCH

FCZ

FPL

FNO

FTR

FBG

FRO

FRS

FSK

FUA

FHU

FIS

FOE

FEC

FIE

FANUC

FEC | Europe 1982 330

FEG | Europe GmbH 2018 130

FBG | Bulgaria 1980 15

FBL | Benelux 1996 55

FCH | Switzerland 1988 60

FCZ | Czech 1998 70

FDE | Germany 1980 324

FFR | France 1978 211

FHU | Hungary 2006 63

FIB | Iberia 1987 98

FIE | Ireland 2021 5

FIS |  Israel 2018 5

FIT | Italy 1987 158

FNO | Nordic 1981 56

FOE | Austria 2014 26

FPL | Poland 2002 76

FRO | Romania 2017 25

FRS | Serbia 2019 6

FSI | Adria 2013 19

FSK | Slovakia 2017 26

FTR | Turkey 1995 71

FUA | Ukraine 2014 4

FUK | United Kingdom 1983 133

PRESENCE IN EUROPE

over 1900 employees 

59 countries supplied 
in Europe, North Africa

and the Middle East

22 subsidiaries 

European Headquarters 
in Luxembourg

28% of total employees 
in service
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26

European Development 
Center in Germany

European Customisation 
and Distribution Center 

and Remanufacturing Center 
in Luxembourg

PRESENCE IN EUROPE

Strong presence 
in Europe  
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We reserve the right to make 
technical changes without prior 
announcement. All rights reserved.

© 2023 FANUC Europe Corporation www.fanuc.eu

European Supply Chain and 
Remanufacturing Center (Luxembourg) 

• European Remanufacturing Center: 100% Original 
equipment remanufacturing of your components 
including the items older than 30 years

• Spare parts: more than 78,000 different specifications 
and more than 470,000 pieces in stock

• Product storage: ≈ 5,200 Robots 
and 400 ROBOMACHINEs in stock Remanufacturing Center

European spare parts warehouseProduct storage
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3 | Classified as Business

Our Story
“Pokud to ostatní 
zvládnou, tak my 
také!
Pokud ostatní ne, 
tak my máme 
šanci.”

Mads Clausen

Unireg České Budějovice,      
spol. s r.o.

• Autorizovaný Danfoss partner, na kterého 
se můžete spolehnout již od roku 1992 

• Specialisté, kteří se věnují pohonům a 
průtokoměrům již více než 30 let

• Od dodání zboží, po montáž, uvedení do 
provozu, záruční i pozáruční servis, 
výměny, profylaxe, 

…náš lokální SVĚT

2 | Classified as Business

Our Story

• Založeni Mads Clausenem v r. 1933

• Divize Drives začíná v r. 1968 

• Měl sen, že jednou měniče budou 
umět více, než jen regulovat otáčky

• Z malé soukromé továrny až na 
úroveň světového lídra

Naše DNA a náš SVĚT
“Pokud to ostatní 
zvládnou, tak my též!

Pokud ostatní ne, my 
máme šanci!”

Mads Clausen

1 | Classified as Business

no

Od signálu k výkonu: 
Jak udržet systém v top formě?

Ing. Josef Konečný 30.04.2026
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Setkal/a jste se za 
svou pracovní 
kariéru s 
frekvenčním 
měničem?

The Slido app must be installed on every computer you’re presenting 
from

5 | Classified as Business5 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Strategie údržby pro zvýšení provozuschopnosti

Reaktivní údržba Údržba na 
základě stavu

Preventivní 
údržba

Porucha Čas Data

4 | Classified as Business

Evoluce ve vývoji

Dále už budeme hovořit o měniči Danfoss jako o inteligentním snímači 

Řízení stroje

Připojitelný

Účinný

Inteligentní

Kyberneticky
bezpečný
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9 | Classified as Business9 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Jak CBM pracuje?

• Každá funkce CBM je reprezentována analogovou 
číselnou hodnotou

• Měnič musí provést „základní měření“, aby se naučil 
hodnoty „normálního“ provozu

• Během provozu je skutečná hodnota porovnávána se 
základní hodnotou

• Lze definovat dvě úrovně varování (1 a 2) a úroveň 
alarmu (to odpovídá barevnému kódu VDMA 24582)

Eq
ui

pm
en

t c
on

di
tio

n

Early wear-outHealthy Developing 
fault Failure

Vkládáme 2 další hlášení mezi stavy 
CHOD / PORUCHA

8 | Classified as Business8 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Celkový přehled

Monitorování stavu stroje 
Plně samostatný systém predikce a kontroly stroje

bez ohledu na ostatní diagnostiku

Condition Based Monitoring je softwarový balíček, který umí:

• Monitorování, hlídání a predikci izolačního stavu vinutí 
• Hlídání vibrací stroje (nutný exter. snímač)
• Monitoring výkonové obálky stroje
• Detekce kavitace čerpadel
• Sledování stavu sinusových filtrů 

Vše lze snadno nastavit pomocí softwaru nebo parametrů měniče
”CBM” balíček je licencovaný, cena se odvíjí od typu a velikosti FM.

7 | Classified as Business7 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Správné informace 
ve správný čas

• Průběžně a stále sledujete stav soustrojí a 
odhalíte případné závady již v rané fázi

• Optimalizujete náklady na údržbu a zjednodušte 
plánování servisu/odstávek

• NE neočekávaným prostojům

• Snížíte sklady náhradních dílů

• Odpoutejte se od dodávek třetích stran

• Snížíte celkové náklady na provoz soustrojí díky 
výše uvedenému

• Průběžně a stále sledujete stav soustrojí a 
odhalíte případné závady již v rané fázi

• Optimalizujete náklady na údržbu a zjednodušte 
plánování servisu/odstávek

• NE neočekávaným prostojům

• Snížíte sklady náhradních dílů

• Odpoutejte se od dodávek třetích stran

• Snížíte celkové náklady na provoz soustrojí díky 
výše uvedenému
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12 | Classified as Business12 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Hlídání izolačního stavu 
motoru

• Selhání izolace vinutí motoru nastává pozvolna 
degradačním procesem

• Analyzováním protékajícího proudu do motoru může měnič 
detekovat poškození ve velmi rané fázi

• Měnič má snímače v U,V,W

• Předchází „náhlé smrti“ motoru díky včasné detekci

• Tato funkce nevyžaduje žádné externí senzory

Zdroj: Rychlá Fourierova transformace - neznámá historie a moderní pohledy –
Matyáš Theuer a Ondřej Zjevík - https://mi21.vsb.cz/

11 | Classified as Business11 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Přenos dat a hlášení z FM
Vizualizace je zcela ve vašich rukách

• Zobrazení na displeji měniče

• Sepnutí výstupu z FM

• Přenos ve vlastní datové síti
(webserver, OPC-UA + běžné sítě)

• Přenos na cloud  

10 | Classified as Business10 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Baseline a vypínací limity

• Během uvádění do provozu měnič oměří „normální“ hladinu 
sledovaných hodnot, aktuálně má k dispozici 2 baseline

• Příslušný rozsah provozních otáček je rozdělen do 20 dílčích 
bodů a sledované hodnoty jsou ukládány pro každý dílčí bod

Základní možnosti oměření tzv. baseline:

• Základní běh – ruční spuštění fce, body měří FM

• Online (během normálního provozu) – plně automat

Limitní úrovně lze nastavit jako:

• Absolutní hodnotu

• Offset od základní hodnoty

• Faktor od základní hodnoty

Alarm limit

Warning limit 1

Baseline Measurement

Speed

Warning limit 2



5

30

Danfoss Drives30  |  Josef Konečný

15 | Classified as Business15 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Hlídání vibrací stroje

• Nadstavba – možnost detekce stavu ložisek 
• Nutno použít snímač zrychlení – G-peak senzor
• Vhodná pevná mechanická montáž
• Korelace s otáčkami + průběžné snímání

• a opět platí:
• Informujeme o změně, ne o detailní příčině = 

vibrodiagnostik má stále zaměstnání bez nutnosti 
pravidelných obchůzek

14 | Classified as Business14 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Hlídání vibrací stroje

• Nutný snímač vibrací – nezávislost na výrobci
• Lze připojit až 4 snímače (mj. i teploty, tlaku apod.)
• Efektivní hodnota vibrací ≠ akcelerometr s frekvenčním 

spektrem vibrací

• Detekujeme:
• Nevyváženost & excentricita, 
• Volné/uvolněné spoje, 
• Nesouosost, 
• mechanická rezonance

• Informujeme o změně, ne o detailní příčině = vibrodiagnostik
má stále zaměstnání bez nutnosti pravidelných obchůzek

• Pohon vždy koreluje vibrace s otáčkami motoru

13 | Classified as Business13 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Praktická ukázka

VZT jednotka knihovny 
Univerzita Tomáše Bati ve Zlíně

• motory 18,5kW a 15kW

• statorové vinutí včetně vygenerovaných limitů W1, W2, A
• přenos pomocí digitálních výstupů měniče
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18 | Classified as Business18 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Hlídání výkonové 
obálky stroje 

• Měnič se „naučí“ křivku běžného zatížení aplikace a 
detekuje, kdy se zátěž pohybuje nad nebo pod 
základní úrovní

• Tato funkce je užitečná při detekci poruch v různých 
aplikacích s pasivním zatížením

• Příklady použití:

▪ přidřený stroj, poškozené oběžné kolo, opotřebení 

▪ ucpané filtry a netěsnosti ve ventilačních systémech

▪ tření ve strojích

17 | Classified as Business17 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Praktická ukázka

Zlatý Bažant Hurbanovo
Vyfukovač PET lahví, hlídání vibrací hlavního pohonu

Měnič FC-302 4kW

• 2ks ventilátorů 160kW
• při 960 ot./min. je patrný rezonanční kmitočet věže

• Spojité měření vibrací
CBM + ponechán původní systém total stop - kulička

16 | Classified as Business16 |
Danfoss Drives
Classified as Business

CBM + reálné využití AI
Detekce úbytku maziva v OGD

Inovace v oblasti technologie pohonů!

• Využívá licencovanou softwarovou knihovnu EDGE od  
EKONO založenou na algoritmu detekce poruch 
analyzováním elektrických signatur snímaných měničem

• V rámci tohoto si vytváří neuronovou síť a během 
provozu stroje se učí rozpoznávat správné chování 
zařízení

• Integrováno do firmwaru měničů (iC7) = není třeba cloud

• Bez externích snímačů

Výhoda: delší provozuschopnost dopravníku díky včasným 
výstrahám o nedostatečném mazání, což poskytuje čas na 
plánování údržbových zásahů 
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21 | Classified as Business21 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Monitoring stavu     
sinusových filtrů

Monitoring degradace kondenzátorů filtru
▪ Součást licence CBM 
▪ Životnost porovnávána se stavem „jako nový“
▪ Každá fáze U, V, W hlídána samostatně

Výhody
• Opravy/výměny filtru na základě reálných dat
• Zvýšení provozuschopnosti výroby

20 | Classified as Business20 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Kavitace čerpadla

▪ Detekce kavitace používá transformaci složek proudu 
podobně jako funkce statorového vinutí 

▪ Používá stejné rozhraní jako CBM 

▪ Brání poškození + brání změnám čerpaného média

Výhody:

▪ Frekvenční měnič dokáže automaticky zabránit 
kavitaci změnou otáček čerpadla

▪ Kavitace má vlastní baseline

▪ Kavitace má vlastní varování a alarmy

▪ MCT10 je vybavena průvodcem nastavení

19 | Classified as Business19 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Praktická ukázka

Olbramovice nejdelší dopravník kameniva v rámci jižní Moravy 
Detekce přidřených válečků = vliv na gurtu pásového 

dopravníku

Zlatý Bažant Hurbanovo 

Varna - sanitární zpětné čerpadlo CIP 

11kW / FC-302
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Topologie sítě pro Remote Monitoring

Danfoss

Customer

Cloud Server Secure 
Connection

AC Drive NetworkFirewall

23 | Classified as Business23 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Integrace do systému
Typická aplikace S CLOUDOVÝM systémem 

Drive Pro Remote Monitoring

Analogový 
signál

4-20mA

Snímač vibrací

Motor & 
”připojená”

aplikace

CLOUD
DrivePro Remote Monitoring

Měnič jako 
inteligentní senzor

Vnitřní SW a inteligence v měniči kmitočtu stále monitoruje aktuální 
provoz a reaguje v závislosti na nastavení pomocí varování a alarmů na 

stav aplikace.

Upozornění o změnách jsou 
zasílány pomocí e-mailových 

zpráv uživateli

22 | Classified as Business22 |
Danfoss Drives
Classified as Business

Integrace do systému
Máme data v měniči, ale co dál?

Analog
4-20mA

Snímač vibrací

Motor & 
”připojená”

aplikace

Aktivní systém CBM, který lze 
číst v par. měniče po 

standardních kom. rozhranních

Měnič jako 
inteligentní senzor

Vnitřní SW a inteligence v měniči kmitočtu monitoruje aktuální provoz a reaguje v závislosti na 
nastavení pomocí varování a alarmů na stav aplikace.
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27 | Classified as Business

Zajímavé reference
Skutečné změny díky monitorování stavu zařízení CBM

Heineken
Holandsko
Dopravníky na stáčecí lince

• Snížení provoz. nákladů

• Snazší správa náhradních 
dílů a skladových zásob

• Přístup k novým úrovním 
strojových dat

• Zvýšený výkon systému

• Začlenění condition-based 
monitoring

• VLT®měniče kompatibilní 
se stávajícím řídicím 
systémem – nejsou nutné 
žádné nové investice

Je pro Vás 
funkcionalita CBM 
zajímavá?

The Slido app must be installed on every computer you’re presenting 
from

25 | Classified as Business

Baseline a limity se ukládají 
do paměti měniče. 
Informace jsou dostupné 
prostřednictvím místního
panelu nebo displeje FM

Uvedení do provozu snadno 
pomocí laptopu a SW pro 
měniče 

Data z disku s vyrovnávací pamětí lze 
snadno integrovat do „cloudové“ nebo 
„lokální“ platformy podle výběru 
zákazníka (např. Siemens Mindsphere))

Stále je možné také 
využít řešení EDGE bez 
nutnosti použití PLC

Díky nezávislosti na 
systému je možné 
systém integrovat do 
jakékoli automatizační 
platformy 

Vizualizace propojena s 
Danfoss Cloud prostřednictvím 
webového prohlížeče 

Integrace Cloud to Cloud 
snadno díky podpoře 
Danfoss expertů

Siemens IOT gateway

Danfoss IOT gateway
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30 | Classified as Business
a těšíme se na společnou cestu! 

Děkujeme za pozornost,

29 | Classified as Business

1 2 3

Key takeaways

Inteligentní měnič

Nákladově přijatelné řešení 
zabudované v měniči 

kmitočtu 

Nezávislost na systému

Libovolné rozhraní 
LCP102/Fieldbus/MCT10/

Cloud

Zlepšení strategie 
preventivní údržby

Zvýšení bezporuchového 
provozu aplikace

Souhrn klíčových bodů

28 | Classified as Business

Zajímavé reference
Pivovar Carlsberg snížil spotřebu energie

Carlsberg Group
Brzesko, Polsko
Čerpadla a ventilační systémy

• Snížení spotřeby energie

• Stabilizovaný tlak v 
rozvodech vody 

• Spolehlivá výměna 
vzduchu / spolehlivá 
ventilace

• Snížené náklady na 
údržbu díky CBM

• Preventivní údržba 

• Měniče VLT AQUA Drive 
a softstartéry Danfoss
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ifm group of companies » Hlavní pobočky v Německu

ifm. Hlavní pobočky

ifm centrála
Essen

ifm výroba a vývoj
Region Lake Constance

ifm technologické centrum
Siegen

ifm. 
Stručný přehled

ifm group of companies » Přehled

Skupina společností ifm je světovým
lídrem v oboru inovativních senzorů, 
řídicích jednotek a řešení pro automatizaci.
Spojujeme flexibilitu a individualitu
rodinného podniku s kvalitou a 
profesionalitou korporátní skupiny.

9,055
zaměstnanci

1,45
miliard eur
v prodeji*

1,210
patenty

1969
založeno
v Essenu

97 %
Dostupnost 
produktu v 

zákazníkem 
požadovaném 

termínu

160,000
zákazníků po 
celém světě

*Celkový obrat podle HGB (německý obchodní zákoník)

ifm
Světový leader pro 
automatizační a digitalizační
technologie pro potravinářský 
průmysl



6

37

ifm electronic Marek Gašparík  |  37

Princip měření a výpočtu stupňovitosti
1. Měření stupňovitosti piva pomocí dvou tlakových senzorů je moderní metoda pro 

kontinuální sledování kvašení bez nutnosti odebírat vzorky. Jelikož se hustota 
mladiny během kvašení mění (kvasinky přeměňují těžký cukr na lehký alkohol), 
mění se i tlak, kterým kapalina působí v různé hloubce.

2. Senzory se instalují na bok nádrže v přesně definované vzdálenosti od sebe. 
Spodní se instaluje u dna a horní senzor musí být VŽDY pod hladinou piva. 
Výsledek pak není ovlivněn celkovou výškou hladiny.

3. Výpočet se provádí v SW pomocí vzorce

Automatizovaný monitoring stupňovitosti během 
primárnáho kvašení v tancích

Ing. Marek Gašparík
Specialista Food&Beverages
+420 737 242 457
Marek.Gasparik@ifm.com

ifm group of companies » Produktové portfolio

ifm. Produktové portfolio

Sensors Condition monitoring Image processing / 
Identification Safety technology

Industrial
communication IO-Link a AS-Interface Systems for

mobile machines
Display / Operate / 
Illuminate

Connection
technology Power supply Software /

IIoT solutions Accessories

Více než 15 750 automatizací prověřených
produktů pro všechny oblasti použití
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Co k tomu potřebuji?
1. Zdroje dat

A. Senzory: 2x tlakový senzor a 1x teplotní senzor
I. Využít stávající senzory

a. Převodníky / data splittery / Y  rozbočky pro připojení stávajících sezorů
II. Přidat nové senzory

B. Externí zdroje dat (řidicí systémy, PLC, informační systémy...)

2. Síťová infrastruktura pro zpřístupněnění dat na internet 
A. „chytrá sdružovací krabička“ s GSM modulem (integrovaná SIM karta)
B. „chytrá sdružovací krabička“ se vstupem pro ethernet pro zapojení pomocí kabelu
C. Ethernetové switche, kabeláž a centrální napájecí zdroje 24V DC
D. Možnost posbírat signály bezdrátově pomocí bluetooth

3. Informační systém pro online monitoring stupňovitosti
A. IIoT platforma Moneo od ifm
B. Stávající informační systémy od jiných dodavatelů

I. Možnost integrace přes OPC UA nebo MQTT

Co získám?
1. Zvýšení celkové efektivity procesu díky přesnému výpočtu °Plato = mám online data o stupňovitosti a teplotě v 

každém tanku

A. Čas a kontrolu nad procesem
I. Mohu regulovat kvasnou křivku, čímž mám pod kontrolou celkový čas a průběh kvašení
II. Lepší přehled o průběhu kvašení ve všech tancích, čímž mohu lépe pracovat s kapacitou ve výrobě
III. Ůspora času pracovníků – nemusím „losovat, kdo půjde o víkendu zkontrolovat stupeň prokvašení“
IV. Snížím riziko nepřesného ručního měření (refraktometr, hustoměr, odměrný válec) a získám tak i data mezi 

jednotlivými měřeními. Neotvírám tanky, čímž snižuji také riziko kontaminace piva.
V. Snížení kolísání kvality mezi várkami

B. Informaci emailem či sms, kdy je ukončeno primární kvašení a kdy mám zahradit tank a přejít na zrací fázi

C. Online přehled o průběhu kvašení v reálném čase na počítači nebo tabletu
I. Vše běží ve webovém prohlížeči bez nutnosti cokoliv instalovat

Co získám?
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Příklady použití
1. CKT – 8x tank

1. 16x tlakový senzor
2. 8x teplota ze stáv. PT100 pomocí převodníku
3. 3x chytrý sdružovače AL1591
4. 1x edge gateway

Příklady použití
1. Varna – mladinová pánev

A. Tzv. „Startovací sada do zásuvky“
I. Přenos dat je pomocí GSM modulu AIK050 

a ten se zapojí do zásuvky na 230 V
II. Do něj se zapojí 2x tlakový senzor + 1x

teplota

Kde mohu nasadit?
1. Varna – mladinová pánev

2. Spilka

3. CKT
A. otevřené
B. uzavřené
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Ing. Marek Gašparík
Specialista Food&Beverages
+420 737 242 457
Marek.Gasparik@ifm.com

ifm.com

DDěěkkuujjii  zzaa  ppoozzoorrnnoosstt
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J A K  T O  F U N G U J E  /  S TA N D A R D N Í  P O S T U P

Co se obvykle stane, když se stane chyba

Diagnostika často trvá déle než samotná oprava

Hledání 

chybových 

hlášek v MES

Prohlížení více 

procesních 

diagramů

Hledání 

náhradních dílů

Kontrola 

schémat EPLAN

Kontrola HMI

URČENÍ KOŘENOVÉ 

PŘÍČINY

Čekání na PLC 

programátora

PORUCHA 

STROJE

Oprava stroje v co 

nejkratìím êase

Vytvoření jasného a 

úplného záznamu o 

údržb�

Vyhledávání 

mechanických 

výkresů

Volání dalšího 

technika

Hledání 

příslušné 

dokumentace

ANALÝZA KOŘENOVÉ PŘÍČINY TVORBA HYPOTÉZY TESTOVÁNÍ A ZAČÍNÁME ZNOVU

S O U V I S L O S T I  /  V Ý Z V Y  Ú D R Ž B Y

Údržba ve složitých výrobních prostředích

01

Zvyšující se složitost

systémů

• Jednoúčelové a komplexní výrobní linky

• ÉombinaÈe staršíÇo a moderníÇo vybavenÌ

• Þilná závislost na zkušenýÈÇ jednotlivÈíÈÇ

0�

Roztříštěná

provozní data

• Technická dokumentace

• PFA projekty

• Wistorie ;dr@by a zápisy

• Data ulo@ená v S6F databázích a dalQích 

systémech (MES / ERP)

0|

Ztracený �as během 

hledání kořenové

pří�iny

• Ruční sběr a ověřování da
t

• Přepínání mezi více systémy

• Opakovaná analýza opakujících se problémů

Zkušené znalosti údržby je obtížné 

škálovat.

Data existují – ale nejsou vzájemně 

propojenéa

Diagnostika často trvá déle než samotná 

oprava.

Edmund je platforma pro řešení závad na výrobních linkách, 

která pomáhá týmům údržby najít hlavní příčiny rychleji 

propojením PLC projektů, technické dokumentace a provozních 

dat do jednotného systému.
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J A K  T O  F U N G U J E

Edmund transformuje chaotické řešení problémů do strukturovaného procesu

Vaše stávající systémy si ponecháte – Edmund spojuje a strukturuje data do jednotného postupu.

ANALÝZA KOŘENOVÉ PŘÍČINY TVORBA HYPOTÉZY TESTOVSNX A ITERACE

URČENÍ KOŘENOVÉ 

PŘÍČINY

PORUCHA 

STROJE

Oprava stroje v co 

nejkratším čase

Vytvoření kompletního 

a strukturovaného 

záznamu o údržbě

J A K  TO  F U N G U J E  /  ST R U K T U R OVA N Ý  P OST U P

Co je Edmund

Edmund je platforma pro řešení závad na výrobních linkách, která pomáhá týmům údržby najít hlavní příčiny 

rychleji propojením PLC projektů, technické dokumentace a provozních dat do jednotného systému.

D atová vrstv a

(co do toho patří)

U�ivatelská vrstva 

(co získáte)

Dokumenty

Inteligenční vrstva 

(co d+láme)

Schémata

EPLAN

Jedna aplikace 

pro celou halu

Rychlejší analýza 

kořenových příčin

Propojování 

konteFtu

Korelace 

napříč zdroji

PL[ projekty

TIA Portal

Allen-Bradley

...

Sdílené ifremní 

know-how pro 

celý tým

Generování 

strukturovaných

výstupů

Rozpoznávání 

vzorů

Jasná cesta k 

vyššímu OEE

Teplota motoru 1

100°

90°

85°

75°

65°

55°

1ìþ00 13þ00 1îþ00 15þ00

B1 Bì B3 Bî B5 B6 B7

Historie 

údržby

B8 B9 B10 B11 B1ì

SAP

CMMS

B13

Provozní údaje

M1 Mì

IOT alarmy

M3 Mî

VIBÀATION°

Odchylka od standardu

3.9 %

M5

Teplota kritická

16þ00

85 °Ê

M6 M7 M8 M9 M10 M11 M1ì M13

K O N T E X T  /  S TÁVA J Í C Í  S Y S T É M Y

Proč problém přetrvává

i přes existující systémy

CMMS / Systémy údržby

• Správa zakázek údržby

• Správa àáêradàÜØê dÜJ�

• ÎJáàßváàÜ preveàÖåvàÜ údržb<

MES / ERP systémy

• Sbãr prßvßzàÜØê daÖÙ

• ÕßàåÖßrßváàÜ vÔkßàÑ

• ÐepßrÖ äÎë

Obecní asistenti umělé inteligence (např. Copilot)

• Îß?ßzÖe N dßkM?eàÖaØD

• GdpßvÜdeAÖe àa ßbeØà> dßÖazy

• ;v<SÖe prßdMkÖåvåÖM AedàßÖJåvØ7

Řídí pracovní postupy údržby.

Nediagnostikují poruchy.

Hlásí údaje o výkonu.

Neidenti�kují h	a�ní p
í�inu.

Generují odpovědi.

Neroputí nasit strojxt.

1

2

3
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N A B Í D K A

Investice a další 

kroky

€3 000

bez DPH

Omezený rozsah - 1 závod, 2 linky. Ověřte dopad před větším 

závazkem.

Z A H R N U T O

Jednodenní sběr informací ve 

Vašem závodě

Zpráva o stavu a zdraví dat

Živá ukázka na Vašich datech

Budete mít vyhrazeného Account Manager, Solution Engineer a 

kontaktní oso<u na ;rovni vedeníF

Odhad ROI

Doporučení dalších kroků

Jakmile ue přínos potvrzenýa připravíme návrh na 

plnohodnotnou implementaci.

T Ý M

Špičkoví inženýři ze srdce průmyslové Evropy na Vaší straně

Jakub Szlaur

CEO & Co�nounder

+420 739 324 30$(

jakub@edmundai.com

Jan Bruk

Application Engineer

+420 733 263 34Z(

jan.bruk@edmundai.com

Michal Rédl

Solution Engineer

+420 601 513 397 

michal.redl@edmundai.com

T Ý M

Průmyslová excelence na 

Vaší straně

Edmund – tým průmyslových rytířů připravený stát 

na Vaší straně

P A R T N E Ř I  A  I N V E S T O Ř I

Důvěřují nám lídři průmyslu

Spolupracujeme s

P������v��� �
������ �
���v��� ����� ��	���v��� ������l�

Členové programu

R E F E R E N C E

Ověřeno v komplexních provozech

Edmund výrazně urychluje analýzu příčin poruch, 

onboarding nových techniků a orientaci v rámci 

skladových operací.

Testovali jsme různá řešení na několika úrovních našich 

operací a stále aktivně hledáme nové případy použití. V 

řadě oblastí přináší platforma Edmund ty nejlepší a 

nejpřesnější výsledky, což nás jednoznačně přesvědčuje 

o hodnotě a dlouhodobém potenciálu tohoto směru.

Kamil Fedor

Vedoucí údržby, Model Obaly a.s.

Jan Svoboda

Manažer technické podpory, FERMAT CZ

S Edmundem máme velmi pozitivní zkušenost. Výsledky 

mají okamžitý dopad na efektivitu našich výrobních 

procesů.

Každý den vidím ifrmy, jak se potýkají 

s údržbou. Průmysl 4.0 sliboval 

hodně, ale přinesl velmi málo. Edmund 

AI skutečně přináší rozdíl.

AI je jediný nástroj, který dokáže 

systematicky pracovat s daty z více 

zdrojů. Používání Edmunda vedlo ke 

snížení četnosti konkrétní poruchy, 

případně k jejímu úplnému 

odstranění.

Martin �ryknar

Specialista -*C, Amcor Flexibles

€190 000 

Roční úspora na závod

441 hodin

Ročně ušetřený čas údržby

Filip Škeřík

Vedoucí prodeje automatizace, Festo

David Frajt

Vedoucí údržby, MORAVIA CANS
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K R O K  Z A  K R O K E M

Implementační roadmapa

F Á Z E  0

01

Proof of Concept

→ Strukturované ověření proveditelnosti 

projektu a jasně defnované useecasee

→ âivá ukázka ëdmunda běžící na ûaóich 

interních datech

3 týdny

3 000 €

Jednorázový validační poplatek

Detailní cena bude upřesněna během Proof of Concept, 

případně si m²žete vyžádat orienta�ní cenový přehled�

F Á Z E  0

06

I@?l=@=<9;8=

→ ]onfUurace platformy a inteUrace 

znalostí

→ Fabezpe�ené napojení na interní 

systémy

F Á Z E  �

0�

Pln¤ pro¡oz

→ ëdmund nasazený v každodenním provoz
u

→ Pr²běžné aktualizace a dedikovaná 

podpor a

→ Možnost individuálního vývoje

2 měsíce

Dle rozsahu a komplexity projektu

Jednorázový implementační poplatek

Předplatné

Dle rozsahu a komplexity projektu

Opakovaná platba
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Tento obrázek nyní nelze zobrazit.

3

OOuurr vviissiioonn::
To provide sustainable 
and reliable energy 
solut ions for all.

NNaaššee  vviizzee::
Poskytovat udržitelná a 
spolehlivá energetická 
řešení pro všechny.

Tento obrázek nyní nelze zobrazit.

MMeezziinnáárrooddnníí  ppůůssoobbnnoosstt

111100 00 ++
Zaměstnanců

335500 ++
Servisních techniků

4400 00 ++
mil EUR obrat

5500++
Obchodních partnerů

3344
Let na t rhu

1100   Světových poboček

44 Výrobní závody

RRoozzssááhhlláá  vvllaasstt nníí  sseerrvviissnníí  ssííťť  aa  
1100 00 ++  sseerrvviissnníícchh  ppaarrtt nneerrůů Pobočky Exportní země

2

1

Č is tá a s polehlivá
energetic k á řeš ení
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Tento obrázek nyní nelze zobrazit.

6

E nergetic k é s lužby 
TE DOM  E S C O

Tento obrázek nyní nelze zobrazit.

5

KKooggeenneerraaččnníí  
jjeeddnnoott kkaa

Výroba e lek třiny, 
tepla a c hladu

Výk up e lek třiny

Pos k ytování S VR

Provozování 
zdroje

Ř eš ení pro 
os trovní provoz 
C NG/ LNG

EElleekktt rrookkoott eell
Výroba tepla

Poskytování SVR

PPllyynnoovvýý  nneebboo  
dd iieesseelloovvýý  
ggeenneerráátt oorr

Záložní zdroj elektřiny 
a tepla

Poskytování SVR

TTeeppeellnnéé  ččeerrppaadd lloo
Výroba tepla a chladu

BBaatt eerriioovvéé  úúlloožžiišštt ěě
Uložení  e lektř iny

Výk up e lek třiny

Pos k ytování S VR

BBiioopp llyynnoovváá  sstt aanniiccee
Výroba e lektř iny  a  tepla

Výkup elektřiny a bioplynu

Poskytování SVR

LLookkáállnníí  dd iisstt rriibbuuččnníí  
ssoouusstt aavvyy

Poradenské s lužby

Projekce

Realizace

Provoz
AAggrroovvoolltt aaiikkaa

Výroba e lektř iny
Výkup e lektř iny

EEnneerrggeett iicckkéé  ppoorraaddeennsstt vvíí
Poradenské s lužby pro veřejný  
s ek tor a f irm y

Energet ické  koncepce

Dotač ní s ervis  a adm inis trativa

E nergetic k ý m anagem ent a audit

CChhyytt rrýý  ddoomm oovv
Kombinace zdrojů energie pro domácnosti

Fotovolta ika ,  tepelná čerpadla ,  bater iová úlož iště ,  prodej  
e lek třiny a plynu, výk up e lek třiny,  c hytré  řízení

FFoott oovvoolltt aaiicckkáá  eelleekktt rráárrnnaa
Výroba e lektř iny
Výkup e lektř iny
S dílení e lek třiny

E lektřina
Plyn
Ř ízení zdrojů

E lektřina Plyn

EEnneerrggeett iicckkéé  sslluužžbbyy
Výk up e lek třiny

Trading

Agregac e f lexibility

S lužby výk onové rovnováhy 
(S VR )

Balanč ní s lužby

Provoz a s ervis  zdrojů vč etně 
PPA

Tento obrázek nyní nelze zobrazit.

DDooddáávváámm ee  cchhyytt rráá  eenneerrggeett iicckkáá  řřeeššeenníí

4

K ogenerač ní 
jednotky

Výroba a
m odifikac e

m otorů

Fotovoltaic ké
elektrárny

Bateriová 
úložiště

Elektric ké kotle Tepelná 
č erpadla

K ogenerač ní 
jednotky

Plynové a 
dieselové 

generátory

Ř ešení na k líč

VVýýrroobbaa

EEnneerrggeett iicckkáá  řřeeššeenníí

TradingVýkup elektřiny 
a plynu

Dodávka 
elektřiny a 

plynu

Energetic ké 
poradenství

Podpůrné 
s lužby

Provozní 
m odely

EEnneerrggeett iicckkéé sslluužžbbyy

Tento obrázek nyní nelze zobrazit.
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Tento obrázek nyní nelze zobrazit.

SSppoolleehhlliivváá ddooddáávvkkaa eelleekktt řřiinnyy aa pp llyynnuu

9

BBeezz  sstt aarroosstt íí
administ rat ivu vyřídíme za zákazníka

SSppoott oovvéé  ii  ff iixxnníí  cceennyy
s ohledem na aktuální situaci na t rhu
a pot řeby zákazníka

EElleekktt řřiinnaa
disponujeme vlastní výrobní kapacitou

ZZáákkaazznníícc ii
60 000+ domácnost í, f irem,
obcí a veřejných inst itucí

MM ůůjj  TTEEDDOOMM
prakt ický zákaznický portál

Tento obrázek nyní nelze zobrazit.

NNaabbííddkkaa  TTEEDDOOMM   EESSCCOO

8

Elekt řina a plyn s individuálním i podmínkami

Výk up elek třiny a plynu

Fotovoltaic k é e lek trárny na m íru

Agregac e f lexibility a podpůrné s lužby

Provozní m odely (PPA) a řeš ení na k líč

Tepelná č erpadla, bateriová úložiš tě , e lek trok otle

E nergetic k é poradens tví

Tradingové s lužby

Tento obrázek nyní nelze zobrazit.

EEnneerrggeett iikkuu nnaaššiicchh zzáákkaazznnííkkůů řřeeššíímm ee kkoomm pplleexxnněě

7

Provedeme analýzu vašeho hospodaření a najdeme prostor pro úspory energií, času, peněz i emisí.

Na základě analýzy najdeme to nejefekt ivnější řešení pro vaši f irmu nebo obec.   

Vyřídíme vám dotaci nebo zdroj postavíme na vlastní náklady. Váš projekt  se může zaplat it  i z úspor z 
úvodní analýzy. 

Nainstalujeme vám řešení na míru, ať už jde o kombinaci fotovoltaiky, elektrokot le, kogenerační jednotky 
nebo jiných zdrojů. 

Zdroje provozujeme nebo vám na nich pomůžeme vydělávat . Průběžně je monitorujeme a poskytujeme servis. Vy 
se o nic nestaráte a můžete se naplno věnovat svému podnikání.

ZZaannaallyyzzuujjeemm ee  vvaaššii  eenneerrggeett iikkuu11

22

33

44

55 ZZaařříízzeenníí  pprroovvoozzuujjeemm ee  aa  oopptt iimm aalliizzuujjeemm ee

PPoossttaavvíímm ee  zzddrroojjee

PPoomm ůůžžeemm ee  zzaařříídd iitt   ff iinnaannccoovváánníí

NNaavvrrhhnneemm ee  vvhhooddnnéé  řřeeššeenníí



8

50

TEDOM50  |  Pavel Rek a Pavel Berka

FFVVEE  PPPPAA

w
w
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JJaakk  ff uunngguujjee  pprroovvoozznníí  
mm ooddeell??

Provozní model (PPA) 
je dlouhodobá 

smlouva o dodávce 
obnovitelné energie. 
Smlouva propojí vaši 
f irmu s konkrétním 
výrobním zdrojem 

elekt řiny – FVE 
instalovanou ve 
vašem areálu.

Garantuje vám 
neomezenou dodávku 

elekt řiny za předem 
danou výhodnou cenu 
právě z tohoto zdroje 
obnovitelné energie.

IInnsstt aallaaccee  ff iirreemm nníí  ff oott oovvoolltt aaiikkyy  jjee  sstt rraatt eegg iicckkýýmm   kkrrookkeemm   kk  nnaapp llnněěnníí  
cc ííllůů  vv  oobb llaasstt ii  uuddrržžiitt eellnnoosstt ii  aa  ssppoolleeččeennsskkéé  ooddppoovvěěddnnoosstt ii..

SSnniižžoovváánníí  uuhhllííkkoovvéé  sstt ooppyy
ak tivně přis pívám e k  om ezení em is í s k leník ovýc h plynů

PPoossiilloovváánníí  eenneerrggeett iicckkéé  nneezzáávviisslloosstt ii
vlas tní výroba elek třiny z obnovitelnýc h zdrojů s nižuje  závis los t na 
dodavatelíc h a trzíc h

OOcchhrraannaa  žžiivvoott nnííhhoo  pprroosstt řřeeddíí
ek ologic k ý provoz podporuje  udržite lný rozvoj a š etrný přís tup k  
přírodním  zdrojům

PPřřiipprraavveennoosstt   nnaa  bbuuddoouuccíí  vvýýzzvvyy  ((vvččeett nněě  EESSGG  rreeppoorrtt iinngguu))
tento přís tup reaguje  na s tále  s ilnějš í požadavk y s poleč nos ti na 
environm entální a s poleč ens k ou odpovědnos t

Tento obrázek nyní nelze zobrazit.

11

Tento obrázek nyní nelze zobrazit.

10

Provozní m odely
(PPA)
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Tento obrázek nyní nelze zobrazit.

20

Děk uji
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w
w

w
.te

do
m

en
er

gi
e.

cz

PPPPAA  vv  pprraaxxii

S PPA vám na st řechu 
nebo pozemek 

nainstalujeme solární 
panely, které budou 

vyrábět  energii přímo 
pro vás. 

Elekt rárna však 
zůstává v našem 

vlastnictví, takže se 
nemusíte starat  o její 
pořízení ani údržbu. 

Vy jen plat íte za 
energii, kterou 

skutečně spot řebujete 
– a to za stabilní cenu, 
která vás ochrání před 

výkyvy t rhu  
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Jaké jsou provozní výzvy průmyslového energetického managementu?

Strana 3

Zvýšení energetické účinnosti
Transparentnost energetických dat
Indikace a analýza výrobních KPI

Snížení nákladů na energii
• Optimalizace nákupu energie
• Optimální využití odpadního 

tepla/energie

Soulad s předpisy a právní regulace
ISO-50001, právní požadavky, daňové úlevy, 
certifikáty uhlíkové stopy

Optimální využití obnovitelných 
zdrojů energie 
Celostní koncept pro výrobu, 
skladování a využití/nákup a dodávky

Snížení uhlíkové stopy CO2 
stopy
• Monitorování a řízení emisí
• CO2 recyklace

Zvýšení povědomí zaměstnanců
Aktivní zohledňování nákladů na energii v celém 
hodnotovém řetězci, od výrobní haly 
po energetická zařízení

Unrestricted | © Siemens 2026 | Křístek Radim I RC-CZ DI S SAC SSP

Kontakt

Page 2

Radim Křístek

Siemens s.r.o.
28. Října 2663/150
702 00 Ostrava, Česká republika

Telefon +420 733 106 149 

E-mail radim.kristek@siemens.com
www.siemens.cz/

Unrestricted | © Siemens 2026 | Křístek Radim I RC-CZ DI S SAC SSP

SIMATIC 
Decentrální řešení

SIMATIC Energy Management
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Transparentnost zdrojů
je jedním z klíčů k udržitelnosti

A
B
C

E

Účinnost strojů

Situace
• Jak lze určit účinnost

průmyslového stroje?
• Jak lze porovnat energetickou účinnost 

strojů?

Požadavky
• Analýza strojů nezávislá na výrobci v 

souladu se specifikací VDMA 34179 
• Snadný proces energetické akceptace díky 

standardizovanému hodnocení a 
jednotnému akceptačnímu formuláři

Přínosy
• Identifikace potenciálních úspor 

prostřednictvím stavové analýzy
• Zvýšení podvědomí zaměstnanců 

spotřeby energie

VYP
Pohotovostní režim

Provozní
Provoz

Strana 6 Unrestricted | © Siemens 2026 | Křístek Radim I RC-CZ DI S SAC SSP

Non-electric
al t

yp
es

of
en

er
gy

Electrical Energie

Měření všech typů energie
Rozsáhlé portfolio snadno integrované

Strana 5

Měřiče

SIMATIC ET 200SP  
Energy Meter

SIMATIC ET200

Sentron
7Kx PAC-Series

Řada SITRANS
flow, tlak, temp,…

Množství vody
WFx 40

Kompaktní 
Circuit Breaker 3VA

Měniče SINAMICS

SIMOCODE pro 
Řízení motorů 

Měření 
integrované 
v zařízení

El
ec

tri
ca

lE
ne

rg
ie

Unrestricted | © Siemens 2026 | Křístek Radim I RC-CZ DI S SAC SSP

Udržitelnost a energetická účinnost od úrovně stroje po úroveň společnosti
SIMATIC Energy Management

Zpracování a 
monitorování pomocí WinCC

Úroveň výroby

Sběr dat

Úroveň linky, např. pohony – motor

Integrované měření energie
• Přímo v terénu: Například s 

SIMATIC Energy Meter (ET 200SP)

SIMATIC Energy Manager
• Analýza energie na úrovni závodu a celé společnosti
• Uhlíková stopa produktu

SIMATIC S7 / WinCC / PCS7
• Sběr dat a transparentnost

Integrujte energetickou účinnost do vašeho 
HMI/SCADA 

• Monitor energetické účinnosti
Standardizované hodnocení účinnosti strojů

Energetický manažer 
pro Insights Hub

Energetický manažer 
pro Edge

Úroveň managementu

Strana 4 Unrestricted | © Siemens 2026 | Křístek Radim I RC-CZ DI S SAC SSP
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Strukturovaný přístup od analýzy k implementaci

Strana 9

Analýza
Sběr dat a 
vyhodnocení potenciálu úspor

Koncepce
Návrh opatření a definice 
základního stavu

Implementace
Realizace opatření a ověření 
úspor

Provoz
Snížení nákladů na energii,
Zvýšení stability sítě,
Splnění právních požadavků

Servis
Inspection, maintenance, 
oprava a zajištění úspor

Současné náklady na energii

Snížené náklady na energii

Přímé úspory
Současné náklady na energii

Snížené náklady na energii

Přímé úspory

SIMATIC Energy Management
Distribuovaná datová architektura pro další lokality + Cloud

EnMPRO Full Client

• Existing Office-PC
• Windows 10,11
• MS Office 365
• MS Internet Explorer 11, Edge, 

Chrome, Safari, Firefox

Firemní LANEthernet (TCP/IP)

Ethernet (TCP/IP) Process – LAN

EnMPRO WEB Clients

EnMPRO (Aquisitioncomponent)

• Existing Office-PC
• Windows 10,11
• MS Office 365
• MS Internet Explorer 11, Edge, 

Chrome, Safari, Firefox

Lokalita BLokalita A

EnMPRO Server

• EnMPRO Server
• MS WIN Server 2022, IIS
• MS Office 365
• SQL Server 2017 Standard 

Edition v EnMPRO included

Data Aquisition
NanoBox IPC227E

MindConnect-
Lib

IH 
Aplikace

Router/Firewall Router/Firewall

WAN/LAN

EnMPRO
Mobile APP

Plyn

Compressed air

Cold voda

Hot voda Electrical Energie

3
3

3
3

Electrical Energie

Sentron
PAC 3210/1600

3

Sentron PAC 4200

RTU

TCP

Plyn PAC 1500 (MID)

3

Data Aquisition
PLC S71510SP-1PN
AI Energy Meter, DI
Simatic ET 200 SP 

SCADAVýroba
data server
(OPC UA)

EnMPRO
(Aquisition-
object)

Strana 8

Insights Hub

Unrestricted | © Siemens 2026 | Křístek Radim I RC-CZ DI S SAC SSP

Konektivita

SIMATIC Energy Manager
Škálovatelná architektura

Flexibilní architektura 
kombinovaná s 
otevřeností!

• Škálovatelná architektura s až 30 000 tagy
• Distribuované akviziční komponenty (podpora 

více lokalit)
• Support Virtualization (ESXi, Azure, AWS)
• Connectivity (WinCC, PCS7, DesigoCC, Modbus 

TCP, OLE DB, CSV/XML, 
• Poskytování dat přes OPC UA Server nebo Rest 

API
• Ruční sběr dat pomocí mobilní aplikace nebo 

přímý vstup dat do Energy Manageru

Strana 7

Správná architektura pro potřeby zákazníků!

EnMPRO
Sběr dat 
1..n

Inženýrský
klient
1..n

Web
klient
1..n

Webový server
Aplikační server

Database
server

1..500

OPC UA 

Modbus 
TCP

Energy Suite
WinCC

Desigo CC

PCS7 

File
CSV/XML 

OLE DB

S7 via 
SIMATIC NET

Poskytování dat 

OPC 
UA/HA 

Insights 
Hub

Rest API

Excel, CSV 
nebo XML

Unrestricted | © Siemens 2026 | Křístek Radim I RC-CZ DI S SAC SSP
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 Všechny součásti rodiny SIMOVE AGV – holistický přístup k řešení Přehled komponent

Všechny součásti rodiny SIMOVE AGV – holistický přístup k řešení
Přehled komponent

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanager

SIMOVE 
Carrier Control

SIMOVE 
Fleetmanager

SIMOVE
ANS+

ANS+CC

SIMOVE
AGV

LOC

SIMOVE
LOC

APP
SIMOVE
APP

IPL

FM

MES / Intra 
Plant Logistics

Standardní
SIEMENS 

Hardware 
Portfolio

PS
Plant 
Simulation

Page 2

Řešení pro moderní logistiku: SIMOVE
Automatizace a modernizace pivovarů
21. května 2026, Pivovar Monopol, Teplice

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanager

SIMATIC Energy Management
Zvýšení účinnosti a Snížení Vaší uhlíkové stopy

Děkuji za pozornost
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SIMOVE LOC
Hardwarové požadavky

Unrestricted | © Siemens 2025 | Factory Automation | SIMOVE

Obecná rozhraní:
• Napájecí zdroj 24V DC
• WiFi 

Hardware související se SIMOVE LOC:
• SIMATIC IPC127E
• Laserový skener: 

Pepperl&Fuchs R2000 (OMD60M-R2000-B23-V1V1D-1L)

• (Volitelný) Palubní prostředek:
Tablet PC SIMATIC MD-34A

Integrace/použití jiných skenerů:
Na vyžádání jsou k dispozici i jiné typy laserových skenerů.

P&F R2000

SIMATIC 
ITP1000

SIMATIC 
IPC127E

SIMOVE LOC
Laserová lokalizace

Unrestricted | © Siemens 2025 | Factory Automation | SIMOVE

„Prostředek“

• Laserový lokalizační systém založený na 
průmyslovém operačním systému SIMATIC
Industrial OS (Linux)

• Využití přírozených překážek
• Model licencovaného software

Laserové paprsky

Obecné globální pozicování:
až do ±10 mm / ±2,0° *

* V závislosti na prostředí

Představení

SIMOVE LOC
využívající 2D LiDAR SLAM pro
spolehlivou lokalizaci mobilních prostředků.

siemens.com/simove

Unrestricted | © Siemens 2025 | Factory Automation | SIMOVE
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Přehodnocení výroby směrem k větší přizpůsobivosti
Od pevných výrobních linek k autonomní výrobě

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanagerPage 8

Adaptivní, modulární, 
výrobní linky

Pevné, výrobní 
linky

Autonomní 
výrobazrychlit na směrem

Představení

SIMOVE Fleetmanager
Škálovatelné a otevřené řešení správy vozového parku pro vaše flexibilní výrobní a logistické systémy

siemens.com/simove

Unrestricted | © Siemens 2025 | Factory Automation | SIMOVE

SIMOVE LOC 
Standardizovaná technologie pro vaše aplikace

Unrestricted | © Siemens 2025 | Factory Automation | SIMOVE

Modulární a otevřený 
systém pro řešení 
individuálních požadavků

Vhodné pro širokou škálu 
průmyslových prostředí

Minimální množství 
potřebných hardwarových 
komponent

Aktualizace map 
proveditelné rychlým a 
snadným způsobem

Lokalizace na základě 
přírozených překážek

Moderní a intuitivní 
webový inženýrský nástroj

Rychlé a intuitivní mapové 
inženýrství

Plug & play

Snadná integrace 
prostřednictvím 
standardizovaného 
protokolu (VDA5050)

Flexibilní umístění 
laserových a 
hardwarových komponent

Plná flexibilita pro 
lokalizaci různých typů 
aktiv (ruční vysokozdvižný 
vozík, AGV atd.)

LOC: modul pro komplexní 
systémové řešení pro 
mobilní prostředky
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Představte si následující scénář integrace nové flotily automatických 
magnetických systémů (AMR) ve vašem provozu…

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanagerPage 11

Integrace proprietárních 
vozových parků by mohla 
zvýšit náklady, složitost 
nebo snížit flexibilitu a 
efektivitu ve výrobním 
závodě.KonfliktVybrán nový 

dosdavatel
Proprietární 

Fleet management 
systém(s)

Integrace Dat

Fyzické oddělení

Line 
Level

Komplexní softwárové architektury

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanager

Top
 floor IT
Information 
technology

Současné softwarové
architektury pro řízení výroby
a intralogistiky jsou
heterogenní izolovaná řešení.

• Různí dodavatelé specifických Fleet 
Managementů v každém závodě

• Individuální a opakovaný vývoj SW 
pro propojení Fleet Managementů
s úrovní MES

• Není možný křížový přenos dat mezi 
různými Fleet Managementy

• Nedostatek holistického řízení 
dopravy vede k neefektivnímu 
zpracování přepravních objednávek 
a dokonce i k zablokování 

• Jeden výrobce AGV na každý případ 
nasezení→ není možná náhrada v 
případě bankrotu nebo technických 
problémů

ERP system

MES system

proprietární 
fleet manager

proprietární 
fleet manager

systém navádění 
vysokozdvižného 

vozíku
Fleet 

Management

Vrstva 
připojení stroje

Page 10
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AGV a AMR jsou klíčovými prvky adaptivní a 
autonomní výroby a logistiky, ale náhodná 
integrace může vést ke konfliktům a snižovat 
výkon a efektivitu výroby.

Co se často přehlíží,
je interoperabilita a standardizace vozových 
parků s výrobními a IT systémy, které jsou 
zásadní pro flexibilní výrobu
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Sladění heterogeních AMR fleetů
se SIMOVE Fleetmanager

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanager

SIMOVE Fleetmanager

Postupná modernizace firem často vede k 
heterogenním vozovým parkům AMR od různých 
výrobců.

The SIMOVE Fleetmanager poskytuje standardi-
zované rozhraní pro ovládání AMR, nezávislé na 
dodavateli (VDA5050).

Do systému je dokonce možné integrovat i ručně 
ovládaná vozidla.

Algoritmy optimalizují směrování, snižují přetížení a 
maximalizují pracovní zatížení flotily AMR.

Standardní protokoly jako je OPC UA nebo S7/S7+ 
zajišťuje hladkou integraci a propojení se stroji a 
prostředím závodu (např. vraty…).

OT

IT

IT/OT 
connectivity

Communication 
connection

WMS

Opcenter 
Intra Plant 

Logistic

ERP

Plant 
Simulation 

MES

Location
Intelligence

Fleetmanager

Page 14

SIMOVE Fleetmanager

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove

FUNKCE
• Konektivita
• Vizualizace
• Řízení vozového parku a jednotlivých AGV
• Monitorování vozového parku
• Správa objednávek
• Modelování
• Dispečink
• Směrování
• Řízení dopravy
• Nabíjení
• Alarming

• Fleet management nezávislý na dodavateli
• Založena na stávajícím, robustním a 

průmyslově osvědčeném systému Siemens
• Škálovatelný, interoperabilní a flexibilní pro 

jakýkoli druh použití a aplikace

Page 13
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Jak můžete zajistit
aby všechna vaše AGV, AMR i vozidla s posádkou byla koordinovaná a zároveň 
dosahující svých cílů autonomně?

Page 12
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SI
M

O
VE

 
Fl

ee
tm

an
ag

er Fleet MonitoringWeb UI

AGV-Driver ( VDA5050 V1.1 & V2-0 / vendor-specific driver)

Fleet Control

Track 
Modelling Dis-patching Routing Alarming Sequence 

ControlCharging

IT Connectivity (TOM API/MQTT/customer interface)

SIMOVE Fleet Manager
Jednotný systém správy vozového parku

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanager

Hardware 
vrstva

Logistic AGVs Production AGVs

IT Infrastruktura 
(MES/MOM,…)

Plant 
Simulation® 

Opcenter 
Intra Plant Logistics® 

Page 17

SIMOVE Fleetmanager - Škálovatelné a otevřené řešení pro správu vozového parku pro 
vaše flexibilní výrobní a logistické systémy

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanager

Celosvětový
Service & Podpora

Ovládejte
heterogenní systámy

Vyhněte se Lock-in 
efektu

Redukujte CAPEX 

Vý
ho

da
H

od
no

ty

Řešení SIMOVE Fleetmanager

• Zajištění interoperability 
AGV/AMR, vysokozdviž-
ných vozíků, tažných 
vlaků a dalších strojů a 
zařízení

• Bezproblémová 
integrace systémů třetích 
stran

• Minimalizace provozních 
a údržbářských nákladů

• Zamezení závislosti na 
AGV/AMR nebo jiných 
dodavatelích systémů

• Zamezení vysokým 
provozním nákladům na 
softwarová řešení Black Box

• Omezení individuálního a 
opakovaného vývoje 
softwaru

• Koncept Globálního 
Servisu s lokální 
odborností

• 24 / 7 Hotline k dispozici
• Nejkratší reakční doba

• Maximalizujte 
efektivitu s výkonným 
algoritmem pro 
dispečink a směrování

• Optimalizujte 
propustnost systému s 
inteligentním řízením 
provozu

• Snižte počáteční 
investici a celkové 
kapitálové výdaje
CapEx

Přizpůsobte se rychlým 
změnám v budoucnu

• Otevřená a budoucnosti 
odolná architektura

• Umožňuje přizpůsobivost 
a rozšiřitelnost

Page 16

Standardizujte integraci MES
se SIMOVE Fleetmanager

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanager

SIMOVE Fleetmanager

Standardizovaná, spolehlivá a efektivní 
interoperabilita se zařízeními v dílně je klíčovou 
součástí efektivních výrobních procesů.

Implementace této integrace mezi úrovní MES a 
dílnou vyžaduje velké úsilí.

Zejména definice tagů a protokolů, vývoj 
specializované obchodní logiky a integrační testy 
jsou časově náročné.

SIMOVE Fleetmanager redukuje toto úsilí 
realizací standardizovaného Transport Order 
Management API (TOM API).

OT

IT

IT/OT 
connectivity

WMS

Opcenter 
Intra Plant 

Logistic

ERP

Plant 
Simulation 

MES

Communication 
connection

Location 
Intelligence

Fleetmanager

Page 15
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Příklad: Scania Södertälje – Battery Module Line & Pack line

Výzvy
• Montáž baterií je vysoce automatizovaná od příjmu zboží 

přes výrobu až po expedici.
• Vysoký stupeň digitalizace a propojení závodu.
• Dvoufázový projekt: Modulární linka / Balicí linka.
Řešení
• SIMOVE Fleetmanager jako fleet management systém
• Bezpečnostní koncept založený na užitých AGV a dopravnících
• AMR od dodavatele Artisteril s technologií SIMOVE
• Standardní Interface VDA5050

SIMATIC
SIMOVE

SIMOVE Fleetmanager

Plant Simulation
Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanager

Image Source: https://www.scania.com/sodertalje/sv/home.html 

Page 20

Příklad: Výroba Mercedes-Benz S-Class v Závodě 56

Výzvy
• Nejinovativnější výroba ve společnosti Mercedes-Benz a 

plán pro další výrobní závody Mercedes-Benz po celém 
světě

• Vysoký stupeň digitalizace a propojení závodů
• Integrace různých AGV od různých dodavatelů
Řešení
• Maximální flexibilita užitím 100 AGVs se SIMOVE a 400 

logistických AGVs v jednom fleet management systámu
• Final assembly, IVM a CVM jsou plně automatizované systémy 

SIMATIC a vybaveny pohonářskými komponenty v jediné 
platformě TIA Portal

SIMATIC
SIMOVE

SIMOVE Fleetmanager

TIA Portal
Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanager

Image Source: https://group.mercedes-benz.com/innovation/digitalisierung/industrie-4-0/eroeffnung-factory-56.html 

Page 19
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SIMOVE Fleetmanager podporuje širokou škálu případů použití

Page 18
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Příklad integrace

Čistič podlah

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanagerPage 23

SIMOVE Fleetmanager
Integrated vendors 

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanager

Integrated
• Omron
• Safelog 
• Bosch Rexroth
• MLR 
• DS Automation 
• Still 
• EK Robotics
• Grenzebach 
• Stäubli 
• AGILOX (proprietary)

• Tünkers 
• AGVR 
• Artisteril 
• Bär 
• Kivnon 
• Synersight 
• ABB-Asti 
• Smarlogy 

Integrated
• Daum und Partner (DPM)
• VDL
• AV-T
• Sunyell 
• KS Control
• gebroeders Doms
• HikRobots
• EBZ
• FFT
• Dürr Selettra
• MIR
• Kärcher
• Sherpa MR

Onboarding ongoing
• Jungheinrich 
• Innok
• Ottonomy Robots
• SESTO Robotics

Page 22

Příklad: Siemens Gerätewerk Amberg– Electronics Manufacturing 

Výzvy
• Výchozí situace: Jeden systém pro každý typ přepravy
• Integrace stávajícího řízení vysokozdvižných vozíků do 

SIMOVE, včetně nové vizualizace pro terminály 
vysokozdvižných vozíků.

• Brownfield závod – Migrace během probíhajícího provozu
• Rozhraní specifické pro dodavatele AGV vysokozdvižných 

vozíků
• Implementace prioritizace objednávek namísto FIFO
Řešení
• SIMOVE Fleetmanager včetně Forklift Terminal
• > 20 vehicles (Up to 17 forklifts, 5 AGVs)
• Všechny přepravní příkazy v jednom systému
• Pro prioritizaci a alokaci příkazů budou zohledněny všechny 

typy přepravních příkazů, což vede k optimalizaci využití.

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanager

Image Source: https://assets.new.siemens.com 

Page 21
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More information

Security information
Siemens provides products and solutions with industrial security functions that support 
the secure operation of plants, systems, machines and networks.

In order to protect plants, systems, machines and networks against cyber threats, it is 
necessary to implement – and continuously maintain – a holistic, state-of-the-art 
industrial security concept. Siemens’ products and solutions constitute one element of 
such a concept.

Customers are responsible for preventing unauthorized access to their plants, systems, 
machines and networks. Such systems, machines and components should only be 
connected to an enterprise network or the internet if and to the extent such a connection 
is necessary and only when appropriate security measures (e.g., firewalls and/or 
network segmentation) are in place.

For additional information on industrial security measures that may be implemented, 
please visit https://www.siemens.com/industrialsecurity.

Siemens’ products and solutions undergo continuous development to make them more 
secure. Siemens strongly recommends that product updates are applied as soon as they 
are available and that the latest product versions are used. Use of product versions that 
are no longer supported, and failure to apply the latest updates may increase customer’s 
exposure to cyber threats.

To stay informed about product updates, subscribe to the Siemens Industrial Security 
RSS Feed under https://www.siemens.com/cert.

© Siemens 2026
Subject to changes and errors. The information given in this document only contains 
general descriptions and/or performance features which may not always specifically 
reflect those described, or which may undergo modification in the course of further 
development of the products. The requested performance features are binding only 
when they are expressly agreed upon in the concluded contract.
All product designations may be trademarks or other rights of Siemens AG, its affiliated 
companies or other companies whose use by third parties for their own purposes could 
violate the rights of the respective owner.
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Bořek Vích
obchodně technický konzultant IPC 

Siemens, s.r.o.
Siemensova 1
155 00 Praha
E-mail: borek.vich@siemens.com
www.siemens.cz

https://xcelerator.siemens.com/global/en/industries/automotive-manufacturing/simove/fleetmanager.html

Děkuji Vám za pozornost

Příklad integrace:

Humanoidní robot

Unrestricted | © Siemens 2025 | DI DV AGV | siemens.com/simove-fleetmanagerPage 24
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V Černokosteleckém pivovaru v 
Národním muzeu pivovarnictví, o.p.s. 
byla zahájena náročná výstavba plně 
funkčního historického sladovnického 
kouřového hvozdu tzv. VALACHA.

Podpořte tento unikátní projekt 
a staňte se i VY součástí 
nekonečného příběhu Národního 
muzea pivovarnictví v Kostelci nad 
Černými lesy.

Projekty NMP:
www.darujme.cz/organizace/1201953

1. etapa projektu Sladovnický valach: 
www.darujme.cz/projekt/1212784

V rámci kompletace všech 
technologických úseků výroby sladu a 
piva se v současné době zaměřujeme 
na stavbu funkčního sladovnického 
kouřového valachu v prostoru 
žentourového mlýna, na kterém bude 
možné vyrábět nakuřovaný slad různými 
technologickými postupy na mnoha 
typech dřeva.
Z jedné várky sladu budeme schopni 
vyrobit 25 hl speciálního piva. Pomozte 
nám oživit tuto jedinečnou sladovnickou 
technologii a zachránit ji pro budoucí 
generace.

Děkujeme

Dej Bůh štěstí a dobrý tah!

www.nmpivovarnictvi.cz
facebook.com/nmpivovarnictvi
instagram.com/nmpivovarnictvi
youtube.com/@narodnimuzeumpivovarnictvi



Plánujete nový 
paletizační projekt?

Máte různé druhy 
balení?

Chcete vysoký 
výkon?

Žádný problém.

● Chytrá řešení s využitím 
nejnovějších technologií

● Zaměření na bezpečnost, 
produktivitu a efektivitu provozu

● Specialista na multi-line systémy 
s akumulací produktů

● Více než 50 let zkušeností

● Vlastní výroba v ČR

● Servisní služby s podporou 24/7

Kontaktujte Scott!

scottautomation.cz
Sco�  Automa� on a.s.
Tel. +420 519 430 272
info@sco� automa� on.cz


