Automatizované tridéni lahvi v prepravce "in-line"
Vision-tec koncept

Dzeisky Prazdroy Automatizace a modernizace pivovard 2023, Tel¢ ISjon
’ | Ing. Matéj Gala, Manufacturing Automation Manager CZ&SK eC




Zakladni otazky a fakta




Proc trideni lahvi ?

¢ Zalohovy systém lahvi Vymeéna lahvi 2022 - Zavod Plzen
¢ Rozmanitost typu vratnych lahvi

¢ Vymeénny program lahvi mezi CZ pivovary

* ZvySend vykonnost / plynulost linky a ochrana stroja:
- Vykladac, Mycka, EBI, PIni¢

** Pfijem lahvi z trhu bez zaruky:

NedostateCné predtridéni (exportni cirkulace)
Kolisava kvalita cirkulace (stafi lahvi, cizi predméty)
Uzavrené lahve s korunkou

Vysoké % FB = nedostatek PB v lince (prostoj)

KRUSOVICE
R

¢ PUsobeni klimatickych podminek pfti skladovani:
- Voda, mraz, slunce = kfehnuti a zbytkova kapalina
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Proc NE manualni trideni?

¢ Fyzicky a psychickd narocnd, monotonni a opakujici se ¢innost
¢ Vliv lidského faktoru — nepozornost, nespolehlivost
¢ Bezpeclnost prace
¢ Ergonomie prace
¢ Anomalie v prichozi cirkulaci
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Inspekce a trideni lahvi v prepravce
Projekt PLZ RB line sorting




Dodavatel technologie - fa Vision-tec

¢ Inovativni systém fa Vision-tec (Némecko, Kassel) - Jediny dodavatel tfidéni lahvi v pfepravce na svété

+* Vlastni resSeni také na:

Rejectory, inspekEni jednotky pfepravek a lahvi, robotické systémy a specialni FesSeni dle pozadavk( zakaznika

TFidici jednotky:

¢ Instalovano pres 20 zatizeni — hlavné v Némecku a Jizni Americe
¢ Offline i In-line feSeni, zména formatu 0,33 1a 0,5 | bez mechanické prestavby!

Obchodni kontakt CZ (je mezi ndmi ©):

» Mobil: +49 (0) 151 /51 8899 44
mail: p.basic@vision-tec.de

*» Internet: www.vision-tec.de

o voutube com/@visiontecgmbh

» Patricia Basi¢, Sales & Marketing
» E
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mailto:p.basic@vision-tec.de
http://www.vision-tec.de/
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RB line sorting - Predstaveni projektu

Realizace projektu:
¢ Prosinec 2022 — Duben 2023

Celkova Investice:
«» 2000000 €
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Bilance FTE (presun na novou linku):
¢ Z 20 FTE na 8 FTE (4 sménny provoz)

Kapacita linky (135% vykonu plni¢e — 60kbph):
% 4050 prepravek/h

Formaty a orientace prepravek:
% LSL,20x0,51and 24 x 0,33 |

Misto instalace:

s Plzen, centralni stacirna, RB linka Krones .
- IS|ION
eC

1. linka v CZ&SK a celé skupiné AEI!



[ ] Nepretridéné prepravky
B Produkéni prepravky

B Prepravky k vyttidéni
B Cizi prepravky
B Cizi predméty/defekty

Bedny k mycCce

] Pfedméty/defekty
odstranény

ravek ||||

paletizace/cizi predméty



Inspektor — technické informace

Kapacita:
¢ 4800 prepravek/h

Inspekcni moduly:

¢ Struktura prepravky

¢ Detekce cizich predmétu
|dentifikace loga/designu prepravky
Kontrastni prisvit lahev (vySka, barva, pritomnost vicka)
Pridavny kamerovy systém pro presnéjsi detekci lahvi
Multikamera - méreni prGméru a tvaru horni ¢asti lahve
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Inspektor - presnost

Pridmeérna pi‘esnost: Inspection criteria I;igsgfyn
’:’ 99,5 % Crate geometry, with adjustable deviation 99,9%
Detection of breakouts, damage to crate corners or handle strips
. : 99,9%
- as far as visible from above - from 30 mm in length
Crate compartment type 99,9%
21w . v . Crate color 99,5%
/.. ;
Aktualne se pohybujeme na presnosti 99,9X %: Crate logo (10g0 proserved af least 80%) 50 9%
Unpackability 99 8%
’vv_ s Foreign objects from 40x40mm, not in crate color =0
2 x Kontrolni méfeni EBI: o
R ] , Unpackability 99 8%
¢ Produkce Gambrinus (ldhev Gold Brown): Lying bottles (with label) ’
) ’ v p 7 Unpackability 0
67 FB (na celkové mnoZstvi 213 040 lahvi) Upside-down bottles 99,5%
Bottle height 99.8%
’ +/- 1.5 mm plus bottle tolerances '
% Produkce PU DE (ldhev PU): o cc:lc:rp
’ v V4 V4 0
- 12 FB (na Ce|kove mnozstvi 363 229 |ahV|) Detection color differences (white, green, brown, blue). 99,8%
The bottles may be filled to max. 30%.
Bottle contour 95 0%
(significant contour differences above the compartment walls) e
Caps on the bottles 99,9%
Swing-top bottles (the bottles have the same height as the good 99 5%
bottles, but a swing-top closure) 270
applied swing stoppers 99,8%
-2 The average inspection accuracy for the bottles listed in
- : - ; L 99,5%
the file "Sorting cizich lahvi.pptx" is:
The inspection accuracies only refer to the crates taught in by vision-tec.
Warranty exclusion for snow, leaves and frost empties.




Inspektor — zajimavosti

¢ Prijezd stdle neznamych lahvi ?! *» Inspekce lahvi , pouze” shora, némeckeé lahve...:




Robot — technické informace

Kapacita:
¢+ 1100 prepravek/h
*(v€etné pozadavku prazdnych prepravek)

/
0.0

12 samostatnych portald
12 odkladacich stoll
» 48 manipulacnich hlavic
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» Kontinualni vyména lahvi v prepravce
» Soucasného tridéni lahvi typu 0,33 1a 0,5 | (s omezenim)
Zména formatu 0,33 1a 0,5 bez mechanické prestavby!
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Robot — tridici metodika

¢ Starobrno ** KruSovice
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Zasobnik prazdnych prepravek

Kapacita:

¢+ 10 drah /200 prepravek

¢ Draha (1 typ/design prepravky) volitelné nastavitelna az na 4 typy/skupiny lahvi (mozna vice?)
¢ Automatizovany podavac prepravek — zasobovani/vyprazdriiovani




Zasobnik prazdnych prepravek

Kapacita:

¢+ 10 drah /200 prepravek

¢ Draha (1 typ/design prepravky) volitelné nastavitelna az na 4 typy/skupiny lahvi (mozna vice?)
¢ Automatizovany podavac prepravek — zasobovani/vyprazdriiovani
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Zasobnik prazdnych prepravek

¢ Priklad nastaveni (500 ml PU CZ produkce):

500 ml 500 ml 500 ml 500 ml 330 ml

Ostatni stfep
0,51a0,331

Ceské pivo hnédé 0,5 | ' - : eyl +mix + GOLD



Robot — kapacitni limity trideni

PLZ RB line sorting

Maximalni Kapacita linky [cph] 4050

Kontinualni kapacita tfideni fomatu 0,5 | - bez omezeni vykonu

Maximalni Kapacita robotu [cph] 1100

% beden urcenych ke tfidéni robotem 1% 2% 3% 4% 5% 6% 7% 8% 9% 10% | 15% | 20% | 25% | 30% | 35% | 40% | 45% | 50%
Pocet beden urcéenych ke tfidéni robotem [cph] 40,5 81 121,5| 162 | 202,5| 243 | 2835 | 324 | 3645 | 405 | 607,5 | 810 1013 | 1215 | 1418 | 1620 | 1823 | 2025

1 cizi lahev

2 cizi lahve 10%

3 cizi lahve 15%

4 cizi lahve 20%
5 cizich lahvi 25%
6 cizich lahvi 30%
7 cizich lahvi 35%
8 cizich lahvi 40%
9 cizich lahvi 45%
10 cizich lahvi 50%
11 cizich lahvi 55%
12 cizich lahvi 60%
13 cizich lahvi 65%
14 cizich lahvi 70%
15 cizich lahvi 75%
16 cizich lahvi 80%
17 cizich lahvi 85%
18 cizich lahvi 90%
19 cizich lahvi 95%
20 cizich lahvi 100%
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Reporty a sbhér dat

Synopsis Infeed Counters Outfeed Counters

» VT_Crates_Total_Infeed ¢ VT _Total_Crates_Prod_Outfeed

» VT_Crates_Prod_Infeed ¢ VT _Total_Bottles Prod_Outfeed
» VT_Crates_Rob_Infeed ¢ VT_Empty_Comp_Prod_Outfeed
» VT_Crates_Manual_Infeed

» VT_Comp_Total_Infeed

» VT_Bottles_Total_Infeed Grovs proccton
» VT_Bottles_Prod_Infeed Cri
» VT_Empty_Comp_Prod_Infeed Tel btk

» VT_Foreign_Crates_Infeed
» VT_Defect_Crates_Infeed

4

L)

CR)

L)

CR)

L)

CR)

L)

L)

L)

L0

4

L)

CR)

L)

CR)

L)

L)

L)

L0

4

L)

L)

Detailed Infeed Counters (breakdown...):
Total number of respective crates that have exited the

machine.
% Production and foreign crates [Punew 2o
% Production and foreign bottles | ek
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Souhrn vyhod a nevyhod reseni

Tridéni lahvi v prepravce

=l m—

Stabilita Tridéni 0,5 a 0,33 | soucasné
Jednoduchost (omezeni — vyska bedny)
Robustnost Inspekce ,, pouze” shora:
Kvalita provedeni - Vyska lahvi vs FO

Spodni ¢asti lahve — NE
- Problém znecisténé lahve
- Obcdas plné lahve zlobi
- Zimni provoz ?!
- Tres lahvi vs prepravka

Zadna mechanicka pFestavba
Presnost detekce lahvi

Presnost detekce prepravek
Presnost detekce FO

Rychlost a limity tridéni Windows
Pokrodila inteligence Slozity systém uceni lahvi a

Rychla zména t¥idici parovani s pfepravkou
metodiky (kontrast) — ukaZze cas... ( +/-)
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Rotacni odvickovac RINK

Kapacita:
¢ 4200 prepravek/h
+» Kontinualni automatické odvickovani

Pfestavba dle produkéniho formatu:
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+* Pilsner Urquell 0,5 |
+* Pilsner Urquell 0,33 |
% GoldBrown 0,51
% Gold Brown 0,331
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KHS BOTTLE LINE PLZEN — 60 kbph

Complex new bottle line, VisionTec automated sorting included - First product in October 2023

Realizace: 2023
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KHS BOTTLE LINE VELKE POPOVICE - phase I

Phase | — ,Wet part” (2022): Phase Il —,,Dry part” (2024):

Bottle washer, Tunnel pasto, labeler, filler DEPAL, PAL, automated bottle sorting, caser, uncaser, robotic crate buffer

) Bt B Realizace: 2024




Dékuji Vam za pozornost!
Nyni prujezd tfidici linkou ©
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