Rekuperace CO2 v pivovaru uz
heni jen pro ty “velke”
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Kvasny potencial CO2

CO2 je zakladnim produktem
vznikajicim pfi fermentaci mladiny

e Mnozstvi plynného CO2 = Objem
piva x stupnovitost

e Rychlost vyronu CO2 / hod = 10%
objemu kvasiciho piva

e Hmotnost CO2 =2 kg / 1m3 plynu

e Nejvice CO2 vznika ve fazi
hlavniho kvaseni

e Kvasné CO2 Ize ziskat pouze z
uzavienych nadob
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Manualnl jimani CO2

CO2 je vyvadéno z kvasneho
tanku plynovou armaturou
propojovaci hadici do sbérného
potrubi

e V pfipadé potreby gradientniho
kvaSeni lze pouzit reliéfni ventil s
elektronickym manometrem

e (CO2 se odvadi do potrubi pod
tlakem maximalné 20 kPa

e Kazdy svod je opatren zpétnym
ventilem.
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Manualni systém jimani CO2
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Automaticky systém tlakovani
tankul a jimani CO2
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Aufomatlcke jimani CO2

Tlak CO2 v tanku je ovladan ventilovou jednotkou

e Tlak je kontrolovan elektronickym senzorem

e Pomoci fidici jednotky je ovladano odvadéni
kvasného CO2 a nasledné i hrazeni

e Elektronicky fizené tlakovani pracuje s presnosti
0,1 Bar. Citlivost senzoru je 0,01 Bar

e Ridici systém sleduje prabéh kvaseni a lezeni

e Ridi se také tlakovani pfi stageni &i pretlaceni

e Po vyprazdnéni tanku systém zajisti rekuperaci
vytlaéného plynu coz zvySuje efektivitu 0 60%
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Agrega’i pro rekuperaci ReCO2ver

CO2 se jimacim potrubim je pfivadi do jimky

Tlak jimky je kontrolovan senzorem 0 - 20 kPa

Po naplnéni jimky na 20 kPa je plyn odCerpan
kompresorem do filtraCniho systému

Plyn je nejprve zbaven vihkosti a hrubych necistot
Dale se odlucuje sirovodik a jemné necistoty
Vycistény plyn je odvadén do zasobniku CO2
Systém je vybaven 6-ti odkalovacimi body
Akumulacni tlak je max 7,5 Bar

Veskere dily musi odolavat agresivni kyseline uhliCité
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Schéma rekuperace CO2 - REC8/16S-NTA-MS RECOzVER
=

Pro kvasnou kapacitu CKT aZ 300hl / Nizkotlaka akumulace / manualni shér CO2 v
LUIGG'IIIII"I!W

Legenda: Propojeni:

A - Fermentacni tank - Svod CO02 G1/2" 15 kPa s

B - Vodni pracka / sifon - Stlacené CO2 8 Bar — L

C - Rekuperaéni jednotka R8S - Upravené CO2 8 Bar _— 45'M EX
D - Kondenzacni jednotka s filtraci - Vystup CO2 8 Bar —

E - Zasobnik CO2 8 Bar




Diagram recuperation CO2 - REC6/12S-NTA-MS

For fermentation capacity 300hl / 600hl / low pressure accumulation / manual grabbing CO2

REC

Legenda: Connection:
A - Fermentation tank e Grabbing CO2 G1/2" 15 kPa ew——
B - Rekuperation unit R8SF/16SF * Recovered CO2 8 Bar
C - Nitrogen generator NITROS e Generated N2 8 Bar ———
D - N2+CO2 storage tank e Output mix N2+C0O2 8 Bar =
E - CO2 storage tank e Pressurized Air 8 Bar
C02 N2+CO2 Air
‘; ; i Output to Brewery
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CO2 Recovery scheme - REC60+N40-NTA-AS

For fermentation capacity CKT 500 hl / Low pressure accumulation / Automatic grabbing C02

Legend: Connections:

A - Agregat ReCO2ver - Grabbing CO2 G1" 0,1 Bar

B - Nitrogen generator - Recovered CO2 7,0 Bar

C - Storage tanks CO2 8 Bar - Gass Line 4 Bar —
D - Storage tanks mix CO2+N2 8 Bar - Pressure Air 8 Bar

E - Pressure sensor sens. 0,001 Bar - N2+CO2 mix gass

F - Gass mixing panell - Nitrogen

| - Valve block CO2 In/out/open - Electrical connection @~  cececee-
J - PLC pressure controll

N2+CO2

Air N2 cCO02
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Vyzkumny tstav pivovarsky a sladarsky, a.s. vty

N/
Analyticka zkusebni laboratof N
" s » v
Pivovarsky ustav Praha
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Lipova 511/15, 120 00 Praha 2 BN
IC: 60193697  DIC: CZ 60193697 ",,,,ﬁ‘\&‘ rd
Obchodni rejstiik: Méstsky soud v Praze. oddil B, viozka 2383 " L 1309
tel.: 224 900 151 e-mail: azlpraha@beerresearch.cz
Zku$ebni laboratof &. 1309 akreditovana CIA podle normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Protokol o vysledku iaboratorni zkousky
Cislo protokolu: 900 Vystaveno: 9.5.2022
Cislo vzorku: 67328 Vzorek pievzal: Hriczova Veronika
Datum odbéru. neuvedeno
Dodano dne:  25.4.2022 Termin provedeni zkousky:
Obat: PET iahev 5.5.2022 - 9.5.2022
Sp ce: Bménska 11 .
Minimalni trvanlivost:21.5.2022
Anaiyt / Parametr Vysiedek stanoveni Nejistota Metoda Pozn
tyramin <0,7 mg/l SOP & 29 A
histamin <A mo OP A 20 A
Pouzita metoda:
SOP ¢ 29 - SOP & 29 - Stanoveni biogennich aminit metodou HPLC-FLD A

A - zkouska v rozsahu akreditace

Uveden3 ro7§ifena nejistota méfeni ie soidinem standardni neiistoty méfeni 3 kneficientis rozsifeni k=2
coz pro normalni rozdéleni odpovidé pravdépodobnosti pokryti pfiblizné 95%.

Prohlaseni laboratofe

1) Vysledky uvedené v tomto protokolu se tykaji pouze zkousenych vzorkl nebo prfedméti zkouseni a nenahrazuji
jiné dokumenty (napf. spravniho charakteru).

2) Rez nisemnéhan sothiaan #kndehni iaharatafe neemi ht nrotokol reprodukoval

3) Laboratof nenese odpovédnost za informace v protokolu dodané zakaznikem.
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4} Véec 1w v lab
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Digitalné podepsal / Digitally signed by:

RNDr. Jana OlSovska, Ph.D.
vedouci zkuSebni laboratore
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CO2 Recovery scheme - REC60+N300-NTA-AS R

For fermentation capacity CKT 500 hl / Low pressure accumulation / Automatic grabbing C02

mm

Legend: Connections:

A - Agregat ReCO2ver 1 - Grabbing C02 G1" 0,1 Bar =

B - Nitrogen generator - Recovered CO2 7,0 Bar —_— Y

C - Storage tanks CO2 8 Bar - Gass Line 4 Bar —_— "'M EX
D - Pressure sensor - Pressure Air 8 Bar —

E - Gass mixing panell - N2+C0O2 mix gass

J - Valve block CO2 In/out/open - Nitrogen

K - Digital pressure controll - Electrical connection = = co—-eaa

Air N2 CO2
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Schéma tézby kvasného CO2 WINE- REC50-VT-T Teésba  Zpracovéni

Pro kvasnou kapacitu vina az 50.000 | / vysokotlakd akumulace 50 kg/hod / Tézba C02
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Buffer 10 - 20 m3 / 10 - 20 kPa Rekuperaéni agregat Vysokotlaky zasobnik TL PR P
bezny lezacky tank na vino RECOVER 5x 801 = 300 kg CO2 Skladovéni zasobnikd

Vyprazdnovani plyného CO2 Vyprazdnovani kapalného CO2






Dekujeme za pozornost



http://www.mex.cz
mailto:mex@mex.cz

Odkaz na prezentaci ReCO2ver




