13. ro¢nik odborné konference

l:\M P a0z3

Automatizace
a modernizace pivovaru

11. kvétna 2023 | Pansky dvur Tel¢

Generalni partner: Partnefi:
an —_ s
TECHSF FOOD  agn.  meressrrco RO P
Hlavni partner:
YAS A HAMILTSN @ LEVEL INSTRUMENTS CZ 4:“M EX
ﬂ!?!HRi‘..‘EJ 5” %SVC [VP]INDUSTRY




Spole¢nost Techfood nové nabizi dodani nerezovych komponentl i kompletnich celkd pro
pivovarnicky pramysl vcetné 3D vizualizace a kompletni projektové dokumentace. Jedna se
zejména o izolované i neizolované tlakové nadoby do 10 barl a rovnéz netlakové nadoby
do objemu 45 hektolitrd. Na vyzadani je mozné doplnit je michadly i ohfevem ¢i chlazenim.
Tlakové nadoby Ize vyuzit i pro akumulaci TUV, nebo topné vody u tepelnych cerpadel.

RovnézZ jsou nabizeny tlakové (do 10 barl) a netlakové potrubni rozvody pro vSechny druhy
médii pouZzivanych v odvétvi vyroby potravin a napoja.

K dodavce je nabizen kompletni inzenyring v podobé montaze u zakaznika, méfeni a regulace,
automatizace a technologického poradenstvi od zkusenych odbornik.

TECH {5 FOOD

www.techfood.cz

Vyroba kompletné probiha
v Ceské republice.
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Zalezi nam
na efektivite
vasi vyroby

Rozumime potrebam pivovarniku
z velkych priamyslovych
pivovaru i minipivovardu. t
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Jsme specialisté na komplexni automatizaci
a digitalizaci vyroby, tvofime stabilni reSeni
s vysokou prfidanou hodnotou

a vizi budouciho rozvoje.
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Projekce a vyroba
technologickych
zarizeni

Dodavky na kli¢

Optimalizace
sanitacnich procesu

Komplexni sluzby pro vas na miru



Generalni partner

TECH 22 FOOD Techfoodsro.

Hlavni partner

Zaméfujeme se zvlasté na obory produkce potravin a napojt. Investorlim pfipravujeme navrhy prostorového
usporadani a vhodny vybér nejlepsich dodavateld jednotlivych komponentt. Nasi klienti dostavaji idealni fe-
3eni v zavislosti na rozpo¢tovych moznostech. Dliraz klademe na adekvatni Groveri automatizace a robotizace
s ohledem na aktudlni i budouci vyrobni plany.

Pro pivovary rovnéz vytvarime ucelené technologické studie. Kvalitné pfipravend technologicka studie ma
pro investora fadu vyhod:

« je hlavnim podkladem pro technologicky i stavebni projekt

« je klicovym aspektem pro vybérova fizeni na dodavatele technologie i stavby

« stanovi velmi piesné pfedpokladané investi¢ni naklady bez ohledu na finalni vybér dodavatele

+ zamezi pfedimenzovani ¢i poddimenzovani jednotlivych technologickych i stavebnich celki

« plné respektuje zdmér a vize investora

Nové jsou spole¢nosti nabizeny i bubnové sladovny, které v pIné automatizovaném rezimu vyrabi slad v pr-
votfidni kvalité.

www.techfood.cz

YAS I(Aw A YASKAWA Czechs. r. 0.

Partneri

Spole¢nost Yaskawa byla zaloZzena v Japonsku roku 1915 a roboty a jejich pfislusenstvi vyrabi pod znackou
MOTOMAN od sedmdesatych let minulého stoleti. V sou¢asné dobé se jedna o jednoho z nejvétsich vyrob-
<l robotickych feseni na svété, ktery nabizi kompletni ekosystém v oblasti robotiky a automatizace. Kromé
samotnych robotl vyrabi firma neobycejné siroké portfolio nejriiznéjsich polohovadel, pojezd(, nebo pfimo
hotovych feseni pro viemozné aplikace. Pro manipulaci s lahvemi ma napfiklad vlastni feseni AIRGRIP. Robo-
ty Yaskawa paletizuji plechovky s pivem, ¢i keg study. Ve filmu Terminator si mdzete viimnout velmi pékné
vyrobni linky...

www.cz.yaskawa .eu.com
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Alfa Laval spol. s r.o.

Spole¢nost Alfa Laval je pfednim svétovym dodavatelem v poskytovani prvottidnich produkt(i v oblasti pfenosu tepla, se-
parace a dopravy kapalin. Na zakladé téchto produktil se spole¢nost Alfa Laval snazi pomahat zvySovat produktivitu a kon-
kurenceschopnost svych zakazniku v riznorodych priimyslovych odvétvich po celém svété.

www.alfalaval.cz

BeerFoss™ FT Go

BeerFoss™ FT Go od firmy FOSS je moderni analyzator poskytujici kli¢cové data pro efektivnéjsi kontrolu kvality celého proce-
su vafeni piva. Je dodavan s kalibracemi pfipravenymi k okamzitému pouZiti, které umoznuji kontrolovat pivo s optimalnim
vyuzitim surovin a vyrabét konzistentni produkty.

Jednoduse umistite vzorek bez slozité pfipravy a filtrace pod pipetu a stisknutim tlacitka start ziskate vysledky analyzy az
8 parametr(i za méné nez 3 minuty.

MILCOM servis a.s. je distributorem danské firmy FOSS, ktera vyviji a nabizi vlastni moderni analyticka reseni a systémy a je
prikopnikem novych koncepci a produkttl pro jednotliva odvétvi celého agrokomplexu i pro chemicky a farmaceuticky
pramysl.

www.milcomservis.cz

Bucher Denwel, spol. s r.o.

Vlednu 2022 jsme se stali soucasti Svycarské spole¢nosti Bucher Unipektin, predniho svétového vyrobce filtracnich techno-
logii pro pivovary, procesnich jednotek i kompletnich linek pro separaci pevnych latek a kapalin, ziskavani a Upravu ovoc-
nych $tav a vyrobu koncentratd, ktera patii do strojirenského holdingu Bucher Industries.

Diky tomuto spojeni jsme ziskali silného zahrani¢niho partnera pro dalsi rozvoj, ktery rozsitil nase moznosti vyrabét a insta-
lovat specializovana zafizeni i technologie a dodavat komplexni feseni pro studeny blok pivovaru. Bez ohledu na to, zda se
jedna o rucni, poloautomaticky nebo pIné automatizovany systém, vzdy budete vyuzivat bezpecné technologie ohleduplné
k Zivotnimu prostiedi a feseni, kterd jsou optimalizovana na potieby konkrétniho provozu, zvysujici efektivitu vyroby od
prvniho dne uvedeni do provozu.

Tym projektantt a procesnich inzenyrd zajistuje audity, zakladni i provadéci projekty, podklady pro vybérova fizeni, studie
proveditelnosti i technologicka feseni na miru.

Technologové a kvalifikovani technici jsou vzdy pfipraveni poskytnout konzultace, technickou podporu, ¢i servisni zasah.
Nasi prioritou zstava spokojenost nasich zakaznik( a tento cil budeme napliiovat i pod nazvem Bucher Denwel.

www.bucherdenwel.com
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LEVEL INSTRUMENTS CZ

ESONIC a.s.

Spole¢nost ESONIC a.s. je jednim z pfednich dodavateld v oblasti primyslové automatizace technologickych procesii a vy-
robnich informac¢nich systému. Spole¢nost se specializuje na komplexni automatizaci predevsim v ndpojovém a potravi-
naiském primyslu v prevazné mite s pouzitim procesnich systéma SIEMENS Braumat, ProLeiT Plant iT nebo ESONIC ECS
System. Spole¢nost je dlouholetym partnerem prednich svétovych vyrobct pivovarskych technologii GEA Brewery Systems
a ZIEMANN HOLVRIEKA. Mezi nejvyznamnéjsi zdkazniky spole¢nosti ESONIC v oblasti potravinafstvi patii napiiklad Plzerisky
Prazdroj, Heineken, Pivovary Staropramen, Pivovary Lobkowicz, Karlovarska Becherovka, STOCK, Coca-Cola a cela fada dal-
sich vyznamnych tuzemskych i zahrani¢nich firem.

www.esonic.cz

Eutit s.r.o.

Firma EUTIT je vyrobcem odlitkl z taveného ¢edice. Tradice vyroby zacala v roce 1951 odkdy je rozsifovan sortiment vyroby
a dle potieb zakaznikd vznikaji stale nové druhy odlitk{i. Po roce 1995 doslo ke znovuvzkiiseni kanaliza¢niho programu, kdy
firma navézala na Uspéchy z 50. let a za¢ala znovu vyrabét Zlaby a dalsi odlitky z taveného ¢edice pro tento Ucel pouziti. Tim
se zkompletovala dnesni podoba vyrobniho programu, ktery ma tfi hlavni pilife — potrubi, dlazdice a vyrobky pro kanalizace.
V posledni dobé je velmi oblibené pouziti nasich dlazdic v provozech pivovard, kde jsou vyuzity vynikajici vlastnosti ¢edi¢o-
vych dlazdic jako je - chemicka odolnost, tvrdost, otéruvzdornost, hygienicka nezadvadnost apod.

www.eutit.cz

Hamilton

Spole¢nost Hamilton Company se specializuje na vyvoj, vyrobu a zakdzkové Upravy pfesné méfici techniky, pracovnich sta-
nic automatizované manipulace s kapalinami a systém( pro spravu vzork(. Procesy spole¢nosti Hamilton Company jsou
optimalizovany pro co nejvyssi kvalitu a flexibilitu. At uz jde o zakazkovou jehlu s rychlou dobou dodani, senzor pH specidlni
délky nebo komplexni feseni pro plnou automatizaci pracovniho toku vasich analyz, mizete se spolehnout, Ze produkty
Hamilton vzdy spini va3e potteby.

Hamilton Company je pfednim globalnim vyrobcem jiz vice nez 60 let, se sidly v Renu, stat Nevada, Franklinu, stat Massa-
chusetts, v rumunském Temesvaru a $vycarském Bonaduzu a zastoupenimi po celém svété.

www.hamiltoncompany.com

ifm electronic spol. s r.o.

Svétovy leader v oblasti primyslové senzoriky. Mimotadné velké portfolio produktii spole¢nosti ifm electronic zohledruje
nejen viechna standardni feseni, ale také zvlastni pozadavky jednotlivych primyslovych odvétvi. Soucasti naseho vyrob-
niho programu jsou kromé polohovych a procesnich senzor(i také senzory pro fizeni pohybu a bezpe¢nostni technika,
produkty pro priimyslové zpracovani obrazu, identifika¢ni systémy a systémy pro mobilni pracovni stroje. Rodinna skupina
s vice nez 7 000 zaméstnanci v 85 zemich svéta poctivé a s vysokou kvalitou od roku 1969 vyviji, vyrabi a distribuuje senzory,
ovladaci prvky, software a systémy pro priimyslovou automatizaci a digitalizaci po celém svété.

www.ifm.com/cz

JUMO Méreni a regulace s.r.o.

JUMO je jednim z vedoucich vyrobct v oblasti primyslovych senzor( a automatiza¢ni techniky. Nase inovované spektrum
produktd zahrnuje cely fetézec od senzorii az po automatiza¢ni feseni pro teplotu, tlak, analyzu kapalin, pratok, hladinu
a vlhkost. JUMO si vzdy klade za cil nabidnout zakaznikiim po celém svéte optimalni feseni ve vécech procesniho zabezpe-
Ceni, efektivity energie a optimalizace nakladd.

WWwWWw.jumo.cz

LEVEL INSTRUMENTS CZ - LEVEL EXPERT s.r.o.

Spole¢nost LEVEL INSTRUMENTS CZ - LEVEL EXPERT s.r.0. zastupuje predni svétové vyrobce méticich pfistrojd, jak v Ceské
republice, tak i na Slovensku. Nasim cilem je nabizet a dodavat Sirokou skalu vysoce kvalitnich pfistroji uréenych predevsim
pro méfeni hladin, pratokd, tlaku, teploty a rozhrani kapalin v nejriznéjsich priimyslovych odvétvich (i v pfipadé vysoce
extrémnich provoznich podminek). Spravné zvolena méfici technika mize Vasi firmé pfinést mnoho benefitd, a to napfi-
klad ve formé vyrazné Uspory nakladl na vyrobu/provoz (snizeni ¢asovych prodlev, zamezeni chodu naprazdno), zvyseni
bezpecnosti provozu (veéasné detekce pfeplnéni, detekce nahly zmén daného média) ¢i usnadnéni monitorovani stavu a
efektivnéjsi vyhodnocovani informaci.

VSechny nase produkty se vyznacuji velmi snadnou instalaci, vysokou spolehlivosti a minimalnimi naklady na udrzbu. Na-
bizené pfistroje vyhovuji evropskym normam, jsou opatieny pfislusnymi certifikacemi a spliiuji pozadavky na ochranu zi-
votniho prostredi.

MEéfici zafizeni a technika, kterou dodavame, se vyznacuje vysokou spolehlivosti a nizkou poruchovosti (a to zejména kvali
dodrzovani pfisnych piedpist s ohledem na bezpecnost). Nékdy se viak muze stat, ze piistroj nefunguje piesné dle poza-
davkd, je nutné prenastaveni nebo zakaznik potfebuje rychlou konzultaci. Pravé pro tyto pfipady poskytujeme nepfetrzity
servis, a to po dobu 24 hodin 7 dnli v tydnu.

www.levelexpert.cz
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Medialni partnefi

M-ex Production s.r.o.

Specializujeme se na praci s potravinaiskymi plyny a jejich uplatnénim v procesu predevsim potravinaiského pramyslu.
Vyrébime generatory dusiku kompaktnifady NITROS pro uziti od gastronomie az po vykonné plnici linky. Dale jsme vyvinuli,
vyrabime a dodavame systémy pro rekuperaci kvasného CO2 pod znackou ReCO2ver. V ndvaznosti na tyto agregaty doda-
vame také systémy pro fizeni tlakd a inertizaci tlakovych i netlakovych nadob pro skladovani napoju.

www.mex.cz

Murrelektronik CZ, spol. s r.o.

Spole¢nost Murrelektronik nabizi Siroky sortiment produktt pro zajisténi spolehlivého napajeni stroju a zatizeni, moduld
pro zpracovani signald, signaliza¢nich a propojovacich jednotek, jednotek vzdéalenych vstupd a vystupt jak pasivnich, tak
i aktivnich pro priimyslové sbérnice a velké mnozstvi variant propojovaci kabeldze a konektord.

www.murrelektronik.cz

Rittal Czech, s.r.o.

Spolecnost Rittal Czech, s.r.o. je dcefinou spole¢nosti Rittal GmbH & Co. KG, pfedniho svétového poskytovatele systémovych
feseni pro vyrobu rozvadéea, rozvod proudu, prdmyslovou klimatizaci a IT infrastrukturu, véetné softwaru a sluzeb. Reseni
spolecnosti Rittal nachazeji uplatnéni ve viech oblastech primyslu, véetné strojirenstvi, oblasti vyroby napojt a potravin,
IT a telekomunikaci.

www.rittal.cz

SMC Industrial Automation CZ s.r.o.

SMC je globalnim lidrem trhu v oblasti primyslové automatizace s pneumatickymi a elektrickymi systémy. Standardni port-
folio zahrnuje 12 000 prvkd s vice nez 700 000 variantami, od Upravy stlaceného vzduchu, pres ventily, pohony a elektro-
nické prvky, az po prvky pro vakuum, coz umoznuje vyhovét i nejnaro¢néjsim pozadavkim automatizace. Spole¢nost SMC
byla zalozena roku 1959 v Tokiu, v Japonsku, jako vyrobce filtra a filtra¢nich vlozek ze spékaného bronzu. Nepietrzity vyvoj
pneumatickych prvk az k sofistikovanym resenim priimyslové automatizace zajistilo SMC celosvétovy Uspéch. Dikazem je
podil 30% na globalnim a 65% na Japonském trhu.

SMC, s hlavnim sidlem v Tokiu, ma celosvétové pres 400 pobocek v 82 zemich na 5 kontinentech. Pres 4 800 prodejnich tech-
nikd je pfipraveno poskytnout $pickové poradenstvi a technickou podporu nasim zdkaznikim. SMC predstavuje unikatniho
globélniho dodavatele. Tfi roky po sobé bylo SMC zafazeno v magazinu Forbes mezi 100 nejvice inovativnich spole¢nosti na
svété. Diky 35 vyrobnim zavoddm a husté prodejni siti garantuje SMC vysokou pruznost dodévek kvalitnich a inovativnich
prvkl po celém svété.

WWwWWw.smc.cz

VP industry 4.0 s.r.o.

Specializujeme se na prlmyslovou automatizaci a znaceni vyrobkd pomoci inkoustové, laserové technologie a aplikace
jednotlivych technologii piimo na vyrobcich. Nabizime kompletni feseni projektu od prvotniho navrhu konstrukce az po
findlni realizaci. Vytvatime sofistikovana reseni na miru. Dle dané vykresové dokumentace vyrobime jednoucelovy stroj (¢ast
linky) nebo vadm navrhneme stroje a zafizeni na kli¢. Nasi konstruktéfi maji letitou praxi a diky kvalitnimu zazemi a technic-
kému vybaveni reagujeme pruzné a rychle i na nové a naro¢né pozadavky.

www.vpindustry.cz
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AUTOMATIZACE

v potravinarsvi

Automatizace v potravinarstvi

Odborny portal Automatizace v potravinafstvi je ur¢en producentim potravin a ndpojl a svym jednostrannym zamérenim
na tento progresivni a stale rostouci segment je zaroven jedinym svého druhu v Ceské republice a na Slovensku.

www.prumyslovaautomatizace.com



Program konference

8.20-9.20  Registrace Géastniki a obéerstveni

9.20-9.25 Uvodni slovo

9.25-9.35 Milan Starec, Narodni muzeum pivovarnictvi
Téma prezentace: PozUstatky pivovarnictvi v Tel¢i

9.35-9.55 Ing. Martina Ferencova, vykonna reditelka Ceského svazu pivovari a sladoven
strana6 Téma prezentace: Kterou cestou se bude ubirat ¢eské pivovarnictvi?

9.55-10.15  Michal VoldfFich, prezident, Ceskomoravsky svaz minipivovari z.s.
strana 11 Téma prezentace: Co ¢ekd malé ceské pivovary v blizké budoucnosti?

10.15-10.40 Ladislav Kraus, Key account manager, YASKAWA Czech s.r.o.
strana 19 Téma prezentace: Energeticky Usporné roboty s rekuperaci

10.40-11.20 Stanislav Hamara, manazer rozvoje vyroby CZ&SK, Prazdroj a.s.
strana 24  Téma prezentace: Automatizace skladového hospodarstvi - novy automaticky sklad v Prazdroji
strana31 Matéj Gala, manazer pro automatizaci vyroby, Plzefisky Prazdroj a.s.
Téma prezentace: Automatizované ,in-line” tridéni lahvi

11.20-12.00 Prestavka na obéerstveni

12.00-12.20 Ondfej Janik, System Sales Engineer, ifm electronic, spol. s r.o.
strana40 Téma prezentace: Energy Centric Maintenance

12.20-12.40 Petr Ceéak, Customized Services Expert, SMC Industrial Automation CZ s.r.o.
strana45 Téma prezentace: AMS systém - idedlni nastroj pro aktivni Usporu spotieby stlaceného vzduchu

12.40-13.00 Jan Plihal, produktovy manazer, LEVEL INSTRUMENTS CZ - LEVEL EXPERT s.r.o.
strana 54  Téma prezentace: Spolehlivé a levné méreni hladiny, které zaroven Setfi naklady

13.00-13.20 Milan Vild, produktovy manazer IT, Rittal Czech, s.r.o.
strana73  Téma prezentace: Snizeni nakladd na nové ¢i stavajici IT prostiedi

13.20-13.40 Martin Vrba, hlavni inzenyr, Techfood s.r.o.
strana 77  Téma prezentace: Energeticka efektivita sladovani - realita nejen pro budoucnost

13.40-14.40 Prestavka na obéd

14.40-15.00 Josef Kubicek, hlavni technik PLG, Pivovary Lobkowicz
strana 81  Téma prezentace: Reakce velkych a stfednich pivovard na zmény trhu s energetickymi komoditami

15.00-15.20 Petr Bednaf, sladek, Kynspersky pivovar
strana 88  Téma prezentace: Mohou mit Uspory ve vyrobé vliv na kvalitu piva a jak se tomu vyhnout?

15.20-15.40 Milan Pecka, M-ex Production s.r.o.
strana92  Téma prezentace: Rekuperace kvasného CO2 & Uspora nakladd na pofizeni potravinarskych plynt

15.40-16.00 Dusan Jahoda, Filip Mazura, Alfa Laval spol. s r.o.
strana 102 Téma prezentace: Energetické Uspory v pivovarnictvi

16.00-16.30 Predani upominkovych predméti vsem téastnikiim a ochutnavka pivnich vzorku

16.30-18.00 Prohlidka pivovaru a zemédélské expozice

18.00-24.00 Spolecensky vecer s rautem




Martina Ferencova Cesky svaz pivovarii a sladoven

KTEROU CESTOU SE BUDE UBIRAT

CESKE PIVOVARNICTVIi?

Ing. Martina Ferencova
vykonna feditelka

|} CESKY svAZ

Udrzitelnost

v pivovarskeé
a sladovnicke praxi

Pivovarnictvi je soucasti Ceské tradice a svym plsobenim
pozitivné ovliviiuje navazné sektory od zemédélstvi, pres

vyrobu produktd a technologii pro pivovary az po pohostinstvi.

Pivovary jsou motorem nejen inovaci a technického pokroku,
ale i Setrného pristupu ke krajingé, se kterou je vyroba piva

neoddélitelné spjata. Péce o krajinu a o pfirodni zdroje je nasi
prvoradou prioritou.

Ceska hospoda je po staleti mistem, kde se doslova tvofily

déjiny, je kulturnim a spole¢enskym centrem Zivota ve méstech
a na vesnicich.

Jsme lidrem v oblasti obéhového hospodarstvi a mame ambici
spoluvytvéret udrzitelnou politiku i praxi v Ceské republice.
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Pivovarnictvi pecuje o naSe jedinecné tradice, je lidrem
v inovacich a spojuje lidi napfi¢ regiony a sektory ve snaze o
udrZitelny rozvoj ceské ekonomiky.

Od minipivovar( aZ po velké pivovarnické skupiny kazdy den
pozitivné ovliviiujeme vyuZiti vody, energii, dopravy a obald.

Podporujeme lokalni zemédélskou produkci, ¢imZz soucasné
snizujeme emise z dopravy.

Snizujeme emise CO2, vyuZiti vody a energii, druhotné
vyuzivame prakticky veskery odpad z vyroby piva.

Nase vize udrZitelného rozvoje pivovarnictvi pfinese dalsi
pozitivni zmény, na kterych spolupracujeme s naSimi
dodavateli, odbérateli i dalSimi partnery.

Unikatni vyroba ¢eského piva je postavena na pfirodnich
surovindch, cirkularité, Setrnosti ke krajiné a podpofe lokalnich
surovin.

Stéle snizujeme spotiebu vody a energii, druhotné suroviny
vracime do obé&hu a svym pfistupem ovliviiujeme cely
dodavatelsko-odbératelsky fetézec.

Pivo spojuje lidi napfic regiony a celou spole¢nosti.
Prostfednictvim pozitivnich emoci spojenych s pivem
dokazeme ovlivnit celou spole¢nost.

Podporujeme Setrné hospodafeni s piidou, zachovani
biodiverzity, ochranu pred padnimi erozemi i zachranu
vodnich zdrojt.

Podporuje rozmanitost i mezi lidmi — uz davno neni jen
doménou muzd, bofi spolecenské a dal3i bariéry.

NAKLADAN({ S DRUHOTNE
ODPADY SUROVINY

UDRZITELNE
CIRKULARITA PESTOVAN(
SUROVIN




Martina Ferencova

Cesky svaz pivovarii a sladoven

-50%

pokles
SKLIZHOVE PLOCHY
joemane jarmiho mezi

roky 1998 & 2021

40 000+
privlizng potet
GASTRONOMICKYCH
PODMIKU navazanjch na
plvovarnicivi v Eesku

518000
TUN siadu
vyprodukovansho
v Cesku v roce 2021

...... s SA R SR
Coskd republika jo
TRETIM NEJVETSIM
producentem chmele na
avilt

CEsKi svaz

PNOVARD

Rstasoven

0D ZRNKA AZ PO PULLITR:

UDRZITELNOST CESKEHO PIVOVARNICTVI A SLADARSTVI

000%

(@
60 000

-25%

95+ %
PODIL SUROVIN od
CESKYCH ZEMEDELCU
poutivanyeh k wrobd
piva

¥

9

-18%
antten SPOTREBY
VODY na vjrobu phva za
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3.4 litru vody na 1 lier

piva)

potel PRACOVNICH izeni
PRILEZITOSTI, Ktoré 72% SPOTREBY ENERGIE na
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100t

podil piva prodaného ve
VRATNYCH OBALECH
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MartinaFerencova

Cesky svaz pivovarii a sladoven
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DEJ BUH STESTI.

CESKY 5V
PIVOVARU
A SLADOVEN




Ceskomoravsky svaz minipivovari z.s.

pivovar(
2023 11.5.2023 Tel¢

Co ¢eka malé ceské pivovary v blizké budoucnosti.

Ing. Michal Voldfich

Michal Voldrich

Valna hromada 24. 3. 23 na Zvikové

O Na 15. valné hromadé byli pfitomni zastupci 91 &len(, tj. 59,5 % ze v3ech hlasl
¢lend a podle ¢lanku 9.6.5 stanov Svazu byla 15. VH usndsenischopnda meénit
stanovy.

* Zména stanov: tykajici se ¢&inného ¢€lena svazu, kterym muze byt pivovar o vystavu
30 000 hl piva za rok misto stavajicich 10 000 hl/rok.

Zména druhu Elenstvi

16. Pfesahne-li ro¢ni vystav piva ¢inného ¢lena dva roky po sobé 30.000 hl, pfestava

byt takovy ¢len ¢innym ¢lenem a stava se prispivajicim ¢lenem, a to k 1. lednu roku

nasledujiciho po roce, v némz podruhé v fadé doslo k tomuto presahnuti.

V bodé 17. zase obracené

* 0 zméné stanov a prijeti kodexu bylo hlasovano. Stavajici ¢&lenové disponovali 91
hlasy ze 154, tj. 59,5 %. Pro schvéleni bylo odevzdano 90 hlast tj. 98,9 %
pFitomnych hlasu, proti byl jeden hlas tj. 1,1 %, nezdrzel se nikdo.

Valna hromada 24. 3. 23 na Zvikové

QO Byla odsouhlasena zména Kodexu kviili pozadavku UOHS
QO Schvileni pfijeti nové pfihlaSenych élent
* K datu konani 15. VH podalo pfihlasku ¢inného ¢&i pfispivajiciho ¢lena Svazu 12 minipivovarl a 1 subjekt

podal pfihlasku pfispivajiciho ¢lena. V dobé konani bylo pfitomno, nebo fadné omluveno 8 minipivovart a
jeden pfispivajici ¢len. O ostatnich nepfitomnych a neomluvenych nebylo hlasovano.

QO K 24. 3. je pocet &lend 163
O strategie a ulohy nasledujiciho obdobi

Neprovokovat Zadné negativni regulace v oboru — alkohol pod kontrolou atd.

Podporovat udrZitelnost oboru — energie, Zivotni prostredi atd.

Zalohovani — CMSMP podporuije teze CSPS a déva mandat prezidiu k jednani

Podporovat zapis na seznam UNESCO

Uzce spolupracovat predeviim s CSPS, dale s AHR a AMSP CR

Spolupracovat se statni spravou, umime samoregulaci

11




12 | Michal Voldrich f:eskomoravsky svaz minipivovari z.s.

Co Vas vedlo k vybudovani pivovaru &=

Spodné kvasena piva(lezaky, vycepn) vafi £
98 % dotazanych

Svrchné kvasena piva (ALE a pSenice) vari

82 % dotdzanych




éeskomoravsky svaz minipivovari z.s. Michal Voldrich | 13

Specialné kvadend piva (spontdnné, kysele) vaFi £~ %
20 % dotazanych

Nealko pivo vafi 12 % dotazanych

Limo vyrabi 18 % dotadzanych
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Vlastni restauraci vyuziva k vystavu piva
65 % dotazanych

KEGy vyuziva ke staceni piva
88 % dotdazanych

Sklenéné lahve vyuZiva ke staceni piva
65 % dotazanych
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Plechovky vyuZiva ke staceni piva
20 % dotazanych

PET lahve vyuZiva ke staceni piva
80 % dotazanych

Vratil se vystav a hospodarské vysledky na ==,
obdobi 2019?
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Michal Voldrich

Ceskomoravsky svaz minipivovarii z.s.

Ne, jsme na tom stale hire, nez pred
Covidem .... %

m 70 % = 80 % =90 %

Jsme na tom uz lépe ......%

m3% w5% wl0% 20% wm30% wm50%

Pocet zaméstnancl
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Pocet brigadniku

PouZivate alternativni zdroje energie?

Jak vas ovliviiuje soucasna situace na Ukrajiné? :
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Pro jednani se statnimi organy uvedte laskave
témata, ktera Vas nejvice trapi

To co nas Ceka a zacina Casto skutecné trapit

0 Udrzitelnost oboru — pomér spotieby, marze a obnovitelnosti provozu

O Generaéni vyména

z

DEJ BUH STESTI!
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YASKAWA

YASKAWA - ENERGETICKY USPORNE ROBOTY S REKUPERACIH

PREDSTAVENI SPOLECNOSTI YASKAWA

FILOZOFIE INOVATIVNICH
RESENI

Vynalezce pojmu

- q
@Q * MECHATRONIKA
AC

Servo Pramyslové Vétrné PLC
pohony pohony roboty turbiny

DERWENT TOP 100
Yaskawa je prednim svétovym GLOBAL INNOVATORS

vyrobcem reseni pro 6 x oceneni
prumyslovou automatizaci

2016 - 2017 - 2018 - 2019 - 2020 - 2021

HISTORICKE MILNIKY

YASKAWA
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PRUMYSL SOUCASNOSTI

+ Strojové vnimani, autokonfigurace, autodiagnostika, uméla inteligence a strojové

uceni

+ Vzajemné propojeni systému ve vyrobé

Vzdalené pfipojeni

Chytré skladové hospodarstvi s automatizaci — logistika budoucnosti

Automatické ohlasovani udrzby

Sbér a analyza dat ze strojl a zafizeni

Udrzitelnost zdroju

YASKAWA 2022 YASKAWA. CONFIDENTIA

Checkbot

Webova aplikace pro sledovani
robotu Yaskawa

Martin Kouba, Zbynék Melkes, Jindrich Novak, Alena Kufnerova
Obchod, vyvoj, technicka a uzivatelska podpora

6. 1. 2022 Checkbot v. 3.11

YASKAWA OKsystem

YASKAWA 2022 YASKAWA CONFIDENTIAL INFORMATION. ALL RIGH

CHECKBOT

= Evidence kontrolertl a robott = Zalohovani soubor(i

= Sledovani robotd v realném ase = File management
= UZivatelska opravnéni s

= Dohled IP kamerou

parametrizaci
# Alarmy pod kontrolou « HELP — manualy, odstranéni chyb
= Piehledna historie a grafy = Jazykové mutace — EN, DE a CZ
- PreVentiVni, predikti\mi udrzba = Mozna customizace dle
= Editor JBI souborti pozadavku uzivatele

= Zobrazeni vzdalené plochy

= Notifikace o udalostech pendantu u modela YRC

=« OEE — sledovani efektivity vyroby

I OKsystem

YASKAWA 2022 YASKAWA CONFIDENTIAL INFORMATION ALL RIGHTS RESERVED




YASKAWA Czech s.r.o. Ladislav Kraus | 21

CHECKBOT
Kontrolery @/ O -
s ge9d s : @ o177
—y Ha9E , " @ [al-]0]
9 v e x (o]0 ]
b T e O @ (o110 ]

= Sledovani vyroby v redlném case
= Pfehledna historie

= Planovany a skutecny ¢as vyroby
= OEE - celkova efektivita vyroby
= Dostupnost x vykon x kvalita

= Parametrizace vypoctu

= Selektor pro definici stavt

YASKAWA

UDRZITELNOST ENERGIE - REKUPERACE

YASKAWA

PRINCIP REKUPERACE

+ Pramyslové roboty vykonavaiji fadu pohybd, z nichZ se na rekuperaci energie nejvice podili vertikalni a

horizontalni pohyby, pficemz servomotory uvolfiuji energii, ktera mize byt pfeménéna na energii
elektrickou

+ Standardné je u vétsiny robotd na trhu tato energie diky odporu elektromotoru preménéna na teplo a

uvolnéna do okoli, kde je nevyuzita

Ztrata
energie v
podobé
tepla

YASKAWA > 2022 YASKAWA CONFIDENTIAL INFORMATION. ALL RIGHTS RESERVED
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PRINCIP REKUPERACE

« YASKAWA nabizi feseni, pfi kterém se energie bez dodate¢ného vybaveni pfeméni na energii elektrickou

a vraci se zpét do sité, kde ji Ize dale vyuzit pro ostatni zafizeni
« V8echny modely Motoman s nosnosti nad 25 kg a sou¢asnym fidicim systémem YRC1000 méni

kinetickou energii z vertikalnich a horizontalnich pohybt pfimo na stfidavé napéti o hodnoté 400 V' s

frekvenci 50 Hz a vraci jej zpét do elektrické sité
« V8echny externi osy robott (napf. polohovadla nebo pojezdy) jsou taktéz schopny rekuperace

« Spotieba elektrické energie robotu se tak snizi v zavislosti na typu pohybu

Energie je
preménena

a vracena

Moto
44 2pét do sité

robotu jsou

Vv rezimu
generatorl

YASKAWA 2022 YASKAWA CONFIDENTIA

PRINOSY

Uspora energie je vzdy zavisla na Uloze a samotném pohybu robotu

Uspora muze dosahovat hodnot v rozmezi od 8% do 25%, coz vede k ro¢nim hodnotam okolo
2,800 kWh, 1,600 kg CO, a € 1,200
V soucasné dobé nabizi YASKAWA jediné srovnatelné feseni na trhu

Pomoci tohoto jedine¢ného technického feseni predvadi YASKAWA svoje zkuSenosti jakoZto vyrobce
pohontl — koneckoncl véechny servopohony a Fidici systémy jsou vyrabény spolecnosti YASKAWA a tak

optimalné navrZeny pro pouziti v primyslovych robotech

YASKAWA ©2022 YASKAWA CONFIDENTIAL INFO

NAMERENA DATA

Energy Saving by Application and Robot Type
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SHRNUTI

« Kompaktni design a mala zastavena plocha robotu

+ Vysocekvalitni servopohony

+ Uspora energie pfi stavu servo-off (stand by méd po daném &asovém intervalu)

« Uspora energie pomoci jeji rekuperace (energie je preménéna na AC 400V 50 Hz a vracena do sité)

* YASKAWA podporuije cile udrzitelnosti zdroju stanovené OSN
« Korporatni cil spolecnosti YASKAWA:
¢ 36% CO, uspora do roku 2030 o
* CO, neutralni vyroba do roku 2050 ‘M/\ ul

455

s s
orans O 10

o & G
18 W S 15?..\ 16 i

@ e

YASKAWA ) 2022 YASKAWA CONFIDENTIAL

TESIME SE NA VAS U NASEHO ROBOVYCEPU
HEZKY ZBYTEK DNE ©

+ sledujte nas na www.cz.yaskawa.eu.com a na n m
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Stanislav Hamara

AWHS

Automatizace skladového
hospodéfstvi

11.05.2023

Ing. Stanislav Hamara: ManaZer kapitalovych projektt CZSK

AEI: Internal

AWHS - motivace pro novy sklad

* Strategie udrZitelného rozvoje

» Automatizace a zefektivnéni prace, snizovani eCO2, kapacity

 Instalace nové lahvové linky v prostorech skladu
* Demolice starého skladu ,Kaiser”

.

Prostor pro dalsi rlst pivovaru

> Stécirny, logistika — capacity &capability

. Drety Praaay

Phase2 49302 84% 41414 Phase2 41580 95%

Zvaiované moinosti
Option CWHS

|additional FTE | 106 I

Atk nternal

. Pretsy Prazarej

Gross
capacity
DPL

Phase1 26571
Phase 2 NA

ion Net
capacity
DPL

Phasel 22428 8% 18840 (EDA | SO EE

capacity
DPL

18844
39501

90% 23914
NA NA

Plzensky Prazdroj a.s.




Plzensky Prazdroj a.s.

At ntemal

Drivers : Trh prace - dostupnost pracovni sily .@,,,,A,%d;d,g,

« Significant gap between the number of available candidates (blue line) on the labour market vs.
number of jobs available (amber line)
* Unemployment rate is declining since 2014 and and avg. of 2.1 % in 2019 was the 3 rd lowest value in
Czech. This is driven by cumulation of large manufacturing companies directly in Pilsen.
«  Number of the job offers in Logistics and Warehousing area has grown by 66 % compared to 2015 in CZ.

Cizinci podlo kraji v roce 2019

40000

——potet uchazetis —— polet VPM - a—
500 e

30000

25000

20000

I R v e Lo e

Zaroy dat: Mbsito stasistiy sty uchazeti, MPSV.

AWHS - AUTOMATIC HIGH BAY WAREHOQUSE @2

i
i U\
H|h

=

L

Phase 1 capacity (brutto) 17 400 pallet

Phase 2 capacity (brutto) 42000 pallet
Phase 1 throughput 290 + 30 pallet/hr
Phase 2 troughput 360 + 30 pallet/hr
AWHS occupied field 14000 sqm

HB warehouse I+ 8000 sqm

Monorail + shipping 6000 sgm

AWHS - dispozi¢ni feSeni @2
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\\\\\\\\\\\

sklad AWH ,,SILO” . B Bt

* 10 uli¢ek - zaklada&t (vyska 30m) — rekuperace

+ 11 pater
* 17.400 palet prvni etapa
« druha etapa sezéna 2024 dalsich 24.600

,,,,,,,,,,

AWHS Zadni nakladka - 8x rampy @0t

—
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...........

@ 8 zadnich nakladek

...........

AWHS - bo&ni nakladka - 4x vrata . Pty Pt

..........

. Buety Frazas

4 boéni nakladky
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SAFETY - automatické klinovani . Drety Prazay

SAFETY - Bezpefnostni prvky @b

SCH - logistic manangement @0

Control Tower

Dispetink - Planovani kamiont v zavodé
= Planovani kamiont PD i SD

= Komunikace s dopravci = Doklady pro nakladku
= Uprava nakladi = Doklady pro vykladku

= Planovani kamionl v aredlu YARD

= Planovani prestage pro kamiony do AWHS zadni nakladky




Plzensky Prazdroj a.s. Stanislav Hamara | 29

Dispefink zavodu

= AWHS fedeni zadni nakladka

=Cervena neni planovan kamion, spusténi skladu pro pFipravu AD4

=Zelena — zname kamion-néklad a sklad mize pfipravovat (¢islo shipment, SPZ, celkem palet 33 navezeno 0 — AR2

1007984797 o o 33 s

8P97640

Data YMS @
YMS / RTLS / RTI

CovIme il

Q Cislo VZV a Fidie VZV
Q SKUs a misto kam nakldddme
QO NAK/VYK misto
Q Cislo kamionu a Fidice

Fotovoltaika — Warehouse rooftop
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DEKUJI POZORNOST
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Automatizované tridéni lahvi v prepravce "in-line"
Vision-tec koncept

Automatizace a modernizace pivovar( 2023, Tel¢ ision
Ing. Matéj Gala, Manufacturing Automation Manager CZ&SK ec

Zakladni otazky a fakta

Proc tridéni lahvi ?

<« Zalohovy systém lahvi Vyména lahvi 2022 - Zévod Plzeri
« Rozmanitost typd vratnych lahvi

« Vyménny program lahvi mezi CZ pivovary i B2

% Zvy¥end vykonnost / plynulost linky a ochrana stroji: geagg

- Vyklada¢, My¢ka, EBI, PIni¢

156 000

«+ Ptijem lahvi z trhu bez zaruky:

- Nedostategné predtfidéni (exportni cirkulace) oy

- Kolisavd kvalita cirkulace (stafi lahvi, cizi pfedméty)

- Uzavfené lahve s korunkou 262 400
- Vysoké % FB = nedostatek PB v lince (prostoj)

%+ PUsobenf klimatickych podminek pfi skladovanl:

156 000
209 600

gliad

= Budvar = KruSovice = CeskéPivo = Starobrno = Staropramen = NRW

- Voda, mréz, slunce = kiehnuti a zbytkova kapalina
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«¢ Fyzicky a psychickd ndroénd, monotdnni a opakujici se ¢innost
«* Vliv lidského faktoru — nepozornost, nespolehlivost
¢+ Bezpecnost prace
« Ergonomie prace
«+ Anomalie v pfichozf cirkulaci

Pro¢ NE manualni tridéni?

Plzensky Prazdroj a.s.

Technicka feseni tridéni lahvi ,,in-line”

Tridéni jednotlivych lahvi

R
o

x) =

Phase 024)—-KHS & H

ReSeni 6+1 stream
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Inspekce a tFidéni lahvi v prepravce
Projekt PLZ RB line sorting
04‘; Braring isjon
- . eC

Matej Gala | 33

Dodavatel technologie - fa Vision-tec

« Inovativni systém fa Vision-tec (Némecko, Kassel) - Jediny dodavatel tfidéni lahvi v pfepravce na svété
«¢ Vlastni FeSeni také na:
Rejectory, inspekéni jednotky prepravek a lahvi, robotické systémy a specidlni Fedeni dle pozadavk( zékaznika

Tridici jednotky:

«* Instalovéano pfes 20 zafizeni — hlavné v Némecku a Jizni Americe
< Offline i In-line feSeni, zména formdtu 0,33 1a 0,5 | bez mechanické pfestavby!

Obchodni kontakt CZ (je mezi ndmi ©): MMMJHHLE Ef B

« Patricia Basi¢, Sales & Marketing
“* Mobil: +49 (0) 151 /51889944

< Email: p.basic@vision-tec.de | =
% Internet: www.vision-tec.de

< youtube.com/@visiontecgmbh B

Q? P

RB line sorting - Predstaveni projektu

Realizace projektu:
¢ Prosinec 2022 —Duben 2023

Celkovd Investice:
“ 2000000€

Bilance FTE (pfesun na novou linku):
¢ Z 20 FTE na 8 FTE (4 sménny provoz)

Kapacita linky (135% vykonu plni¢e — 60kbph):
%+ 4050 prepravek/h

Forméty a orientace pi‘epravek:
“ LSL, 20x0,5and 24x 0,331

Misto instalace:
¢+ Plzen, centralni std&irna, RB linka Krones

- ER 1.linka v CZ&SK a celé skuping AEI!  \G5jon
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[7] Nepfretiidéné piepravky

B Produkéni prepravky

E W Prepravky k vytiidénf

W Cizi piepravky

1 m ciat predmety/defekty

( 1 [1] Pfedméty/defekty

odstranény

.

paletizace/cizi predméty

Inspektor — technické informace

Kapacita:
« 4800 pfepravek/h

Inspekéni moduly:

¢ Struktura prepravky

< Detekce cizich pfedmétl

« Identifikace loga/designu pfepravky
¢ Kontrastni pFisvit |ahev (vwyika, barva, pfitomnost vicka)

¢+ Piidavny kamerovy systém pro piesné&jsi detekci lahvi
« Multikamera - méfeni priméru a tvaru horni asti lahve

Inspektor - presnost

Primé&rna pfesnost: Inspection eriteria 'g:’:’:&"
99,5 % Crate gecmetry, vith adjustable deviation 99,9%
Detection of breakouts, damage to crate comers or handie strips e,
- as far as visible from above - from 30 mm in length i
Crate compartment type. 99,9%
Aktudlng hybui o ti 99,9 %: Crate calar 99.5%
ualne se pohybujeme na presnosti 55, : Crate logo (logo preserved at least 60%) $9.5%
Unpackability 0.8%
2 x Kontrolni m&Feni EBI: ET:;IZC:::::IS from 40x40mm, not in crate color .
" z 99,8%
“ Produkce Gambrinus (lahev Gold Brown): Lying bottles (with label) a
o , Unpackability N
- 67 FB (na celkové mnozstvi 213 040 lahvi) Hiute s ot 99.5%
Bottle height S
% Produkce PU DE (ldhev PU): .
- 12 FB(na celkové mnoistvi 363 229 lahvi) Detection color differences (white, green, brown, blue). i)
The bottles may be filled to max. 30%.
Bottle contour
(significant contour bove the walls) 05,0%
Caps on the bottles 99,9%
Swing-top bottles (the battles have the same height as the good 5%
bottles, but a swing-top closure) 3
applied swing stoppers. 99,8%
3 The average inspection accuracy for the bottles listed in e
e Brecicry Prazaes the file "Sorting cizich lahvi.pptx” is: 2
& a The inspection accuracies only refer to the crates taught in by vision-tec.
Warranty exclusion for snow, lsaves and frost empties.
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Inspektor — zajimavosti

“+ Pfijezd stile neznamych lahvi ?| « Inspekce lahvi , pouze” shora, némecké lahve...:
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Robot — technické informace

Kapacita:
«+ 1100 pfepravek/h
*(véetné pozadavku prazdnych prepravek)

3

<

12 samostatnych portald
12 odkladacich stolt
48 manipulaénich hlavic

3

R

o
<&

X3

<

Kontinudlni vymé&na lahvi v pfepravce
Soucasného tfidéni lahvi typu 0,33 1a 0,5 | (s omezenim)
Zména formatu 0,33 12 0,5 bez mechanické pfestavby!

3

R

o
o

Robot - tridici metodika

«+ Starobrno «» NRW ¢ KruSovice

i e e

«+ Budvar «+ Ceské pivo hn&dé «* MIX

) — I TR

« Staropramen

e
|®

@i e
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Zasobnik prazdnych prepravek

Kapacita:

«¢ 10 drah /200 piepravek

«» Dréha (1 typ/design pfepravky) volitelné nastavitelna aZ na 4 typy/skupiny lahvi (moZna vice?)
“ Automatizovany podava¢ pFepravek — zésobovan(/vyprazdfiovani

00T D

00O O |

T TR TR TR R

Al HI{\ [T TH R
[T

L] 0 S
T U

i
[T
THl

LT TOT T

Zasobnik prazdnych prepravek

Kapacita:

«+ 10 drah /200 prepravek

«+ Draha (1 typ/design pfepravky) volitelné nastavitelna aZ na 4 typy/skupiny lahvi (moZna vice?)
« Automatizovany podavat pfepravek — zésobovan(/vyprazdiovani

lel

o skupwv: [ pouze o pfepinéni [Ostatni lahve (Lumpen)

o [mess 33 2
[PUCE ol and now 20 50,5 0 Ect zaseavovat Jf 5t o pilsener Urauell 33 &
domestic 20  0,5! ~f Edt Zastavoval o Gold brown 33 B
[ Eceiert: 20 < 0,51 ~f Edr Zastavovat u} =
P C2 24 0,331 ~J ede Zastavovat o i
Brwd ALE bloe 242033l car Zastavovat
Starcbmo 20 » 0,51 ~f ea Zastavovat
Staropramen 20 # 0,51 ~f Eac
Budvar 20 » 0,51 ~f eac

Kozel domestc 20 0,5 v edc

Pofitat ukladat na jednu phibradku 3 portdl

Bz ision
- \&i3:

Klaz# - Ul orate 20k 051~ | Eac

Zasobnik prazdnych prepravek

<+ Pfiklad nastavenf (500 ml PU CZ produkce):

500 ml 500 ml

&
s N 4 ) @
w48 840

Ceské pivo hn&dé 0,51

g Nase 0,331 NRW
]
b
2
o -
x +mix + GOLD
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Robot - kapacitni limity tridéni

PLZ R line sorting-

i s Kontinudlni kapacita t¥idéni fomatu 0,5 | - bez omezenf vykonu

1% [ 2% [ 3% [ a% [ s% [ % [ 7% [ 8% [ o% [ 10% [ 15% [ 20% [ 25% [ 30% [ 35% [ a0% [ as% [ so%
405 | 81 | 1215| 162 [ 2025 | 243 |283,5| 324 | 3645 | 405 [6o7s | 810 | 1013 | 1215 | 1418 | 1620 | 1823 | 2005

Reporty a shér dat

Synopsis Infeed Counters Outfeed Counters

* VT_Crates_Total_Infeed + VT_Total_Crates_Prod_Outfeed
«* VT_Crates_Prod_Infeed % VT_Total_Bottles_Prod_Outfeed
«+ VT_Crates_Rob_Infeed ¢ VT_Empty_Comp_Prod_Outfeed

«+ VT_Crates_Manual_Infeed
¢ VT_Comp_Total_Infeed

« VT_Bottles_Total_Infeed . . w
% VT_Bottles_Prod_Infeed o :

« VT_Empty_Comp_Prod_Infeed
« VT_Foreign_Crates_Infeed

« VT_Defect_Crates_Infeed

= 13

Detailed Infeed Counters (breakdown...):

Total number of respective crates that have exited the
machine.

< Production and foreign crates

< Production and foreign bottles

01) Doz is'gg

Souhrn vyhod a nevyhod reSeni

Tridéni lahvi v prepra
+ —

Stabilita Tfidéni 0,5 a 0,33 | soucasné
Jednoduchost (omezeni — vyska bedny)
Robustnost Inspekce ,pouze” shora:
Kvalita provedeni - Vyska lahvi vs FO

- Spodni &asti lahve — NE
- Problém znecisténé lahve
- Obcas plné lahve zlobi
- Zimni provoz ?!

- Tres lahvi vs prepravka

Z4adna mechanicka prestavba
Presnost detekce lahvi

Pfesnost detekce prepravek
Pfesnost detekce FO

Rychlost a limity tridéni Windows
Pokrotild inteligence SloZity systém uceni lahvi a
parovani s prepravkou

Rychla zména tidici
(kontrast) — ukaze &as... (+/-)

metodiky
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Rotacni odvickovac RINK RK 940

« 4200 piepravek/h
“ Kontinudlni automatické odvickovani

Prestavba dle produkéniho formatu:

«¢ Pilsner Urquell 0,5 |
< Pilsner Urquell 0,331
« Gold Brown 0,51

<+ Gold Brown 0,33

TR
AABER 1 TTT

.

KHS BOTTLE LINE PLZEN - 60 kbph

Complex new bottle line, VisionTec automated sorting included - First product in October 2023

@1t Realizace: 2023
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KHS BOTTLE LINE VELKE POPOVICE - phase Il

Phase | - ,Wet part“ (2022): Phase Il -, Dry part” (2024):

Bottle washer, Tunnel pasto, labeler, filler DEPAL, PAL, automated bottle sorting, caser, uncaser, robotic crate buffer

@5t Realizace: 2024

Dékuji Vam za pozornost!
Nyni prijezd tfidici linkou ©
5 a isjon
Q Py s ec

Matej Gala | 39
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aneb prediktivni udrzba ve znameni

rostoucich cen za energie

Ondrej Janik, +420 737 242 458

Vychozi teze prednasky

1) Vysoké a nepredvidatelné ceny energii daly ekonomicky smysl investicim, které
jesté pred par lety nemély potfebnou navratnost.

2) Mnohdy si neuvédomujeme, Ze technicky stav vyrobnich zafizeni se ¢asto podili
na zbytecné spotfebé energie.

3) Moderni condition monitoring systémy musi zacit pracovat i s energetickou
efektivitou vyrobnich zafizeni.

4) Tradi¢ni zpUsoby fizeni udrzby (PPM, CBM, RCM) by se mély pfipravit na rozvoj
smérem k ECM (Energy Centric Maintenance) tak, aby bylo mozné i nadale
optimalizovat vyrobni naklady s ohledem na vysoké ceny energii v budoucnu.

@ Presentation e 25002028 | 2

Zasadni zména na Sachovnici s -

150.29 €UR 354.80% 13.04.2016

Labor, Material,

The Wienker iceberg Model * h\,,,_,_/’)‘(F\"./‘Wﬂ
- mm wm xm m e
eresontatontie o a
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Evoluce principu fizeni udrzby

RM - Reactive Maintenance
PPM — Planed Preventive M.
CBM - Condition Based M.
RCM - Reliability Centered M
ECM - Energy Centered M.

25.04.2023

4
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Reactive maintenance

TO JE PRUSVIH,
STOJI
VYROBA....

NESTARALI SE O
ME ATED HOLT
BUDOU ZMATKOVAT
A STRESOVAT....

25.04.2023

5

Planned Preventive Maintenance

€O BLBNE ? VZDYT
JSEM V POHO...

PROC ST ME NIKDO
NEVSIMA?

POMOOOOC!

25.04.2023

6




42 | Ondrej Janik

Condition Based Maintenance

/ TO LOZISKO \
( SE MOZNA )

\ BRZY ZADRE /

L

CBM

//
( NEBOJ, UZ TI
\ NESU NOVE

/ JSEM OK. \
NEVSIMEJTE

‘\ SI ME. //

\ —
\ 7

25.04.2023

7

ifm electronic, spol. s r.0.

/

/ TO LOZISKO
SE MOZNA \

\BRZY ZADRE

( NEBOJ, UZTI
NESU NOVE

@ Presentation tite

" CBMNENI

DOKONALA. DIKY, ZE \

NA ME

JEDNOU ZA \

ROK PRO JISTOTU

- M

RKNES

&

25.04.2023

8

Energy Centered Maintenance

~ MUJ TECHNICKY STAV JE
ZHORSENY A NAVIC PRACUJI
VELMI NEEFEKTIVNE A
SPOTREBOVAVAM PRILIS
MNOHO ENERGIE !

I —

L

ECM

NEBOJ NAJDEME
DUVOD PLYTVANI
\ AHNED HO

\\ ODSTRANIME/

@ Presentation tite

)

- —

JA JSEM TECHNICKY

V POHO APRACUJI
MAXIMALNE

EFEKTIVNE. JAKO :
BYCH TU NEBYL.
] -

25.04.2023

9
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Korelace mezi opotfebenim a spotfebou energie

Enorgy cansumption evaiuation

En._—”_,./’// EEl Corrective maintenance

o action (failure happened)
, N

\
Failure zone N
A

Tara

Deterioration evaluotion process Energy inefficient zone
==

\\
Preventive
H " Energy efficient zone maintenance action
2 (demanded)
§,. Bl [
. q Time
EEI - Energy Efficiency Index
Active power RMS (ma/s)
700% 20 25
600
2
s500
400 13
Eiactical charactaritics Abgnad shaft  Anguiar misalignment  Paralel misalgnment 56
G G W G 2 3 N 1
Active power 00 M M0 W s e en 200
Resctive pomer 90 %3 w5 o e %2 99
Appacent powet 1000 004 K07 M NI N® 105 100 0.5
Power factor €08 91 029 0% ol o on 051 0s
] 0
Moror+Load Angular Parallel

misalignment misalignment

m— Flectic power s RMS Values

@ Presentation tite 25.04.2023 1

Dvé mouchy jednou ranou aneb kratsi ROI

Repair Cost

P Energy Cost

Asset Condition

Time

Schematic representation of repair costs shown in the P-F Curve. Repair costs will be.
ly (

@ Presentation tile 25.04.2023 12
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Condition monitoring v ramci ECM

_{

Online vibro-diagnostika .

Online power-diagnostika

25002028 | 13

ifm electronic, spol. s r.0.

Zdroje
NER DATA DRIVEN
ENERGY CENTERED
NTERED MAINTENANCE
. ’ ‘ A oS
;g

25.04.2023 17

Ondrej Janik

System Sales Engineer
+420 737 242 458

ondrej.Janik@ifm.com
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AMS system

Idealni nastroj pro aktivni

usporu spotieby stlaceného vzduchu

Obsah prezentace

Zakladni popis systému
Jak vyuzit AMS?
Pfipadova studie

Kontakt

Ing. Petr Cegak
CEE Leader — Energy Efficiency &
+420 703 169 026 :
p.cecak@smc.cz

W Rada AMS - predstaveni

Co je AMS a z ¢eho vychazi?

Cely AMS (Air Management System) vychazi z digitélniho PFAS

snimace prutoku PF3A8.

Rada AMS je sestava &aste&n& upravenych prvkil pro Upravu
stlaéeného vzduchu, které umozniuji stavét pokrocilou Upravu
vzduchu se zaméfenim nejen na kvalitu vzduchu.

Kombinace vlastnosti FRL jednotky, EX600, EXA1 a 10 link
base v jednom produktu.
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Rada AMS - predstaveni

Co fada AMS nabizi?

Automaticka regulace tlaku a uzavieni pfivodu stlaceného vzduchu

»Pouzijte jen to, co potfebujete.

AMS existuje ve dvou variantach:

* Manualni regulace pomoci regulatoru ARS

« Elektropneumaticky prevodnik ITV

Elektropneumaticky

W Rada AMS - predstaveni

S rostouci urovni dosazenych pfinosu roste i potencialni vyuziti.

Digitalizace pivovarl prostrednictvim iniciativy pro udrzitelnou vyrobu.

“NemuzZeme zlepsit néco, co nejde zmérit*

W Rada AMS - predstaveni

3 v 1 - Tii zdsadni vyhody v jednom FeSeni

AMS pro Udrzitelnost

Reguluje tlak vzduchu "automaticky" béhem kratkych, nebo delSich fazi nevyroby,
drobnych odstavek a obdobi snizeného provozu. V disledku toho Ize snizit naklady
na spotrebovany vzduch a spolu s tim i emise CO, souvisejici se snizenym
zatizenim kompresoru.

Vyuziti Gdaju o tlaku, pritoku a teploté ke stanoveni zakladnich provoznich
podminek pro stroj a jeho spotiebi¢e vzduchu. Pochopeni provoznich podminek:
pokud se zméni, mGze nyni informovany koncovy uZivatel pfijmout preventivni
opatfeni.

Benefit digitalizace

Systém AMS poskytuje data s vysokym rozliSenim, kterd umoziuji srovnavani stroju
a tovaren. Uzivatelé mohou porovnavat stroje a ucit se od nich. AMS Ize také dalkové
ovladat, coz umozriuje jejich pouziti v pivovarech s minimem operatoru.
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AMS pro udrzitelnost

W Rada AMS pro udrZitelnost

Regulace tlaku a odpojeni pfivodu stlaceného vzduchu

Pohotovostni rezim

Snizeni spotreby stlaceného vzduchu redukci provozniho tlaku v pripadé:
« Kratkodobé odstavky
+ Nedinnost
« Prestavky

Snizeni provozniho tlaku pii necinnosti stroje snizi pritok stlaceného vzduchu.

V dusledku toho se snizi i spotfeba vzduchu v nevyrobni ¢as linky

W Rada AMS pro udrzitelnost

Regulace tlaku a odpojeni pfivodu stlaceného vzduchu

Pohotovostni rezim

AMS vyuziva zmérena data, ktera porovnava s prednastavenou hodnotou a vstupnim signalem k
rozhodnuti o aktivaci Pohotovostniho rezimu

Navic pomoci stejnych vstupnich podminek muze dale prejit k rozhodnuti Odpojeni od napajeni.
Zakladni podminky:

« Prednastavené hodnoty v jednotce AMS Hub (protokol nebo webserver)
« Sepnuty externi digitalni vstup (online, nebo DI na M12)

Pro aktivaci Pohotovostniho rezimu a reZzimu odpojeni musi byt splnény obé podminky
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Regulace tlaku a odpojeni pfivodu stlaéeného vzduchu

Rada AMS pro udrzitelnost

Rezim odpojeni

Aktivace rezimu v pfipadé, kdy stroj je v pohotovostnim rezimu urcity ¢as

Rezim vhodny napfiklad pro
+ Vikendy
+ Sezonni odstavky
+ Planované i neplanované odstavky
+ Kratsi ¢asové obdobi

Vhodnost jednotlivych rezimu je velmi individualni — nutné pro kazdy stroj samostatné

W AMS popis funkce

+ Ofuk (chlazeni)
+ Odfuk (8isténi)
+ Ochrana pred padem
(technologie)
+ Ochrana proti oteveni
. Zaj olohy
+ Rychly nabsh
+ Udrzeni vakua

Blokovy diagram

Linka prestava Sledovani Pritok pod hranici
vyrabét pratoku po zadanou dobu

Signal P pod
aktivni (online, nebo DI nastavenou drover,
signél na M12 konektoru) ‘spousti se éasovaé

Uzavieni Q Snizeni tlaku =
stlaéeného Pohotovostni
vzduchu? rezim

Odvzdusnéni
ventilem VP

Odpojeni pfivodu . Regulator tlaku pro
stlaceného vzduchu - =  pohotovostni rezim

Nulové spotfeba Snizeni spotfeby stl. vzduchu Nizsi tlak

Bez napajeni neni unikii vzduchu Nizsi emise CO,

W Rada AMS, popis funkce

Priitok pod AMS hranici
Spusténi casovace
pohotovo
Signél pohotova

Konec pohotovosti
Signal pohotovost ZAP-VYP Provozni
Signal pohotovost zrusen Signél pohotovost VYP

AMS pozvolna zvyuje tiak [l Obvykly odbér béhem provozu

Casovaé pohotovost dobéhl
Aktivace rezimu pohotovosti
Signél pohotovost ZAP

Linka zastavuje
Pokles odbéru
Signél pohotov

v )
Casovat  prodleva pred sktivaci pootovast = 105

Vstupn signil
o ‘

Rezim pohotovosti
Tlak na P:
Dalsi snizeni of

Provozni rezim
Signél pohotovost VYP
Tiak na provozni hodnoté

5110} v poholovosti[I0]  mmmm Pritok [NLImIr lce pritoku pohotovost [Limin]
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AMS pro CBM

CBM - Strategie prognostické / chytré udr2by

W Rada AMS pro CBM

Vyuziti dat pro méreni kondice stroje

AMS jako centralni pfistupovy bod pro méfeni  Jak muZe vizualizace vypadat?”
tlaku, prutoku a teploty na vstupu do stroje.

P
Muze pracovat nezavisle na fidicim systému @Sm '] s
Lze nastavit referencni hodnoty pro zjisténi 1] Machine {RENY .%. LI \ﬁ A AT
+ Abnormalit béhem provozu i\ a ..E" CKNC GE &
« Abnormalit béhem odstavek - =
+ Detekce chyb dfive nez se stanou =
vasngmi Pressure AIASSESSMENT
. o L P - —— A pgra— SR eax [RETTD)
Bez nutnosti dalsiho HW, vétsina systému pro SRS BAIS ==
sbér dat podporuje UPC UA (Zapsi, Enmon, EYENT TEACHE
Flow ’
Zenon...) . woues I
> SAVED TODAY

“Neni rozhrani SMC, kazdy zakaznik pouZije rozhrani svého systému

AMS & digitalizace
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Regulace tlaku a odpojeni pfivodu stlaéeného vzduchu

Rada AMS, popis funkce

Ziskavani dat

AMS vyuziva vlastni OPC UA server, se vzorkovaci frekvenci 10 Hz
Méfené veliciny:

* Tlak

+  Pratok

« Teplota

+ Diagnosticka data

Data se ukladaji do vnitfni paméti ze které se nasledné odesilaji s frekvenci 1Hz dale do systému

Zakladni podminky pro OPC UA:
« Zakaznik ma OPC UAklienta, ktery dokaze data Cist
« Zakaznik dokaze rozdélit data z jednoho cyklu na 10 ¢asti (10 Hz sampling — 1 Hz komunikace)

W AMS topologie

Bezdratova architektura

Jednotka typu AMS Base muze obsluhovat:
+ 10 jednotek AMS Remote

10 jednotek Bezdratové komunikace

.
.
o
Gateway

Promysiova it

Pro stavajici i nové investice

Jodnotka ANS Base

Bezdratova komunikace az do 100 m

W AMS topologie

Komunikace po kabelech

Pn'lrvys]ové
Propojeni pomoci kabelli / prumyslovych sbérnic shomice
Ekvivalentni data pfes OPC UA EtherCAT =
Etheri'et/IP
Pro stavajici i nové investice -
o
==
&= HOPC UA
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AMS & praxe

W Rada AMS — pripadova studie

Podminky
« 10 zafizeni AMS je nainstalovano na vyrobni lince pro 3

plnéni lahvi, rychlost linky = 180 lahvi za minutu
« Zafizeni bez prestaveb
* \yuzité sestavy
« 5 sestav AMS vyuziva elektropneumaticky prevodnik ITV
« 5 sestav AMS vyuziva manualni regulator ARS
+ Testovani o délce 6 mésicu

\ ./ Cena stlaéeného vzduchu = 0,95 CZK/m?

“ Emise CO,, = 0,0665 kgCO,/m?

Rada ITV

W Rada AMS — pripadova studie

Zjisténi vychoziho stavu — méreni vstupnich dat

Vyrobni Provozni rezim - Vyroba Provozni rezim - Rozdil Vyroba -
linka | provozni tlak [Bar] Pritok [L/min] Pratok [L/min] Pratok [%]
Zafizeni 1 71 305 200 66%
Zafizeni 2 6,7 435 110 25%
Zarizeni 3 6,5 150 50 33%
Zatizeni 4 7.0 1.000 900 90%
Zarizeni 5 6.7 360 350 97%
Zarizeni 6 75 1.060 990 93%
Zafizeni 7 6.5 600 430 72%
Zafizeni 8 6.6 310 70 23%
Zafizeni 9 65 50 10 20%
Zafizeni 10 75 200 50 25%

Bez AMS 6.86 4.470 3.160 1%
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Rada AMS - pfipadova studie

Nasazeni systému AMS — méreni dat po zavedeni rezimu Pohotovost

. i Provozni rezim - Provozni rezim- Pohotovost | Rozdil - Pohotovost
Vyrobni linka
Pratok [L/min] Tlak [Bar] Pruatok [L/min] Pratok [%]

Zarizeni 1 200 37 12 94%
Zafizeni 2 110 2 42 62%
Zafizeni 3 50 15 30 40%
Zarizeni 4 900 2 574 36%
Zatizeni 5 350 1 170 51%
Zafizeni 6 990 25 478 52%
Zarizeni 7 430 4 328 24%
Zatizeni 8 70 1 5 93%
Zafizeni 9 10 4 5 50%
Zafizeni 10 50 3,7 15 70%

AMS 3.160 2,5 1,659 48%

W Rada AMS - pripadova studie

Analyza provoznich nakladu

Nyni jsou dostupna data ze vSech provoznich rezimu.

Méfeni vstupnich dat je dulezité také proto, aby bylo mozné kvantifikovat dobu, kterou dané
zarizeni stravi v:

* Provozni rezim — Provoz - PIny provozni tlak

* Provozni rezim — - PIny provozni tlak

* Provozni rezim — Pohotovost - Snizeny provozni tlak
* Provozni rezim — Izolace - Bez tlaku

Novy rezim je definovany jako Provozni rezim — Izolace - AMS systém odpoji stroj od pfivodu
stlaceného vzduchu.

W Rada AMS - pripadova studie

Analyza provoznich nakladt

Bez AMS S AMS
Provozni rezim Podil na celkovém prvozu  Spotieba [m®] | Podil na celkovém prvozu Spotfeba [m*]
Provozni rezim - Provoz 60% 1.409.659 60% 1,409,659
Provozni rezim - 38% 631.140 1% 16.609
Provozni rezim - Pohotovost 0% 0 3% 26.159
Provozni rezim - Odpojeni 2% 0 36% 0
Celkem 100% 2.040.800 100% 1.452.427

Uspora 29% stlageného vzduchu
Uspora 39,13 tun CO,,

Celkové uspory 24.582 EUR ro¢né
Naklady na investici 30.258 EUR

Navratnost investice 14,8 mésice
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SVIC

Expertise — Passion — Automation
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80 GHz - technologie budoucnosti

Spolehlivé méfeni hladiny a tlaku

Autor: Jan Plihal
LEVEL INSTRUMENTS CZ fan.plihal@levelexpert.cz

O spolecnosti

LEVEL INSTRUMENTS CZ

LEVEL EXPEAT

LEVEL INSTRUMENTS CZ - LEVEL EXPERT s.r.o.
Ptibramska 1337/9
710 00 Ostrava

info@levelexpert.cz

www.levelexpert.cz

LEVEL INSTRUMENTS CZ — LEVEL EXPERT

Vyhradni zastoupeni v CR a na Slovensku:

wWT WIKA
LEVEL CONTROL

(E

aquasant
2 Meqs:;lechnik AG FAFNIR

Dr. Fodisch REEGER I
Umwenmesstechnik AG —_— Tan ksystem
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LEVEL INSTRUMENTS CZ - LEVEL EXPERT

Piehled sortimentu

= Hladinoméry — kapaliny / sypké materialy / rozhrani kapalin

= Limitni spinace — kapaliny / sypké materialy

u Prevodniky tlaku — kapaliny / plyn / vzduch

Nabizime

= Méfeni koncentrace prachu

m Navrh spolehlivého fesSeni

u Pratokoméry a indikatory prutoku

m Servis
= Teplotni snimace

= Skoleni

= Nahradni dily

Sidlo: Némecko, Schiltach

Zalozeno: pan Bruno Grieshaber v roce 1959

Neivetsi vv . ladi . .
ejvétsi vyrobce radarovych hladinoméri na svété Cil vyvoje: elekironické hiadinoméry

Soucasnost: 1000 zaméstnancu v sidle firmy

Zaméfeni: méfeni kapalin, sypkych materiald a plynd

Kontinualni méfeni hladiny Limitni méfeni hladiny

Komunikace
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I Kontinualni méreni hladiny

MERICI METODY

= Radarové = Radiometrické

= Reflektometrické = Hydrostatické
= Kapacitni

I Spolehlivé limitni spinace

MERICi METODY

= Vibraéni = Vodivostni
* Kapacitni  u Radarové

* Radiometrické

I Univerzalni méreni tlaku

MERICI METODY
= Procesni tlak

= Hydrostaticky tlak
= Diferencni tlak
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I Chytra komunikace

= 4 ... 20 mA/HART

= Profibus PA

= Foundation Fieldbus
= Modbus

= Ethernet

= Bluetooth

= NB-loT

* LoRa

» SDI-12 7\
= |0-Link / N

=t

Jan Plihal

PACTWARE

DTM Collection

VEGA Tools

Aplikace

& AppStore
P> Google Play

57
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Bezdratové nastaveni pomoci telefonu / tabletu

Rychlé zobrazeni a diagnostika
Snadné a intuitivni nastaveni
Nepfistupna mista

. )))

Bezpecné pripojeni

Jedna aplikace pro

v8echny pfistroje

Kompaktni tlakové snimace a hladinové spinace

360° svételna indikace spinaciho stavu

Hygienicky bezchybné

Hygienické provedeni

Odborné navrzené
Perfektné cistitelné

Standardizované hygienické adaptéry

Spolehlivé procesy = stala kvalita produktu
- EC 1935/2004, FDA, EHEDG, 3A
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Méfrici technika pro hygienické a sterilni procesy

Nerezovy kryt

Vhodné pro

CIP/SIP 1 h pii 135 °C
Vhodné pro CIP/SIP

2 h pii 150 °C

Dokonala ¢istitelnost

Celni provedeni antény

I [l ®
GB e
Q r Standards & L‘m A

Radarové hladinoméry VEGAPULS 60 - kapaliny

i ap an o w e -
- - i1 T
: 2 2 I T Al W
I
VEGAPULS 1x, 2x, 3x VEGAPULS 61 VEGAPULS 62 VEGAPULS 63 VEGAPULS 64

VEGAPULS 65 VEGAPULS 66

Jan Plihal

59
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Radarové hladinoméry VEGAPULS 60 - sypké materialy

a9 @9 e »w -
- | 1 |
| o - h
i

T . P =y
|
|l

VEGAPULS 67 VEGAPULS SR 68 VEGAPULS 69

VEGAPULS 68

VEGAPULS 6X

80 GHz - budoucnost priimyslového méreni hladin
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VEGAPULS 6X

Radarovy hladinomér nové generace

—

+ Rozsah: 120 m

- Teplota: -196...450 °C
- Tlak: -1...160 bar

- Pfesnost: 1 mm

80 GHz mikrovinna technologie

%Z‘G‘GH%SO b

g8

_nnmunn 0

rflafnfiafln

’

VEGACAP 63 VEGAPULS 6X

Jednoducha Odolnost viéi otéru a 8 !
instalace usazeninam
VEGABAR 82 I j— »
(=
Provedeni s ¢elni = i

membranou
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VEGABAR 83

f Vhodné pro CIP a SIP

VEGASWING 61

|

MozZnost nastaveni bez média \%l
i)

Hladina

Vyroba piva

Vysokeé naroky na Gistotu i pro
-méfici techniku :

Multi-variabilni snimaé

= Procesni tlak

VEGABAR 82 5
1

= Vystup — dvé hodnoty:

Tlak a teplota

I = Keramicka membrana
g Y
g“ = Vysoka pretizitelnost

- .

NG )
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Skladovaci nadrz
— Staceni piva do lah

VEGAPULS 6X VEGAPOINT 21

Maly senzor Ize namontovat i do
velmi malych nadob

I I
Dobra cistitelnost diky ?
minimalnimu zasahu do nadrze.

Priklady aplikaci

® ®
Nadrz na pivo Silo na suroviny
Méfeni hladiny v nadrzi na pivo Méfeni hladiny a limitni méfeni hladiny

v sile na suroviny
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klady aplikaci

Mlyn na slad Vystiraci zafizeni

Limitni méfeni hladiny ve sladovné Mérfeni hladiny

Priklady aplikaci

Mladinova panev Chladi¢ mladiny

Méreni tlaku a limitni méfeni hladiny Méfeni tlaku v chladi¢i mladiny
v mladinové panvi

Priklady aplikaci

Kvasny tank Skladovaci nadoba na pivovarské kvasinky
Méreni hladiny, tlaku a limitni méfeni Méfeni tlaku a limitni méfeni hladiny ve
hladiny skladovaci nadrzi
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Priklady aplikaci

Oddélovaé kvasnic Lezacky tank
Méfeni tlaku a limitni méfeni hladiny v Méfeni hladiny, tlaku a limitni méfeni hladiny
separatoru kvasnic v tanku

Jakymi zpusoby integrovat
shimace do procesu a usetrit
naklady?
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Hygienicky adaptér

. TR VEGASWING
Procesni tlak + limitni méreni Série 50

L 4

= VEGA

-

¥

= 3

VEGAPOINT VEGABAR VEGABAR
Série 20/30 Série 20 Série 30

Expert tip

EXx

EC 1935/2004

Naduvnik - Méreni rozhrani hladiny voda / je€men

= Kontinualni méfeni hladiny v naduvniku

= Rozhrani voda / jeémen

» Vyhoda: Uspora pitné vody
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NOVINKA 2023

RADAR

Nova barevna signalizace stavu - VEGABAR a VEGAPOINT

il

/”ﬁ\ Wy
‘Q_‘;\ - & A~ \ ./
= K’ . @

: |_
3 ‘”) | %yﬂ

/"a &

o

Prevodniky tlaku a spinace tlaku VEGABAR 1x, 2x, 3x

= Keramicka membrana CERTEC

1:150 = Kovova membrana

Spinace hladiny kapalin VEGAPOINT 1x, 2x, 3x

VEGABAR 1x, 2x, 3x

Prevodniky tlaku a spinace tlaku nové generace

l

VEGABAR 18, 19 VEGABAR 28, 29 VEGABAR 38, 39
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dva snimace procesniho tlaku = elektronicky DP

Elektronicky snimac¢ diferenéniho tlaku

Pouziti dvou snimact tlaku VEGABAR 80 'IE

Master / Slave

Jsou k dispozici 3 vysledky méfeni:

Procesni tlak P1
Procesni tlak P2
Tlakova diference = Hladina

= Diferencni tlak

u Pritok

= Hladina

= Hustota

= Rozhrani

VEGAPOINT limitni spinace

"

-]

]

VEGAPOINT 11 VEGAPOINT 21 VEGAPOINT 23 VEGAPOINT 24 VEGAPOINT 31

DK>15 DK>15 DK>1,5 DK>1,5 Detekce lehkych

sypkych materiali
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VEGAPOINT limitni spinace

VEGAPOINT 24

Detekce lepivych materiall

Vibraéni spina¢ hladiny kapalin —- VEGASWING série 60

L2 a% L )
_— - o
L]
VEGASWING 61 VEGASWING 63 VEGASWING 66
Pro bo&ni montaz Pro svislou montaz Pro vysokoteplotni

aplikace +450 °C

Méreni hladiny v plastové nadrzi
80GHz radarova technologie
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| Jan Plihal

70

Méreni hladiny v IBC

VEGAPULS C21

Potravinarsky pramysl

Hladina, tlak

Méreni hladiny mlata

VEGAPULS C21

i
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Méreni hladiny v pivnim tanku
VEGABAR 29

Jan Plihal

Méreni tlaku v nadrzi
VEGABAR 38

Méreni tlaku v potravinarstvi
VEGABAR 38 R

7
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Cistici prostiedky

Hladina

CIP sy§tém

L

Méreni tlaku v potravinarstvi

VEGABAR 38

Otazky?
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Snizeni nakladll na nové Ci stavajici IT prostiedi

> ROZVADECE > RoZV0D PROUDY > KLMATIZAGE > emssaukrume > somwaessizmy > NTTA
- 1

e R

Snizeni nakladll na nové Ci stavajici IT prostiedi
Obsah

Pro¢ je IT infrastruktura tématem?

EDGE feSeni

Snizeni nakladd na stavajici IT infrastrukturu

D e

FRIEDHELM L e

Snizeni nakladli na nové ¢i stavajici IT prostiedi
Pro¢ je IT infrastruktura tématem?

A\
¢ 2
#

il

D e ) wmewew ) e ) rwwewon ) o

FRIEDHELM LOH GROUP. Rital ro.l




Milan Vild Rittal Czech, s.r.o.

Snizeni naklad( na nové ¢i stavajici IT prostiedi
EDGE feSeni

= Uspory vs. pofizeni nové infrastruktury???

= Storage

Konektivita
Vypadky

Havérie

Stara neefektivni zafizeni

= EDGE

= definice-cotoje?

D T I T N N |/ TTAL [

FRIEDHELM LOH GROUP Rital o. | Milan ild | 52023 4

Snizeni nakladli na nové ¢i stavajici IT prostredi
Blue e+ technologie

Blue e+ chladici jednotky

Jednoducha montaz

Plynula regulace vykonu
Realna Uspora provozu (az 70%)

Vhodné i pro narocna prostiedi (IP54)

Rizené vedeni vzduchu pred 19* rovinu
3 reZimy provozu

Multinapétové provedeni

loT interface

> vomiome > momooeowou  p  kuwwmae ) mamasmukum ) sorwameaswzv IT

FRIEDHELM LOH GROUP. Rital Czech s ro. | Mian ild | 5 -

Snizeni naklad( na nové ¢i stavajici IT prostiedi
Monitoring

Predchazeni zavadam

Ochrana proti neopravnénému pristupu

Automatizované ulohy

CMC Ill, Inteligentni PDU, IoT interface

Teplota, vihkost, kouf, proudéni vzduchu, zaplava, pfistup,..
Integrace do dohledovych systémi

Vzdélené sprava

Vé&asna upozoméni (email, SMS)

» ROZVADECE 'ROZVOD PROUDU > KLIMATIZACE > T INFRASTRUKTURA » ‘SOFTWARE & SLUZBY >

FRIEDHELM LOH GROUP. Rital Czech s ro. | Mlan Vild |
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Snizeni nakladli na nové ¢i stavajici IT prostiedi
Snizeni nakladu na stavajici IT infrastrukturu

= Monitoring

® Monitoring prostfedi

*= Monitoring napéjeni
= Rizenipfistupt

= Cilené a spravné vedeni chladného vzduchu

= Oddéleni studené a teplé zény v racku
Chladici jednotky uréené pro IT aplikace

Tepla/ studena ulicka (snizeni spotfeby o 30%)*

CFD analyza

B prida e

S w5 wwwmes ) e ) e )

Snizeni nakladll na nové Ci stavajici IT prostiedi
CFD analyza

D T T R N S | ) TTAL |

Rital Czech s.r.0. | Milan Vi 8

Snizeni nakladli na nové Ci stavajici IT prostiedi
Souhrn

= Premyslejte o svém IT prostfedi, jste na ném zavisli
= EDGE

Samostatné stojici racky

Datové saly
Micro datova centra (sejfy)

Kontejnery

= Bezpecnostni mistnosti

= Stavajici aplikace

= Spravny koncept chlazeni

®= Monitoring

D S D S S ST TR |/ TTAL [

Rital Czech 5.1
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Dékuiji za pozornost

vild.m@rittal.cz

-I
T R S I SR ST ST W | R TTAL
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Energeticka efektivita sladovani

REALITA NEJEN PRO BUDOUCNOST

Martin Vrba - hlavni inzenyr, TECHFOOD s.r.o.

Konference Automatizace a modernizace pivovard | 11. kvétna 2023 | Tel¢ m

ZRANITELNOST

Ceny energii
+ Ceny surovin
+ Vysoky podil lidské prace
(humnové sladovny - HS)
< Omezené moznosti automatizace (HS)
+ Nedostatek lidskych zdroji
+ Vysoka inflace
Hrozici recese
(ztiZeny pfistup k finannénim zdrojiim)

Konference Automatizace a modernizace pivovarti| 11. kvétna 2023 | Tel¢ TECH :: FOOD

1 tuna sladu = 1 MWh energie

Jednoliskovy hvozd = 1,3 MWh/t
Dvouliskovy hvozd = 1,05 MWh/t

Konference Automatizace a modernizace pivovarti| 11. kvétna 2023 | Tel¢ TECH :: FOOD
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ZAKLADNI OTAZKA A ZAKLADNi ODPOVED

+ Kde mohu uspofit - sniZit naklady na vyrobu?

+ Teplo
+ Voda
* Produktivita prace

* Iména technologie
+ (dstecnd nebo pina energeticka sobéstacnost

+ Velké sladovny jiZ davno Fesi a hledaji dal3i cesty
(od roku 1990: teplo - 57%

voda - 55%
produktivita préace +10x)

Konference Automatizace a modernizace pivovart | 11. kvétna 2023 | Tel¢ TECH :: FOOD

EKONOMIKA VYROBY MALYCH SLADOVEN

€O TVORI HLAVNi NAKLADOVE POLOZKY VYROBY SLADU

Cena vystupni suroviny jecmene (cca 60%)

- Cena energii: voda - vodné a stotné (cca 3%)
elektfina (cca 3%)

teplo (cca 10 - 15%)

Cena lidské prace vyroba + Gdrzba (cca 5 - 10%)

Doprava jetmene (cca 5%)

Odpisy technologie (cca 10%)

Konference Automatizace a modernizace pivovar( | 11. kvétna 2023 | Tel¢ TECH :: FOOD

REZ BUBNOVYM KLiCIDLEM

Konference Automatizace a modernizace pivovart| 11. kvétna 2023 | Tel¢ TECH :: FOOD
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SLADOVACI SYSTEM HAS VV

Konference Automatizace a modernizace pivovarti| 11. kvétna 2023 | Tel¢ TECH :: FOOD

VYHODY MALYCH SLADOVEN

Lokalni zdroj tepla a elektrické energie - pfi vyuiiti odpadniho tepla,
které by jinak pfislo nazmar.

+ Lokdlni dodavatelé jemene - nizké naklady na dopravu jemene

+ Jednoduchd, dobfe sanitovatelna technologie

Technologie nevyZaduje specidlni stavbu

+ Obsluha vyroby Fesi pouze 1 osoba, zbytek FeSi automatizace

+ Vyroba specidlnich sladii vysoké kvality (maloobratkovych)

Konference Automatizace a modernizace pivovart| 11. kvétna 2023 | Tel¢ TECH :: FOOD

AKTUALNI FINALIZACE PROJEKTU

VSAKOVACH Jimika

Konference Automatizace a modernizace pivovart| 11. kvétna 2023 | Tel¢ TECH :: FOOD
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POTENCIONALNI INVESTOR

+ Pivovarské skupiny bez vlastni sladovny

+  Skupina , craftovych” pivovari - spoletna investice

= Prvovyrohci obilovin - ndvrat k obchodnim rolnickym sladovnam, vyssi
pridand hodnota produktu

Konference Automatizace a modernizace pivovarti| 11. kvétna 2023 | Tel¢ TECH :: FOOD

NENi CAS CEKAT NA BUDOUCNOST

Konference Automatizace a modernizace pivovar(i| 11. kvétna 2023 | Tel¢ TECH :: FOOD

KONTAKTUJTE NAS!

PRIPRAVIME PRO VAS S NASIMI PARTNERY

RESENi NA MiRU

TECH 3> FOOD

DEKUJI VAM ZA POZORNOST

TECHFOOD, s.r.o. Martin Vrba Petr Pohorsky
Guty 4, 739 61 Tfinec +420 739785313 +420 777 793 395

www.techfood.cz vyroba@techfood.cz projekty@techfood.cz




Pivovary Lobkowicz

BREWERIES
LOBKOWICZ

Reakce velkych a sti‘ednich pivovarii na zmény
na trhu energetickych komodit

JOSEF KUBICEK, HLAVNI MECHANIK PLG

ZMENY CEN NA ENERGETICKEM TRHU -
UHLI, ELEKTRINA, PLYN, PALIVO (NAFTA)

- v~ 88, HBE Gekdine s mwh s
Hiavni PRICINY: i - a7 G
[Mhn = -
Q osiveni ekonomiky po COVID Tall 'lf"l ol -
QO Omezeni dodavek plynu ‘,ﬂ - / "
QO zakaz dovozu uhli z RU JLU“ l\d; /JL.»/// /\‘\...- o
QO Emisni povolenky 3 —
N — . ¢ oo o
i T
" Saare T s Mecrm  Seesecx 26710 foperetsd
e oo g
%0 LA
Plyn 317EUR  26.8.22 i } s \_’\.‘f\\ 2
¥ = | B b
Elektfina 984 EUR  26.8.22 - ~ A
Wi b e =
Uhli 450USD  7.9.22 = . e

VYVOI CEN ELTO

1 gal 3,7 litrd 2,4886 USD
Q Alternativni palivo misto plynu o

O vyrébi se destilaci ropy — odviji se cena 1litr 14,39 k& 0, 673 USD

Haatrg 08 (USO/Gal 21120 <0908 (1.44%) Criota OF WT) USDB 41350 +0730 (+171%)

[ ]
™
{ran]
®

M/NLM R

2

xm wm @ q

PO i 15 202
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Josef Kubicek

ZMENA CENY VODY 2023 !

* Maximum = 154,83 K&/m,
* Median = 107,7 K¢/my
¢ Minimum = 67,1 K¢/m,

CENY VODNEHO A STOCNEHO 2019 Vodné Stotné Celkem Narist
- 2023
2019 5,07 40,86 85,93 3,38%
“!“ 2020 47,33 43,27 90,60 5,78%
0@1 9§! ofls | 5 , ! 5

| | |
o ‘H 2021 47,68 43,45 91,13 4,20%

4 P

| 2022 49,28 45,10 94,16 5,38% ﬁ
2000 201 2022 2023

2023 58,24 53,98 112,22 16,55%

mvooné mStolnt = Celkem

Pivovary Lobkowicz

PREHLED ZAJIMAVYCH DOTACI PRO PIVOVARY ’

e e—
Jodnic

lop Tk novace- i1 o
Potet zédosti  Zplsobilé vidaje Dotace

Aktivita A 5244 21504372505,00K¢ 8042 711659,00 KE
Aktivita B 595 384609189500k 1472023 902,00KE
Celkem 5839 25350464400,00KE 9514735 561,00 KE

Jor Tk s ecrve- 1 e vr0

0P Tak: rvatnivrctery -vina. PO

loPTa: Poradersi- v e

lop TaK:osnouteis oo energe

FOTOVOLTAIKA, BATERIE ¢

1 [Porovnani
Odbérze sité bez BES. 2848 635 kwh|
Odbir ze site s BES 25 DS 2453073 kwh|
Pretoky 2 FE (baterie e piné
nabits) 20781 kwh|
Nezamezené pretoky RK awh|
MAX Nezamezené pretoky RK “w

Rezervovans kapacita VN
rafa

pivodni 760 kW
navriens 520 kw

. Zdraj informaci: EP-1Q Selution, s.r.o.




Pivovary Lobkowicz

VYROBA ELEKTRINY Z ODPADNi VODY

0 ODPADNI VODA = zdroj energie, cennych materialt (dusik, fosfor, aj.)
QO Anaerobni digesci (AD) tvorba bioplynu (smés metalu a CO2)

Q vyuziti kogeneracnich jednotek (KJ) => elektfina + teplo

Q Z 10 m3 bioplynu => 20 kWh elektrické energie

0 vykony 20 kWe — 4 500 kWe

Q napf. vykon 1 200 kWe => a? 8 000 MWh/rok

e

Josef Kubicek

VYMENA HORAKU ZA DUALNi PLYN / ELTO

Spotteba plynu na 6t pary:
350 m3 plynu/hod.
- 5345 K¢/hod. (pfi 1,4 K&/kWh).

Spotieba ELTO na 6t pary:
- 400 litrd/hod.
- 5756 K¢/hod. (pfi 14,39 K&/litr)

QO Pro pfechod nutné stavebni dpravy

Q ELTO hospodafstvi (zasobni tank dvouplastovy & zachytna vana)

Q MozZnost pfechodné vozit cisternou, pfeprava ADR

Q Predpisy pro skladovani ELTO (napf. jimani dkapu), 3koleni zaméstnanct Tl
Q Moznost pfepinat mezi palivy dle potieby

DOVYBAVENi KOTLE EKONOMIZEREM

QO vyuziti odchazejiciho tepla ve spalinach

Q Pfedehfev vody z napajeci nddoby do kotle na 135 °C )
Q Uspora 4 % spotieby plynu/rok J

83
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Pivovary Lobkowicz

TEPELNE CERPADLA

O teplo z pfedehfatych ¢pavkovych par

O teplo z prostorl varny a horkovodniho hospodafstvi
O teplo z brydovych par

UPRAVA/MODIFIKACE ZDROJU U ZARIZENI, POPR. ’
VYMENA STROJU

KHS Innopack Kisters - Converting KHS-shrink tunnel to alternative energy sources-

B sl i dikns ©

CONVERSION POSSIBILTIES ®

= % | = % | 7 optors
PEe E=e

1ﬁaé:i.ﬁ¥6rmation

KOMPRESORY - USPORY b

Q Kontrola rozvodl vzduchu
O Vybaveni kompresoru FM
Q vybaveni miltiplikdtorem
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VYMEN LED, SBIRANi VODY A ZNOVUVYUZITI,

Q Snizeni spotfeby svétel

Q Znovuvyuziti vody (destové nebo ,Sedé” vody)

UKAZKY OPERATIVNICH OPATRENI “

0 Technické — tlaky pary na kotlich, tlak vzduchu, teploty chladiciho media, teploty sklept,
spotieby chemii, snizovani tvorby odpadd, aj.

0 Technologické - revize RV diagramu, revize sanitacnich procesu a jejich ¢etnost, aj.

UKAZKY OPERATIVNICH OPATRENI °

0 Skladové — zména procesu (pfisun z linky, skladovaci mista a vyskladfiovani)
Q Logistické — zefektivnéni zavozovych tras, zména tonaze aut atd.
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UKAZKY OPERATIVNICH OPATRENI

0 Management — nastavovani rezervovanych kapacit, hedging energie z trhu (vhodny nakup)

0 Planovani — optimalizace planovacich procesu (vétsi Sarze, seskupovani vyroby, pokud
mozno)

Natural Gas ason aor

e

. o
ZPRAVY ANALYTIKU ,2dd se, Ze na trhu se zemnim plynem jsou nyni piebytky, které by mély udrzet ceny

této komodity na soucasnych urovnich. Moznd by se mohly jesté snizit,” - Talon

OHLEDN E WVOJ E Custer, analytik spoleénosti Bloomberg Intelligence

TRHU S PLYNEM  Situace kolem plynu v Evropé je nyni dokonce tak priznivd, e uZ koncem letosniho
§gpra miize dojt knapinén potrebnych zasobniku = analytic spolecnasti Morgan
tanley

,Uvddéné prebytky zemniho plynu by mohly v dohledné dobé z trhd i zmizet, Mize se

‘otiz std, ze soucasné nizsi ndklady podniti opétovny rst poptavky po ném.” - Talon

7 122530 ehossheanent

Naplnénost zasobnikii

@ Ceska republika EU celkem . o an s - .
i e ma e
o PR e nm wm mm e
. = waw wn © e om
|- R wm um s ma

0% -
- e wm mmmowm
20 st - oum .- nem  wn
0% ot wen  wa ame  men
11202 34202 AT22 40202 AL 64 Sk e mm am we o
Zaroj: Byndrenshd fastndtura v Eviok - AGS! e, sul B crisea B e e T

ZPRAVY ANALYTIKU B
OHLEDNE VYVOJE

TRHU S ELEKTRINOU

POTREDA

st vino!

Lo 18. rocniku konference Oceldvany vyvoj odvety energetiky v
R a ve svété, kterd se konala v Brné, se ekonomové a odbornici
shodl, ze energetickd krize pomalu Konci elekir

budou naddle pozvolna Klesat. Mezi predndejicimi prevazoval
mirny optimismus. Zérovers ale upozornili na to, Ze se podobnd
krize miiZe opakovat,,” - zdroj: e15

. Klicovd je podle odborniki v tomto ohledu dostavba jadernych
“drojd véetné maljch moduldrnich reaktord, zajisténi vystavby

it Ve Irojli energie a iovych ulozist a zavedeni
mechanismu, ktery pomize vyroyndvat vykyvy pfi vyrobé elektfiny

2 bnovielnjch zdroji - tedy 2 vétrnych a solarnich elektraren.*~

, Energetickd krize se zdd byt prekondna, ceny se postupné vrdti k
‘formlu, Energeticky trh se dle do budoucna viivem masivich
investic zméni,” - zdroj: e15 David Kucera, PXE
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Petr Bednar

Mohou mit Uspory negativni vliv na kvalitu piva
a jak tomu Ize predejit?

Ing. Petr Bednar

(Bednais

g

SLADEK

Kynspersky pivovar

Kdo jsem
- Spolecnosti Heineken, Pivovar Krusovice, sbér dat a reporting KPI's
o Pozice BCS koordinatora, podklady pro kontrolu produktivity a hlidani
néklad@ vyroby.
- Trutnovsky pivovar Krakonos
o Zku$enost s pivovarem, kterému Ize jen tézko konkurovat cenou, ale
ktery ekonomicky prosperuje.
- Minipivovar Krkonossky Medvéd, Vrchlabi
o Jak se Spatnou poveésti zpétindsobit vystav piva a vydélat si na sebe a na
investice do pivovaru.
- Kynspersky pivovar Zajic

o ,Krizovy management® pivovaru s dlouhodobé $patnym hospodarenim.

Seminaf Automatizace v Potravinafstvi, Tel¢, kvéten 2023

i

£

81
h

Kde hledat Uspory?

A jak urcit priority?

Rozklad nakladd:

Suroviny - slad, chmel... - pfimé variabilni naklady

Energie, voda, personal - Rezijni naklady, mirna variabilita v ndvaznosti
na vystav piva / vyuZiti vyrobnich kapacit

Odpisy, najem, navratnost investic, fond oprav - rezijni naklady
Spotrebni dan

Ostatni - PHM, servis, chemie, budget PR

111Vicenaklady zplisobené procesni chybou/poruchou!!! - ,fails*
Vhodné vztahovat na 0,5 piva - naklady na ,jedno pivo" - tvorba ceny
Ale vZzdy odhad - odhad vystavu piva pro rezijni naklady / 0,5 piva

SeminaF Automatizace v Potravinarstvi, Tel¢, kvéten 2023
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Kynspersky pivovar

Pomér jednotlivych druhd néklad v ndvaznosti na situaci a stav, ve
kterém se pivovar nachazi.

Vrchlabi; vyuZiti kapacity 25 %
Vrchlabi 2016 — uslad

m chmel

Personal 1,5 ,Clovéka® = kvasnice

Po prvnim roce ,revitalizace" i C°
W voda

M persondly

W ndjem

W ostatni

Petr Bednar

edndy
Seminéf Automatizace v Potravinfstvi, Tel¢, kvéten 2023 &g?é )
hried
Pomér jednotlivych druhd nékladl v ndvaznosti na situaci a stav, ve
kterém se pivovar nachazi.
- . N
Vrchlabi; vyuZiti kapacity 72 % e
Vrchlabi 2020 e
m kvasnice
Faze predavani provozu energie
. . v v v mvoda
Personal - 7 lidi, v€etné mé e
W najem
W ostatni
Seminaf Automatizace v Potravinafstvi, Tel¢, kvéten 2023 ?% )

£
H

Pomér jednotlivych druhd nékladl v ndvaznosti na situaci a stav, ve
kterém se pivovar nachazi.

Kynsperk po dvou letech revitalizace Kyn3perk 2023, vyuziti25%

Personal - 3 lidi plus uctarna u chmel
. , , v ’ W kvasnice
Energie po Uspornych opatrenich,

energie
B voda

nicméné znatelné navyseni g
M personaly
Znatelné zvysSeni na surovinach ngjem

B ostatni

VysSi ostatni — vétsi pomér piva,
zavazeného mimo lokal ,okolo komina®“

i

SemindF Automatizace v Potravinfstvi, Tel¢, kvéten 2023

81
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Naklady na suroviny - variabilni naklady Setfime ihned s kazdou
uvarenou varkou, tedy Uspora pfichazi ihned.

- Na surovinach jsme schopni usettit cca 10 % z naklad@ na suroviny
vyjednavani cen surovin

- Hrozi nemalé riziko zhorseni kvality vyrabéného piva - levnéjsi slad o
stejné kvalité?

Vhodné drZet rozumné ceny surovin — nakup vétsiho mnozstvi za lepsi
ceny, ale nutnost hlidani deratizace!!! - jinak vicenaklady!!!

Volba receptu s levnéjsimi surovinami — kulér, chmel vs. extrakt.,
kvasnice s ,nejistou™ kvalitou

- Nepomér miry mozné Uspory a rizika snizeni kvality piva, tedy i
odbytu a vyuziti kapacit

SeminaF Automatizace v Potravinafstvi, Tel¢, kvéten 2023 Qﬁr
(2)
Naklady na pivovarské kvasnice - opétovné nasazeni vs. vzdy nové
- Susené kvasnice vzdy nové - cca 1,20 K¢&/0,5 | piva
Do dvou varek 0,6 K&/0,51 piva
Do CtyF varek 0,3 K¢ /0,51 piva
Nutnost vlastnit technologického zafizeni pro zajisténi sbéru a Gchovy
kvasnic dle zésad SVHP
Riziko vicenakladl - ,fail* - MiBi distota vyrabéného piva - vhodna
kontrola - externi MiBi rozbory.
Seminaf Automatizace v Potravinafstvi, Tel¢, kvéten 2023 @ﬂé{
(2)

Naklady na energie

- Nejefektivnéjsi cesta snizovat investicemi.

- Existuje ale mnoho neinvesti¢nich zasah{ pro snizeni spotieb energii

o Spravné nastaveni sanitacniho fadu - délky sanitaci / volba
sanitac¢nich roztokd, délka oplachd. Sanitace koncem tydne -
horka voda z chlazeni mladiny. Studend sanitace?

= Vhodnost kontroly zmén — ATP stéry

o Operace vyzadujici paru spolecné v jeden den - omezeni dni, kdy

najizdim paru
o Chlazeni - musim dozravat pivo pfi 0°C?

VSechny zasahy je vhodné vyhodnotit — MiBi rozbory, degustaéni
porovnani

i

SeminaF Automatizace v Potravinarstvi, Tel¢, kvéten 2023

z

81
h




Kynspersky pivovar

Personalni naklady

- V minipivovaru vzdy nejvétsi &ast z celkovych néakladd.

- Hodnota personélnich naklad{, resp. mozna produktivita je dana vzdy
usporadanim pivovaru - hlavni moznost ovlivnéni pfi volbé
technologie, projektovani a stavbé pivovaru.

- Je personal schopen vykonavat vice Gkonl najednou a s jak velkym
rizikem moznych chyb?

- Automatizace varny

- CIP stanice

- Usporadani jednotlivych Casti pivovaru - vafim, stac¢im a etiketuju

- ,Personalni* vicenaklady - nedostatecné erudovany personal

Seminéf Automatizace v Potravinfstvi, Tel¢, kvéten 2023

(@t
e

i

Petr Bednar

Zavérem:

Neinvesti¢nimi zasahy je mozné usetfit i vice nez 10 % z celkovych
nékladl v zavislosti na dokonalosti sou¢asného nastaveni vyrobnich
procesl. Vzdy ale s vicenéklady v podobé ovéfovani a kontroly
provadénych zasahd.

Automatizace a dalsi investi¢ni zasahy se jevi jako nejvhodnéjsi cesta ke
zvySovani produktivity, tedy schopnost dlouhodobé udrzet personalni

naklady v inosnych mezich.

Semind Automatizace v Potravinfstvi, Tel¢, kvéten 2023
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Rekuperace CO2 v pivovaru uz

neni jen pro ty “velké”

|
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M-ex Production s.r.o.

“*MEX

—— v
Kvasny potencial CO2

e CO2 je zakladnim produktem
vznikajicim pfi fermentaci mladiny

e Mnozstvi plynného CO2 = Objem
piva x stupriovitost

e Rychlost vyronu CO2 / hod = 10%
objemu kvasiciho piva

e Hmotnost CO2 =2 kg / 1m3 plynu

e Nejvice CO2 vznika ve fazi
hlavniho kvaseni

e Kvasné CO?2 Ize ziskat pouze z
uzavienych nadob

RECO o

Milan Pecka

“*MEX

Manualni jimani CO2

e CO2 je vyvadéno z kvasného
tanku plynovou armaturou
propojovaci hadici do sbérného
potrubi

e V pfipadé potfeby gradientniho
kvaseni Ize pouzit reliéfni ventil s
elektronickym manometrem

e CO2 se odvadi do potrubi pod
tlakem maximalné 20 kPa

e Kazdy svod je opatfen zpétnym
ventilem.

RECEER

“*MEX

Manualni systém jimani CO2

RECCVER

cu&ﬂllllllll!

mm
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= C Ciecnnotony

Automaticky systém tlakovani —————
tanku a jimani CO2 2 i

*MEX

Aufomatlcke jimani CO2

Tlak CO2 v tanku je ovladan ventilovou jednotkou

e Tlak je kontrolovan elektronickym senzorem
e Pomoci fidici jednotky je ovladano odvadéni
kvasného CO2 a nasledné i hrazeni

e Elektronicky fizené tlakovani pracuje s pfesnosti
0,1 Bar. Citlivost senzoru je 0,01 Bar
e Ridici systém sleduje priibéh kvaseni a lezeni

Ridi se také tlakovani pfi stageni &i pretlageni
e Po vyprazdnéni tanku systém zajisti rekuperaci
vytlaéného plynu coz zvySuje efektivitu o0 60%




M-ex Production s.r.o. Milan Pecka | 95

v..‘vM EX REESZ:Y:":EME

Ag regat pro rekuperaci ReCO2ver
CO2 se jimacim potrubim je pfivadi do jimky

e Tlak jimky je kontrolovan senzorem 0 - 20 kPa

e Po naplnéni jimky na 20 kPa je plyn od€erpan
kompresorem do filtraéniho systému

Plyn je nejprve zbaven vihkosti a hrubych necistot
Dale se odlucuje sirovodik a jemné necistoty
Vycistény plyn je odvadén do zasobniku CO2
Systém je vybaven 6-ti odkalovacimi body
Akumulacni tlak je max 7,5 Bar
Veskeré dily musi odolavat agresivni kyseliné uhlicité
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Schéma rekuperace CO2 - RECS/165-NTA-MS REESZVER
Legenda: Propojeni: t lﬂt.lllllll'

SMEX

A - Fermentaéni tank - 5v0d CO2 G1/2" 15 KP2 e
B - Vodni praéka / sifon - Stlaéené CO2 8 Bar —_—
C - Rekuperaéni jednotka R8S = Upravené CO2 8 Bar L —

D - Kondenzaéni jednotka s filtraci - Vystup CO2 8 Bar
E - Zasobnik CO2 8 Bar

Diagram recuperation coz - Rece/12s-NTA-Ms  RECQOVER
EC Ciechnotogy

Legenda: Connection:

A - Fermentation tank * Grabbing CO2 G1/2" 15 kPa e

B - Rekuperation unit R8SF/16SF + Recovered CO2 8 BAr  — %

C - Nitrogen generator NITROS + Generated N2 L 1 pm— v..vM EX
D - N2+4CO2 storage tank * Output mix N2+CO2 8 Bar e

E - CO2 storage tank + Pressurized Air 8 Bar  —

co2
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€02 Recovery scheme - REC60+N4O-NTA-AS REgngER
technology

Legend: Connections:

A - Agregat ReCO2ver - Grabbing CO2 G1° 0,1 Bar

B - Nitrogen generator - Recovered CO2 7,0 Bar — 0 %

C - Storage tanks CO2 8 Bar - Gass Line 4 Bar s “‘M EX
D - Storage tanks mix CO2+N2 8 Bar - Pressure Air 8 Bar —

E - Pressure sensor sens. 0,001 Bar - N2+CO2 mix gass —

F - Gass mixing panell - Nitrogen p—

I - Valve block €02 - ical connection  wmmmem

J - PLC pressure controll

-
A4
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L1309

Zuutobni Iaboratot &. 1309 akreditovans CIA podle normy CSN EN ISONEC 170262018

Protokol o vysledku laboratorni zkousky

Vystveno 95
con plevzal M

Dodéno dne:
Obo

Minenain

CO02 Recovery scheme - REC60+N300-NTA-AS RECQVER

For fermentation capacity CKT 500 hl / Low pressure accumulation / Automatic grabbing €02 ( ‘

Legend: Connections: technology
A - Agregat ReCO2ver 1 - Grabbing CO2 G1° 0,1 Bar =

B - Nitrogen generator - Recovered CO2 7,0 BAr s s %

C - Storage tanks CO2 8 Bar - Gass Line 4 Bar —] ‘l’M EX
D - Pressure sensor - Pressure Air 8 Bar T

E - Gass mixing panell - N24C02 mix gass SEm—

J - Valve block CO2 In/out/open - Nitrogen pm=—

K - Digital pressure controll - Electrical connection  ~—eme

Alr N2 cO2
E

|
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Schéma tézby kvasného CO2 WINE- REC50-VT-T Tetoa  Zpracovani

Pro kvasnou kapacitu vina az 50.000 | / vysokotlakd akumulace 50 kg/hod / Tézba CO2

Skiadovani zasobniki
plyného COZ kapainého €02

Buffer 10 - 20 m3 /10 - 20 kPa Rekuperaéni agregét Vysokotlaky zésobnik TL
bezny lezacky tank na vino RECOVER 5x 801 + 300 kg CO2
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*MEX

Dékujeme za pozornost

Odkaz na prezentaci ReCO2ver




102 Dusa da / Filip Mazura

Energetické uspory v pivovarnictvi

Dusan Jahoda

Alfa Laval spol. s r.o.

Filip Mazura
Alfa Laval Central Europe
o '
SIS
- Uspory energie na varné
« Pasterizace piva/napojt
- Uspory vody/chemie pfi CIP ventilti
* Rozpousténi cukru
= —— 2 f A
Prenos tepla pfi vyrobé piva s
Rekuperace
i
- Rekuperace
Kvaseni & [l energie
kvasniéné hospodarstvi
h * T Odplynéni vody
+Ii ‘ Rekuperace
i energie

30042023 | © AlfaLaval

gsterizace




Alfa Laval spol. s r.o.

~

Rekuperace energie na varné At

e Zaklady —

+ Predehfev sladiny (~95°C) pouzitim energie ziskané
z brydovych par

 Predpoklady —
“t T ) + Brydovy kondenzétor
B « Predehfev sladiny
 oner 7 « Nadrz na energetickou vodu

Dusan Jahoda / Filip Mazura | 103

Predehfev sladiny Brydovy kondenzétor
s . . A
Schéma zapojeni IR
Néadrz na
energetickou vodu
Brydovy
kondenzator
Predehfev
sladiny

5w alfatavalcom

A

Redukce spotieby energie JESA

L ~55%

redukce
~1.76 KWh/hl piva
Bez
rekuperace
energie

S rekuperaci
energie
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Rekuperace energie na varné S

Priklad: velikost varky: 260 hl
teplota sladiny: 71-73°C
doba varu 90 min
odpar 7,2%

Brydovy kondenzator

Lzononooe 1L suey L Enerseickvess | # 780 KW = 1170 kg péry
g 1260 2 ’

» zisk energie za cely var (90 min):
760 » ~ 1095 kWh

» ~ 1755 kg pary

Rekuperace energie na varné oS

Predehiev sladiny

» Doba ¢erpani 30 min
» 746 KW = 1193 kg pary

» Zisk 1,5 m3 horké vody 80°C
» Uspora 185 kg pary

Rekuperace energie v minipivovarech A

Ptiklad: minipivovar v Cechach - odpar 350 kg / 90 min

246

Pritok ka/h 1865
Kapalina zkondenzované: kg/h 221

Vstupni teplota G 100.0 12.0
Vystupni teplota: ®© 88.2 80.0
Vykon: KW 1472

» Zisk: 2,8 m3 horké vody 80°C
» Uspora: 330 kg pary
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Dusan Jahoda / Filip Mazura | 105

Pasterizace piva St
- Uspory energie vlivem vy3si rekuperace
prespey —f O 1 - l
(=] Rek | )

R i .
= : & - J =
Paster piva 250hi/h ASHAS

+ Rekuperace 90,3%

25
I

25540 Beer 67.5—74.0
188.2 kW
30000 Hot water 70.3 —75.7 63
25540 Beer 7.0-+675 98
I 1728 kW
25540 Beer 13.7 — 74.0 99
32327 Bohemiacool -12°C 4543 69
n 301.3 kW
25540 Beer 30137 277
25540 Beer 69.5 — 74.0 25
I 124.5 kW
30000 Hot water 71.6 —75.1 32
25540 Beer 7.0 -+69.7 116
I 1793 kW
25540 Beer 11.4 — 740 116
32327 Bohemiacool -12°C 4543 46
n 236.4 kW
25540 Beer 30137 276

» Uspora pary:
» 65 kW = 104 kg pary / hodinu

» Uspora chlazeni:
> 65 kW

1 | o alfatavalcom

A¥a Lavai

+ Rekuperace 90,3%

13

Paster piva 35hl/h (minipivovar)

Beer 67.4 - 74.0

26.8 kW
Hot water 712758 19
Beer 50674 65

249.9 kW
Beer 118 — 74.0 64
30.0% Prop. Glycol 0635 103

30.93 kW
Beer 4088 134

Beer
Hot water

Beer

Beer

30.0% Prop. Glycol

Beer

705740
725 750
50705
86— 74.0
13537
4086

1

13

1422 kW
19
65

262.8 kW
64
103

18.2kW
134

A~
AL

» Uspora pary:
> 13 KW = 21 kg/h péry

» Uspora chlazeni:
> 13 kW

2w aiatavalcom
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Uspory vody/chemie pfi CIP ventilGi

ThinkTop V70 s razovym cisténim sedla ventilu
pfinasi vyznamnou Usporu vody

A

Pozadavky primyslu IR

- Uspory vody a odpadani vody pomoci ThinkTop V70

Spotieba vody

5 -

cil
-50%

2007 2008 2011 2012 2018 2020 2022 2030

—L vody/L piva
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A

ThinkTop V70 a razove Cisténi sedla e

- Dalsi krok v Uspofe vody

Co jiz vime o ¢isténi sedel dvousedlového ventilu Unique Mixproof

® Malé mnozstvi vzduchu pro zdvih sedla
* Mala spotfeba vody za sekundu

¢ Maximalni ¢istici efekt v momentu otevieni

* Rychlost pohonu a PLC systému je omezujici.....

v'Coz je néco, co V70 muze kompenzovat pomoci lokalniho fizeni ventilu

300412023 | © At Laval 15 | www alfaaval com




Alfa Laval spol. s r.o.

ThinkTop V70 a razoveé cCisténi sedla SIS

- Dalsi krok v Uspofe vod

5.8 sec ! Avg 34 sec
Bez razového cisténi sedla PLC PLC -
* Tradi¢né, ThinkTop bude ¢ekat na komunikaci s PLC a Qﬁ :e':‘slﬁ(
asovag, ktery definuje zacatek a konec zdvihu sedla sed

Smin |
PLC system '
1

il \
Se zapnutym razovym ¢isténim sedla Bursti< 1 sec
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Burst <1 sec
¢ ThinkTop V70 provede zdvih sedla v zavislosti na X I
snimané pozici a neeka na PLC systém :LC T’g:‘mp 1 Water + Waste
pen lose h Savings
seat lft Seat valve
* ThinkTop V70 sam monitoruje zdvih sedla a posle Smin |
min 2 sec. potvrzovaci signal (zpétnou vazbu a LED) s : 34
sec sec
1
* Bez potieby preprogramovat PLC system TTV 360° i “unf 1 1 i i i
Feedback signal Smin |
Ao Loval vwnw fsavalcom
0 . 7 oMivexw . s A
ThinkTop V70 a razove cCisténi sedla i

- Dal3i krok v Gispofe vody

Liter water per Upper Seat Lift at various CIP Pressure

Uspora vody povysena na vy3si Groven ¥

+ Po mnoho let jsme doporucovali
provadét pouze nékolik velmi kratkych
zdviht sedla

+ Razové cisténi sedla pozdvihne Uspory
(vody) na vyssi trover

Qi)

5% saving

7% saving ———
e

——r

62% saving

A¥a Lava wnn afalavalcom

‘oo

Kontinualni
rozpousténi cukru

SON2023 | © Al Laval 18w alfalavalcom
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The Story began with Hell

Capacity 7 mil cans
per day

The latest installation in Heineken Al
- 2022

Dissolved granular sugar used for flawoured beers, mostly non-alcohol types

THEINEKEN

NUTRITIONAL DECLARATION
COMPOSITION PER 100ML

P LT}
of whien sanurste: 0g
Conbbrydrates [T}
£ whc 69
FEATURES
Proten 0g
" ol 5 0
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Technology and Scope REA
—-How does it work ?

s Task :
« Inline dissolving of granular sugar

to liquid sugar solution 62°Brix +/- 0,2°Brix
« Outlet capacity 5000 I/h

Scope :

Complete FOS module incl.
Dissolving / Mixing vessel 2m3
Sugar storage silo 65m3
Conveyor for crystal sugar
Pasteurizer / complete module
2 final bag filters

Sugar Brix measuring

Piping, cabling, instrumentation
Control system Alan Bradley or Siemens
Documentation, certification

412023 | © Alfa Laval 21| wiwalfalaval com
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Technology / Reality

A

Energetické Uspory v pivovarnictvi s

Otazky / Odpovédi
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TECH 35 FOOD

TECHNOLOGICKA
STUDIE P

Spole¢nost TECHFOOD aplikuje nabyté zkusenosti

pfi vystavbé kompletnich vyrobnich provozd,
které tim ziskavaji znacnou konkuren¢ni vyhodu.
Klienti tak dostavaji idealni feSeni v zavislosti

na rozpoctovych moznostech, aktualnich

i budoucich vyrobnich vizich.

Nedilnou soucasti investicniho zaméru by méla byt odborna Vypracovanim odborné
technologicka studie. technologické studie vsak

spoluprace se spolecnosti
Kvalitné pfipravena technologicka studie méa pro investora TECHFOOD nemusi koncit.
fadu vyhod:

Nabizime nase zkusenosti

i v dalsich fazich projektu:

je hlavnim podkladem pro technologicky

i stavebni projekt @ Odborny dohled, ptipravu
a analyzu vybérovych fizeni

je klicovym aspektem pro vybérova fizeni © Odborny technologicky dozor
na dodavatele technologie i stavby investora (TDI)

@ Priprava technologickych
stanovi velmi presné prfedpokladané investi¢ni vyrobnich“postupt (receptur)
naklady bez ohledu na findlni vybér dodavatele

@ Krizova reseni vyroby (analyzu
a odstranéni technologickych vad)
zamezi pfedimenzovani ¢i poddimenzovani
jednotlivych technologickych i stavebnich celki @ Vypracovani dokumentace HACCP

@ Interni audit vyroby
plné respektuje zdmér a vize investora

@ Pomoc pfi tvorbé a zavedeni vyrobni
dokumentace

QOO0

www.techfood.cz




)

O

apl

umyslove roboty

‘O narocne vyrobni
Kace

YASKAWA Czech s.r.o.

West Business Center | Za Trati 206 | 252 19 Chrastany

www.yaskawa.eu.com +420 257 941 718 | info.cz@yaskawa.eu.com



