Rekuperace kvasneho CO2
v pivovaru s CKT
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Kvasny potencial CO2

CO2 je zakladnim produktem
vznikajicim pfi fermentaci mladiny

e Mnozstvi plynného CO2 = Objem
piva x stupnovitost

e Rychlost vyronu CO2 / hod = 10%
objemu kvasiciho piva

e Hmotnost CO2 =2 kg / 1m3 plynu

e Nejvice CO2 vznika ve fazi
hlavniho kvaseni

e Kvasné CO2 Ize jimat pouze z
uzavienych nadob
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Manualni jimani CO2

e (CO2 je vyvadéno z kvasného
tanku plynovou armaturou
propojovaci hadici do sbérného
potrubi

e \ pripadé potreby gradientniho
kvaSeni Ize pouzit reliéfni ventil s
elektronickym manometrem

e (CO2 se odvadi do potrubi pod
tlakem maximalné 20 kPa

e Kazdy svod je opatfen zpétnym
ventilem.
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Manualni systém jimani CO2
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Automaticke jimani CO2

e Tlak CO2 v tanku je ovladan ventilovou jednotkou

e Tlak je kontrolovan elektronickym senzorem

e Pomoci fidici jednotky je ovladano odvadéni
kvasného CO2 a nasledné i hrazeni

e Elektronicky fizené tlakovani pracuje s presnosti
0,1 Bar. Citlivost senzoru je 0,01 Bar

e Ridici systém sleduje prib&h kvaseni a leZeni

e Ridi se také tlakovani pfi staceni &i pretlaceni

e Po vyprazdnéni tanku systém zajisti rekuperaci
vytlacného plynu coz zvySuje efektivitu 0 60%
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Automaticky systém tlakovani
tanku a jimani CO2
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Agregat pro rekuperaci ReCO2ver

CO2 se jimacim potrubim je pfivadi do jimky

Tlak jimky je kontrolovan senzorem O - 20 kPa

Po naplneni jimky na 20 kPa je plyn odCerpan
kompresorem do filtraCniho systému

Plyn je nejprve zbaven vihkosti a hrubych necistot
Dale se odluCuje sirovodik a jemné necistoty
Vycistény plyn je odvadén do zasobniku CO2
Systém je vybaven 6-ti odkalovacimi body
Akumulacni tlak je max 7,5 Bar

Veskeré dily musi odolavat agresivni kyseliné uhliCité
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Schéma rekuperace CO2 - REC8/16S-NTA-MS RECQVER
t('u“nnnlou!

Legenda: Propojeni:

A - Fermentaéni tank -Svod CO2 G1/2" 15 kP2 e

B - Vodni pracka / sifon - Stlacené CO2 8 Bar — L

C - Rekuperaéni jednotka R8S - Upravené C0O2 8 Bar _— dl'M EX
D - Kondenzaéni jednotka s filtraci - Vystup C0O2 8 Bar —

E - Zasobnik CO2 8 Bar




Schéma rekuperace CO2 - REC10+N-NTA-MS

Pro kvasnou kapacitu CKT aZ 200hl 7 Nizkotlaka akumulace / manualni shér CO2

Legenda: Propojeni:

A - Agregat ReCO2ver - Svod CO2 G1/2"0,1 Bar ==
B - Kondenzaéni susié + filtrace CO2 - Upravené C0O2 7,0 Bar

C - Zasobnik CO2 a 5001/ 8 Bar - Rozvod CO2 / N2 4 Bar

D - Vodni pracéka / sifon - Interni propojeni

E - Generator dusiku - Tlakovy vzduch 7 Bar

Dusik 99,0% 6 Bar
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Schéma rekuperace CO2 - REC10-NTA-MS RE‘ :OVER
Pro kvasnou kapacitu CKT 5 aZ 100 hl / Nizkotlakd akumulace / manudlnfi shér CO2 v 2
tLUtecnnnlnv
Legenda: Propojeni:

A - Agregat ReCO2ver - Svod CO2 G1/2"0,1 Bar = LY

B - Kondenzacni susic + filtrace CO2 - Upravené CO2 7,0 Bar TN 4 o

C - Zasobnik CO2 500 - 2.000 | x 9 Bar - Rozvod CO2 4 Bar e

D - Vodni pracka / sifon / KEG 501 - Interni propojeni _
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Legenda: Propojeni:

Schéma rekuperace CO2 - REC20(50)-NTA-MS RECOVER
Pro kvasnou kapacitu CKT 100 aZ 500 hl / Nizkotlakda akumulace / manualni shér CO2 2
A - Agregat ReCO2ver - Svod CO2 G1" 0,1 Bar "=——————

v
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B - Kondenzaéni susi¢ CO2 - Upravené CO2 7,0 Bar 154

C - Zasobnik CO2 500 - 10.000 | x 8 Bar - Rozvod CO2 4 Bar —_— s

D - Vodni praéka / sifon / KEG 501 - Elektrické propojeni -—————-







Schéma rekuperace CO2 - REC20(50)-NTA-AS RECQVER

Pro kvasnou kapacitu CKT 100 aZ 500 hl / Nizkotlakd akumulace / automatické tlakovani CKT CU
= technology
Legenda: Propojeni:
A - Agregat ReCO2ver - Svod CO2 G1" 0,1 Bar "=—— L
B - Kondenzaéni susi¢ C02 - Upravené C02 7,0 Bar = v =
C - Zdasobnik CO2 500 - 10.000 | x 8 Bar - Rozvod CO2 4 Bar —_—
J - Ventilova jednotka CO2 In/out/open - Elektrické propojeni c—-—eeea

K - Ridici jednotka tlakovani
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CO02 Recovery scheme - REC60+N40-NTA-AS

For fermentation capacity CKT 500 hl / Low pressure accumulation / Automatic grabbing CO2

Legend: Connections:

A - Agregat ReCO2ver 1 - Grabbing CO2 G1" 0,1 Bar

B - Nitrogen generator - Recovered CO2 7,0 Bar [
C - Storage tanks CO2 8 Bar - Gass Line 4 Bar

D - Pressure sensor - Pressure Air 8 Bar

E - Gass mixing panell - N2+C02 mix gass

J - Valve block CO2 In/out/open - Nitrogen —
K - Digital pressure controll - Electrical connection @ -

Air N2 coO2
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For fermentation capacity CKT 500 hl / Low pressure accumulation / Automatic grabbing C02

CO2 Recovery scheme - RECGO+N30_0-NTA—I_\S _ RECOVER
E

Legend:

A - Agregat ReCO2ver 1

B - Nitrogen generator

C - Storage tanks C02 8 Bar

D - Pressure sensor

E - Gass mixing panell

J - Valve block CO2 In/out/open
K - Digital pressure controll

N2+CO02

Connections:
- Grabbing CO2 G1" 0,1 Bar

v
L(Jieennnlnuv
- Recovered C02 7,0 Bar %
- Gass Line 4 Bar 4"M I_ X
- Pressure Air 8 Bar R

- N2+C0O2 mix gass

- Nitrogen
- Electrical connection @  —————=

Air N2 coOz2
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Schéma rekuperace CO2 - REC60x2-NTA-AS RECOzVER

Pro kvasnou kapacitu CKT aZ 1.000 hl / Nizkotlakd akumulace / automatické tlakovani CKT 2
= Uiechnotooy
Legenda: Propojeni:
A - Agregat ReCO2ver 1 - Svod CO2 G1" 0,1 Bar = LY
B - Agregat ReCO2ver 2 - Upravené CO2 7,0 Bar = T4 =
C - Zasobnik CO2 20.000 | x 8 Bar - Rozvod CO2 4 Bar —_—
J - Ventilova jednotka CO2 In/out/open - Elektrické propojeni —meme-—-

K - Ridici jednotka tlakovani




Diagram recu‘peration CO2 - REC8/16VTA-MS RECOVER
=

For fermentation capacity up to 300hl / high pressure accumulation / manual grabbing CO2 Y
LUecnnnlogu

Legenda:
A - Fermentation tank
B - Water discher / siphon

Connection:
- Grabbing CO2 G1/2" 15 kPa

X i S — @
C - Rekuperation unit R8/16S ] z;ezs‘;”zf‘éggz S Ca oV [ oy
D - Compensation tank 500 | / 8Bar “ip ar —
E - High pressure compressor / 200Bar
F - Filtration, condensation unit
G - Weight control
H - High pressure bottle - fluid C02
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Schéma tézby kvasného CO2 WINE- REC50-VT-T Téiba  Zpracovani

Pro kvasnou kapacitu vina az 50.000 | / vysokotlaka akumulace 50 kg/hod / Tézba CO2
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Buffer 10 - 20 m3 / 10 - 20 kPa Rekuperacni agregat Vysokotlaky zasobnik TL PRI o
bezny lezacky tank na vino RECOVER 5x 801 = 300 kg CO2 Skladovanf zésobnikd

Vyprazdiovani plyného CO2 Vyprazdnovani kapalného CO2
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