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PROC CEKAT NA ZITREK?

Jiz dnes se mlzete spolehnout na specialisty v oboru préimyslové automatizace. S desitkami let zkuSenosti, vasni pro
inovativni feSeni a se skvélymi komponenty vam prinasime technologii zitrka.
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» CESTIPOTRAVINARI SE DALSI
AUTOMATIZACE NEVZDAJI,
I KDYZ LIDIi BUDE ZASE
DOSTATEK

Prestoze zpomalujici ekonomiku trh prace
jesté letos asi moc nepoznamena a zameést-
nanct bude po urcitou dobu jesté nedosta-
tek, trend se pomalu obraci. Pomérné brzy
se vrati doba, kdy si zaméstnavatelé budou

; ‘ ¥ moci vybirat z vice kvalitnich uchazecti i na
Petr Pohorsky, séfredaktor ~ Casto nestava.
po@prumyslovaautomatizace.com

technické ¢i femeslné pozice, coz se dnes moc

Trendem poslednich let, kdy se zoufale shanéli pracovnici na témér jakékoliv
manualni a technické pozice, byla automatizace, i kdyZz navratnost nebyla vzdy
rychld. Ceské firmy obvykle ptistupuji naptiklad k robotizaci pti navratnosti
okolo dvou let, pfi¢emz v zemich jako Némecko, Belgie, Velka Britanie, zkratka
tam, kde je cena lidské prace nasobné drazsi nez u nas, chtéji investici zpét casto
uz do jednoho roku.

Tuzemsti vyrobci potravin a napoji mnohdy pristoupili k automatizaci a ro-
botizaci jen proto, Ze neni odkud brat kvalitni zaméstnance. Protoze absolvent
humanitni fakulty (a téch mame vice nez dost) zfejmé nebude ten nejlepsi
elektrikar, nebo jej bude obtizné primét k obsluze linky, sahaji manazefi k in-
vesticim, které jim umozni ¢ast téchto profesi v provozu eliminovat. Otazka je,
co se stane v pfistim roce.

Jelikoz se predpoklada, Ze ekonomicky pokles jiz pozna i trh prace, mozna se
izmirni investice do automatizace. Osobné ale vim o jednom velkém nadnarodnim
vyrobci napoju, ktery chce ve velkém investovat pravé do automatizace a roboti-
zace, pfi¢emzZ navratnost zde neni na prvnim misté. Manazefi si totiz spocitali, Ze
demograficky vyvoj jim nejde naproti. I kdyz lidi u nas neubyva, vyrobci jiz tusi,
Ze téch ochotnych fyzicky pracovat, bude v nasledujici dekadé méné nez dnes.

A neodpustim si své oblibené rypnuti - Primysl 4.0 potravinaf'stvi zfejmeé nespasi.
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centralizovand produktovd data, systémy pro fizenf linek, obsluhu,
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MRAZIRNY

Autor: CTK

EUROFROST MA U PRAHY NOVOU
AUTOMATIZOVANOU MRAZIRNU
ZA 250 MILIONU KORUN

Firma Eurofrost rozsifila skladovaci mrazirenské kapacity
0 4 500 metrt ¢tverecnich v nové mrazirné v UZicich u Prahy.
Investice byla 250 miliont korun. Firma ptijala deset novych
zaméstnanctl. V nové mrazirné bude hlavné zdzemi pro mrazené
potraviny. CTK to fekli vykonny Feditel firmy Eurofrost Tomas
Urban a medialni zastupce firmy Swietelsky Zdenék Zuntych.

Eurofrost, ktery ma sidlo v Hlinsku u Ceskych Budéjovic, se
podle jednatele stal diky investici na severnim okraji Prahy dru-
hym nejvétsim poskytovatelem skladovych sluzeb pro mrazené
potraviny v CR. Podle Urbana roste tato ¢ast potravinaiského
trhu ro¢né o pét az deset procent.

»Dlouhodobé registrujeme zdjem o nase sluzby. Zvlasté zmra-
Zené pecivo k dopedeni hybe v poslednich letech mrazirenskym
trhem. Ale jedna se i o zmrzliny ¢i suroviny pro dalsi zpracovani
ve vyrobé. Investice dava vyznam i kviili uzavirani zastaralych
mraziren v okoli,“ fekl Urban.

Nova hala je urcena pro skladovani mrazenych potravin, ze-
jména zeleniny, ovoce, peciva, masa i polotovarti. Provoz je
natolik automatizovany, ze v mrazu nikdo ze zaméstnancti cely
den travit nebude. "Nebudou muset mrznout ve skladu, protoze
budou délat jen na rampé. Odpadne to nejhorsi, pfechody mezi
teplotami, kdy prevazeli zboz{ mezi plus péti a minus dvaceti
(stupni)," fekl Urban. Uvnitt pracuji zaméstnanci ve vytapénych
kabinach, do budoucna bude toto pracovisté robotizované,
uvedl Urban.

Novou mrazirnu stavéla firma Swietelsky stavebni. Na zakazce
pracovala od zafi 2018 do letodniho ¢ervence. ,,Soucdsti investice
jsou mrazirenské haly ve tvaru pismene L propojené s mani-
pula¢nim prostorem s naklddacimi rampami, fekl §éf zavodu
Pozemnich staveb Jih spole¢nosti Pavel Rouha. K objektu patii
i ttipodlazni administrativni budova.

Automatizace v potravinaistvi| zaii 2019



SPONOVE SYSTEMY UNIK
S TKANYM RUKAVEM MATERIALU
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BEZ USAZOVANI
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BFM® fitting je revolucni, flexibilni, pruzny rukav (konektor) a pfiruba (spigot).

Eliminuje problémy spojené s tradi¢cnimi systémy, které vyuzivaji latku, gumové hadice
a spony na pruznych spojenich. Systém je vhodny do potravinarského, chemického,

farmaceutického a zpracovatelského primyslu.

AN NN

100% utésnény - zadny unik materialu a necistoty
Antistaticky - umoznuje sledovat tok produktu

Rychlé nasazeni - vyména konektoru béhem
nékolika vterin bez pouziti nastroj

Standardizace - mensi naroky na skladovani

nahradnich dil{, jistota pouziti spravného rukavu

~BFMfitting

spravnych rozméru

AERY]

MILLIECH

www.milltech.cz
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PRODUKTOVE NOVINKY

AuToRr: MiLLTECH CZ s.R.O.

CTYRIDUVODY,

PROC NEPOUZIVAT MOTYLOVE KLAPKY
PRI PRACI SE SYPKYMI LATKAMI

V chemickém ale i potravinafském, stavebnim ¢i zpracovatelském
pramyslu se ¢asto pouzivaji motylové klapky, ackoliv ty jsou pri-
marné urceny pro pouziti s kapalnymi latkami a plyny. To s sebou
nese mnoho problému. Jednim z dtivodu jejich pouziti je jejich
tésnost viici okolnimu prostredi a jednoducha konstrukce. Dne$ni
technologie nabizeji lepsi alternativy, které zajistuji bezprasnost,
jednoduchy servis a jsou navrzeny pro sypké latky. Nize naleznete
¢tyti divody, pro¢ neni vhodné pouzivat motylové klapky pri
praci se sypkymi latkami:

1. Nejsou konstruované na suché latky

Motylové klapky nejsou navrzeny pro praci se suchymi sypkymi
latkami. Byly navrzeny pro tcely pfepravy plynt a kapalin. Abra-
zivnost suchych sypkych latek narusuje povrch motylovych klapek
do té miry, Ze ztrati své tésnici schopnosti a musi se prfistoupit
k jejich vyméné.

2. List brani proudici suroviné
Design motylovych klapek spociva v umisténi listu klapky pfimo
uprostfed proudu materidlu jak v pneumatické prepravé, tak

List klapky uprostied proudu
materidlu.

Opotrebené tésnéni- narusené
abrazi.

v gravita¢nich uzitich. Tato skute¢nost zptisobuje vyznamné
omezeni pritoku materialu, a mnozi konstruktéti proto navr-
huji celé prepravni systémy s potrubim o $ir§im priuméru, aby
se tomuto predeslo.

3. Potize s uzaviranim motylovych klapek

Meékké tésnéni motylovych klapek piisobi i dalsi potize. V uza-
viené pozici klapky je mékké tésnéni vzduchotésné. Vzhledem
k charakteristice suchych latek nemuiZze byt tento material pii
zavirani klapky vytlacen jako plyn nebo kapalina. V pribéhu
¢asu se neustdlym otevirdnim a zavirdnim tésnéni opotiebuje
a vydre. To nakonec zpiisobi, ze motylova klapka prestane tésnit.

Materidl je natlacen mezi tésnéni
a sténu.

Klapka netésni kvili opotiebeni
tésnéni.

4. Mékké tésnéni je vystaveno proudu materialu

Tésnéni motylové klapky je téZ nachylné k poskozeni abrazi prou-
dicim materidlem. Tento problém se pfi manipulaci s plynem ¢i
kapalinou nevyskytuje. Pti prepravé suchych sypkych hmot takto
dochazi k dal$imu opotiebeni a eventudlnimu uniku materialu
a/nebo ztraté tlaku v pneu dopravé skrze klapku, a to dokonce
ivuzaviené poloze. Pfi manipulaci s jemnym praskem maji ¢astice

Automatizace v potravinaistvi | za#i 2019



tendenci pronikat kolem osy klapky, coz vede k jejimu zasekavani.

7Yz

Zaroven dochazi k uvolnovani ¢éstic tésnéni do produktu a jeho

kontaminaci.

Motylové klapky jsou navrzeny pro piepravu plynt a kapalin.
Abrazivnost suchych sypkych ldtek narusuje strukturu a tésnéni klapek.

Alternativa motylové klapky

Diky nizkoprofilovému designu predstavuje klapka Orifice Gate
firmy Vortex dobrou alternativu k motylové klapce. Zasadni rozdil
spociva v tom, ze Orifice Gate je navrzena pfimo pro praci se
suchymi materialy. Klapka vyuziva obdélnikovy list z nerezové
oceli s kulatym otvorem vyfiznutym v jeho sttedu. Takto upraveny
list se vysunuje a zajizdi mezi dvéma tlakové predepnutymi platy
z tvrzeného polymeru.

IW'E

Orifice Slide Gate firmy Vortex nabizi nizkoprofilovy design, ktery
umoznuje jednoduchou vyménu klapky i ve stisnéném prostredi.
Kruhovy otvor v listu eliminuje problém prekdzky proudu bézny
pro motylové klapky.

z4#i 2019 | www.pru myslovaautomatizace.com

PRODUKTOVE NOVINKY

V uzaviené pozici predepjatost tésnéni listu zabranuje ztraté
tlaku v pneudopravé a iniku materialu skrze klapku do prostie-
di vyroby. V oteviené pozici se kruhovy otvor v listu zarovna
s potrubim, ¢imz nedojde ani k vytvoreni prekdzky proudu, ani
k obnazeni tésnéni, které by tak mohlo byt ndchylné k opottebeni

proudicim materidlem.

Vortex Orifice Gate se samacisti s kazdym posunem listu,
takze nedochdzi k hromadéni materidlu a poskozeni tésnéni.

Pro zaji$téni pozitivniho tésnéni klapka sama transportuje na-
tazeny material zpét do potrubi s kazdym posunem listu, ¢imz
nedochazi hromadéni ani natlacovani materialu. Orifice Gate dis-
ponuje tésnénim z tvrzeného polymeru, které na rozdil od méek-
kych tésnéni motylovych klapek samo kompenzuje opotfebeni.
Predepjatost tésnéni je také nastavitelna bez nutnosti demontaze
klapky, a tudiz se redukuje dobu odstédvky a dodate¢né vydaje.

Pro vice informaci k alternativim motylovych klapek navstivte
www.vortexglobal.com, www.milltech.cz.

Orifice Gate firmy Vortex je servisovatelnd bez
nutnosti demontdze, coz minimalizuje dobu
odstdvky vyroby.
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ROZHOVOR | Jan Zechmeister, obchodni manazer Scott Automation a.s.

AUTOR: PETR POHORSKY, AUTOMATIZACE V POTRAVINARSTV{

TRADICNI DODAVATEL AUTOMATIZACE
POD NOVOU ZNACKOU SCOTT

Mezi dodavateli automatizace se u nas letos objevi-
la spolec¢nost Scott. Neni to vSak novacek na ¢eském
aslovenském trhu, protoze jesté nedavno se jeji nynéjsi
vyrobni a obchodni pobocka v jihomoravském Podi-
viné jmenovala Alvey Manex. O novinkach spojenych
s akvizici hovotil obchodni manazer pro CR, Slovensko
a vychodni Evropu Jan Zechmeister.

Jaké novinky si slibujete od spojeni znacek Alvey a Scott?
V ramci koncernu Scott ptisobime jiZ vice nez rok, znacku jsme
prejali letos v inoru. A novinek je celd fada - interné je to pre-
devsim pristup ke zkusenostem celosvétové ptisobiciho tymu, ze
kterych mizeme tézit. Zatimco nase ¢eska pobocka funguje 25 let
(ptivodné Manex) a evropska skupina Alvey za¢inala pred 50 lety,
koteny firmy Scott sahaji az do roku 1913. Jde o predniho doda-
vatele automatizovanych systému zvysujicich efektivitu podnik
a bezpe¢nost zaméstnanct. Pusobi v fadé obort od manipulace
s materialem, robotiky, zpracovani masa, kovotvarecich linek
aZ po tézebni pramysl. Ve viech oblastech jsou patrné znacné
dlouhodobé investice do vyvoje.

Projevi se to néjak na nabidce ceské pobocky? Prece jen
specializace vasi firmy je vice na manipulaci s materialem,
kdezto zabér koncernu Scott zasahuje prakticky do vSech
oblasti automatizace.

Nasi prioritou i nadale ztstavaji paletiza¢ni a intralogistické sys-
témy. V této oblasti chceme déle rtist a kromé konvenc¢nich typt
zatizeni vice vyuzit rozsdhlé know how firmy Scott v robotickych
fe$enich. Vyznamnou novinkou je také rozsifeni portfolia o auto-
matické voziky AGV. Pracujeme i na roz$ifeni nabidky skladovych
a distribu¢nich systémi, se zamétenim na tfidéni a vychystavani
zbozi. Zkusenosti mame jak s technologiemi Pick to Light/Voice,
tak s automatickymi regalovymi zakladaci pro kusové zbozi, které
dodévame pro skladovéani a vychystavani zbozi objednaného pres
internet ve velkych supermarketech.

Budete nabizet i zcela nova reseni?

Inovace probihaji kontinualné, v posledni dobé jsme ale uvedli
na trh nékolik zajimavych zcela novych zatfizeni. Pfedné je to
konvenéni paletizator nové generace Pal 4.0, ktery se vyznacuje
kompaktnimi rozméry, velkou flexibilitou uklddani zbozi a opti-
malizovanou konstrukei pro snadnou obsluhu a udrzbu. Zaujme
imoderni design stroje. Dalsi novinkou je kolaborativni paletizator,
ktery je idedlni volbou pro firmy, kde neni potteba vysoky vykon, ale

y

i -
==

L

zejména ispora mista a rychla
ndvratnost. Navic pfipravuje-
me nové kompaktni robotické

buriky pro paletizaci.

Jak se zmény ve firmé
projevily v servisnich sluz-
bach? Co mohou vasi sta-
vajici zakaznici ocekavat?
Veskery servis dodanych za-
fizeni od dob Manexu, pres
Alvey az po soucasny Sco-

AGV voziky Transbotics patfi do

tt samoziejmé zajistujeme  portfolia firmy Scott

Automatizace v potravinaistvi | za#i 2019
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inadale. Servisni oddéleni postupné rozsifujeme a klademe diiraz
na nabidku sluzeb preventivni a prediktivni udrzby, coz se tyka
hardwaru i softwaru. Poskytujeme nonstop podporu 24/7. Co se
tykd nahradnich dilt, nové prodavame i dily vybranych znacek
pro zatizeni a linky, které nedodavala nase firma. Jedna se typicky
o vyrobky FESTO, SEW, SIEMENS, apod.

Které zajimavé projekty jste v Ceské republice a na Slo-
vensku realizovali v oblasti vyroby potravin a napojti v ne-
davné dobé?

Zde bych zminil nagi prvni multi-line paletizaci dodanou v CR pro
predniho vyrobce ¢erstvych syrt. Tento typ paletiza¢nich linek,
ktery je nasi specialitou, neni na rozdil od zapadni Evropy v nasich
kon¢inach obvykly, proto jsme radi za tuto prvni vlastovku. Déle
jsme instalovali konven¢ni paletizace jogurtii ve vyznamné ¢eské
mlékarné a robotickou paletizaci pro zndmého vyrobce téstovin.

Kde se s vami mohou potencialni zajemci potkat?

Velmi vétime v osobni kontakt. Setkat se s nasim tymem muzete
na odbornych veletrzich a konferencich, jako je napt. Den auto-
matizace a znaceni v Mikulové, ktery spolupordaddme kazdy rok.
Zvani jste také na navstévu naseho vyrobniho zavodu v Podiviné,
kde nabizime prohlidku montdzni haly i prezentace ve virtualni
realité. Samozfejmé se vzdycky radi prijedeme podivat my do
vaseho provozu a prodiskutovat moznosti automatizace, staci
zavolat ¢i napsat a domluvime si termin.

Scottautomation.cz

HISTORIE

Manex (pfed r. 2010)

Y MANEX

handling systems

Multi-line paletizace krabic s hranolkami

Alvey Manex (do roku 2018)

MANEX

ALV

MASTERS IN INDUSTRIAL AUTOMATION

Scott (2019)

/A SCOTT

Paletizdtor nové generace Pal 4.0

z4Fi 2019 | www.prumyslovaautomatizace.com
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MLEKARENSTVI

AuTor: CTK

CILEM JE PROTO ZEFEKTIVNIT VYROBU

Nejvétsi ceska mlékdrna Madeta méla loni konsolidované trzby
5,56 miliardy korun, meziro¢né stouply o neceld ¢tyfi procen-
ta. Konsolidovany zisk po zdanéni klesl loni o 40 procent na
179,8 milionu korun. Vyplyva to z vyro¢nich zprav Madety za roky
2017 a 2018, které zvefejnila ve Sbirce listin. Madeta, jeZ denné
zpracuje 950 000 litrtt mléka, zaméstnava 1500 lidi.

Aktiva mlékdrny loni meziro¢né vzrostla z 2,73 na 2,96 mili-
ardy. Konsolidovany provozni zisk klesl téméf o 39 procent na
222,1 milionu korun. Konsolida¢ni celek tvoii matefska firma
Madeta, déle spole¢nosti Milktrans, Madeta Agro, Jihoceské
mlékarny. V loniském roce, jak uvadi vyro¢ni zpréva za rok 2018,
skondila likvidace spole¢nosti Made-
ta Tabbara S.A.L. V ni Madeta drZela
Ctyticetiprocentni podil, firma vznikla
v roce 2015 kvuli arabskému trhu a sid-
lila v Libanonu.

Loni pfesunula Madeta vyrobu z Ripce
do Plané nad Luznici, dokoncila také
modernizaci tvarohdrny v Jindficho-
vé Hradci asi za 200 miliond korun.
Hlavnim cilem firmy, jak uvadi vyro¢ni
zpréva, je stavba syrarny v zavodé Pla-
né nad Luznici, kterd by méla skon¢it
v prvnim ¢tvrtleti roku 2021 a zefek-
tivnit vyrobu. Generdlni feditel Made-
ty Milan Teply CTK jiz difve tekl, ze
investice do nové syrarny v Plané bude
kolem 450 miliontd K¢.

Madeta letos 1. ¢ervence ptisla o do-
davky 200 000 litrti mléka denné z Mlé-
karského a hospodarského druzstva

JIH. Druzstvo totiz zacalo vic doddvat do Némecka. Madeta
si, jak fekl Teply za¢atkem cervence, zatim zajistila 75 000 litra
mléka denné od firmy Interlacto a dal$ich farmait z Moravy. Bude
vyrabét méné trvanlivého mléka, nezdrazi, nebude propoustét.
Néklady na svoz ji denné stouply o 50 000 K¢, jejich celkovou
vy$i ale neuvedla.

Madeta exportuje kolem pétiny produkce, hlavnimi vyvoznimi
artikly jsou bilé ptirodni syry, syry eidamského typu a suSené
mléko. Nejvic se ji exportné dafi v zemich Blizkého Vychodu. Ma
&tyti vyrobni zavody - v Plané nad Luznici, Ceském Krumlové,
Jindfichové Hradci a Pelhfimové.
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KARTONOVANI A PALETIZACE

Dlouhodobad spoluprace dvou spole¢nosti, Bohemilk, a.s. a Atrima

spol. s.r.o. pfinesla dal$i ovoce. A tentokrat se jednd o vskutku
unikatni projekt, do kterého byla ptizvana i spole¢nost Staubli.
Opocenska mlékarna Bohemilk pfisla za svym partnerem s na-
padem na novou paletizaci jejich jogurtovych linek. Projekt,
ktery se podle zadani zda byt celkem tuctovy, ale vysledek je
velmi inovativni.

Prvotnim impulsem celého projektu byla tispésna akce sesterské
mlékarny v Jihlavé, kde byla realizovéna paletiza¢ni linka s ro-
botickym ramenem. Zkugenosti byly veskrze pozitivni a tak se
i zastupci mlékdrny v Opoéné rozhodli vyuzit pfileZitosti a au-
tomatizovat findlni baleni svych produktd. S touto myslenkou
oslovili svého dlouholetého partnera, spole¢nost Atrima.

Vse se tocilo kolem vyusténi tfi linek na jogurty. Jedna na skle-
nice, dalsi na kybliky a posledni na kelimky. VSechny totiz konci
v mensi mistnosti, kam bylo potfeba vméstnat skladani do kartont
a nasledné na palety. JakoZto zkus$eny realizator se firma Atrima

Automatizace v potravinaistvi | za#i 2019



ihned pustila do ptipravy navrhu. Vysledny projekt ptisel s velice
zajimavym konceptem, ktery skloubil kartonovani a paletizaci do
jednoho kroku. To je velice neobvyklé a standardné se pocita s kaz-
dym krokem zv1ast. Pfedstavit si to mtizeme tak, Ze v patfe probihd
kompletace kartonu a ten nasledné po skluzavce sjizdi na misto. Zde
jiz je ptipraven robot a ten pomoci specidlniho ndstroje nasklada
jogurty do kartonu a nasledné uchopi cely karton, ktery presune
na paletu. Na zakladé dohody se zadavatelem byla vybrana jako
dodavatel robottl firma Staubli. Po konzultacich ohledné technickych
specifikaci byl nakonec vybran model TX200. Tento $estiosy robot
se vyznacuje nejvys$im dosahem a nosnosti z celé fady Staubli a je
tak vhodny pro obsluhu kartonovani i paletizace najednou.

Cely projekt se v hlavé zadavatele objevil v roce 2017. Realizace
zapocala v roce 2018 a 2019 bylo hotovo. Jako u kazdého projek-
tu, ani zde nebyla nouze o drobné komplikace. V té dobé totiz
dochézelo k viméné dodavatele sklenicek a tak bylo tfeba odladit
celou linku na nové sklo. Dale bylo nutno fesit vicka od kyblik,
ktera musela projit posilenim, protoZe se odtrhéavala pfi zdvihu.
Naopak pochvalu si vyslouzili roboti Staubli. Stacil tyden v zazemi
firmy a tyden pfimo na misté a v8e uz jelo, jak bylo planovano.

Linka jiz bézi v plném provozu a vyhodnocuje se jeji uspé$nost.
Zatim to vypada velice nadéjné. Otevird se tak cesta dalsi auto-
matizaci, kterd povede k vys$i efektivité a uspote nedostatkovych
zaméstnancd.
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NASTAVENi BOCNIHO VEDENI PASOVEHO DOPRAVNIKU
LZE POMOCI NOVEHO PATENTU
ZVLADNOUT DO 15 VTERIN

Prenastaveni bo¢niho vedeni pasového dopravniku pro zménu
rozméru produkovaného vyrobku je v tovarnach obvykle zalezi-
tosti i nékolika hodin. Novy patent pochézejici z USA si s timto
ukolem, ktery jinak znamena praci nékolika operatorti a udrzbara
a zna¢né prostoje, poradi do 15 vtefin. Jedna se o automatické
kompletni nastaveni pozadovaného rozméru a to véetné zatacek,
které jsou nejnaro¢néjsi ¢asti pro vyménu bocnic.

Systém predstavuje oproti tradicnim mechanickym metodam
vyznamné zlep$eni. Je zkonstruovan s dirazem na jednoduchou,
nendkladnou instalaci tak, aby koncovym zédkaznikiim pfinesl
vedle velké flexibility vyrobni linky rovnéz snizeni provoznich
nakladii a zvySeni produktivity. Znamena tedy zna¢nou usporu
nakladti i vzhledem k odstranéni zna¢né ¢asti prostojir i zdlouhavé

prace kvalifikované obsluhy.

Pti vyrobé potravin a napojii se mnohdy na vyrobu kompletni
produktové fady ¢asto pouziva pouze jedna vyrobni linka. K dis-
pozici jsou pak riizné obaly v rozdilnych velikostech a pii zméné
vyrabéného produktu nezbyva obsluze nez prenastavit bo¢ni ve-
deni, aby jednotlivé polozky byly na dopravniku stabilni z déivodu
bezpe¢né manipulace. Pracovnici na sméné pak stravi i hodiny
nad pozadovanou zménou. Spole¢nost F System dodava na cesky
a slovensky trh technickou inovaci ,, ASTRRA One Touch', kterd
je urcena pro automatické prenastaveni bo¢ntho vedeni produktii
jako jsou lahve, krabicky, tedy viechny vyrobky, které jsou obvykle
v obalech o raznych formétech.

Jednotlivé pohony (aktuitory) systému jsou umistény podél
celé linky. Jsou bud linedrni nebo rota¢ni a jsou fizeny tzv. seg-
ment koordinatorem, komunikujicim bezdratové pomoci Wi-Fi




s Fidicim PC (priimyslové PC nebo tablet s Wi-Fi). Napéjeny

jsou napétim 24 V DS, které je vedeno jako patefni rozvod
podél celé linky.

Systém pohont ma navic kryti IP67 a je prakticky bezudrzbo-
vy, tzn. ze uzivatel pfi jeho provozovani nevynaklddd zadné fi-
nan¢ni naklady navic. Dal$i nezanedbatelnou vyhodou systému
»ASTRRA One Touch® je jeho piinos k bezpec¢nosti prace u do-
pravnikd instalovanych ve vyskach, nebot pracovnici adrzby
nemuseji pi prestavovani bo¢niho vedeni vylézat do vysek.

Velice zajimavé je na systému automaticky prestavitelného bo¢ni-
ho vedeni ,, ASTRRA One Touch® jeho fizeni. Komunikace je pti
prenastavovani vedena vyhradné bezdratové, pomoci primyslové
Wi-Fi, ¢imz se eliminuje tézkopadné a finan¢né nékladné vza-
jemné propojovani jednotlivych bodd, napt. s centralnim fidicim
PLC. Jediné, co ,,ASTRRA One Touch® potiebuje je pfipojeni
jednotlivych bodii k napdjeni 24V DC podél celého dopravniku,
coz neni nikterak nakladné.

Nedilnou a velice zajimavou soucasti systému ,,ASTRRA One
Touch" je jeho ovladaci software, pracujici s opera¢nim systémem
Windows. K ovladani prenastaveni bo¢niho vedeni dopravniku
se tak muze pouzit i jednoduchy tablet s Wi-Fi a s opera¢nim
systémem Windows, na kterém je instalovan ovlddaci software,
dodévany spole¢né s ,ASTRRA One Touch Po samotné insta-
laci a konfiguraci systému se pro kazdy novy produkt zadava do
databdze vyrobkt pouze jeho $itka ¢i pramér. Rozméry mohou
byt zadavany s velikosti kroku 0,1mm a pro odli$eni jednotlivych
produkti Ize rovnéz zadat jeho jednoduchy obrazek. Ovladaci
software tak muZze pracovat absolutné nezéavisle na stavajicim
fidicim systému a neni tak nutny zdsah do pripadného fidiciho
systému linky ¢i PLC.
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ROZHOVOR S OSOBNOSTI

AUTOR: PETR POHORSKY
FoTo: KAMIL RODINGER

Myslim, Ze jsme opravdu tspé$ni, protoZe ro¢né rosteme o zhruba
padesét procent. Navic uz nejsou devadesata 1éta, kdy byl trh velmi
hladovy po novych vécech, ale dnes je velmi stabilizovany a také
proto jsem za nas$ rist velmi vdé¢ny. Kdyz jsem firmu zaklddal
tak jsem nikdy nechtél mit malou rodinnou vyrobnu, ale planoval
jsem hned vétsi. Jsem vzdélanim ekonom, ale ostruhy v podnikani
jsem ziskal v Nestlé. V roce 2002 jsem uvadél na trh ¢okoladovou
tyc¢inku Kit Kat, coz byl velky Gspéch, protoze jsme dva roky od
uvedeni do provozu udélali obrat 200 milionti. V roce 2005 jsem
byl vyhldseny Brand manazerem roku Ceské republiky. KdyZ jsme
firmu zakladali, tak mi zkuSenosti z Nestlé velmi pomohly, protoze
ta spole¢nost ma stopadesatiletou historii a tamni know how je
opravdu jedine¢né. Pro mne to byla druha vysoka $kola a snazil
jsem se to zurodit v ramci Kitlu. Je to soucast naseho uspéchu,
kdy jsem urcité postupy nasal pravé v Nestlé.

Uz kdyz jsem v Nestlé pracoval, tak jsem védél, Ze chci podnikat.
Meél jsem sice skvély plat a velky potencial kariérniho riistu, ale
kdyz jsem sledoval své kolegy, jak je presunuli na jiny trh, pak je
povysili, tak jsem védél, Ze pokud bych se tfeba v $edesati letech
podival na svijj Zivot, tak by mne to neuspokojovalo. Pfemyslel
jsem tedy, v ¢em bych mohl podnikat a potravinafsky a napo-
jovy primysl mi byl vzdy blizky. V roce 2005 jsem jel se svou
Zenou do Indonésie a védél jsem, Ze zakladatel Red Bullu Dietrich
Mateschitz si ndpad pfivezl z Thajska. Rikal jsem si, Ze kdy? si
Mateschitz ptivezl ndpad z Thajska, tak ja jej dovezu z Indonésie.
Kdyz jsme tam piijeli, tak jsem si zacal prochazet stanky, protoze
klasické obchody tam nejsou, ale nemohl jsem nic kloudného
najit, protoze oni maji zcela odli$ny Zivotni styl a nebylo tam nic,
o &em bych mohl tict, Ze to chci délat v Ceské republice. Pak se
mne Zena zeptala, jestli nechci délat napoj z bylinek, ktery lidem
pomdha. Piivodné jsem to zavrhl, ale pak se mi to po dvou dnech
rozlezelo v hlavé a ja si uvédomil, Ze to neni viibec §patny napad.
Znal jsem z Nestlé trendy bio a zdravé vyzivy. Uvédomil jsem
si, Ze to dava smysl, navic mi to umoznilo vratit se do Jablonce,
navic bylinky a hory jdou krasné k sobé.

Kdyz jsem pak pfemyslel o ndzvu a hledal jsem lékate a 1é¢itele,
kteti tady kdysi piisobili, nejvice mne oslovila postava doktora
Jana Josefa Antonina Eleazara Kittela. Zil az do roku 1783 neda-
leko odsud. Byl velmi Gspé$ny a bohaty, diky tomu nedaleko Jab-
lonce postavil tvz. Kitteltiv diim, jak se mu dnes fika. Navic za své
penize postavil kostel, to uz dnes asi nikdo neud¢la. V literatute se
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jeho jméno pise pokazdé jinak, takze jsme pro firmu zvolili ¢eskou
verzi Kitl a kdyZ se bavime o doktoru Kittelovi, pouzivime tuto
ponémcenou verzi. Snazime se pecovat o jeho odkaz, udélali jsme
dvé kola verejné sbirky na zachranu jeho staveb, vydali o ném tfi
knizky, nebo jsme devét let provozovali jeho muzeum.

My na trh ddvame nové vyrobky pomalu, a kdyZ uz to udélame,
tak chceme, aby byly ne o trochu lepsi, ale o parnik. Kdyz néco
délame, tak chceme, aby to bylo nejlepsi na svété, i kdyz novych
vyrobkil divaime na trh méné.

Snim o tom, co bude za 10 let, ale nechdm si své vize pro sebe.
Oveéril jsem si totiz na lidech, ktefi jsou chytiejs$i nez my dva, ze
neni realné vidét dale nez na jeden, maximalné dva roky doptedu.
Kdyz se ale budeme bavit o tom, co planujeme, tak to je vratit na
trh Vratislavickou kyselku. Koupili jsme ptivodni objekt, kde se
stacela, protoze pred chvili jsme byli ve vyrobé a tam jste vidél,
Ze to tam mame dost stisnéné. Tak jsme hledali misto, kde by-
chom mobhli rozsitit vyrobu. Vidél jsem snad 40 mist, jako byvalé
sklarny, textilky a jiné, jenZe ty se tézko daly adaptovat na provoz,
jaky potiebujeme. U objektu byvalé Vratislavické kyselky jsme
nadli presné tu dynamiku a rytmiku, kterou potiebujeme. Navic
nam vyhovuje, Ze je tam prvni a druhé ochranné pasmo. My tedy
vime, Ze je to Cistd oblast a pro nas je to velmi dulezity faktor. To

spojenti je pro nas idealni.
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NejlepsSim potravinaiskym vyrobkem Libereckého kraje
2019 se stal vas bio okurkovy sirup. Cim je podle vas tak
unikatni?

Okurka je potvora, protoze kdyz ji zpracujete cerstvou, tak je vyni-
kajici, ale za dva nebo tfi dny se to doslova zhnusi, chytne to tony
trochu jako od kvaseného zeli. Proto jsme se snazili udélat tento
sirup opravdu dobry a pak také v bio kvalité. Lidé byli nejdiive

dost nedtivétivi, ale po asi dvou mésicich se to zlomilo, asi se
rozneslo, Ze je to dobré a myslim si, Ze se vyrobek opravdu povedl.

Je pro ceskou firmu slozitéjsi investovat, kdyz nemate
zazemi nadnarodniho giganta nebo mate investicnich
prostiedkl dostatek? U vas je to asi vyrazné flexibilnéjsi.
Neni uméni, utratit desitky miliont, ale aby investice byla efektiv-
ni. Neza¢inali jsme na novych strojich, ale na pouzitych a spoustu
véci ve vyrobé jsme si museli vymyslet, je to spiSe o Sikovnosti
a chytrosti nez o velkych investicich.

Je pro vas téma automatizace a robotizace?

Dost jsem o tom premyslel, protoze tady mame i modernf vyraz
Primysl 4.0, to ale neni pro napojare téma. Pro nas je ten robot
linka, kde na jedné strané vlozite ldhev, a na druhé strané vam

vyjede naplnénd s etiketou. Nenapadd mne totiz, co by robot

u nas mohl délat, proto stroj si sim vlozi sklenéné lahve na pis,
vyplachne, naplni, uzavie a na konci to vlozi do kartonu.

Mozna ukladani téch kartonii na palety.
To asi ano, ale neni to nic nového.

To urcité ne. A také si myslim o Primyslu 4.0 to co vy, ale-
spon pokud se tyka vyroby potravin a napoja.

Nékteré jiné provozy jsou automatizovany mnohem vice nez my,
ale nemyslim si, Ze by pro na$ podnik méla byt automatizace
a robotizace néjaka vyhra.

Vasi aktualné asi nejvétsi investici je rekonstrukce hal by-
valé Vratislavické kyselky. Kdyz tam prestéhujete techno-
logie, mlze dojit k takovym zménam v koncepci vyroby,
které by mohly usetfit pracovni sily?

Stéhovani do téchto prostor nikdy nebylo o tsporach zaméstnan-
ct. Jedinym dtivodem pro jejich koupi bylo misto, kde bychom
se mohli rozvijet. I tak budeme mit v tomto objektu malo mista,
protoze budeme muset mit vedle sebe dvé linky, tedy siruparskou
a na mineralku.

Automatizace v potravinaistvi | zaki 2019
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Co vsechno siinvestice do arealu byvalé Vratislavické kysel-
ky vyzada, pokud se jedna o doplnéni strojniho vybaveni?
To je az treti krok a ten se tézko odhaduje. Kyselka byla brownfield
v pravém smyslu toho slova, véude byly odpadky, vymlacena
okna, potulovali se tam narkomani a sprejefi, celé to bylo zarostlé.
Nejprve jsme museli areal vycistit, pak udélat projekt a nasledné
realizovat vybérové fizeni na stavebni firmu. Pfed mésicem (roz-
hovor probéhl na konci srpna) zacali s rekonstrukei a ta potrva
rok a ptil. Na konci roku 2020 by méla skon¢it rekonstrukee a pak
budeme stéhovat technologii. Vybavovani stroji probéhne, ale ted
se moc tézko tikd, co véechno poridime. Novinafi se mé hned
ptali, jaké tam budeme délat prichuté - ale ja to opravdu nevim!

Také uvadite, Zze se dostupné suroviny snazite nakupovat
u nas. Jak je to s pofizovanim strojniho zafizeni?

Ne vzdy to jde, tieba zazvor nebo citrusy u nds nerostou, ale
typickym ptikladem je ¢erny bez a ten si dokonce péstujeme
sami, dnes mame uz ¢tyfi sady v bio kvalité. Co se tyka strojniho
vybaveni délame primarné s ¢eskymi firmami a to hlavné z davo-
du servisu. Mdme vyhodu, Ze nejsme daleko od Chotébore, kde
mame technickou zédkladnu, kde je po byvalém socialistickém
podniku celd fada nasledovnika.

Dnes je trend kompletni sledovani a reportovani vyrobnich
dat, chcete se ubirat i timto smérem?

Ano, v tomto sméru neustdle vylep§ujeme systém, na kterém
jedeme. Jednak to vyZaduje zdkon a pak také i nasi zdkaznici, kdy
musime mit kompletni dosledovatelnost surovin $arzi a podobné.

Spise jsem mél na mysli IT systém, ktery vam dava prehled
o vyrobé, tedy kolik se kdy vyrobilo, jaka byla vytizenost
linek, kde se objevovaly zavady, diivody odstavek linky

nebo to fika udrzbé, kde je na lince problém a obsluhy
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nemusi zavadu pracné vyhledavat. Smysl by to mozna mélo
v nové vyrobni hale se dvéma linkami.

Rozumim. Kitl se po pfesunu do nového aredlu stane z malé firmy
stfedni, ale to co popisujete, je pro nejvétsi vyrobce, ne pro nas.
Kdyz na lince vyjede tieba Sedesat tisic lahvi za hodinu, tak to
smysl dav4, ale pokud my se budeme pohybovat okolo dvou tisic,

tak si nemyslim, Ze je to pro ns.
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RAKOUSKEHO VYROBCE SLANINY
UKAZUJE BUDOUCNOST POTRAVINARSTVI

Na 5000 tun slaniny opusti béhem jednoho roku novy
moderni vyrobni zavod firmy Handl Tyrol v Haimingu
v rakouském Tyrolsku. Redeni automatizace celého za-
vodu, implementované rakouskou spole¢nosti ematric -
stiibrnym partnerem COPA DATA, zalozené na softwarové
platformé zenon, umoziuje efektivni vyrobu zdejsich
tradicnich delikates.

Po tisice let ¢lovék dotvarel do dokonalosti uméni konzerva-
ce masa pomoci nakladdni do soli, suSeni a uzeni. Kombinace
masa se soli, ohném, vzduchem a kofenim spoluvytvari specialitu

zvanou Tyrolskd slanina (Tiroler Speck). Ta je popularni prede-
v8im v alpskych oblastech jako energeticky vydatné obcerstveni.
Pravéa Tyrolska slanina je tvofena kombinaci severské metody
uzeni se stfedozemni metodou suseni s vyuzitim malého objemu
soli a studeného koure, hodné ¢erstvého vzduchu a nékolikatyden-
ni dobou zrani. Jednozna¢né rozeznatelna je tato specialita diky
udélené ochranné znamce Evropské Unie s oznacenim g.g.A. -
chranéné zemépisné oznaceni (CHZO).

Nejzndméjsi a nejvétsi vyrobce Tyrolské slaniny v CHZO je firma

Handl Tyrol. Rodinna firma zaloZena v roce 1902 zaméstnava
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Rodinnd firma Handl Tyrol vyrdbi Tyrolskou slaninu CHZO z vepiového
masa ve vyrobnim zdvodé v Haiming s vysokou trovni automatizace.

kolem 550 zaméstnanci ve ¢tyfech zavodech. Ro¢né vyprodu-
kuje kolem 15000 tun origindlni Tyrolské slaniny, Sunky, saldmi
a dalsich uzenin, které exportuje do 25 zemi svéta. Vedle zarucené
kvality a skvélé chuti svych produktt vdé¢i Handl Tyrol za svij
uspéch ¢astym inovacim vyrobnich technologif a variaci svych
produkti.

Proces vyroby Tyrolské slaniny CHZO pro prodej v maloobcho-
dech zabere nékolik mésicti. Po nasoleni se kusy masa nechavaji tfi
tydny odleZet v chladné mistnosti, nasledné jsou uzeny studenym
vzduchem z bukového dfeva s teplotou kolem 20 °C. Maso je déle
suseno vzduchem osm az Sestndct tydnu. V tomto okamziku jiz
ztratilo kolem 40 procent pivodniho objemu. Po zformovani
a opracovani je krdjeno na typicky tenké platky a baleno.

Pro osloveni novych trht a uspokojeni rostouci poptavky se pred-
stavitelé tohoto vyrobce rozhodli vystavét nové vyrobni zatizeni
pro své klicové produkty $unku a slaninu z kotlety (Kareespeck),
kde, dle své vlastni definice pro inovaci, budou vyrabét pavod-
nim postupem, ale po novém zpisobu. ,,Osvédéeny, efektivni
a ¢aste¢né predepsany vyrobni proces bude zachovdn,“ vysvétluje
cile projektu Karl Christian Handl, vykonny jednatel spole¢nosti
Handl Tyrol. ,,Soucasné ma vysoky stupeil automatizace zaloZe-
ny na principech Pramyslu 4.0 umoznit flexibilni a energeticky
efektivni vyrobu velkého mnoZstvi produktii a usnadnit dodr-
Zovani vysokych standarda kvality a povinnosti protokolovani
vyrobniho procesu.”

S cilem integrovat technologii budov do celkové automatizace
vybavila spolecnost jiz pred vlastni vystavbou nové vyrobni haly
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V fidicim stredisku kazdého vyrobniho zdvodu jsou na nékolika
monitorech systému prehledné zobrazeny vsechny provozni stavy.

urcené pro vyrobu slaniny sva stavajici vyrobni mista modernim
Fidicim systémem. ,Inventarizace ukdzala $irokou paletu riiznych
Fidicich a automatiza¢nich systémd, které bylo zapotiebi integ-
rovat,“ vzpomina Rainer Haag, jednatel firmy ematric, partnera
COPA DATA na urovni sttibrné partnerstvi. ,, Diky své schopnosti
komunikovat s prakticky jakymkoliv pfedstavitelnym systémem
treti strany padla volba na zenon.“

Na zakladé osvédcené softwarové platformy firmy COPA DATA
byl vytvoren ridici systém pro vytapéni, vzduchotechniku, chla-
zeni a dal$i technické vybaveni budov, které pfimo souvisi s vy-
robou. Béhem nékolika let integrovali automatiza¢ni specialisté
z firmy ematric postupné ¢im dal vice stavajicich systémi za
pomoci platformy zenon. Vznikl tak komplexni systém pro Fi-
zeni vyroby a technického vybaveni budov, ktery pracuje s daty
napti¢ vSemi zavody.

Jednim z cilti planovani nového vyrobniho zdvodu byla integrace
vyrobniho zafizeni a techniky budov do jednoho kompletniho
automatizovaného systému pro cely podnik. Pfedstavitelé firmy
Handl hledali jednotné systémové prostiedi s cilem vybudova-
ni nadfazeného Fidiciho stfediska, které umozni #idit veskeré
vyrobni procesy a zajisti jednoduchou a bezchybnou vyménu
dat s podnikovym systémem urovné ERP. Dal$im ocekdvanim
plynoucim z nasazeni systému bylo sniZeni asili potfebného pro
vytvoreni obsahlé dokumentace pro vyzadované protokolovani
pribéhu vyroby.

»Méli jsme jiz skvélou zkusenost s implementaci softwarové plat-
formy zenon integratorem ematric,“ fikd Karl Christian Handl.
»Proto jsme se rozhodli pokracovat touto cestou i pro novou vy-
robni halu.“ Na rozdil od pfedchozich projektii zde bylo zapottebi
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Celd tovdrna, vcetné vsech stroji, systémi a technologie budov je
zobrazena systémem zenon.

od pocatku zahrnout veskeré procesni vybaveni, vyrobni stroje
a dopravnikové technologie, véetné automatizovaného bezob-
sluzného dopravniho systému.

Vedeni firmy Handl napldnovalo systém do nejvétsich detaild,
aby zajistilo, Ze dojde k uspésnému dosazeni vytycenych cila.
Stroje, systémy a vedlejsi jednotky byly navrzeny az poté, kdy
byl externi firmou pomoci pocitacové simulace dikladné zma-
povan oc¢ekavany tok zbozi. Rozméry budovy a jeji rozvrzeni
nasledovalo az poté. Digitdlni dvojce systému, zaloZené na
tomto pocita¢ovém modelu, poskytlo vynikajici zdkladnu pro
projektové prace technikt ematric.

Transformace automatizacni pyramidy

Vedle dobré zkusenosti z provozu ve stavajicich zavodech
a schopnosti pfimého propojeni mezi systémy ERP a SCA-
DA sehrala vyznamnou roli pfi vybéru feseni také schopnost

zenon ddvd uZivateltim kontrolu nad veskerym vybavenim - od
jednotlivych stroju, pres celé vyrobni zdvody aZ po ndhled na data celého
podniku.

redundance systému zenon a jeho bezpe¢nost. Software miize
byt provozovin se zéloznim serverem a poskytuje znacné
mnozstvi moznosti pro ovladani pfimo z klientského systému.
»Navrhli jsme cely systém takovym zptsobem, Ze i v ptipadé
totalniho selhani serveru mohou jednotlivé stroje déle efek-
tivné fungovat,“ vysvétluje HMI/SCADA specialista Daniel
Weiskopf z firmy ematric. ,,To také usnadniuje provadét ¢in-
nosti udrzby a aktualizace bez preruseni vyrobnich procest
a ztraty dat.”

Pro zaji$téni bezztratového sbéru dat s vysokou spolehlivosti
provozu prevratily firmy Handl a ematric tradi¢ni automatizac¢-
ni pyramidu vzhiru nohama. Po konzultaci s techniky z COPA
DATA bylo v$e mezi Grovni ERP a MES systémt a vyrobnimi
stroji a jednotkami nahrazeno jedinou platformou: systémem
zenon. Tento komplexni software pro vysoky stupen automati-
zovaného provozu stroji a systému pokryva vechny tradi¢ni
urovné fidiciho systému procest, tedy SCADA, HMI i PLC.
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Tento zptsob implementace vyznamné snizuje pocet rozhrani mezi riiznymi sys-
témy. Zjednodusuje konfiguraci a udrzbu celého systému a snizuje pocet moznych
zdroj chyb.

Technicti pracovnici z firmy ematric pouzili celou fadu funkénosti nabizenych
systémem zenon. Vedle rozhrani do systému SAP nasadili také modul modelovani
zafizeni a roz$ifeny trend, abychom uvedli alespon nékteré z nich. Protoze je v celém
systému nasazeno kolem 40 fidicich jednotek (PLC) rtiznych vyrobctl, inZenyfi
z firmy ematric pouzili pro optimalni integraci veskerého hardwaru také vestavéné
softwarové moduly jako VSTA a softwarové PLC zenon Logic.

Implementace byla uskute¢néna paralelné s vystavbou nového vyrobniho zavodu.
Vedle programovani fidicich jednotek a personalizace systému zenon bylo zadano
i vybudovani jednotlivych fidicich stfedisek v rdmci kazdého zavodu. V fidicich
stediscich jsou na nékolika monitorech prehledné zobrazeny vSechny provozni
stavy. Vzniklé chyby a poruchy jsou okamzité detekovany, a tak je mozné provést
okam?zité kroky potiebné k jejich efektivnimu vyfeseni. Diky hldSenim zasilanym
prostiednictvim modulu zenon Message Control a diky ptistupu pres webové
sluzby mohou byt chyby vyfeseny velice rychle a lze se tak vyhnout nadbyte¢nym

prostojim.

Se standardizovanym uZivatelskym rozhranim a rozsdhlymi moznostmi reportingu,
ktery muiZe zahrnovat i historickd data, podporuje systém zenon zaméstnance pii
optimélnim fizeni vyroby. ,,PIné integrovany tok dat napfi¢ vSemi systémy nam
umoziuje Fidit celou tovdrnu s minimdlnim dsilim,“ potvrzuje Karl Christian
Handl. ,Integraci véech systému do platformy zenon muzeme velmi rychle reagovat
na poruchy a provadét optimalizaci procesu.“ Navic data z testi a vlastni vyroby,
sebrand do rozli¢nych reportd, pomahaji optimalizovat kvalitu a vyrobni nédklady.

Po mési¢nim zkusebnim provozu presla tovarna na plnou vyrobu bez nutnosti
dalsich updatt. Od té doby je Tyrolska slanina CHZO vyrédbéna v nové tovarné
firmy Handl Tyrol v rakouském mésté Haiming za pouziti neporazitelné kombi-
nace tradi¢nich metod a nejmodernéjsich technologii. Kompletni automatizace se
systémem zenon zajistila vysokou efektivitu operaci, umoznila dalsi rist a zajistila
konzistentni vysokou kvalitu produktu. Jak uvedl Karl Christian Handl pf#i slav-
nostnim otevfeni nového provozu: ,Vize se pfeménila ve skute¢nost - tradice se
stava budoucnosti.“

Rizeni a monitoring vyrobniho zafizeni napfi¢ celou firmou
Intuitivni provoz z jednotlivych fidicich velin v kazdém zavodé
Vysoka uroveri automatizace

Vysoka efektivita vyuziti energii a celkova efektivita systému (OEE)
Zjednoduseni zajisténi kvality a verifikace

Rozsahly automatizovany reportovaci proces
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ZEMEDELSTVI

AUTOR: ASOCIACE MALYCH A STREDNICH PODNIKU A ZIVNOSTNIK" CR

ZEMEDELCI JSOU V DIGITALIZACI
DALE NEZ PRUMYSL

Priizkum agentury IPSOS pro Asociaci malych a stfednich podni-
kt a Zivnostnika CR (AMSP CR) se zamé¥il na oblast digitalizace
zemédélstvi, které je jednim z hlavnich témat AMSP CR v ramci
Roku digitdlniho podnikéni 2019.

= Osm z deseti dotdzanych podnikatelskych subjekttl v zemédél-
stvi si dokdze pojem digitalni zemédélstvi spojit s konkrétni
¢innosti.

= Stejné mnozstvi respondentt také vyuzivd moderni techno-
logie. Ty nejc¢astéji nahrazuji chybéjici lidskou pracovni silu
nebo tézkou fyzickou praci.

= Do robotizace a digitalizace v$ak investuje zatim jen 20 %
zemédélci.

Tyto vysledky pfinasi priizkum agentury IPSOS pro Asociaci ma-
Iych a sttednich podnikii a zivnostniki CR (AMSP CR) k tématu
digitalizace zemédélstvi, které je jednim ze Sesti hlavnich témat
AMSP CR v ramci Roku digitalniho podnikani 2019. Vysledky
prizkumu byly zvefejnény v ndvaznosti na téma Farma 4.0 v ram-
ci mezindrodniho agrosalonu Zemé Zzivitelka 2019.

Tri ¢tvrtiny dotazanych si dokaZou pod pojmem digitalni zemé-
délstvi predstavit konkrétni ¢innost. Vice nez ¢tyfi pétiny podni-
katelskych subjektti v zemédélstvi vyuzivaji moderni technologie
¢i néstroje. Nejcastéji jde o vyuziti GPS, chytré stroje jako napt.
digitalni dojeni, méfeni ploch pres satelit, monitoring a sbér nej-
rtiznéj$ich dat, meteostanice, zaznamy osevniho postupu, chytré
senzory (internet véci a zvifat, online méfeni), samoriditelné
traktory, drony a roboty apod.

Pro digitalni zemédélstvi se rovnéz pouziva nazev presné ze-
médélstvi, coz je spojovano hlavné s pouzitim rtiznych metod
navigace pro fizeni strojit anebo napt. sazeni a sklizeni zemédél-
skych plodin. Zemédélstvi je prikladem pro komplexni vyuzivani

hlavnich technologickych piliti: ur¢ovani polohy pomoci dru-
Zicové navigace, pouziti produkti pozorovani Zemé jako napft.

mapy, digitlni modely a analyzy, a pro digitdlni komunikaci
pro prenos dat, napt. pro sledovani dobytka, méfeni a kontrolu
rtznych parametri.

Karel Dobe$, mistopfedseda predstavenstva AMSP CR k vysled-
kam uvadi: ,Vyuziti modernich digitalnich technologii klade
pomérné vysoké naroky na navrh celkového systému a integra-
ci jednotlivych systémovych dilii. Naklady na navrh a realizaci
komplexniho systému vétsinou prevysuji moznosti OSVC. Pro
firmy, které jsou vybaveny standardni pocitacovou technikou, je

TR

prechod na digitalni farmu jednodussi.

Konkrétnimi ptiklady vyuziti modernich technologii v praxi
uvadénych respondenty je napt. fizeni provozu driibezarny pies
pocita¢, vyroba krmnych smési, suseni obili a jeho skladovani,
dalkové fizeni klimatu v halach, automatické fizeni spotieby v bi-
oplynové stanici apod. Spektrum vyuzivani modernich digitalnich
technologii je v zemédélstvi velmi $iroké. Oproti pozadavkiim
pramyslové vyroby jsou v zemédélstvi kladeny vét§inou mensi
naroky na presnost méteni a regulace, coZ se pozitivné promita
do zfizovacich naklad.
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Do strojii a vybaveni zemédélci investuji
Podnikatelské subjekty si uvédomuji dtilezitost modernizace stro-
jtt a vybaveni. Do této oblasti investuji tti ¢tvrtiny z nich. Castky
investované do modernizace strojii u ¢tvrtiny firem presahuji
5 miliont korun. Modernizace strojii a vybaveni vSak nemusi
mit pfimou souvislost s digitalizaci v zemédélstvi. Na rozdil od
OSVC maji firmy vice moznosti vyuzit poradenstvi vlastnich
nebo externich poradctl pro strategické ndkupy strojii, napr. ve
véci definice rozhrani pro pozdéjsi napojeni digitalniho rizeni
a komunikace.

Pouze 15 % podnikatelskych subjektil investuje do automatizace
produkce. U zZivnostniki investovala pouha 3 % z nich a investo-
vand ¢éstka nepresahla 100 000 K¢. Predpokladem automatizace
produkee je urcity poéitacovy standard, podrobnd znalost a do-
kumentace procestt véetné obchodniho modelu. Toto vyzaduje
ptevazné nezavislé technologické poradenstvi, na které OSVC
nejsou schopni nebo ochotni vynalozit finan¢ni prostredky.

Céstka investovana do vzdélavani zaméstnanci v digitalnich do-
vednostech obvykle neprekracuje 50 000 K¢. Pouze u 4 % firem pre-
sahuje ¢astka investovana do vzdélavani zaméstnancii 100 000 K¢.
Definice digitalniho vzdélani pro potfeby zemédélstvi neni jedno-
ducha. Standardni pocitacova gramotnost neni dostacujici, jelikoz
komplexita digitalizace zemédélstvi ma presahy od métici a Fidici
techniky, SW, HW komunika¢nich technologii az k metodam
analyzy a vyhodnocovani pomoci matematické statistiky.

Do robotizace a digitalizace obecné investuje pouze pétina firem.
Zivnostniki jesté méné. Predpokladem robotizace je - stejné jak
bylo konstatovano u automatizace — uréity poéitatovy standard
a podrobna znalost a dokumentace procest v¢etné obchodniho
modelu. Toto opét vyZaduje nezavislé technologické poradenstvi,

Y

které je pro OSVC finanéné obtizné dosazitelné.

Ctyticet procent podnikatelskych subjektt investuje do oblasti
snizovani fyzické ndmahy. U desetiny firem tyto ¢astky presahuji
2 mil. K¢&. Céstky investované do sniZeni fyzické ndmahy u 40 %
zivnostniktl nepresahuji 50 000 K¢. Investice v oblasti snizovani
fyzické namahy nemuseji, ale mohou mit souvislost s digitalizaci
a také s kontrolou kvality produktii. Dal$im dillezitym faktorem zde
miiZe byt rovnéZz bezpecnost prace a ochrana Zivotniho prostredi.

Nahradi nedostatek pracovnich sil

Za hlavni pfinos zavadéni modernich technologii je povazovano
nahrazeni nedostatku pracovnich sil v zemédélstvi. Zivnostnici da-
leko vice nez firmy za hlavni pfinos modernich technologii vnimaji
snizeni fyzické ndmahy a nartst objemu produkce. Pfi zavadéni
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ZEMEDELSTVI

modernich technologii z jakychkoliv diivodi je dtllezité vypraco-

vani obchodniho modelu a definice procest. Divokd modernizace
dlouhodobé prinasi zpravidla pozdéjsi rapidni nartst naklada
z hlediska nekompatibility a neschopnosti systémové integrace.

Pouze tfetina dotdzanych sleduje data o zemédélské produk-
ci skrze webové nebo mobilni aplikace. Tento trend je patrny
zejména u firem s vice nez 50 zaméstnanci, kde pres webové ¢i
mobilni aplikace data sleduje azZ 60 % z nich. Sledovani vlastnich
dat zemédeélské produkce timto zpiisobem je mozné jen tehdy,
pokud je napt. ve farmé jiz realizovana akvizice dat, jejich digitalni
zpracovani, vyhodnoceni a mozny pienos v pfislusném formatu.

Informace o digitalizaci v zemédélstvi jsou nej¢astéji vyhledavany
na internetu, v tisténych periodikach a v rimci osobnich skoleni.
Pro firmy je daleko charakteristi¢téjsi ziskavani informaci o di-
gitalizaci v zemédélstvi vyplyvajici z ¢lenstvi v odborné asociaci,
cechu ¢i sdruzeni. V pfipadé vazného zdjmu o digitalizaci nejen
v zemédélstvi je nejlep$im postupem obrétit se na technologic-
ky nezavislou poradenskou firmu, ktera je schopna navrhnout
komplexni systémové feseni. Realizace tohoto feseni je mozné
fazovat tak, Ze nebudou prekroceny finanéni moznosti a budou

respektovany priority potfeb podniku.

Z vyzkumu vyplynulo, Ze 8 z 10 podnikatelskych subjektt inves-
tovalo v loniském roce do modernizace stroji a vybaveni. Déle
4 7 10 zivnostniki a firem investuje do oblasti snizovani fyzické
namahy a za hlavni pfinos zavadéni modernich technologii je
povazovano nahrazeni nedostatku pracovnich sil v zemédélstvi.
Ceské zemédélstvi proslo vyznamnou technologickou transfor-
maci, coz lze odvodit z idaje, Ze vice nez 4/5 podnikatelskych
subjektll v zemédélstvi vyuzivd moderni technologie ¢i nastroje.
Do této oblasti v ramci vyzkumu investuje tfi ¢tvrtiny z celko-
vého poctu dotézanych respondentil. Vice v8ak investuji firmy
nez zivnostnici.
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AUTOR: TAPFLO S.R.O.

SANITARNI SILENSTVI SPECIALNI CENY
PUMPY SANITARNI SERIE

Cerpadla Tapflo sanitarni fady jsou specidlné navrzena tak, aby

splitovala pozadavky potravinaiského a napojového pramyslu. TYPICKE APLIKACE
Mezi hlavni vlastnosti této fady ¢erpadel patii systém rozvodu

vzduchu bez mazani, bezidrzbovy systém kulovych zpétnych Oblast P¥iklad pouziti
ventilt a tplna vizudlni kontrola smacenych ¢asti Mi&éné vyrobky 1k, ST ETE fEa, ST

syr, taveny syr

Potravinarstvi Kecup, majonéza, vyrobky z rajcat,
Made to be clean = vytvoreny tak, aby se skvéle hoi¢ice
cistily Napoje Ochucovadla, barviva, ovocné tavy
Nase provedeni umoznuje tplnou vizudlni kontrolu smacenych Pekafstvi Tésto, pisady
Casti. Neexistujl’ 7adné skryté oblasti, kde by mohly rust bakterie. Pivovarnictvi Pivo, aromata, barviva, sladina
Svorky rozvadéciho potrubi Ize jednoduse sejmout a §rouby sk¥iné
jednoduse vysroubovat, coz umozni Gplnou demontdz a Cisténi. Cerpadlazhliniku alitiny pro slabé a silné pH neutralni media.
Cerpadlo je také urceno k ¢isténi a sterilizaci na misté — metody Material je nerez s chemickou odolnosti.

C.LP. a S.I.P. Po téchto ¢innostech Ize s ¢erpadlem na podstavci

snadno otodit a vypustit ho.

ATEX certifikace

Vsechna sanitarni ¢erpadlo jsou k dispozici ve verzi ATEX do
vybusného prostiedi. Tato ¢erpadla jsou dodavana s uzemné-
nim a jsou vyrobena z vodivych materidlii; vodivy center blok
amembrany z PTFE (vodivy podklad membrany) a nebo EPDM
(vodiva).

KONTAKT

Tapflo s.r.o.
Kulkova 4045/8

e tapilo

tapflo@tapflo.cz =
Tel: +420513 033920
Fax: +420513 033921 -
Web:  www.tapflo.com -
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Rychla demontaz

Upinaci systém zajistuje rych-
lou demontdz bez jakychkoliv
nastroja.

Rozmanitost typti pfipojeni

Cerpadlo je dodévéno standartné s SMS3017/
1SO2037 TC svorkami. Avsak muZze byt vyba-
veno také vétsinou typUl spojovacich zafizeni
vyuzivanych jak v oblasti hygienickych rezi-
muU - DIN 11851 $roubeni, SMS 1145 mlé¢né
Sroubeni a DIN 11864 aseptické spojeni pro
vyse zminéna pouziti.

Vzduchovy ventil bez
znedcisténi

Tésnici systém je bez mazéni,

Hladky povrch

neustale udrzuje vas produkt
a prostredi bez kontaminace
olejem.

Sendvicova membréna ma zcela hladky po-
vrch, coz eliminuje problémy s ristem bakterii.
Membrana je k dispozici z materidld v potravi-
naiské kvalité — PTFE nebo bily EPDM.

za¥i 2019 | www.pru myslovaautomatizace.com

Dokonala povrchova tprava

Aby byla zajisténa dokonald povrchova tpra-
va a hygiena, jsou obé strany (na strané kapa-
liny i na vnéjsi strané) elektrolyticky lestény*.
Podle vasich pozadavkd mize byt provedena
specialni povrchova uprava.
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NOVINKY

Dudak chysta modernizaci
Srotovani, chlazeni mladiny
a zasobniku pitné vody

Strakonicky pivovar Duddk zvy$il loni meziro¢né vystav
0 2 340 hektolitrti na 56 560 hektolitra. Cist}’f obrat mél 92,6 mi-
lionu korun, meziro¢né vyssi o 6,5 procenta. Skon¢il v zisku po
zdanéni vic nez 223 000 K¢, dostal se tak z predlonské ztraty po
zdanéni 937 000 korun. Vyplyva to z vyro¢ni zpravy pivovaru
zvefejnéné ve Sbirce listin.

»V roce 2018 se do obchodnich aktivit pozitivné projevily dlou-
hodobé snahy o vysokou kvalitu nasich vyrobka a ziskdvani no-
vych zakaznika ¢i novych exportnich piileZitosti. Vysledkem
téchto snah bylo meziro¢ni navyseni vystavu o ¢tyfi procenta,*

uvedl pivovar. Provozni zisk stoupl meziro¢né o 83,7 procenta na

'?_ |

878 000 korun. Duddk m4 zhruba 60 zaméstnancu.

n

Cést produkce Dudak, ktery letos slavi 370 let od zalozeni, vyvazi.
K tradi¢nim cilovym zemim patti Madarsko a Slovensko, loni
ziskal pivovar nové kontrakty na Ukrajiné, ve Spanélsku, Por-
tugalsku a Italii. Na Ukrajiné chce objem vyvozu zvysit a dostat
se také do Ruska.

Jediny cesky pivovar, ktery vlastni mésto, planuje v nejblizsich
letech investice za desitky milionti korun do modernizace a mar-
ketingu. Chce zmodernizovat §rotovnik na slad, zatizeni slouzici
k chlazeni mladiny nebo zdsobnik na pitnou vodu. CTK to jiz d¥i-
ve fekl sladek Vlastimil Matej. Postupna rekonstrukce technologii
by méla podle vyro¢ni zpravy zacit v roce 2020 a skoncit v roce
2022. Jiz loni Dudék pokracoval v obnové chlazeni a sanita¢niho

zafizeni. Loni také oteviel novou podnikovou prodejnu.

Pociatky strakonického piva se datuji do roku 1308, vare¢né pravo
ziskali obyvatelé 8. prosince 1367 listinou Bavora IV. V roce 2004
meésto koupilo pivovar od statu za 69,2 milionu korun. Radnice
si na koupi vzala Gvér, ro¢né splaci 3,3 milionu korun.

CTK

Nutrend mél rekordni trzby,
pomohly robustni investice
do technologii

Rekordnich 1,26 miliardy korun loni utrZila spole¢nost Nutrend D.S.,
ktera patfi k pfednim ¢eskym vyrobctim potravinovych doplikil
a sportovni vyzivy. Jeji trzby se v roce 2018 diky rozsifeni vyrobniho
zavodu v Olomouci i rostoucimu exportu meziro¢né zvysily o tre-
tinu a poprvé pokorily miliardovou hranici. Podnik Nutrend D.S.
zaroven zdvojnasobil zisk na 124,5 milionu korun z 62,5 milionu
korun v roce 2017. CTK informaci ziskala z vyro¢ni zpravy firmy.

Reditel spole¢nosti Richard Zednik ve vyro&ni zprévé uvedl, ze
firma loni 60 procent produkce prodala na zahrani¢nich trzich.
»Celkovy obrat exportu vzrostl o 54 procent oproti roku 2017,
uvedl. Vy3si prodej spole¢nost zaznamenala naptiklad v Ciné.
Firma Nutrend nyni exportuje své vyrobky do 60 zemi. ,Nové
byla navazana spolupréace s Tchaj-wanem, Makedonii, Rakous-
kem, Némeckem, Kazachstanem, Severnim Kyprem, Libanonem,

Irskem a Lucemburskem, podotkl.

Spole¢nost v roce 2016 v okrajové ¢asti Olomouce dokoncila dalsi
etapu roz$ifeni vyrobniho aredlu, ve kterém diky tomu vzniklo
nékolik stovek metri ¢tvere¢nich vyrobnich hal a skladd. Firma
zaroven poridila dvé nové vyrobni linky na tyc¢inky. Diky tfis-
ménnému provozu zvysila produkci véech vyrabénych ty¢inek.
V zavéru roku 2017 pak byla zprovoznéna dalsi vyrobni linka na
ceredlni a proteinové ty¢inky.

V roce 2018 firma Nutrend D.S. dokon¢ila dal$i etapu rozsiteni
zavodu v hodnoté témét 170 miliont korun. Spole¢nost také insta-
lovala novou automatickou linku na vyrobu sypkych smési, kterou
pouziva hlavné pro plnéni proteinovych smési do specialnich doz.

Loni na podzim pak firma ve svém aredlu otevfela komplex
Nutrend World. Ve ¢tyfpatrové budové je umisténo fitness cen-
trum, hotel s kongresovym salem a stylova restaurace.

CTK
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Vyssi produktivita pri
Zpracovani a baleni potravin

Potravinarské roboty s hygienickym designem
= Rychla a efektivni integrace robota
= Unikatn design pro kompatni vyrobu

= Nezménény vykon pfi pouziti potravinarského oleje H1

= Navrzeno pro naroéné ukoly, jako je sledovani dopravnik(

= Online sledovani pro chytré vyrobni linky

Stéubli — Experts in Man and Machine

www.staubli.com

FAST MOVING TECHNOLOGY

Staubli Systems, s.r.o., Tel.: +420 466 616 125, robot.cz@staubli.com
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PIVOVARSTVI

AUTOR: MARTIN VRBA, HLAVNI INZENYR, TECHFOOD S.R.O.

JAK SE RODIL PIVOVAR

V JEDNOM Z NEJTVRDSICH REZIMU NA SVETE

POD TAKTOVKOU

Dil druhy

Minule jsme skonili tim, Ze v dubnu 2015 byla uvedena do pro-
vozu 1. etapa nového moderniho technologického pivovaru. Na
projekei a zhotoveni dila se podilelo spoustu firem. A ja se snazil
je vice ¢i méné koordinovat, nékdy s vét§im a jindy s mensim
uspéchem.

Prvnim uskalim byla stavba. Zpozdéni nabralo skluz zhruba tfi
¢tvrté roku, pro Turkmeny vSak nic mimotddného. Pti samotné
instalaci technologie jsem byl velmi mile prekvapen ukrajinskou
firmou, kterd byla povéfena montazi. Naopak velkym zklamanim
byl pristup nékterych némeckych technikd, ktefi byli absolutné
neptipraveni do mistnich podminek, byli arogantni a nedokazali
spolupracovat s ostatnimi dodavateli i mistnimi zaméstnanci.
Nakonec to vyvrcholilo tim, Ze jsem byl nucen zminéné techni-
ky na jednu noc zamknout v pivovaru, aby se kone¢né dohodli
a dokoncili propojeni signalti mezi technologiemi jednotlivych
usekil. Vysledek se dostavil. To, co predtim 6 tydnt neslo, tak
bylo za jednu noc hotovo. Znovu podotykam, Ze se jednalo pouze
o nékteré némecké techniky.

A co vSechno vlastné novy provoz obsahoval? Tii nadobovou
varnu o objemu 100 hl na vérku, 16 kustt CKT tanki, kazdy
o objemu 600 hl, CIP stanici, propagaci kvasnic, kfemelinovou
filtraci piva a stanici pro jimani a ¢isténi CO,. Ve samoziejmé
plné automatizovano. Vysledna kapacita? Bratru 114 000 hl piva.
K tomu pripoctéte 112 000 hl z ostatnich provozu (ano, stary
sovétsky pivovar stale funguje!) a dostavame se na kapacitu skoro
230 000 hl.

CKT tanky 600 hl

Automatizace v potravinaistvi | zaki 2019



Rozvodné desky potrubi
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Rizeni varného procesu

Nyni nastal velky problém. Jak tohle v§echno v mistnich pod-
minkach ukocirovat. Se zvy$enim kapacity pivovaru totiZ nastal
problém nejen s lidskymi zdroji, ale také s vedlej$imi provozy.
Kapacita kotelny jiz byla nedostacujici, stejné na tom byly i chla-
dici agregaty. Vznikl akutni nedostatek vody a problémem bylo
i nékolikanasobné zvy$eni mnozstvi odpadnich vod.

Nyni trochu podrobnéji. Vystavba automatizovaného potravinds-
ského provozu odhalila v plné nahoté dvé zdsadni véci. Zaprvé
pivovar nebyl pfipraven personalné. Na viech trovnich. Ze stéle
zvysujiciho se po¢tu zaméstnancii bylo bohuzel jen velmi malé
procento téch, ktet{ by byli vhodni pro fizeni automatizovanych
procestl. A pouze mizivé procento bylo téch, kteti by mohli tyto
procesy nastavovat nebo ménit. Jinak fe¢eno, v momenté¢, kdy do-
§lo v disledku néjaké chyby k preruseni procesu, tak si operatoti
velinti absolutné nevédeéli rady. V celém podniku byli pouze dva
lidé, ktef{ uméli nastavit nebo zménit aspon zakladni parametry.
Pii rozsahlej$im vypadku museli zasahovat némecti technici na
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dalku, to v8ak bylo velmi drahé a také internetové spojeni nebylo
zrovna idealni.

K tomu piipoctéte i obrovskou miru protekce. Bylo potieba za-
meéstnat rodinné piislusniky az do sedmého kolene, kamarady
a jejich rodiny, kamarddy kamarddu a dalsi lidi, co vam kdy
prokazali néjakou sluzbu. Tak se stalo, ze po uréitou dobu byl
feditelem pivovaru byvaly pasak ovci vé¢né pod vlivem alkoholu,
vedoucim sta¢irny ¢lovék, ktery nejenze neumél nasobit, ale ani
s¢itat a sménovymi mistry lidé, co se v lep$im pripadé uméli
podepsat. Vysledkem bylo zhruba 380 zaméstnanct, kdyz by
stacila polovina.

Druhou zésadni véci byla nepripravenost v oblasti energii a pri-
marnich zdroji surovin, pfedev$im vody. Nedostatek a hlavné
nestabilita pfivodu elektrické energie byla vyfeSena nakupem
dvou vykonnych dieselovych agregtii. Casté vypadky a vykyvy
v napéti totiz viibec nesvédc¢ily automatizaci. U pary a chlaze-
ni to bylo také jednoduché. Kotelna se doplnila o tteti vyvije¢
pary a chlazeni o patou chladici jednotku. Zemniho plynu bylo
nas$tésti dost. Vzdyt Turkmenistan md jednu $estinu svétovych
zasob této suroviny.

Voda vsak byla problém. Jedinym zdrojem byl nékolik set metr@
vzdaleny Karakumsky kanal. V dobach davnych zdroj Zivotodarné
pitné vody z dalekych hor, nyni v8ak kvalita vody odpovidala
nazvu tohoto uméle vybudovaného toku. Tak Ze byl vybudovan
uplné novy provoz na tipravu vody, kde nejdfive v deviti betono-
vych bazénech (kazdy o objemu 500 m*) dochdzelo ke koagulaci
a vycefeni, poté nasledovalo nékolik stuprii filtrace a nakonec
jesté reverzni osmoza. Nastésti v Karakumské pousti, kde pivovar
stoji, je mista k vystavbé dost.

A odpadni voda? Co k tomu fici. Prozatim bylo vse feseno vybu-
dovanim 500 kubikové jimky, z které, noc co noc, nékolik cisteren
vozilo jeji obsah do okolni pousté. Bylo prislibeno, Ze pristoupi
na sofistikované feseni, kdy po vy¢isténi se bude moci ¢ast vody
vracet zpét do procesu, ale takovych slibt jsem jiz zazil... Po
nékolika mésicich se podafilo véechny problémy vyfesit nebo
alesponl ,,stabilizovat®, a tak novy automatizovany provoz bézel,
feknéme na mistni podminky, na plnou kapacitu.

Kone¢né se zacalo hledat feSeni, co se stafickym sovétskym pi-
vovarem. Pfipomenime si pouze, Ze vlastné turkmensky pivovar
Berk je slozen ze tfi provozil na jednom misté. Stary sovétsky s ka-
pacitou cca 35 000 hl piva, novy pivovar o kapacité cca 77 000 hl
a prvni etapa moderniho automatizovaného provozu s kapacitou
114 000 hl piva.
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Prvni variantou bylo staré zatizeni sesrotovat. Bylo velmi po-
ruchové, ndro¢né na udrzbu a neodpovidalo snad zZddnym bez-
pecnostnim predpisim. Vidéno samoziejmé o¢ima evropskych
norem. Velmi ¢asto zde dochdzelo k Giraziim, jednou i tragickému.
Ale co slidmi? Zde totiz pracovaly prevazné zeny, a jak to v téchto
kon¢inach chodi, mély pouze ¢aste¢né zdkladni vzdélani a v zad-
ném pripadé nemohly byt pfeuceny na provozy nové.

Druhou variantou byla oprava a predélani na linku na kvas. Znalci
jisté vi, Ze se jedna o popularni kvageny nédpoj v zemich byvalého
Sovétského Svazu s malym obsahem alkoholu. Tato varianta by
byla rychld, levna a zaméstnanci by mohli plynule pokrac¢ovat
v praci. Nakonec zvitézila varianta Cislo tfi. Staricky pivovar bude
prubéiné opravovan a bude slouzit k vykryvani letnich $picek,
dale jako alternace pti odstavkach novych provozi, ale predevsim
pro vyrobu speciali.

Tim se dostdvame k sortimentu piva. Zakladem jsou dva druhy
svétlého piva. Svétly lezak plzeniského typu a svétlé pivo s 30 %
obsahem ryze. Sortiment dotvafi granatové pivo, p$eni¢né pivo,
silné svétlé pivo a tim sortiment specialti kon¢i.

PiSe se rok 2019. Byla dobudovana druha etapa a jiz je v plném
provozu. Nyni ma varna $est nadob, pfibylo dalsich Sestnact CKT
tanki, tentokrat o objemu 1 000 hl. Zacalo se s vyrobou neal-
koholického piva. Kapacita pivovaru dosahuje skoro 450 000 hl
piva. Stary pivovar bézi dél a asi je$té hodné dlouho pobézi.

Inzerce

Odpadni voda se nadéle vyvazi noc co noc do pousté a Cistirna
je stale v planu.

Co tici zavérem? Turkmenska $tace byla plna zazitki. Na jedné
strané bohatstvi a dostatek penéz na investice, na té druhé chudo-
ba mistnich lidi, ale velmi ochotnych a u¢enlivych. Ve zde je pod
obrovskym vlivem korupce a protekcionismu na véech trovnich.

Mohl bych psat dlouze, zapiskit mam na cely roméan. Ale shrnu
to do nékolika slov. Stavét automatizovany potravinarsky provoz
v Evropé je nuda. Tady, ve stfedni Asii, to je pravy adrenalin.

Dej Bith §tésti!

10. rocnik konference

AUTOMATIZACE
A MODERNIZACE
PIVOVARU 2020

16. 4. 2020

Klaster premonstrat( v Zelivé




TECH 3 FOOD

REALIZUJEME VELKE | MALE
PROJEKTY NA KLIC

Provadime modernizace a opravy vyrobnich linek
¢i jednotlivych stroju

Kontakt

Petr Pohorsky
jednatel spole¢nosti

Prijem zakazek
X« projekty@techfood.cz

. +420-777 793 395

www.techfood.cz




Paletizacni systémy

Skladové a distribucni systémy

Tridici a vychystavaci linky

Standardizované dopravniky palet Planujete automatizacni projekt
L : nebo servis zafizeni? Kontaktujte nas!
Automatické voziky AGV Radi pro vas zpracujeme

Pramyslovy software nezavaznou cenovou nabidku.

Komplexni servisni sluzby

519 430 272
info@scottautomation.cz

www.scottautomation.cz

Alvey is now Scott

ALVEY /A SCOTT



